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Perfectionnements apportés aux joints qui assurent I’étanchéité entre le corps et le couvercle d’'un
bocal de conserve.

@ Le joint d’étanchéité entre le corps et le
couvercle d'un bocal de conserve, notamment
en verre, est formé d’'une rondelle (1) en caout-
chouc comportant deux projections latérales
extérieures de préhension (2), une premiére
zone d’affaiblissement (3) d'un premier type
formée d’une ligne de moindre résistance (3), et
d'une zone d'affaiblissement d'un second type
formée par au moins une découpe (5) et/ou une
échancrure (6) située a proximité de la premiére
zone d'affaiblissement (3).
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La présente Invention concerne des perfection-
nements apportés aux joints qui assurent I'étanchéité
entre le corps et le couvercle d'un bocal de conserve,
notamment en verre, le joint étant formé d’'une rondel-
le en caoutchouc comportant au moins une projection
latérale extérieure de préhension, et une premiére
zone d’affaiblissement d’'un premier type, formée
d’une ligne de résistance différente de celle du caout-
chouc et qui s’étend de la jonction entre la projection
latérale etla rondelle, & la périphérie interne de la ron-
delle ou a proximité de celle-ci.

D’une maniére générale, pendant I'opération de
stérilisation des aliments contenus dans un bocal, il
se crée une dépression a l'intérieur de celui-ci. Le
maintien du couvercle sur le corps du bocal est assuré
par la différence de pression entre l'intérieur du bocal
et 'extérieur qui se trouve a la pression atmosphéri-
que, et par une armature métallique congue de fagon
a avoir une élasticité suffisante pour ne pas s’opposer
a I’évacuation de I'air contenu dans le bocal pendant
I'opération de stérilisation.

Pour ouvrir le bocal, on provoque généralement
une entrée d’air pour équilibrer les pressions a I'inté-
rieur et I'extérieur du bocal. Cette entrée d’air est ob-
tenue en tirant fortement sur I'organe de préhension
de larondelle qui fait saillie a I'extérieur du bocal. En-
suite, il suffit de décrocher I'armature métallique pour
achever cette opération d’ouverture du couvercle.

Pour faciliter 'ouverture du couvercle, de nom-
breux agencements de rondelles ont été développés
afin de réduire I'effort de traction relativement impor-
tant qu’il est nécessaire d’exercer sur l'organe de pré-
hension de la rondelle.

Dans le document FR-2 585 003, au nom de la
Demanderesse, la rondelle est pourvue d’au moins
une projection latérale de préhension extérieure as-
sociée a une zone d’affaiblissement formée par une
ligne de résistance différente de celle du caoutchouc
et qui est ménagée sur la rondelle entre la jonction de
la projection latérale avec la rondelle, et la périphérie
interne de cette derniére. Selon un mode de réalisa-
tion décrit, la zone dans laquelle est ménagée la ligne
de résistance différente est réalisée en un caout-
chouc présentant une résistance a la rupture inférieu-
re a celle du caoutchouc qui constitue I'ensemble de
la rondelle. Ainsi, en tirant fortement sur la zone de
préhension de la rondelle, on doit provoquer une dé-
chirure de celle-ci suivant la ligne définie par la zone
d’affaiblissement.

Concrétement, il s’avére que la déchirure ne s’ef-
fectue pas systématiquement le long de la zone d’af-
faiblissement, du fait de la pression qui est exercée
sur la rondelle dans sa partie intérieure en contact
avec le corps et le couvercle du bocal.

Le but de I'lnvention est de pallier cet inconvé-
nient en apportant un perfectionnement a ce type de
joints d’étanchéité pour que la déchirure de la rondel-
le suive au plus prés la ligne définie par la zone d’af-
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faiblissement.

A cet effet, I'lnvention propose un joint d'étan-
chéité du type précité, qui est caractérisé en ce que
la premiére zone d’affaiblissement d’un premier type,
formée d’une ligne de résistance différente de celle
du caoutchouc, est associée a une seconde zone
d’'affaiblissement d’'un second type, formée d'au
moins une échancrure ou découpe située a proximité
de la premiere zone d’affaiblissement.

Selon un mode de réalisation de I'lnvention, la se-
conde zone d’affaiblissement est constituée par une
découpe telle qu’un trou situé a proximité du bord in-
terne de la rondelle et dans le prolongement de la li-
gne définie par la premiére zone d’affaiblissement.

En variante de ce mode de réalisation, la seconde
zone d’affaiblissement est formée par au moins deux
trous situés respectivement de part et d’autre de la
premiére zone d’affaiblissement.

Selon un autre mode de réalisation de I'lnvention,
la seconde zone d’affaiblissement est constituée par
une ou plusieurs échancrures formées sur le bord in-
terne de la rondelle et qui peuvent étre en prolonge-
ment ou situées respectivement de part et d’autre de
la premiére zone d’affaiblissement.

Selon une autre disposition de I'Invention, les
trous et/ou découpes réalisées dans la rondelle pour
former la seconde zone d’affaiblissement, peuvent
étre comblés par un matériau de remplissage quel-
conque.

Ainsi, avec un tel joint d’étanchéité, une fois la dé-
chirure amorcée a la jonction entre la projection laté-
rale extérieure et la rondelle, cette déchirure se pour-
suivra le long de la premiére zone d’affaiblissement,
en rejoignant éventuellement la deuxiéme zone d’af-
faiblissement, afin de faciliter 'ouverture du couver-
cle.

D’autres avantages, caractéristiques et détails de
I'Invention ressortiront de la description explicative
qui va suivre faite en référence aux dessins annexés
donnés uniquement a titre d’exemple et dans les-
quels :

- lafigure 1 est une vue en plan d’un joint d’étan-
chéité selon un premier mode de réalisation de
I'Invention,

- la figure 2 est une vue en plan d’une variante
de réalisation du joint d’étanchéité représenté
alafigure 1,

- lafigure 3 est une vue en plan d’un joint d’étan-
chéité selon un second mode de réalisation de
I'Invention,

- et la figure 4 est une vue en plan d'un joint
d’étanchéité selon un troisieme mode de réali-
sation de I'Invention.

Les joints d’étanchéité illustrés aux figures 1 2 4
sont constitués par une rondelle en caoutchouc pla-
cée entre le corps et le couvercle d’'un bocal (non re-
présenté) sur lesquels il est prévu des portées appro-
priées pour assurer I'étanchéité du bocal lors de la
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fermeture du couvercle, avec une armature métalli-
que articulée (non représentée) montée entre le
corps et le couvercle du bocal.

Selon le premier mode de réalisation représenté
a la figure 1, la rondelle 1 comporte deux projections
latérales extérieures de préhension 2 voisines I'une
del'autre, une premiére zone d’affaiblissement 3 d'un
premier type associée a une zone d’affaiblissement
5 d’'un second type.

La premiére zone d’affaiblissement 3 est consti-
tuée par une zone radiale rectiligne qui s’étend du
point de jonction 2a entre les deux projections latéra-
les 2 vers la périphérie interne de la rondelle 1, sans
atteindre celle-ci. Cette zone d’affaiblissement 3 est
produite par exemple, lors de I'opération de fagonna-
ge de la rondelle 1, par une extrusion simultanée
d’'une masse principale de caoutchouc qui constitue
I'essentiel de la rondelle 1, et d’'une faible quantité de
caoutchouc ou autre matériau, par exemple, présen-
tant une résistance a la rupture différente de celle du
caoutchouc constituant la rondelle 1.

La seconde zone d’affaiblissement 5 est consti-
tuée par une découpe formée par un trou au travers
delarondelle 1. Ce trou 5 est centré globalement sur
I'axe diamétral A-A passant par le point de jonction 2a
des deux projections latérales 2. Dans cet exemple,
le trou 5 est situé au voisinage de la périphérie interne
de larondelle 1 et dans le prolongement de la premié-
re zone d’affaiblissement 3.

Une variante de ce mode de réalisation est repré-
sentée a la figure 2, ou la seconde zone d’'affaiblisse-
ment est constituée par au moins deux trous 5 situés
respectivement de part et d’autre de la premiére zone
d’affaiblissement 3, et au voisinage de la périphérie
interne de la rondelle 1.

Selon le second mode de réalisation représenté
a la figure 3, la seconde zone d’affaiblissement 5 est
formée par deux échancrures 6 formées a la périphé-
rie interne de larondelle 1, et situées respectivement
de part et d'autre de la premiére zone d’affaiblisse-
ment 3 et au voisinage de celle-ci.

Selon le troisiéme mode de réalisation illustré ala
figure 4, il n’est prévu qu’une seule projection latérale
de préhension 2 qui se prolonge par un coude 2b. Au
point de jonction 2a de la projection latérale 2a sur la
rondelle 1, débute la premiére zone d’affaiblissement
3 qui aboutit & proximité de la périphérie interne de la
rondelle 1, mais dont I'orientation estinclinée dans cet
exemple.

La seconde zone d’affaiblissement est constituée
par au moins un trou 5 situé au voisinage de la péri-
phérie interne de la rondelle 1, ou en variante par au
moins une échancrure 6 située a ladite périphérie.

Lors de I'ouverture du bocal et en considérant les
rondelles illustrées aux figures 1 a 3, l'usager saisit
les deux projections latérales extérieures de préhen-
sion 2 et exerce deux efforts de traction suivant deux
directions opposées (représentées par les fleches F1
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et F2), directions sensiblement paralléles a la tangen-
te de la rondelle 1 passant par le point de jonction 2a
entre les deux projections latérales 2. La rondelle 1 se
déchire alors suivantI'axe A-A, déchirure qui s’amor-
ce sans probléme du fait qu’elle correspond a une
partie extérieure de la rondelle non serrée entre le
corps et le couvercle du bocal. Ensuite, la déchirure
va se poursuivre globalement le long de la premiére
zone d’affaiblissement 3, la présence de la seconde
zone d’affaiblissement formée par les trous 5 sur les
figures 1 et 2 et par les deux échancrures 6 sur la fi-
gure 3, permettant & la déchirure de suivre sensible-
ment la zone d’affaiblissement 3 suivant I'axe A-A et
sans s’écarter de celui-ci ou de rejoindre la deuxiéme
zone d’affaiblissement 5 située vers l'intérieur de la
rondelle 1.

Lors de I'ouverture du bocal, et en considérant le
mode de réalisation de la figure 4, l'usager saisit la
projection latérale 2 au niveau de son coude 2b, et
exerce un effort de traction suivant la direction F3 qui
est sensiblement perpendiculaire a la premiére zone
d’affaiblissement 3. Une fois la déchirure amorcée,
elle se poursuivra, comme précédemment le long de
la premiére zone d’affaiblissement 3 ou rejoindra la
deuxiéme zone d’affaiblissement 5 située vers I'inté-
rieur de la rondelle 1.

A partir des modes de réalisation illustrés sur les
figures 1 a4, il est possible d’envisager des variantes
qui restent dans le cadre de I'lnvention.

En particulier, on peut donner a la premiére zone
d’affaiblissement une forme évasée en direction de la
périphérie interne de la rondelle 1, comme cela est
schématiquement illustré en traits pointillés ala figure
2, et la seconde zone d’affaiblissement 5 dans le
mode de réalisation de la figure 4 peut étre radiale.

Revendications

1. Joint d’étanchéité entre le corps et le couvercle
d’un bocal de conserve, notamment en verre, le
joint étant formé d’une rondelle en caoutchouc
comportant au moins une projection latérale de
préhension, et une premiére zone d’affaiblisse-
ment d’un premier type formée d’une ligne de ré-
sistance différente de celle du caoutchouc et qui
s’étend du point de jonction entre la projection la-
térale et la rondelle, a la périphérie interne de la
rondelle ou a proximité de celle-ci, caractérisé en
ce que la zone d’affaiblissement (3), d’'un premier
type, est associée a une seconde zone d’affai-
blissement d’'un second type formée d’au moins
une découpe (5) ou échancrure (6) située a proxi-
mité de la premiére zone d’affaiblissement (3).

2. Joint d’étanchéité selon la Revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la seconde zone d’affaiblisse-
ment est formée d’'une découpe (5) telle qu’un
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trou situé au voisinage de la périphérie interne de
la rondelle (1) et dans le prolongement de la pre-
miére zone d’affaiblissement (3).

Joint d’étanchéité selon la Revendication 1, ca- 5
ractérisé en ce que la seconde zone d’affaiblisse-
ment est formée de deux découpes (5) consti-
tuées par deux trous situés respectivement de
part et d’autre de la premiére zone d’affaiblisse-
ment (3). 10

Joint d’étanchéité selon la Revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la seconde zone d’affaiblisse-

ment est formée de deux échancrures (6) réali-

sées a la périphérie interne de la rondelle (1) et 15
situées respectivement de part et d’autre de la
premiére zone d’affaiblissement (3).

Joint d’étanchéité selon l'une quelconque des
Revendications 1 a4, caractérisé en ce que la se- 20
conde zone d’affaiblissement (5) est comblée par

un matériau de remplissage.

Joint d’étanchéité selon l'une quelconque des
Revendications précédentes, caractérisé en ce 25
que la rondelle (1) comporte une projection laté-
rale de préhension (2) prolongée par un coude
(2b), et en ce que la premiére zone d’affaiblisse-
ment (3) est inclinée.

30
Joint d’étanchéité selon l'une quelconque des
Revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la
rondelle (1) comporte une projection latérale de
préhension (2) prolongée par un coude (2b), eten
ce que la premiére zone d’affaiblissement (3) 35
s’étend radialement.

Joint d’étanchéité selon l'une quelconque des
Revendications précédentes, caractérisé en ce
que la zone d’affaiblissement précitée (3) estréa- 40
lisée par une extrusion simultanée d’'une masse
principale de caoutchouc qui constitue I'essentiel
de la rondelle (1) et d’'un autre matériau présen-
tant une résistance alarupture différente de celle
du caoutchouc. 45
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