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Description

La présente invention concerne un fer a repasser a
vapeur équipé de moyens permettant de traiter I'eau et/
ou les textiles a repasser.

On connait notamment selon le brevet francais FR-
A-2 648 163 ou le brevet européen EP-A-0 402 255, au
nom de la demanderesse, un fer a repasser a vapeur
comportant dans le circuit d'eau situé entre son réser-
voir d'eau et sa chambre de vaporisation, une cartouche
renfermant un produit déminéralisant tel qu'une résine
échangeuse d'ions.

Cette cartouche permet d'éviter tout dépbt de tartre
dans le circuit d'eau du fer et, en particulier, dans sa
chambre de vaporisation et dans les orifices de sortie
de la vapeur pratiqués dans la semelle du fer.

On connait par ailleurs divers produits qui permet-
tent de traiter les articles textiles avant ou aprés le re-
passage. Ces produits peuvent étre des produits imper-
méabilisants, des produits hydrophiles, des bactérici-
des, des produits amidonneurs, des produits pour dé-
froisser, des produits pour former des plis, des produits
pour favoriser la vaporisation, etc...

Ces produits sont contenus dans les récipients et
sont répandus sur les articles textiles avant ou aprés le
repassage.

Selon I'enseignement du brevet FR-A-2 632 331, |l
est connu un fer a repasser comportant des moyens
permettant d'introduire, soit sur une action de I'utilisa-
teur; soit automatiquement, une quantité prédéterminée
d'un composé chimique dans I'eau destinée a la cham-
bre de vaporisation. Ces composés chimiques sont in-
troduits sous forme liquide ou solide dans un réservoir
et ajoutés a l'eau présente dans le réservoir d'eau. Bien
que constituant une amélioration significative par rap-
port a la technique connue auparavant dans laquelle
ces produits devaient &tre répandus avant ou aprés le
repassage, sur les articles textiles, ce fer implique des
manipulations encore jugées relativement complexes
par certains utilisateurs.

Par ailleurs, le brevet américain US-1 537 916, dé-
posé en 1923, décrit des moyens permettant d'introdui-
re de I'amidon sur les vétements a l'aide d'un fer a re-
passer a vapeur. La structure qu'il décrit, est complexe
et difficile d'utilisation.

Le but de la présente invention est de permettre aux
utilisateurs d'éviter la manipulation fastidieuse de ces
récipients en réalisant unfer a repasser qui soit capable,
lors de son fonctionnement, de répandre automatique-
ment sur les articles textiles, un ou plusieurs des pro-
duits de traitement précités.

A cet effet, l'invention concerne un fer & repasser
comprenant un réservoir d'eau alimentant une chambre
de vaporisation, une cartouche de traitement de I'eau
avant sa vaporisation, des moyens pour amener l'eau
du réservoir en contact avec la cartouche de traitement
et des moyens pour distribuer I'eau résultante sur les
textiles a repasser. Selon l'invention, la cartouche con-
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tient un produit autre qu'un produit déminéralisant, sus-
ceptible de diffuser dans I'eau amenée a son contact et
elle comporte plusieurs compartiments renfermant des
produits différents.

L'utilisateur peut ainsi traiter I'eau et/ou les articles
a repasser, au cours du repassage, sans avoir & mani-
puler des récipients ou dispositifs distincts du fer a re-
passer.

Selon un mode de réalisation, les compartiments
de la cartouche sont disposés en série par rapport au
trajet de I'eau provenant du réservoir.

Selon un autre mode de réalisation, les comparti-
ments de la cartouche sont disposés en paralléle par
rapport au trajet de I'eau provenant du réservoir.

Selon un autre mode de réalisation, les comparti-
ments de ces cartouches sont disposés selon un circuit
combinant les modes série et paralléle.

Avantageusement, les compartiments sont dispo-
sésdefacon ace que letrajet de I'eau bénéficie de I'effet
de la pesanteur.

Des moyens peuvent étre prévus pour contréler le
débit d'eau dans chaque cartouche ou chaque compar-
timent.

Dans un mode de réalisation avantageux, ces
moyens de commande comprennent les dimensions
d'au moins une section de passage de l'eau.

Lors de I'utilisation du fer, I'eau du réservoir se char-
ge progressivement par diffusion du produit contenu
dans la cartouche.

De préférence, la cartouche renferme au moins un
produit de traitement présentant au moins l'une des
fonctions suivantes:

- imperméabiliser le textile;

- rendre le textile hydrophile;

- rendre le textile hydrophobe;
- désinfecter ou asepltiser;

- favoriser la tenue des plis;

- améliorer le défroissage;

- apporter un adjuvant optique;
- apporter un amidonnage;

- désodoriser;

- améliorer le mouillage de l'eau;
- favoriser la vaporisation, etc.

La ou les cartouches peuvent étre placées de fagon
amovible dans un ou des logements pratiqués dans le
fer et communiquant chacun soit avec I'eau introduite
dans le réservoir, soit avec I'eau sortant du réservoir,
soit avec I'eau contenue dans le réservoir.

Dans une forme de réalisation, la cartouche ou au
moins un des compartiments, contient un mélange de
produits.

En outre, l'une des cartouches ou I'un des compar-
timents peut renfermer un produit déminéralisant.

Dans un mode de réalisation, le fer comporte des
moyens pouvant étre actionnés par |'utilisateur pour
commander l'introduction dans le réservoir ou le circuit
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d'eau du fer d'une dose prédéterminée de produit con-
tenu dans la cartouche.

Le produit ou les produits peuvent étre associés a
un support pour contréler la solubilité du produit dans
I'eau.

Selon un exemple de réalisation, 'eau ayant été mi-
se en contact avec au moins |'un des produits est diffu-
sée a l'extérieur du fer par les orifices de sortie de la
vapeur.

Selon un autre exemple de réalisation, I'eau ayant
été mise en contact avec au moins I'un des produits est
diffusée a l'extérieur du fer par une sortie dirigée vers
les articles a repasser, distincte des orifices de sortie de
la vapeur.

Dans ce cas, |'un des produits peut étre diffusé a
I'extérieur par un systéme de diffusion actionné par une
pompe manuelle ou électrique.

La cartouche renfermant le produit de traitement
peut étre re-remplissable, ou jetable au bout d'un certain
nombre d'utilisations du fer ou au bout d'une certaine
durée d'utilisation.

L'utilisateur peut ainsi décider s'il y a lieu de procé-
der au remplacement de la cartouche par une cartouche
neuve.

D'autres particularités et avantages de l'invention
apparaitront encore dans la description ci-aprés.

Aux dessins annexés donnés atitre d'exemples non
limitatifs:

- lafigure 1 est une vue schématique en coupe lon-
gitudinale d'un fer a repasser conforme a l'inven-
tion, comportant une cartouche de traitement;

- lafigure 2 est une vue a plus grande échelle du dé-
tail E de la figure 1;

- lafigure 3 est un schéma relatif & une variante de
réalisation;

- lesfigures 4 a sont des vues schématiques en cou-
pe longitudinale de fers a repasser suivant une
autre version de l'invention;

- lafigure 7 est une vue schématique en coupe sui-
vant un plan horizontal d'un fer & repasser suivante
une autre version de l'invention;

- lafigure 8 est une vue en coupe longitudinale sui-
vant G-G de la figure 7;

- lafigure 9 est une vue en coupe longitudinale sui-
vant F-F de la figure 7;

- lafigure 10 est une autre vue schématique en cou-
pe suivant un plan horizontal d'un fer a repasser sui-
vant une autre version de l'invention;

- lafigure 11 est une vue en coupe longitudinale sui-
vant A-A de la figure 10;

- lafigure 12 est une vue en coupe longitudinale sui-
vant B-B de la figure 10;

- lafigure 13 est une vue schématique montrant l'ali-
mentation en eau de plusieurs cartouches de trai-
tement a partir de plusieurs réservoirs tampons;

- lafigure 14 est une vue en perspective d'une car-
touche a plusieurs compartiments renfermant des
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produits de traitement différents;

- lafigure 15 est une vue schématique partielle d'une
autre version d'une cartouche a plusieurs compar-
timents;

- lafigure 16 est une vue schématique en perspective
d'une autre version d'une cartouche a plusieurs
compartiments.

Description du dispositif représenté sur les figures 1 a2 3

Dans cette réalisation des figures annexées, le fer
a repasser comprend une cartouche amovible 51 qui
renferme un produit de traitement des articles textiles a
repasser.

Dans la réalisation, la cartouche 51 est disposée
entre la sortie 53 de |'eau du réservoir d'eau 54 du fer
et la chambre de vaporisation 52.

Par ailleurs, dans cet exemple, la cartouche 51 est
logée de facon amovible & l'arriére du fer. Elle est située
dans un logement 55 qui s'ouvre sur la face arriére 56
du fer.

Le réservoir d'eau 54 s'étend horizontalement au-
dessus de la chambre de vaporisation 52 et de la se-
melle 57 du fer. Le réservoir d'eau 54 présente une
ouverture d'entrée d'eau 58 qui débouche sur la face
avant 59 du fer.

On voit que la cartouche 51 est située a l'extrémité
arriére du réservoir d'eau et est alimentée par l'eau ve-
nant du réservoir 54 au-dessus de la cartouche 51. Un
conduit 60 débouche en dessous de la cartouche 51 et
ameéne l'eau chargée de produit de traitement vers la
chambre de vaporisation 52, aprés passage dans la
chambre 61 traversée par le pointeau 62 du systéme de
réglage de débit 63 classique appelé communément
"goutte-a-goutte".

Les parois de la cartouche 51 par lesquelles l'eau
entre dans cette cartouche et en sort, comprennent des
ouvertures 64. Entre ces ouvertures 64 et le produit de
traitement 65 contenu dans la cartouche 1 est disposée
une couche 66 perméable a l'eau.

Par ailleurs, en amont de la paroi par laquelle l'eau
entre dans la cartouche 51, le réservoir d'eau 54 com-
porte un plan incliné ou rampe 67 qui s'étend a travers
toute la largeur du réservoir et dont le bord supérieur 68
est adjacent & la cartouche 51 et est situé 1égérement
au-dessus de la paroi par laquelle l'eau entre dans la
cartouche. Ce bord supérieur 68 définit avec la paroi su-
périeure 69 du réservoir d'eau 54 un passage 53 par
lequel I'eau peut passer au réservoir 54 dans le loge-
ment 55 comportant la cartouche 51, comme on va I'ex-
pliquer plus en détail plus loin.

D'autre part, la paroi 70 de la cartouche 51 adjacen-
te & l'ouverture 74 du logement 55 de cette cartouche
est transparente, ce qui permet d'observer I'état du pro-
duit ou le niveau de produit contenu dans la cartouche
51.

Parailleurs, I'ouverture 71 du logement 55 de la car-
touche 51 est fermée par un volet articulé 72 qui prend
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appui sur un joint d'étanchéité 73 et sur une saillie 74
ménagée sur la paroi 70 de la cartouche 51 qui sert &
faciliter le retrait de celle-ci du logement 55.

Dans I'exemple représenté, la cartouche 51 a une
forme parallélépipédique. En particulier, les parois d'en-
trée et de sortie d'eau de la cartouche 51 sont paralléles
aux parois horizontales 69 et 76 du réservoir d'eau 54.
La paroi de sortie d'eau de la cartouche 51 est située
Iégérement au-dessus de la paroi inférieure 76 du ré-
servoir 54.

On va maintenant expliquer le fonctionnement du
dispositif que I'on vient de décrire.

Avant la premiére utilisation du fer a repasser, I'uti-
lisateur met en place dans le logement 5 une cartouche
1 neuve.

Il lui suffit ensuite de remplir le réservoir 54 par de
I'eau du robinet qu'il introduit directement par l'ouverture
58.

Pendant le repassage, sous l'effet du déplacement
du fer, I'eau remonte sur le plan incliné 67 qui relie le
fond 76 du réservoir au logement 55, déborde au-des-
sus du bord 68 et pénétre dans la cartouche 51 ou cette
eau est traitée.

L'eau traitée s'écoule dans le conduit 60 s'étendant
sous le réservoir 54 et qui débouche dans la chambre
61 du pointeau de réglage de débit. L'eau s'écoule en-
suite goutte & goutte dans la chambre de vaporisation
52.

A chaque mise en position verticale de repos du fer,
en appui sur sa face arriére 56 encore appelée talon, la
cartouche 51 se remplit automatiquement d'eau.

Aprés une certaine durée de fonctionnement du fer
a repasser, la cartouche 51 se vide de son contenu.
L'utilisateur peut constater le niveau de produit en
ouvrant le volet 72, a travers la paroi transparente 70
de la cartouche. Il peut alors retirer celle-ci et la rempla-
cer par une cartouche neuve.

La réalisation que I'on vient de décrire convient pour
un produit qui ne se dissout ou ne se mélange que len-
tement avec l'eau issue du réservoir.

Lorsqu'il s'agit d'un produit de traitement qui se mé-
lange ou se dissout rapidement dans l'eau, la cartouche
1 doit étre située dans une dérivation F du circuit d'eau
principal P, comme indiqué surlafigure 53. Dans ce cas,
la section du conduit du circuit dérivé F doit étre faible,
pour que le débit d'eau dans ce dernier soit faible par
rapport au débit d'eau dans le circuit principal.

De préférence, une soupape S est prévue sur le cir-
cuitdérivé F en amont de la cartouche 1 defagon aisoler
le contenu de celle-ci de I'eau circulant dans le circuit
principal. L'ouverture de cette soupape S est comman-
dée par l'utilisateur, par exemple par un bouton de com-
mande situé sur le fer, lorsque cet utilisateur désire que
le produit de traitement contenu dans la cartouche se
mélange a I'eau amenée dans la chambre de vaporisa-
tion et sorte de la semelle en méme temps que la va-
peur.
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Description du dispositif représenté sur les figures 4 26

Un réservoir principal 1 est rempli d'eau par I'utili-
sateur. Une rampe 2 éléve cette eau par suite des mou-
vements du fer au-dessus d'une cartouche 3 contenant
un produit de traitement de I'eau ou du textile.

L'eau traitée ou chargée s'écoule par un canal 4
vers un réservoir auxiliaire tampon 5.

Un distributeur 6 (boisseau) commandant I'écoule-
ment de I'eau vers la chambre de vaporisation 5a est
alimenté depuis le réservoir 1 de préférence (voir figure
4) ou le réservoir 5 (voir figure 5).

La pompe 8 du diffuseur 7 préléve de I'eau du ré-
servoir tampon 5.

Le fer peut comporter deux boisseaux calibrés dif-
féremment dont I'un est alimenté a partir du réservoir 5,
l'autre du réservoir 1.

Le fer comporte un diffuseur 7 avec une pompe 8 a
deux entrées et deux cylindrées. Une entrée 10 & faible
débit puise de l'eau dans le réservoir 5. L'autre entrée
9 & plus fort débit puise de I'eau dans le réservoir 1 (voir
figure 6).

La cartouche 3 peut comporter deux compartiments
hydrauliquement en série, de préférence le premier (en
amont) contient une substance déminéralisatrice,
I'autre un produit de traitement textile.

Evidemment la pompe 8 & action manuelle peut étre
remplacée par une pompe électrique.

Description du dispositif selon les figures 7a 9

Un réservoir 2 (figures 7 et 8) éléve cette eau par
suite des mouvements du fer au-dessus d'une premiére
cartouche 3 a travers de laquelle elle s'écoule par un
orifice 4 vers un deuxiéme réservoir 1a.

Du réservoir 1a I'eau monte sur une rampe 2a (fi-
gures 7 et 9) au-dessus d'une cartouche 3a a travers
laquelle elle s'écoule par un canal 4a vers un réservoir
tampon 8a.

Pour éviter les problémes d'écoulement des mises
a l'air sont prévues au-dessus des réservoirs 1a et 8a.

Le boisseau 10a classique dans les fers a repasser
peut étre alimenté par I'un quelconque des réservoirs,
de préférence le réservoir 1a quand la cartouche 3 est
une cartouche de déminéralisation et la cartouche 3a
est une cartouche contenant un produit de traitement.

De préférence, le diffuseur 11 est alimenté a partir
du réservoir tampon 8a.

Dans une version plus sophistiquée, le diffuseur
comporte une pompe double avec deux orifices d'ad-
mission.

Un orifice d'admission puise de préférence dans le
réservoir tampon 8a. Cet orifice correspond & une en-
trée de faible cylindrée de la pompe du diffuseur.

L'autre orifice de la pompe double puise de préfé-
rence dans le réservoir 1a et correspond a une entrée
de plus grande cylindrée de la pompe double.

Cette disposition permet d'augmenter l'autonomie
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de lacartouche 3a en diluant fortement la solution finale.
D'autre part, le réservoir tampon 8a quand il est plein
empéche la circulation de I'eau dans la cartouche 3a qui
ne s'use pas si on repasse sans utiliser le produit de
traitement.

Dans une version préférentielle, la cartouche 3a
contient un produit de traitement solide a l'origine, qui
se dissout en saturant I'eau qui passe atravers. De cette
facon, il arrive au réservoir tampon 8a une solution sa-
turée en produit.

Evidemment la pompe décrite peut &tre manuelle
ou électrique.

Dans une autre version, le fer dispose de deux com-
mandes de vapeur pouvant étre actionnées simultané-
ment ou non. Ce peuvent étre deux boisseaux de pré-
férence calibrés différemment 'un pour un débit faible
a partir du réservoir tampon 8a, l'autre a débit plus fort
a partir du deuxiéme réservoir 1a.

Dans la version préférentielle, les cartouches 3 et
3a sont distinctes I'une de l'autre, mais il va de soiqu'el-
les peuvent étre considérées comme une seule cartou-
che a deux compartiments principaux.

Description du dispositif selon les figures 10 & 12

Un réservoir principal 1 est rempli d'eau par I'utili-
sateur.

Deux rampes analogues 2 et 2a élévent l'eau par
suite des mouvements du fer au-dessus de deux car-
touches 3 et 3a, au travers desquelles elle s'écoule vers
deux réservoirs tampons 13 et 7a respectivement par
des canaux 14 et 14a.

De préférence, une cartouche, par exemple la car-
touche 3a est une cartouche contenant un produit de
traitement, et la cartouche 3 est une cartouche de dé-
minéralisation de I'eau.

Le fer a repasser comporte au moins un systéme
distributeur 10b (boisseau) de I'eau vers la chambre de
vaporisation 5a. De préférence, le boisseau est alimen-
té par le réservoir 13.

Le fer a repasser comporte au moins un systéme
de pulvérisation 11 avec une pompe 12 puisant de pré-
férence dans le réservoir 7a.

De cette fagcon, on ménage la cartouche de démi-
néralisation 3 quand on utilise le systéme de pulvérisa-
tion, lequel ne nécessite pas d'eau déminéralisée.

La pompe 12 peut étre une pompe a deux entrées
et deux cylindrées, dont la plus faible puise de I'eau du
réservoir 7a, l'autre du réservoir 1 assurant ainsi une
dilution.

Les deux cartouches peuvent étre regroupées en
un seul corps & deux compartiments principaux. Cha-
que cartouche contient un ou plusieurs produits de trai-
tement, naturel ou de synthése, présentant l'une au
moins des propriétés énumérées au préambule.

De préférence, le produit de traitement est introduit
dans la cartouche sous forme solide et est susceptible
de se dissoudre avec un produit de solubilité K1.
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On peut introduire avec la matiére noble précéden-
te une matiére moins noble soluble avec un produit de
solubilité K2, et partageant au moins un ion commun
avec la précédente, ce qui diminue la vitesse de solubi-
lisation de la substance noble.

Description du dispositif selon les figures 13 a 16

Un au moins des points d'utilisation (systéme de
pulvérisation ou boisseau) est alimenté a partir d'un ré-
servoir tampon supplémentaire, lequel (voir figure 13)
recoit de I'eau de qualité différente d'au moins un des
réservoirs tampons décrits précédemment par des ca-
naux qu'on peut fermer.

Les cartouches 15, 16, 17 alimentent séparément
des réservoirs tampons 15a, 16a, 17a reliés chacun a
un réservoir tampon principal 18 au moyen de tuyaux
souples 15b, 16b, 17b. Chaque tuyau souple est asso-
Cié & un organe de commande du débit 15¢, 16¢... agis-
sant par pingage sur le tuyau souple correspondant.

La cartouche 20 est un contenant de produits utiles
au repassage.

On connait des cartouches qui contiennent un seul
produit (résine déminéralisatrice) mais si on veut avoir
plusieurs actions avec la méme cartouche, on peut uti-
liser le dispositif ci-aprés.

De préférence, la cartouche 20 est parallélépipédi-
que (voir figure 14) et comporte plusieurs comparti-
ments principaux A, B, C, D.

A titre d'exemple:

- le premier compartiment A contient une résine dé-
minéralisatrice;

- ledeuxiéme B contient un produit lentement soluble
semblable a 'amidon par exemple;

- le troisieme C contient un sel azurant textile;

- un quatridme D contient un sel métallique rendant
le linge hydrophile.

Les produits peuvent étre libres a I'intérieur de cha-
que compartiment, ou associés a un support pour con-
tréler leur diffusion.

La disposition relative des compartiments A, B, C
ou D les uns par rapport aux autres peut étre quelcon-
que mais de préférence on adopte la disposition de la
figure 14 dans laquelle I'entrée d'eau 21 est & un com-
partiment supérieur A. L'eau passe ensuite dans le com-
partiment voisin B, puis a la partie inférieure avant de
sortir en 22 par le dernier compartiment D suivant le tra-
jet global indiqué par les fléches F(A - B — C — D), de
facon a toujours bénéficier de l'effet de la pesanteur.

Chaque compartiment est évidemment étudié pour
éviter des pertes de charge excessives a l'intérieur du
produit. A cet effet, on peut reprendre des dispositions
connues qui favorisent I'écoulement de I'eau.

Dans une autre version préférentielle de l'invention,
un ou plusieurs compartiments contiennent des produits
mélangés et ayant des actions complémentaires sur le
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textile et/ou l'eau.

On mélange aussi des produits différents quand un
des composants contréle la diffusion du/des compo-
sants actifs.

La disposition des entrées 23 et sortie d'eau 24 peut
également étre celle représentée sur la figure 15.

Dans une autre version de l'invention (voir figure
16), le trajet de I'eau dans la cartouche 25 se subdivise
suivant les besoins, par exemple I'eau va du comparti-
ment A vers le compartiment B pour une fraction du dé-
bit, et vers le compartiment D pour le reste. Les pour-
centages de débit sont contrélés par les sections de
passage d'un compartiment & l'autre. Ceci permet dans
cet exemple de diffuser moins de produits contenus
dans B et D. Ensuite les débits se rejoignent pour tra-
verser C et sortir. Bien sur cet exemple n'est pas limitatif.

On peut également avoir des entrées sur des com-
partiments différents, avec une ou plusieurs sorties. Les
circuits d'eau peuvent ou non étre indépendants.

Dans tous les modes de réalisation décrits, la ou
les cartouches sont logées de fagcon amovible dans des
logements ménagés dans le boitier du fer.

Des moyens pourraient également étre prévus pour
qu'a chaque actionnement d'un bouton de commande,
une dose prédéterminée de produit contenu dans une
des cartouches soit libérée dans le circuit d'eau du fer,
ou directement dans la chambre de vaporisation.

La cartouche remplie de produit de traitement pour-
rait étre disposée en amont du réservoir d'eau relative-
ment au sens de la circulation de I'eau dans le fer, pour
alimenter cette eau en produit de traitement, en continu,
sur commande de ['utilisateur, par doses successives
commandées par l'utilisateur.

La cartouche pourrait également étre en contact
avec l'eau contenue dans le réservoir, pour alimenter
cette eau, comme indiqué plus haut.

Dans certains cas, une ou plusieurs fenétres d'ins-
pection peuvent &tre prévues pour examiner les cartou-
ches et observer I'état du produit qu'elles renferment
pour décider en fonction de cet état s'il y a lieu ou non
de remplacer la ou les cartouches.

Bien entendu, l'invention s'applique également a un
fer comportant un réservoir d'eau placé a distance du
fer proprement dit et relié a celui-ci par une tubulure sou-

ple.

Revendications

1. Fer & repasser a vapeur comprenant un réservoir
d'eau (1, 54) alimentant une chambre de vaporisa-
tion (5a, 52), une cartouche (3, 51) de traitement de
I'eau avant sa vaporisation, des moyens (67, 68, 53)
pour amener l'eau du réservoir en contact avec la
cartouche (3, 51) de traitement et des moyens (4,
5, 60, 64) pour distribuer I'eau résultante sur les tex-
tiles a repasser,

caractérisé en ce que ladite cartouche (3, 51)
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contient un produit, autre qu'un produit déminérali-
sant, susceptible de diffuser dans I'eau amenée a
son contact et en ce qu'elle comporte plusieurs
compartiments (A, B, C, D) renfermant des produits
différents.

Fer a repasser conforme a la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que les compartiments (A, B, C, D)
de la cartouche sont disposés en série par rapport
au trajet de l'eau provenant du réservoir (1, 54).

Fer a repasser conforme a la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que les compartiments (A, B, C, D)
de la cartouche sont disposés en paralléle par rap-
port au trajet de I'eau provenant du réservoir (1, 54).

Fer arepasser conforme a l'une des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que les compartiments (A,
B, C, D) de la cartouche sont disposés selon un cir-
cuit combinant les modes série et paralléle.

Fer arepasser conforme a l'une des revendications
2 a 4, caractérisé en ce que les compartiments (A,
B, C, D) sont disposés de fagon a ce que le trajet
de I'eau bénéficie de I'effet de la pesanteur.

Fer arepasser conforme a l'une des revendications
1 a5, caractérisé en ce que des moyens sont pré-
vus pour commander |le débit d'eau dans la cartou-
che (3, 51) ou chaque compartiment (A, B, C, D).

Fer a repasser conforme a la revendication 6, ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens de commande
comprennent les dimensions d'au moins une sec-
tion de passage de l'eau.

Fer arepasser conforme a l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la cartouche (3,
51) renferme un produit présentant au moins l'une
des fonctions suivantes:

- imperméabiliser le textile;

- rendre le textile hydrophile;

- rendre le textile hydrophobe;

- désinfecter ou aseptiser;

- favoriser le défroissage;

- apporter un adjuvant optique;

- apporter un amidonnage;

- désodoriser;

- améliorer le mouillage de l'eau;
- favoriser la vaporisation.

Fer arepasser conforme a l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la cartouche (3,
51) est placée de fagon amovible dans un logement
(55) du fer et communique avec l'eau introduite ou
sortant du réservoir d'eau (1) ou avec l'eau du ré-
Servoir.
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Fer a repasser conforme a l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la cartouche (3,
51) communique en permanence avec l'eau.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 & 10, caractérisé en ce que la cartouche (3, 51)
ou au moins un des compartiments (A, B, C, D) con-
tient un mélange de produits.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 a 11, caractérisé en ce que la cartouche (3, 51)
ou l'un des compartiments (A, B, C, D) renferme un
produit déminéralisant.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 & 12, caractérisé en ce que le produit ou les pro-
duits de traitement sont associés a un support et/
ou a un autre produit ne participant pas au traite-
ment, par exemple un gel, pour contrdler la solubi-
lité du produit dans Il'eau.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 a 13, caractérisé en ce qu'il comprend des
moyens pouvant étre actionnés par I'utilisateur pour
commander l'introduction dans le réservoir (1, 54)
ou le circuit d'eau du fer d'une dose prédéterminée
du produit ou des produits contenus dans la cartou-
che.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 & 14, caractérisé en ce que l'eau ayant été mise
au contact avec au moins I'un des produits est dif-
fusée a I'extérieur du fer par les orifices de sortie de
la vapeur.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 & 14, caractérisé en ce que l'eau ayant été mise
au contact avec au moins I'un des produits est dif-
fusée a l'extérieur du fer par une sortie (7) dirigée
vers les articles & repasser, distincte des orifices de
sortie de la vapeur.

Fer a repasser conforme & la revendication 16, ca-
ractérisé en ce que l'un des produits est diffusé a
I'extérieur par un systéme de diffusion (8) actionné
par une pompe manuelle ou électrique.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 & 17, caractérisé en ce que la cartouche (3, 51)
est remplissable.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 & 18, caractérisé en ce que la cartouche (3, 51)
est jetable auboutd'une certaine durée d'utilisation.

Fer a repasser conforme a l'une des revendications
1 a 19, caractérisé en ce que la cartouche (3, 51)
comporte des moyens (70) pour observer de |'exté-
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rieur I'état du produit qu'elle renferme ou son niveau
dans la cartouche.

Patentanspriiche

1.

Dampfbligeleisen, bestehend aus einem Wasser-
behalter (1, 54), der eine Verdampfungskammer
(5a, 52) versorgt, einer Kartusche (3, 51) zur Be-
handlung des Wassers vor seiner Verdampfung,
Mitteln (67, 68, 53), um das Wasser des Behalters
mit der Kartusche (3, 51) zur Behandlung in Kontakt
zu bringen, und Mitteln (4, 5, 60, 64), um das ent-
standene Wasser auf den zu bigelnden Textilien zu
verteilen,

dadurch gekennzeichnet, daf3 die Kartusche (3, 51)
abgesehen von einem Entmineralisierungsprodukt
ein Produkt enthalt, das in der Lage ist, in das Was-
ser, das mit ihm in Kontakt gebracht wurde, zu dif-
fundieren, und daf3 sie mehrere Abteilungen (A, B,
C, D) umfaBt, die verschiedene Produkie enthalten.

Blgeleisen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Abteilungen (A, B, C, D) der Kar-
tusche in Serie in bezug zu dem Weg des Wassers,
das aus dem Behalter (1, 54) kommt, angeordnet
sind.

Blgeleisen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Abteilungen (A, B, C, D) der Kar-
tusche parallel in bezug zu dem Weg des Wassers,
das aus dem Behalter (1, 54) kommt, angeordnet
sind.

Blgeleisen nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Abteilungen (A, B,
C, D) der Kartusche geman einem Kreis angeord-
net sind, der die serielle und parallele Art kombi-
niert.

Blgeleisen nach einem der Anspriche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Abteilungen (A, B,
C, D) derart angeordnet sind, daf3 der Weg des
Wassers von der Wirkung der Schwerkraft profitiert.

Bulgeleisen nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daf3 Mittel vorgesehen sind,
um die Wassermenge in der Kartusche (3, 51) oder
jeder Abteilung (A, B, C, D) zu steuern.

Blgeleisen nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB diese Steuermittel die Abmessungen
von mindestens einem Durchgangsquerschnitt des
Wassers umfassen.

Blgeleisen nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Kartu-
sche (8, 51) ein Produkt umfaBt, das mindestens
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eine der folgenden Funktionen aufweist:

- Wasserdichtmachen des Textils;

- Wasseraufsaugendmachen des Textils;
- Wasserabweisendmachen des Textils;
- Desinfektion oder Keimfreimachen;

- Beglnstigung der Knittererholung;

- Beigabe eines optischen Zusatzstoffes;
- Beigabe eines Starkemittels;

- Geruchlosmachen;

- Verbesserung der Wasserbenetzung;

- Beglnstigung der Verdampfung.

Blgeleisen nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Kartu-
sche (3, 51) abnehmbar in einer Lagerung (55) des
Blgeleisens angeordnet ist und mit dem eingelei-
teten oder aus dem Wasserbehalter (1) austreten-
den Wasser oder mit dem Wasser des Behalters in
Verbindung steht.

Blgeleisen nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Kartu-
sche (3, 51) stdndig mit dem Wasser in Verbindung
steht.

Blgeleisen nach einem der Anspriche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Kartusche (3, 51)
oder mindestens eine ihrer Abteilungen (A, B, C, D)
ein Gemisch von Produkien enthalt.

Blgeleisen nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Kartusche (3, 51)
oder eine ihrer Abteilungen (A, B, C, D) ein Entmi-
neralisierungsprodukt umfaft.

Blgeleisen nach einem der Anspriche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB das Produkt oder die
Produkie zur Behandlung mit einem Trager und/
oder einem anderen Produkt verbunden sind, das
nichtan der Behandlung beteiligtist, beispielsweise
einem Gel, um die Wasserléslichkeit des Produktes
zu kontrollieren.

Blgeleisen nach einem der Anspriche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB es Mittel umfaBt, die
durch den Benutzer betétigt werden kénnen, umdie
Einfihrung einer vordefinierten Dosis des Produk-
tes oder der Produkte, die in der Kartusche enthal-
ten sind, in den Behalter (1, 54) oder den Wasser-
kreislauf des Bugeleisens zu steuern.

Blgeleisen nach einem der Anspriche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB das Wasser, das mit
mindestens einem der Produkie in Kontakt ge-
bracht wurde, durch die Dampfaustrittséffnungen
auBerhalb des Blgeleisens verteilt wird.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 554 166 B1

16.

17.

18.

19.

20.

14

Bulgeleisen nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, da3 das Wasser, das mit
mindestens einem der Produkie in Kontakt ge-
bracht wurde, durch einen Ausgang (7), der zu den
zu bugelnden Waren gerichtet ist und sich von den
Dampfaustrittséffnungen unterscheidet, auBBerhalb
des Biigeleisens verteilt wird.

Blgeleisen nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 eines der Produkte durch ein Vertei-
lungssystem (8) nach auB3en verteilt wird, welches
durch eine h&ndische oder elekirische Pumpe be-
trieben wird.

Bulgeleisen nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kartusche (3, 51)
beflllbar ist.

Bulgeleisen nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kartusche (3, 51)
nach einer gewissen Verwendungszeit wegwerfbar
ist.

Bulgeleisen nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kartusche (3, 51)
Mittel (70) umfaBt, um von auBen den Zustand des
Produktes, das sie enthalt, oder sein Niveau in der
Kartusche zu beobachten.

Claims

A steam iron having a reservoir (1, 54) for supplying
water to a vaporization chamber (5a, 52), a car-
tridge (3, 51) for treating water before its vaporisa-
tion, means (53, 67, 68) for bringing the water of the
reservoir into contact with the treatment cartridge
(8, 51) and means (45, 60, 64) for distributing the
resulting water over the textile articles to be ironed,
characterized in that said cartridge (3, 51) contains
at least one product, other than a demineralizing
product, capable of diffusing in water which is
brought into contact therewith, and in that it com-
prises a plurality of compartments (A, B, C, D) con-
taining different products.

A steam iron according to claim 1, characterized in
that the compartments (A, B, C, D) of the cartridge
are placed in series with respect to the path of flow
of water from the reservoir (1,54).

A steam iron according to claim 1, characterized in
that the compartments (A, B, C, D) of the cartridge
are placed in parallel with respect to the path of flow
of water from the reservoir (1, 54).

A steam iron according to any of claims 1 to 3, char-
acterized in that the compartments (A, B, C, D) of
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the cartridge are arranged in a circuit which com-
bines the series and parallel modes.

A steam iron according to any of claims 2 to 4, char-
acterized in that the compartments (A, B, C, D) of
the cartridge are arranged so that the path of flow
of water has the advantage of the action of gravity.

A steam iron according to any of claims 1to 5, char-
acterized in that means are provided for controlling
the rate of flow of water within the cartridge (3, 51)
or each compartment (A, B, C, D).

A steam iron according to claim 6, characterized in
that said controlling means comprise the dimen-
sions of at least one cross-sectional area provided
for water flow.

A steam iron according to any of the preceding
claims, characterized in that the cartridge (3, 51)
contains a product having at least one of the follow-
ing functions:

- waterproofing of the cloth;

- making the cloth hydrophilic;

- making the cloth hydrophobic;

- disinfection or asepticizing;

- improving the removal of creases;

- supplying an optical adjuvant;

- starching;

- deodorizing;

- improving the wetting power of the water;
- facilitating vaporization.

A steam iron according to any of the preceding
claims, characterized in that the cartridge (3, 51) is
removably placed within a housing (55) of the iron
and communicates with the water admitted into or
discharged from the water reservoir (1) or with the
water of the reservoir.

A steam iron according to any of the preceding
claims, characterized in that the cartridge (3, 51)
communicates permanently with the water.

A steam iron according to any of claims 1 to 10,
characterized in that the cartridge (3, 51) or at least
one of the compartments (A, B, C, D) contains a
mixture of products.

A steam iron according to any of claims 1 to 11,
characterized in that the cartridge (3, 51) or one of
the compartments (A, B, C, D) contains a deminer-
alizing product.

A steam iron according to any claims 1 to 12, char-
acterized in that the treatment product or products
are associated with a carrier and/or with another
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product which does not take part in the treatment
such as a gel, for example, in order to control the
solubility of the product in water.

A steam iron according to any of claims 1 to 13,
characterized in that said iron is provided with
means which can be actuated by the user in order
to initiate introduction into the reservoir (1, 54) or
the water circuit of the iron of a predetermined dose
of the product or products contained in the car-
tridge.

A steam iron according to any of claims 1 to 14,
characterized in that the water which has been con-
tacted with at least one of the products is dis-
charged outwards from the iron in spray form
through the steam discharge orifices.

A steam iron according to any of claims 1 to 14,
characterized in that the water which has been con-
tacted with at least one of the products is dis-
charged outwards from the iron in spray form
through an outlet (7) which is directed towards the
articles to be ironed, said outlet being distinct from
the steam discharge orifices.

A steam iron according to claim 16, characterized
in that one of the products is discharged to the ex-
terior by a spray discharge system (8) actuated by
a hand pump or electric pump.

A steam iron according to any of claims 1 to 17,
characterized in that the cartridge (3, 51) is refilla-
ble.

A steam iron according to any of claims 1 to 18,
characterized in that the cartridge (3, 51) is dispos-
able after a predetermined period of use.

A steam iron according to any of claims 1 to 19,
characterized in that the cartridge (3, 51) is provided
with means (70) for observing from the exterior the
state of the product contained therein or the level of
said product within the cartridge.
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