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@ Schnitteinpassungsabdichtung an Paketen mit gekiirzten Langsklappen.

@ Diese formschlissige Schnitteinpassung verbes-
sert an Faltschachtel-Paketen mit gekiirzten L3ngs-
klappen die Abdichtung.

Selbst bei versetzter Lingsklappenverklebung ist
eine kantenscharfe Einpassung von Einschnitten (6)
auf den Seitenklappen (3) und Ausklinkungen (7) auf
der ersten Langsklappe (4) sichergestelit.

Die wird bewerkstelligt durch kreissegmentartige
Einschnitte (6) auf den Seitenklappen (3) und korre-
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spondierenden Ausklinkungen (7) auf der ersten
Langsklappe (4), sowie zwei Prdgungen (8) auf der
zweiten Langsklappe (5).

Im Zusammenwirken mit gekirzten Prdgungen
(12) auf den Seitenklappen (3) wird die Abdichtung
dieser Pakete weiter optimiert, so daB man den
erhdhten Anforderungen bzgl. Wasserdampfdichte
bei WDD-Kartons auch bei streifigem Leimaufirag
genligt.
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Die erfindungsgeméBe Einpassungsabdichtung
ermdglicht selbst bei versetzter Langsklappenver-
klebung formschllssige Schnitteinpassungen zwi-
schen Ausklinkungen auf der innen verklebten er-
sten Lingsklappe und Einschnitten auf der Seiten-
klappe bei Paketen die aus FSZ-Karton gefertigt
werden.

Im Vergleich zur Prdgung auf der Seitenklappe, die
Ublicherweise zur Paketabdichtung eingesetzt wird,
sind einpassende Schnitte scharfkantiger sowie
mehrfach auf den Seitenklappen ausfiihrbar.

Bei dieser exakten Einpassung wird eine luftdichte
Verklebung auch bei streifiger Disenbeleimung
mdglich.

Vor dem Hintergrund, daB z.B. beim Waschmit-
tel immer mehr Konzentrate in volumenreduzierten
Verpackungen angeboten werden und somit immer
héhere Anforderungen bzgl. Wasserdampfdichte
gestellt werden, ist es zweckmaBig an Paketen mit
geklrzten Lingsklappen die Abdichtung noch wei-
ter zu optimieren. Insbesondere dann, wenn diese
Pakete nicht voll flichig verklebt werden.

Pakete, die zum Zwecke der Abdichtung Pragun-
gen auf den Seitenklappen haben, haben z.B. den
Vorteil, daB diese Seitenklappen nicht eingeschnit-
ten werden und somit die Sperrschicht bei entspre-
chenden WDD-Kartons an diesen Seitenklappen er-
halten bleibt.

Andererseits bleibt bei diesen nicht vollflichig ver-
klebten Paketen mit Prigungen evtl. doch ein sehr
kleiner luftdurchldssiger Kanal zwischen der Prage-
kante und der innen verklebten ersten Langsklappe
bestehen, da die Pridgekante nicht so senkrecht
kantig ist wie ein Schnitt.

Die erfindungsgeméfBe Schnitteinpassung ermdg-
licht aber einen kanalfreien FormschluB zwischen
den Einschnitten auf der Seitenklappe und den
Ausklinkungen auf der ersten Langsklappe.

Es sind Pakete bekannt, die auf den Seiten-
klappen statt Prdgungen einen durchgehenden Ein-
schnitt vom Rand bis hin zur Anlenklinie (Rillung)
der Seitenklappen haben. Dieser Einschnitt ist so
positioniert, daB er jeweils 1,5mm vor der innen
verklebten geklirzten L3ngsklappenkante liegt. Die
Anlenklinie der Seitenklappen ist dabei jeweils um
eine Kartonstérke versetzt. Der Abstand dieses Ein-
schnittes betrdgt dann bei versetzter Langsklap-
penverklebung ca. 0,5mm bzw. 2,5mm je Paketsei-
te. Es bleibt hierbei also immer ein Kanal zwischen
dem Einschnitt auf der Seitenklappe und der innen
verklebten L&ngsklappenkante bestehen. Dieser
Kanal hat dabei eine maximale HShenausdehnung
von einer Kartonstdrke am Rand der ersten Langs-
klappe.

Es ist zudem auch nicht sinnvoll diesen Ein-
schnitt auf den Seitenklappen in genauer Angren-
zung zur innen verklebten ersten Lingsklappe zu
positionieren. In diesem Falle gdbe es beim pro-
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duktionsbedingten Klebeversatz der Langsklappen,
Uberlappungen zwischen der innen verklebten
Langsklappe und dem Schlitz auf der Seitenklappe
an jeweils einer Paketseite am Deckel und Boden.
Diese Uberlappungen hitten zur Folge, daB die
duBere zweite Langsklappe mit dem darunter lie-
genden Teil der Seitenklappen, mindestens vor der
innen positionierten ersten Langsklappenkante,
nicht verklebt wiirde. Der dabei entstehende Kanal
bzw. die dadurch geminderte Abdichtung wire
dann noch um ein Vielfaches gr&Ber.

Bei diesen Paketen ist also der vorliegende Ab-
stand zwischen dem Einschnitt auf den Seitenklap-
pen und der innen verklebten Langsklappe von ca.
1,5mm erforderlich.

Zum Zwecke der Abdichtung werden diese Pakete
an den Klappen vollflichig beleimt.

Die erfindungsgemiBe formschlissige Einpas-

sung dieser Einschnitte 6 auf den Seitenklappen 3
sowie korrespondierenden Ausklinkungen 7 auf den
jeweils innen verklebten ersten Langsklappen 4
wird durch zusammengefligte radiale und kreisseg-
mentartige Einschnitte sowie entsprechend korre-
spondierenden Ausklinkungen erreicht (Fig. 13),
wobei die einzelnen Einschnitte 6 durch Zwischen-
rdume 19 von einander getrennt sind, damit die
Seitenklappe 3 nicht in zwei Teile zerféllt. Diese
relevanten Kontaktzonen 9 (Fig. 4 bis Fig. 6) der
Schnitteinpassung entsprechend Kreisabschnitten,
deren Mittelpunkt am planliegenden FSZ die Pake-
tecke 15 ist. (Fig. 13)
Fiir die formschlissige Einpassung muB der Radi-
us auf der ersten Langsklappe 4 ca. 0,5mm bis ca.
0,8mm gr&Ber sein als auf der Seitenklappe 3. Die
genaue MaBdifferenz, die flr die exakie Einpas-
sung erforderlich ist, muB am verwendeten Karton
erprobt werden.

Der erste Einschnitt 6 auf der Seitenklappe 3
ragt bis in die Mitte der Anlenklinie 13 hinein.
Diese Anlenkrillungen 13 sind dabei um eine Kar-
tonstdrke abgeschrdgt. Die Ldnge der Kreisseg-
mentzonen an den Einschnitten 6 und Ausklinkun-
gen 7 ist so groB zu wihlen, daB beim Verkleben
der Pakete auch beim technisch bedingten Langs-
klappenversatz immer eine Kontakizone 9 (Fig. 4
bis Fig. 6) erhalten bleibt.

Dabei ist darauf zu achten, daB die Einschnitte 6 im
Kreisabschnitt - auBer am Rand des hinteren Sei-
tenklappenteils 11 - mindestens um den Befrag
des Lingsklappenversatzes bei der Verklebung
gréBer sind als die Ausklinkungen in der Ausdeh-
nung des Kreisabschnittes.

Der Einschnitt 6, der den Seitenklappenrand 14
durchtrennt, erzeugt eine keilférmige Zunge 18.
Diese keilférmige Zunge 18 darf nur so groB sein,
daB sie in der einpassenden Ausklinkung 7 auf der
ersten Langsklappe 4 auch bei Langsklappenver-
satz noch hineinpaBt, sodaB auch hier keine Uber-
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lappung entsteht. Dies 14Bt sich vorzugsweise
durch einen radialen Einschnitt 20 am Seitenklap-
penrand 14 erreichen, wodurch die Seitenklappe
entsprechend engekerbt wird. (Fig. 13) Falls bei
der Fertigung der Langsklappenversatz nur gering
ist, kdnnen in der Kontaktzone 9 die Einschnitte 6
und Ausklinkungen 7 kirzer sein, daflir kann dann
aber die Anzahl entsprechend erh&ht werden. Da
hierbei die Ausklinkungen 7 weniger ftief sind und
die Uberlappende Verklebung zwischen der ersten
und zweiten Lingsklappe 4 + 5 gegebenenfalls
schmaler werden kann, k&nnten hierbei beide
Langs-klappen evtl. weiter verklirzt werden.

Fiir den Fall, daB der hintere Seitenklappenteil

11 (Fig. 4 bis Fig. 6) vor den Ausklinkungen der
ersten Langsklappe 4 nicht einwandfrei mit der
zweiten Lingsklappe 5 verklebt ist, sind erfin-
dungsgemiB zwei - zum Paketinnenraum hin ge-
richtete - Prigungen 8 auf der zweiten Langsklap-
pe 5 vorgesehen. Diese Prdgungen 8 sind so zu
positionieren, daB sie in Richtung Pakettiefe mit ca.
1,5mm Abstand und in Richtung Paketbreite mit ca.
2,5mm Abstand zu den Ausklinkungen 7 auf der
ersten Ldngsklappe 4 wirken. Die Ausformung die-
ser Prdgungen 8 soll vom Rand her mdglichst
Ubergangslos bis auf max. 3/4 Kartonstdrke im
Mittenbereich dieser Prigungen ausgefiihrt wer-
den.
Im Gegensatz zu den Ublichen Prdgungen auf den
Seitenklappen, wo ein mdglichst scharfkantiger
Pradgerand von mindestens einer Kartonstarke er-
wilnscht ist, sollen diese Prigungen 8 mdglichst
konturlos sein. Falls mit anderen Mitteln im vorge-
sehenen Bereich dieser zwei Prdgungen 8 auf der
zweiten Lingsklappe 5 eine Verklebung mit der
darunter liegenden Seitenklappe 3 sichergestelit
werden kann - z.B. durch punktuellen AnpreBdruck
am Deckel und Boden der Pakete kdnnen diese
Prédgungen entfallen.

Eine wichtige Bedingung flir diese exakte
Schnitteinpassung ist, daB die jeweils einpassende
Langsklappe 4 am Zuschnitt Uber Anlenklinien 13,
16 und 17 mit den zwei einpassenden Seitenklap-
pen ein zusammenhingendes Kartonstlick bildet.
(Fig. 1)

Es ist also unglinstig, wenn zwischen der ersten
Langsklappe 4 und der Seitenklappe 3 die schmale
Klebenaht der Schlauchklebung liegt und nicht wie
vorgesehen die Anlenklinie der Seitenwinde 16.
Die FSZ-Schlauchklebung erzeugt Schwankungen
in der Verklebung und dadurch bedingt einen Kle-
beversatz zwischen den Ausklinkungen 7 der er-
sten Ldngsklappe 4 und den Einschnitten 6 der
Seitenklappe 3. Dadurch wiirde aber die exakte
Einpassung beeintrichtigt.

Die Einhaltung dieser Bedingung ist Ubrigens beim
Einsatz von einpassenden Prdgungen zum Zwecke
der Abdichtung auf den Seitenklappen vorteilhaft.
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Da der erste einpassende Einschnitt 6 auf der
Seitenklappe 3 bis in die Rillung 13 ragt, ist mogli-
cherweise an diesem Paketseitenkantenbereich, bei
Einsatz von WDD-Kartons, die Sperrschichtwirkung
gemindert. Mittels hot-melt-Kleber knnte sie aber
wieder hergestellt werden, wenn dieser Kleber Uiber
den ersten einpassenden Einschnitt 6 an der Vor-
derkante der innen verklebten Lingsklappe 4 in
Hohe der Paketseitenkante 13 plaziert wird.

In Kombination mit verkiirzten Prdgungen 12
auf den Seitenklappen 3 in Angrenzung zur Anlen-
klinie 13 wird aber ebenfalls flr diesen Paketsei-
tenkantenbereich eine sperrschichigerechte Ab-
dichtung gesichert.

Die erfindungsgemiBe Schnitteinpassung kann mit
einpassenden Prigungen 12 (Fig. 9 und Fig. 11)
auf den Seitenklappen 3 einschliellich abgeschrig-
ten Rillungen an den Anlenklinie 13 oder mit gerad-
linigen Pragungen 12 (Fig. 10 und Fig. 12) auf den
Seitenkappen 3 einschlieBlich versetzter Rillungen
an den Anlenklinien 13 kombiniert werden.

Mit dieser Kombination wird erreicht, daB im hinte-
ren Teil 11 (Fig. 4 bis Fig. 6) der Seitenklappen 3,
bis hin zum Seitenklappenrand 14, durch die form-
schlissige Schnitteinpassung kein Kanal entstehen
kann.

Im vorderen Teil 10 der Seitenklappen 3 wird durch
die verkirzten Prdgungen 12 (Fig. 8 bis Fig. 12)
auf den Seitenklappen 3 sichergestellt, daB bei
Einsatz von WDD-Kartons die Wasserdampfdichte
erhalten bleibt.

Diese Prigungen 12 zerstdren nicht die Sperr-
schicht am Karton.

Sollte ein geringer Kanal bei Einsatz von Pragun-
gen 12 auf den Seitenklappen 3 entstehen, wird
dieser durch die exakte Schnitteinpassung am hin-
teren Seitenklappenteil 11 unterbrochen.

Zudem bleiben diese Pakete im Seitenkantenbe-
reich unter Belastung stabiler als Pakete mit Ein-
schnitten an den Seitenklappen in Angrenzung zur
Paketseitenkante.

Anhand der schematischen Darstellung von
Ausfihrungsbeispielen werden Einzelheiten erldu-
tert:

Fig. 1 zeigt einen planliegenden Faltschachtel-
zuschnitt mit drei Schnitteinpassungen pro Ab-
dichtungsdetail.

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt eines Abdichtungs-
details mit drei Schnitteinpassungen sowie Aus-
klinkungen am ersten Langsklappenteil, links.
Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt eines Abdichtungs-
details mit drei Schnitteinpassungen sowie Aus-
klinkungen am ersten Langsklappenteil, rechts.
Fig. 4 bis Fig. 7 zeigt ein Abdichtungsdetail mit
drei Schnitteinpassungen in Funktion bei ver-
setzter LAngsklappenverklebung.

Fig. 4 zeigt die Verklebung im Normalzustand.
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Fig. 5 und 6 widhrend extrem versetzter Klap-
penverklebung.

Fig. 7 zeigt wie Fig. 4 die Verklebung im Nor-
malzustand sowie mit der auBen Uberklebten
zweiten Langsklappe.

Fig. 8 zeigt einen Ausschnitt eines Abdichtungs-
details mit einer Schnitteinpassung in Kombina-
tion mit einer geklrzten einpassenden Prigung
auf der Seitenklappe.

Fig. 9 zeigt einen Ausschnitt eines Abdichtungs-
details mit zwei Schnitteinpassungen in Kombi-
nation mit einer gekilirzten einpassenden Pri-
gung.

Fig. 10 zeigt einen Ausschnitt eines Abdich-
tungsdetails mit zwei Schnitteinpassungen in
Kombination mit einer geklirzten geradlinigen
Pradgung auf der Seitenklappe.

Fig. 11 zeigt einen Ausschnitt eines Abdich-
tungsdetails mit drei Schnitteinpassungen in
Kombination mit einer geklirzten einpassenden
Pradgung auf der Seitenklappe.

Fig. 12 zeigt einen Ausschnitt eines Abdich-
tungsdetails mit drei Schnitteinpassungen in
Kombination mit einer geklirzten geradlinigen
Pradgung auf der Seitenklappe.

Fig. 13 zeigt das zugrundeliegende Konstruk-
tionskonzept an einem Abdichtungsdetail mit
flinf Schnitteinpassungen.

Bezugszeichenliste

1= Langswand

2 Seitenwand

3 Seitenklappe

4 erste Langsklappe

5 zweite Langsklappe

6 Einschnitte auf der Seitenklappe

7= Ausklinkungen auf der ersten Lings-
klappe

8 = Pragungen auf der zweiten Langsklap-
pe

9= Kreissegmentartige Kontakizone der
Einpassung

10 = vorderes Seitenklappenteil

11 = hinteres Seitenklappenteil

12 = geklrzte Pradgung auf der Seitenklappe

13 = Anlenklinie der Seitenklappe

14 = Seitenklappenrand

15 = Paketecke (Kreismittelpunkt der Ein-
passung)

16 = Anlenklinie der Seitenwinde

17 = Anlenklinie der ersten Langsklappe

18 = keilférmige Zunge an der Seitenklappe

19 = Zwischenrdume (Trennung der Ein-
schnitte 6)

20 = radialer Einschnitt am Seitenklappen-
rand
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Patentanspriiche

1.

Faltschachtel mit Deckel- und Bodenfldchen,
jeweils bestehend aus liber Anlenklinien an die
Schachtelwédnde (1) angeformten erste Lidngs-
klappen (4) und zweite Lingsklappen (5), so-
wie an die Schachtelseitenwdnde (2) ange-
formte Seitenklappen (3), wobei die Ldngsklap-
pen (4 + 5) kiirzer sind als die Seitenwinde
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenklap-
pen (3) von einander getrennte Einschnitte (6)
haben, die in der Kontaktzone (9) Kreisab-
schnitten entsprechen und daB die erste ge-
kiirzte Langsklappe (4) Ausklinkungen (7) hat
die in Einpassung zu den Einschnitten (6) in
der Kontaktzone (9) ebenfalls Kreisabschnitten
entsprechen und daB ein Einschnitt (6) bis an
den Seitenklappenrand (14) reicht und diesen
durchtrennt.

Faltschachtel nach Anspruch 1 dadurch ge-
kennzeichnet, daB die zweite geklirzte Ldngs-
klappe (5) zwei Prdgungen (8) hat die korre-
spondierend zu den Ausklinkungen (7) auf der
ersten gekiirzten Langsklappe (4) plaziert sind
und daB das vordere Seitenklappenteil (10) in
Angrenzung zu der Anlenklinie der Seitenklap-
pe (13) eine Prdgung (12) hat die in der Aus-
dehnung einem Flinftel bis vier Flinftel dieses
SeitenklappenmaBes entspricht und daB die
Anlenklinie (13) um eine Kartonstidrke abge-
schrigt ist und daB weiterfiihrend der hintere
Teil der Seitenklappen (11) Einschnitte (6) hat
die zusammen die Ausdehnung von vier Finf-
tel bis einem Flnftel des Seitenklappenmafes
belegen und daB mindestens ein Einschnitt (6)
am Seitenklappenrand (14) vorhanden ist.
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