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@ Bei einer Vorrichtung zur Anordnung von
HeiBbrand- oder Expansionsleitdiisen fiir den An-
schluB von LuftstoBgerdten zur Beseitigung von Ma-
terialaufstauungen ist die Dise in einer Durchgangs-
6ffnung (5) der Wand (6) der Reaktionskammer an-
ordbar.

Zum Zwecke der einfachen Montage und De-

montage der ein VerschleiBteil darstellenden Dise
ist ein Wechselkasten (1) vorgesehen, in den die
Dise (2) austauschbar aufgenommen ist. Von auBen
her ist auf den Wechselkasten (1) eine Frontplatte
(3) aufgesetzt, die fir den AnschluB des LuftstoBge-
rdtes dient.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemaB
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Derartige Vorrichtungen sind bekannt (DE-OS
38 41 381) und werden in Baueinheit mit einem die
Dise ummantelnden Formstein als vorgefertigtes
Einsetzelement in eine Offnung der Begrenzungs-
wand einer Reaktionskammer eingesetzt. Da die
Diise wahrend des Betriebes erhfhten Beanspru-
chungen durch aggressive Medien, aber insbeson-
dere auch durch wechselnde Beanspruchungen
aufgrund der LuftstéBe der LufistoBgerite ausge-
setzt ist, ist die Diise aus einem hochqualitativen
Werkstoff hergestellt und dementsprechend teuer.
Der den AuBenabmessungen der Offnung angepaB-
te Formstein gewahrleistet eine gute Abdichtung
des Inneren der Reaktionskammer gegeniiber der
AuBenumgebung und ermdglicht es, daB im Falle
eines VerschleiBes der Dise die HeiBbranddise
bzw. die Expansionsleitdiise zusammen mit dem
Formstein aus der Offnung herausgehoben und
durch ein neues Teil ersetzt werden kann. Gegen-
Uber der konventionellen Bauart ergeben sich hier-
durch eine Reihe von Vorteilen, da das Aufbrechen
der Wand zum Zwecke des Aushebens der Diise
und das danach nach dem Einsetzen der Dise
erforderliche Hinterflillen des Spalts zwischen Be-
grenzungswand und Dise entfilit.

Gleichwohl ist diese Losung verbesserungsfi-
hig, so daB die Aufgabe darin besteht, eine langfri-
stige, d.h. in Anbetracht einer mehrfach erforderli-
chen Auswechselbarkeit der Dise kostengiinstigere
L&sung zu schaffen, die gleichwohl robust und
einfach aufgebaut ist sowie eine schnelle De- und
Montage ermd&glicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 ent-
haltenen Merkmale geldst, wobei zweckmiBige
Weiterbildungen der Erfindung durch die in den
Unteranspriichen enthaltenen Merkmale gekenn-
zeichnet sind.

Nach MaBgabe der Erfindung weist die Vorrich-
tung einen fest in die Begrenzungswand der Reak-
tionskammer einbaubaren bzw. darin mit Festsitz
anordbaren Wechselkasten auf, der vorzugsweise
aus schweiBbarem Material hergestellt ist, und in
dem die HeiBbranddiise vorzugsweise austausch-
bar eingesetzt ist. Von auBen her ist eine Frontplat-
te angeordnet, die einen AnschluBstutzen flir den
AnschluB der Vorrichtung an ein LuftstoBgerit oder
dgl. tragt. Zum Zwecke der Montage werden Front-
platte und HeiBbranddiise durch Schraubverbindun-
gen zu einer Baueinheit miteinander verbunden
und als solche in den Wechselkasten eingesetzt
sowie zum Zwecke des Austausches aus dem
Wechselkasten ausgehoben. In einer vorteilhaften
Ausflihrungsform ist die Dlse hierbei durch Klem-
men zwischen Flanschen der Frontplatte und des
Wechselkastens ohne nennenswerte Druckbela-
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stung aufgenommen , so daB die Dise aus jedem
geeigneten Werkstoff hergestellt sein kann und
nicht aus einem speziellen versprédungsfreiem
Werkstoff gebildet sein muB. Die Dise kann somit
auch aus keramischem Werkstoff oder hochtempe-
raturfesten Kunststoff hergestellt sein. ZweckmBi-
gerweise ist der Wechselkasten aus einem
schweiBbaren Werkstoff, insbesondere Cr-Ni-Werk-
stoff hergestellt, der vorzugsweise austenitischer
Art ist. Der Werkstoff soll versprodungsfrei sein,
um Setzungen und Spannungen des Mauerwerks
der Reaktionskammer aufnehmen zu k&nnen. Der
Wechselkasten ist hierbei vorzugsweise durch eine
SchweiBverbindung mit einer Blechhaut auf der Au-
Benseite der Begrenzungswand der Reaktionskam-
mer verbunden.

Durch Anordnung von Dichtschniiren oder son-
stigen Dichteinlagen aber auch durch die Ausbil-
dung mindestens einer Schulter an der AuBenseite
des Wechselkastens wird flir eine wirksame Ab-
dichtung des Inneren der Reaktionskammer und
der AuBenumgebung gesorgt.

Nachfolgend werden bevorzugte Ausflihrungs-
beispiele der Erfindung anhand der Zeichnung be-
schrieben. Darin zeigen

Fig. 1 eine Schnittansicht durch eine Ein-
heit aus Wechselkasten, Dise und
Frontplatte in Einbaustellung in einer
Begrenzungswand,
eine um 90° gedrehte Schnittansicht
der Vorrichtung nach Fig. 1,
eine perspektivische Ansicht der Vor-
richtung der Figuren 1 und 2 in ein-
gebauter Stellung sowie
eine aufgeldste Darstellung der Vor-
richtung nach den Fig. 1 bis 3.
einen Schnitt durch eine abgewan-
delte Ausflihrungsform der Fig. 1 bis
4,
eine Schnittansicht von Fig. 5 langs
der Linie A-A,
eine Schnittansicht von Fig. 5 langs
der Linie B-B,
eine Schnittansicht l1&ngs der Linie C-
C in Figur 5,
eine weitere abgewandelte Ausflih-
rungsform analog zu der der Figuren
5 bis 8 in Schnittansicht,
eine Schnittansicht der Ausflihrungs-
formen nach Fig. 9 ldngs der Linie A-
A,
eine Schnittansicht von Fig. 9 langs
der Linie B-B sowie
eine Schnittansicht l1&ngs der Linie C-
C von Fig. 9.

Die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung umfaBt
im wesentlichen einen mit 1 bezeichneten Wech-
selrahmen, eine darin aufgenommene HeiBbrand-
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dise 2 und eine auf die HeiBbranddlise aufgesetz-
te Frontplatte 3, an der ein mit 4 bezeichneter
AnschluBstutzen flir den AnschluB an ein LuftstoB-
gerat, vorzugsweise durch SchweiBlen, befestigt ist.
Der Wechselkasten 1 ist in einer mit 5 bezeichne-
ten Offnung einer Begrenzungswand 6 einer Reak-
tionskammer, insbesondere eines Wiarmeaustau-
schers flir die Zementherstellung aufgenommen.
Die Darstellung in Fig. 1 oben zeigt eine unmittel-
bare Aufnahme des Wechselkastens 1 in der Be-
grenzungswand 6, wohingegen die Darstellung in
der unteren Hilfte der Fig. 1 die Anordnung des
Wechselkastens 1 in einen Formstein 7 zeigt, der
zusammen mit dem Wechselkasten in eine ent-
sprechende Offnung der Begrenzungswand 6 der
Reaktionskammer 1 einsetzbar ist. Wie der Fig. 1
deutlich entnommen werden kann, weist der Wech-
selkasten 1 im Bereich des Einsatzsabschnittes in
die Begrenzungswand 6 eine ringférmig umlaufen-
de Schulter 8 auf, die eine Labyrinthdichtung mit
der Begrenzungswand 6 bildet. Der Wechselkasten
1 ist im dargestellten Ausflihrungsbeispiel mit einer
die Begrenzungswand 6 auBen abdeckenden Stahl-
blechhaut 9 bei 10 verschweiBt, so daB der Wech-
selkasten 1 aus schweiBbarem Material hergestellt
ist. Besonders eignet sich als Material flir den
Wechselkasten 1 Chrom/Nickel-GuB vorzugsweise
austentischer Art. Es ist wesentlich, daB der Wech-
selkasten 1 aus einem versprddungsfreien Material
hergestellt ist, so daB Spannungen und Setzungen
vom Mauerwerk her aufgenomen werden k&nnen.
Der Wechselkasten 1 kann aber auch bei 11 mit
einem auf die Begrenzungswand 6 aufgesetzien
und nur angedeuteten Geh3use 12 durch Schwei-
Ben verbunden sein. An seinem &duBeren Ende
weist der Wechselkasten 1 einen Flansch 13 auf,
der zur Befestigung der Dise und der Frontplatte
dient. Hierzu ist die Dlse 2 mit einem plattenarti-
gen Halteflansch 14 versehen, Uber den die Dise 2
zwischen Frontplatte 3 und Flansch 13 des Wech-
selkastens 1 durch Klemmen aufgenommen ist. Als
Befestigungsmittel dienen Schraubverbindungen
15, wobei Uber als Abstandshalter wirkende Dist-
anzhililsen 16 ein definierter Abstand zwischen
Flansch 13 des Wechselkastens 1 und der Front-
platte 3 eingehalten wird. Dadurch kann die Diise 2
so gehalten werden, daB kein UbermaBiger Druck
auf den Flansch der HeiBbranddise ausgelibt wird.
Dadurch braucht flir die Dlse kein spezieller Werk-
stoff mehr verwendet werden, insbesondere kann
auch ein sproder Werkstoff eingesetzt werden, bei-
spielsweise Keramik oder ferritischer Stahl. Zur Er-
leichterung der Montage der Schraubverbindungen
15 sind, wie insbesondere aus Fig. 4 recht deutlich
hervorgeht, sowohl in der Frontplatte 3 wie auch im
Flansch 13 des Wechselkastens 1 seitliche Schlitze
17 vorgesehen, in welche die Schraubverbindun-
gen 15 und die Distanzhiilsen 16 von der Seite her
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eingelegt werden kdnnen. Ersichtlich sind Uber den
Umfang mehrere Schraubverbindungen vorgese-
hen.

Die Dise 2 weist bezliglich der Begrenzungs-
wand innenseitig eine radial nach auBen vorstehen-
de Schulter 18 auf, die zweckmaBigerweise umlau-
fend ausgebildet ist, und Uber eine nach innen
vorstehende Schulter 19 des Wechselkastens 1
greift. Zwischen den beiden Schultern 18 und 19
ist eine Dichtschnur 20 vorgesehen. Dadurch ist
sichergestellt, daB kein Schmutz vom Inneren der
Reaktionskammmer in den mit 21 bezeichneten
Hohlraum zwischen Wechselkasten 1 und HeiB-
branddiise 2 gelangt. Dieser Hohlraum 21 ist im
Ubrigen Uber eine zwischen dem Flansch 13 und
entsprechendem Halteflansch 14 mit der Diise 2
angeordnete Dichtschnur 22 nach auBien hin abge-
dichtet. Die Dichtschnur 22 hat auch die Funktion
eines weichen Auflagers, da ein sproder Werkstoff
fur die HeiBbranddise 2 verwendet werden kann.
Die Dichtung 22 hat auch Sicherungsfunktion, falls
die HeiBbranddlise verschleiffit und HeiBluft in den
Hohlraum 21 gelangt. Eine weitere Dichtschnur 23
ist zwischen AnschluBstutzen 4 und der Frontplatte
3 sowie der Heiflbranddiise 2 vorgesehen.

Die Montage der auswechselbaren Heifibrand-
dise 2 erfolgt zweckmiaBigerweise dadurch, daB
Frontplatte 3 und Dise 2 miteinander verschraubt
und als Einheit mittels der Schraubverbindungen
15 mit dem Wechselkasten 1 verschraubt werden.
Zur Erleichterung der Montage, insbesondere um
ein Herausfallen der noch lose eingesetzten Dise 2
zu verhindern, ist an der Innenseite des Flansches
14 der HeiBbranddlse eine Innenrippe 24 ausgebil-
det, die in Einbaustellung auf der Innenwand des
Montagekastens bei 25 aufliegt. Selbstverstandlich
k6nnen auch andere Zentrier- oder Halteglieder
hierzu verwendet werden. Die Schrauben, mit de-
nen die Dise 2 und die Frontplatte 3 miteinander
zur auswechselbaren Einheit verschraubt sind, sind
aus Fig. 1 ersichtlich, wo eine der Schraubverbin-
dungen mit 26 bezeichnet ist. Mit 27 ist schlieBlich
eine Abdrlickschraube gekennzeichnet, die sich
durch Bohrungen in der Frontplatte 3 und der
Flanschplatte 14 der Dise 2 erstreckt und gegen
den Flansch 13 des Wechselkastens 1 anliegt.
Durch entsprechende Drehung der Schraube 27
wird die Einheit aus HeiBbranddise 2 und Front-
platte 3 vom Wechselkasten abgehoben. So kann
auch bei festsitzender HeiBbranddiise 2 ein einfa-
ches Auswechseln einer verschlissenen Dise 2
gewihrleistet werden. SchlieBlich k&nnen in der
Flanschplatte 14 der Diise 2 und in der Frontplatte
3 Offnungen vorgesehen sein, in Ausrichtung mit
dem Hohlraum 21, um MeBsonden einfiihren zu
k&nnen, die ein Messen der Temperatur des Du-
senmundstlicks erlauben, um Kihimittel zum Kih-
len der Dise einfilhren zu k&nnen oder aber als
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Signalpfeife zu wirken, wenn unter hohem Druck
stehende Luft aus der Diise Uber ein durch Ver-
schlei gebildetes Loch in der Dise in den Hohl-
raum 21 eintritt.

Im dargestellien Ausflihrungsbeispiel ist die
Diise unter einem Winkel Alpha zur Horizontalen
geneigt, ausgerichtet, jedoch k&nnen selbstver-
stdndlich auch andersgerichtete bzw. geneigte ins-
gesondere auch gekrimmte Disen in gleicher
Weise verwendet werden.

Die Figuren 5 bis 8 zeigen eine abgewandelte
Ausflihrungsform, wobei flir dieselben Bauteile die
gleichen Bezugszeichen verwendet wurden. Im we-
sentlichen unterscheidet sich diese Ausflihrungs-
form von der vorhergehenden dadurch, daB die
HeiBbranddiise 2 aus mehreren Teilen, hier 2 Tei-
len 2a, 2b gebildet ist. Die beiden Teile 2a, 2b sind
bei 28 ineinander gesteckt, wobei ein umlaufender
rippenartiger Vorsprung 29 am hinteren Ende des
Disenteiles 2a in eine entsprechende Ausnehmung
30 am vorderen Ende des zweiten Diisenteiles 2b
lose eingreift. Zum Zwecke der Abdichtung ist hier-
bei im Eingriffsbereich eine mit 31 bezeichnete
Dichteinlage oder Dichtschnur eingelegt. Diese
mehrteilige Ausflihrung hat den Vorteil, daB ledig-
lich der dem Inneren der Reaktionskammer zuge-
wandte Disenteil 2a mit einem hochwertigen Mate-
rial, hingegen der zweite Disenteil 2b mit einem
demgegeniiber qualitdtsmiBig nicht so anspruchs-
vollen Material ausgebildet sein kann, was zu er-
heblichen Einsparungen fiihrt. Ferner bildet der
Kupplungsbereich 28 eine Art von Gelenk, so daB
beim Aufbau von Spannungen infolge einer Verfor-
mung des Wechselkastens infolge der mdglichen
Ausweichbewegung der zweiteiligen Dise kein
Bruch der Diise eintritt. Im Bereich des Ubergan-
ges vom Disenteil 2b zum Disenteil 2a weist der
Disenteil 2b einen kleineren Innendurchmesser als
der DUsenteil 2a auf, so daB sich im Ubergangsbe-
reich eine Schulter 32 bildet. Dadurch ist sicherge-
stellt, daB der von auBen her Uber den AnschluB-
stutzen 4 eintretende stoBartige Luftstrahl auf kein
Hindernis im Ubergangsbereich der beiden Diisent-
eile trifft, insbesondere der Luftstrahl nicht nach
hinten, also zum Anschluistutzen 4 abgelenkt wer-
den kann.

Flr das hintere Diisenteil 2b kann beispielswei-
se ein preiswerter hitzebestandiger StahiguB ver-
wendet werden, der Temparaturen bis 600 ° C oder
800°C standhalten muB. Es ist auch eine Blech-
konstruktion oder eine Konstruktion aus Kunststoff
flir das Disenteil 2b md&glich. Demgegeniber ist
das Dusenteil 2a aus einem hochwertigen Werk-
stoff mit einer Hitzebestdndigkeit bis 1200°C und
héher hergestellt, der insbesondere auch gegen
chemische Einflisse, wie Schwefel, Alkalihalogeni-
de und dgl. bestdndig ist. Der Disenteil 2a stellt
somit den eigentlichen VerschleiBteil dar.
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Das Disenteil 2b ist durch Schraubverbindun-
gen 33 mit der Frontplatte 3 verbunden. Das Dis-
enteil 2b ist hierbei nur in einer Achse, wie sich
aus Figur 7 ergibt, mit einem Flansch 34 versehen,
dessen AuBenrand zugleich mit dem gegenlberlie-
genden Rand 35 des Wechselkastens einen Sitz
begrenzt.

Zum Zwecke der Montage wird zuerst das
Disenteil 2a in den Wechselkasten eingesetzt, wo-
nach dann die Baueinheit aus Disenteil 2b und
Frontplatte 3 mit darin angeordneter AnschluBplatte
4 in den Wechselkasten eingesetzt wird. Danach
erfolgt eine Verschraubung zwischen der Frontplat-
te 3 und Wechselkasten 1 Uber Schraubverbindun-
gen 36. Distanzhlilsen sind hierbei nicht mehr er-
forderlich, da der Flansch des Diisenteiles 2b nicht
mehr zwischen Wechselkastenflansch und Front-
platte angeordnet sein muB. Um sowohl das Ein-
fihren des vorderen Disenteiles 2a zu erleichtern,
insbesondere aber auch ein Herausfallen des Dis-
enteiles 2a bei der Demontage der HeiBbranddiise
zu verhindern, ist am Wechselkasten 1 ein Fih-
rungssteg 37 ausgebildet, der im vorderen Bereich
als schriglaufende Rampe 38 geformt ist. Das
Disenteil 2a weist einen laschenartigen Vorsprung
38 auf, der Uber den Flhrungssteg 37 beim Einset-
zen des Disenteiles 2a fahrt. An dieser Lasche 38
ist Uber zwei Konterschrauben ein Bolzen 39 frei
drehbar angeordnet, der einen Riegel 40 trigt. Im
Flihrungssteg 37 ist eine Nut 41 vorgesehen, die
eine geringere Breite als die Lasche 38 aufweist.
Sobald das Disenteil 2a in seiner Endstellung sitzt,
wird der Bolzen 31 verschwenki, so daB der Riegel
40 in die Nut 41 greift. Dadurch liegt das Disenteil
2a sicher innerhalb des Wechselkastens, so daB
beim Ausheben der Baueinheit aus Disenteil 2b
und Frontplatte 3 das lose daransitzende Diisenteil
2a nicht mitherausgezogen wird, und somit nicht
aus dem Wechselkasten fallen kann.

Im vorderen Bereich des Disenteiles 2a befin-
det sich im Berlhrungsbereich mit dem Wechsel-
kasten 1 eine Dichteinlage 42, die ein Eintreten von
HeiBluft und Verschmutzung und Abgasen aus der
Reaktionskammer in den auch als Kihlkammer
nutzbaren Hohlraum 21 verhindert. Im vorderen Be-
reich ist hierbei der Wechselkasten mit einer Mate-
rialverstérkung 43 ausgebildet, um dem VerschleiB
an dieser Stelle zu begegnen. Ferner weist der
Wechselkasten an seiner AuBenseite eine umlau-
fende Ausnehmung 44 auf, die mit der Hinterfll-
lung eine Labyrinthdichtung Uber die beiden seitli-
chen Schultern bildet, so daB auch hier ein Eintritt
von Abgasen verhindert wird. Gegebenenfalls kann
zwischen der AuBenfliche des Wechselkastens
und daran anschlieBendem Mauerwerk eine dich-
tende Trennlage angeordnet sein, die zeichnerisch
nicht festgehalten ist. Dichtschniire sind zweckmi-
Bigerweise auch zwischen Wechselkasten und
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Frontplatte bei 45 sowie zwischen Diisenteil 2b und
Frontplatte 3 bei 46 vorgesehen. Gegeniber der
Ausflihrungsform nach den Figuren 1 bis 4 ist die
Kontaktfliche zwischen dem Disenteil 2a und dem
Wechselkasten bei 47 durch eine Schrigfliche mit
gréBerer Neigung, insbesondere mit einem Nei-
gungswinkel von 45° vorgesehen, wodurch sich
die Gefahr des Aneinanderbackens von Dise und
Wechselkasten infolge Korrosion vermindert.

Die Ausflihrungsform nach den Figuren 9 bis
12 zeigt eine Heifbranddise mit einer anderen
Ausrichtung gegeniiber der vorherbeschriebenen
Ausflihrungsform. Ferner ist der Flansch des Dis-
enteileS 2b so ausgefiihrt, daB er nicht im Kontakt
mit der AuBenfliche des Wechselkastens steht.
Um beim Einbau eine Flhrung zu haben, ist somit
vorzugsweise am Wechselkasten ein Block 48 vor-
gesehen, Uber den ein Flansch 49 an der Frontplat-
te 3 greift. Ansonsten Zhnelt diese Ausfihrungs-
form weitgehend der Ausflihrungsform nach den
Figuren 5 bis 8.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Anordnung von HeiBlbrand-
oder Expansionsleitdiisen flir den AnschluB
von LuftstoBgerdten zur Beseitigung von Mate-
rialaufstauungen oder -anbackungen, insbeson-
dere an Winden von Reaktionskammern, wie
Warmetauschern fir die Zementherstellung
und dgl., bei welcher die Diise in einer Durch-
gangsoffnung der Wand der Reaktionskammer
anordbar ist, gekennzeichnet durch einen
Wechselkasten (1) der unmittelbar oder Uber
einen Formstein (7) in die @ffnung (5) gesetzt
und gegeniber der Begrenzungswand (6) be-
festigt ist und in den die Dise (2a, 2b) aus-
tauschbar aufgenommen ist, und durch eine
von auBen auf den Wechselkasten (1) aufge-
setzte Froniplatte (3) fir den AnschluB des
LuftstoBgerites.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mit der Frontplatte (3) ein
AnschluBstutzen (4) fir das LuftstoBgerét ver-
bunden ist, welcher in die HeiBbranddiise (2a,
2b), vorzugsweise abgedichtet (23), einsetzbar
bzw. an dieses anschlieBbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Frontplatite (3) mit
einem Flansch (13) des Wechselkastens (1)
Uber Abstandshalter (16) unter Einklemmen
der HeiBbranddiise zwischen Frontplatte (3)
und Wechselkasten (1) verbindbar ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
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10.

die Dise (2a, 2b) mit der Froniplatte (3) ver-
schraubt und als Baueinheit am Wechselkasten
(1) befestigbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Wechselkasten (1) lUiber eine als Labyrinth-
dichtung (8,44) in der Begrenzungswand (6)
oder dem Formstein (7) sitzt und vorzugsweise
mit einer Blechhaut (9) oder einem Blechge-
h3use (12) auf der AuBenseite der Reaktions-
kammer verschweiBt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
das vordere Ende der Dise (2, 2a) mit einer
radial nach auBen hervorstehenden Schulter
(18) ausgebildet ist, die in Einbaustellung der
Diise im Wechselkasten (1) Uber einer nach
innen vorstehenden Schulter (19) des Wech-
selkastens (1) ggf. unter Zwischenschaltung ei-
ner Dichtung (20) sitzt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen Wechselkasten (1) und darin einge-
setzter Dise (2a, 2b) ein umlaufender, vor-
zugsweise durch Dichtungen (2,47) zwischen
dem Flansch des Wechselkastens (1) und der
Dise (2a, 2b) nach auBen hin abgedichteter
Hohlraum (21) vorgesehen ist, der mit einem
Kihlmittel zum Zwecke der Abklihlung der
Diise (2a, 2b) speisbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Halteflansch (14) und
der Frontplatte (3) zumindest eine mit dem
Hohlraum (21) in Verbindung stehende und als
Signalpfeife ausgebildete Offnung und/oder
eine zur Einflhrung einer MeBsonde dienende
Offnung vorgesehen ist bzw. sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die HeiBbranddise mehrteilig, vorzugsweise
zweiteilig, (2a, 2b) ausgebildet ist und die bei-
den Disenteile (2a, 2b) vorzugsweise durch
eine Steckverbindung (29,31) miteinander ver-
bunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der der Reaktionskammer
nichstliegende Disenteil (2a) im Wechselka-
sten (1) durch eine Sicherungseinrichtung
(37,39,40,41) gehalten ist.
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