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@ Vorrichtung zur Erzeugung von Scherbeneis.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeu-
gung von Scherbeneis mittels eines Verdampfers in
Form einer Kiltetrommel (1), welche einen entlang
der Oberfliche des Kiltetrommelk&rpers (4) umlau-
fenden Kanal zur Flihrung von Kéltemittel aufweist.
Der Kanal (5) ist dabei derart ausgebildet, daB er in
Form von beabstandeten Windungen zum gegen-
Uberliegenden Ende der Trommel (4) verlduft und
anschlieBend nach einer entsprechenden Umlenkung
zwischen den ersten Windungen in Form von gegen-
ldufigen zweiten Windungen zurlickgefihrt wird.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Er-
zeugung von Scherbeneis aus einer gefrierbaren
Flussigkeit, insbesondere Wasser, mit einer in ei-
ner Wanne angeordneten und Uber eine Welle in
Drehung versetzbaren Kaltetrommel, die einen Kor-
per mit einem an seiner Oberfliche angeordneten
Kanal zur Flhrung von Kiltemittel aufweist, der
sich in Form von im wesentlichen in Umfangsrich-
tung umlaufenden Windungen zwischen den bei-
den Endbereichen des Ko&rpers erstreckt, auf sei-
ner ZufluBseite mit einem radialen Zuflihrkanal und
auf seiner AbfluBseite mit einem radialen AbfluBka-
nal verbunden sowie von einem Mantel aus einem
Material von hoher Wirmeleitfdhigkeit abgedeckt
ist, wobei der radiale Zuflihrkanal und der radiale
AbfluBkanal in eine von einer Seite der Welle aus-
gehende axiale Sacklochbohrung miinden.

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise
aus der DE-PS 37 30 806 bekannt. Um bei dieser
bekannten Vorrichtung die Verbindung zwischen
der Welle und dem antriebsmotorseitigen Getriebe
mdglichst einfach zu gestalten, befinden sich so-
wohl der AnschiuB flir die Kiltemittelzufuhrleitung
als auch derjenige fiir die KaltemittelabfluBleitung
auf derselben, dem Getriebe gegeniiberliegenden
Seite der Kiltetrommel.

Die Kiltetrommel dieser bekannten Vorrichtung
weist einen K&rper mit einem spiralférmig entlang
seiner Oberfliche umlaufenden Kanal zur Flhrung
des Kiltemittels auf, wobei die Eingangs- und Aus-
gangsseite dieses Kanals in gegenliberliegenden
Endbereichen des K&rpers angeordnet sind. Dies
erfordert bei einer Anordnung, bei der die Kiltemit-
telzufuhr und der KéltemittelabfluB von derselben
Seite der Kiltetrommel bzw. der Welle her erfolgen
soll, eine sehr tiefe, bis zum entfernten Endbereich
des Kdrpers reichende Sacklochbohrung, die bei
langen Kaltetrommeln nur in technisch aufwendiger
Weise und auf Spezialmaschinen hergestellt wer-
den kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die bei gleichbleibendem oder verbessertem
Wirkungsgrad auf mdglichst einfache Weise herge-
stellt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die Merkmale des Anspruchs 1 gel&st.

Durch die erfindungsgemdBe Zurlickflihrung
der Windungen der zweiten Gruppe zwischen den
Windungen der ersten Gruppe ist es mdglich, das
AbfluBende des Kanals nahe seinem Anfang vorzu-
sehen und mit einer Sacklochbohrung von geringer
Tiefe die Zufuhr des Kéltemittels in den Zufihrka-
nal und den ADbfluB aus dem AbfluBkanal zu be-
werkstelligen. Hierdurch kann die Herstellung der
Kaltetrommel bzw. der die Kiltetrommel tragenden
Welle wesentlich vereinfacht und kostengiinstiger
gestaltet werden.
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Besonders vorteilhaft ist es, wenn der radiale
Zuflhrkanal und der radiale AbfluBkanal im selben
Endbereich und der Umlenkabschnitt im gegen-
Uberliegenden Endbereich des K&rpers angeordnet
sind. Hierdurch ist bei gleichzeitiger groBflachiger
Benetzung des den Kd&rper umgebenden Mantels
eine Sacklochbohrung von nur sehr geringer Tiefe
zur Zu- und Abflihrung des Kiltemittels erforder-
lich.

Die Merkmale der Anspriiche 3 bis 7 tragen in
vorteilhafter Weise zu einer gleichmiBigen und in-
tensiven Kiihlung des den Korper umgebenden
Mantels bei, wodurch eine hohe Eiserzeugungslei-
stung mdglich ist.

Vorteilhafterweise besteht zumindest die Mehr-
zahl der Windungen aus einem Umfangsabschnitt,
der in einer zur K&rperachse senkrechten Ebene
liegt, und einem Schrigabschnitt, der das Ende
des Umfangsabschnitts einer Windung mit dem
Anfang des Umfangsabschnitts der in Strémungs-
richtung des Kiltemittels benachbarten, zu dersel-
ben Gruppe gehdrenden Windung verbindet. Dies
ermdglicht sowoh! eine einfache Herstellung des
Kanals als auch, daB die nicht vom Kanal Uber-
deckte Oberfliche des Korpers insbesondere in
seinen Endbereichen minimiert werden kann.

GemaB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der
Erfindung besteht der Kanal aus einem Mehrfach-
kanal, insbesondere Zwei-, Drei-, Vier-, Flinf- oder
Sechsfachkanal, der eine entsprechende Anzahl
von voneinander getrennten, nebeneinanderliegen-
den, Kiltemittel in gleicher Stromungsrichtung fih-
renden Einzelkandlen aufweist. Durch eine derarti-
ge Aufteilung des Kanals in mehrere Einzelkanile
wird der durchflossene Querschnitt des Mehrfach-
kanals entsprechend vergréBert und die Ldnge des
Kanals vom radialen Zuflihrkanal bis zum radialen
AbfluBkanal entsprechend verkiirzt, so daB der
DurchfluBwiderstand flir das Ki3ltemittel herabge-
setzt wird. Infolgedessen kann der gleiche Kilte-
mitteldurchsatz bereits bei geringeren Versor-
gungsdriicken innerhalb der radialen Zuflihrkanile
bzw. bei geringeren Absaugleistungen an den ra-
dialen AbfluBkanilen erreicht werden, was den be-
sonderen Vorteil bietet, daB derartige Scherbeneis-
erzeuger auch im Verbundsystem betrieben wer-
den kdnnen, bei dem mehrere Trockeneiserzeuger
an eine gemeinsame Versorgungsleitung flr Kilte-
mittel angeschlossen werden.

Aufgrund der verkiirzten Wegstrecke, die das
K&ltemittel vom radialen Zuflihrkanal bis zum radia-
len AbfluBkanal zurlickzulegen hat, wird die Ver-
weildauer des Kiltemittels innerhalb der Kdltetrom-
mel auch entsprechend verkirzt, so daB eine gerin-
gere Verdampfung und Temperaturerhfhung des
Kaltemittels anfallt. Der Wirkungsgrad, d.h. die Eis-
erzeugungsleistung der Vorrichtung wird dadurch
erhdht.
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Weiterhin ist von Bedeutung, daB bei der Aus-
bildung des Kanals als Mehrfachkanal die Vergré-
Berung des durchflossenen Querschnitts erreicht
werden kann, ohne daB der Abstand zwischen den
den Mantel tragenden Zwischenwinden oder Ste-
gen vergroBert werden muB. Der aus einem gut
wirmeleitfdhigen Material, beispielsweise Alumini-
um bestehende Mantel wird daher an entsprechend
vielen Stellen unterstltzt und kann ohne Deformie-
rungsgefahr eine entsprechend geringe Material-
stirke aufweisen, was fir den Wirmeiibergang von
Vorteil ist.

Bei der Ausflihrungsform des nebengeordneten
Anspruchs 16 ist ein Kanalsystem vorgesehen, wel-
ches aus mehreren, insbesondere zwei bis sechs
Einzelkandlen besteht.

Diese Ausflihrungsform weist bezliglich der
Einzelkandle alle Vorteile und Wirkungen auf, die
bereits im Zusammenhang mit dem Mehrfachkanal
des Anspruchs 15 erldutert worden sind.

Im Unterschied hierzu werden die Einzelkanile
nicht zu demjenigen Endbereich des K&rpers zu-
rickgefihrt, in dem sich der radiale Zuflihrkanal
befindet, da sich der radiale Zufiihr- und AbfluBka-
nal hier in den gegeniiberliegenden Endbereichen
des Kdrpers befinden. MaBigebend ist auch hier,
daB durch eine Vervielfachung der Kanalzahl der
erforderliche Kaltemitteldruck bei gleichbleibender
benetzter Oberfliche des Mantels und bei glei-
chem Massendurchsatz, d.h. bei gleicher Ge-
schwindigkeit des Kiltemittels innerhalb des Ka-
nals, entsprechend verringert werden kann und da-
durch der Einsatz des Eiserzeugers beispielsweise
in Verbundanlagen mit niedrigen Versorgungsdrik-
ken mdglich ist.

Bei dieser Ausflihrungsform kann die Zuflih-
rung des Kiltemittels flir jeden Einzelkanal auf der
gleichen Seite der Kiltetrommel und die Abflihrung
auf der gegeniberliegenden Seite erfolgen, so daB
die Stromungsrichtung in jedem Einzelkanal gleich-
sinnig ist. Alternativ hierzu ist es jedoch auch méog-
lich, das Kiltemittel in den Einzelkandlen gegensin-
nig strémen zu lassen, d.h. die radialen Zufihrka-
ndle (und entsprechend auch die radialen AbfluBka-
ndle) von Einzelkandlen auf verschiedenen Seiten
der Kéltetrommel vorzusehen.

Aufgrund der Ausflihrungsform gem3B An-
spruch 17 kann eine einfache und wirtschaftliche
Herstellung der radialen Zufiihr- und AbfluBkandle
auch bei einer Vielzahl von Einzelkanélen erreicht
werden.

Die Ausfiuhrungsform gemaB Anspruch 18 bie-
tet den Vorteil einer gleichmaBigen Kuhlung des
Mantels und einer einfachen Herstellung.

Die Ausfiuhrungsform gemaB Anspruch 19 bie-
tet die Moglichkeit, die Kiltemittelzufuhr und -
abfuhr von den verschiedenen Stirnseiten der Kil-
tetrommel her zu bewerkstelligen, so daB lange
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Sacklochbohrungen Uberfllssig sind.

Weitere vorteilhafte Ausflhrungsformen und
Ausflihrungsvarianten der Erfindung sind aus den
Unteransprlichen ersichtlich.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung beispielsweise ndher erldutert; in dieser
zeigt:

Fig. 1 eine schematische Ansicht der Vor-
richtung,
eine teilweise geschnittene Ansicht
des Kdérpers und der Welle der Kilte-
frommel,
den Kd&rper der Kiltetrommel in ei-
nem Halbschnitt,
die Oberflache des K&rpers von Fig. 3
in einer ebenen Abwicklung,
eine zweite Ausflhrungsform der Er-
findung mit einem Doppel- oder Zwei-
fachkanal in einer ebenen Abwicklung,
eine weitere Ausflihrungsform mit ei-
nem Doppelkanal in einer ebenen Ab-
wicklung, wobei Zufiihrkanal und Ab-
fluBkanal auf gegeniiberliegenden Sei-
ten der Kaltetrommel angeordnet sind,
und
eine Doppelkanalausfiihrung in ebener
Abwicklung mit in Radialebenen ver-
laufenden Kanilen.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Vorrichtung zur
Erzeugung von Scherbeneis mit einer zylinderfor-
migen Kiltetrommel 1, welche in einer bis zu ei-
nem Niveau 2 mit einer gefrierbaren Flissigkeit,
insbesondere Wasser, geflillten Wanne 3 angeord-
net ist.

Die Kéltetrommel 1 besteht aus einem K&rper
4, in dessen Oberfliche ein Kanal 5 vorgesehen
ist, der in Form von Windungen um die Oberflache
des K&rpers 4 herumiauft.

Der Korper 4 und damit der Kanal 5 ist radial
nach auBen hin durch einen hohlzylindrischen Man-
tel 6 bedeckt, der aus einem Material mit hoher
Wirmeleitfdhigkeit, beispielsweise Aluminium, be-
steht.

Innerhalb des Kanals 5 stromt ein Kiltemittel,
welches durch Verdampfen den Mantel 6 kiihlt, so
daB sich auf der AuBlenseite des Mantels 6 eine
Eisschicht bildet, die beispielsweise mit Hilfe eines
nicht dargestellten, gegen den Mantel 6 gerichteten
Schabers abgeschabt werden kann.

Die Kiltetrommel 1 ist mittels einer zentralen,
axial durch den K&rper 4 hindurchreichende und
mit diesem drehfest verbundene Welle 7 in den
Seitenwidnden der Wanne 3 drehbar gelagert, wo-
bei die beiden Enden der Welle 7 nach auBlen Uber
die Wanne 3 hinausragen.

An einem Ende ist die Welle 7 liber ein Getrie-
be 8 mit einem Motor 9 verbunden. Am gegen-
Uberliegenden Ende weist die Welle 7 eine axiale

Fig. 2

Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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Sacklochbohrung 10 auf, in die sowohl! ein radialer,
mit dem Anfang des Kanals 5 in Verbindung ste-
hender Zuflhrkanal 11 als auch ein radialer, mit
dem Ende des Kanals 5 in Verbindung stehender
AbfluBkanal 12 miinden.

Das Kaltemittel wird Uber ein in die Sackloch-
bohrung 10 eingeflinrtes Rohr 13, welches einen
deutlich kleineren Durchmesser als die Sackloch-
bohrung 10 aufweist, dem radialen Zuflihrkanal 11
zugefihrt und Uber den Zwischenraum zwischen
dem Rohr 13 und der Welle 7 abgefiihrt. Ndhere
Einzelheiten Uber die Kdltemittelzu- und -abflihrung
liber die Welle 7 sind beispielsweise der DE-PS 37
30 806 zu entnehmen.

In den Fig. 2 und 3, in denen die Kaltetrommel
1 in vergr&Bertem MaBstab dargestellt ist, ist er-
kennbar, daB der Kanal 5 einen U-f6rmigen Quer-
schnitt mit einem halbkreisférmigen Bodenab-
schnitt 14 und parallelen Seitenwdnden 15 besitzt,
wobei die Tiefe des Kanals 5 gleich seiner Breite
ist. Die Breite des Kanals 5 entspricht dem Durch-
messer des radialen Zuflihrkanals 11 und AbfluBka-
nals 12. Die Zwischenwidnde 15 weisen eine kon-
stante Breite auf, die etwa 15 bis 17 % der Kanal-
breite betragt.

Sowohl der radiale Zufiihrkanal 11 als auch der
radiale AbfluBkanal 12 sind in demselben Endbe-
reich des K&rpers 4 angeordnet, wobei der radiale
Zufiihrkanal 11 weiter vom Zu- und AbfluBende der
Kaltetrommel 1 entfernt ist als der ganz am duBe-
ren Ende vorgesehene radiale AbfluBkanal 12.

Aus Fig. 4 ist eine ebene Abwicklung des Kor-
pers 4 ersichtlich, wobei die Strémungsrichtung
des Kiltemittels mit Pfeilen eingezeichnet ist. Der
Kanal 5 erstreckt sich, ausgehend vom radialen
Zufiihrkanal 11, zuerst in Form von ersten Windun-
gen 16 entlang der Oberfliche des Kd&rpers 4 bis
zum gegeniberliegenden Endbereich, wird dort
mittels eines Umlenkabschnitts 17 um 180° umge-
lenkt und anschlieBend mittig im Zwischenraum
zwischen den ersten Windungen 16 in Form von
zweiten Windungen 18 bis zum radialen AbfluBka-
nal 12 zurlickgefihrt.

Jede Windung 16 besteht aus einem Umfangs-

abschnitt 16a, der in einer zur KoOrperachse 19
senkrechten Ebene 20 liegt, und, mit Ausnahme
der duBersten Windung 16, die in den Umlenkab-
schnitt 17 Ubergeht, aus einem Schrigabschnitt
16b. Der Schrigabschnitt 16b verbindet dabei, in
Stromungsrichtung des Kiltemittels gesehen, das
Ende des Umfangsabschnitts 16a einer Windung
16 mit dem Anfang des Umfangsabschnitts 16a der
folgenden Windung 16.
Eine entsprechende Gestaltung gilt fir die vom
Umlenkabschnitt 17 zum radialen AbfluBkanal 12
zurlickflihrenden zweiten Windungen 18, die eben-
falls aus einem Umfangsabschnitt 18a und einem
Schréagabschnitt 18b bestehen.
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Sowohl die Umfangsabschnitte 16a, 18a als
auch die Schrigabschnitte 16b, 18b sind in der
ebenen Abwicklung geradlinig ausgefihrt und wei-
sen eine konstante Breite und Tiefe auf, wodurch
eine einfache Herstellung beispielsweise mittels ei-
nes Frdsers mdglich ist.

In der ebenen Abwicklung und in Strdmungs-
richtung gesehen, liegen die Uberginge von den
Schrigabschnitten 16b in die Umfangsabschnitte
16a der ersten Windungen 16 und die Ubergdnge
von den Umfangsabschnitten 18a in die Schrigab-
schnitte 18b der zweiten Windungen 18 auf einer
Geraden 21, welche mit der Kdrperachse 19 einen
Winkel a von 22,5° einschlieBt. Auf dieser Geraden
21 liegt auch die Mindungséffnung des radialen
Zufihrkanals 11.

Die Ubergiinge von den Umfangsabschnitten
16a in die Schrigabschnitte 16b der ersten Win-
dungen 16 und die Uberginge von den Schrigab-
schnitten 18b in die Umfangsabschnitte 18a der
Seitenwindungen 18 liegen auf einer zur Geraden
21 parallelen Geraden 22. In Hohe der Geraden 22
ist auch der innere Radius des Umlenkabschnitts
17 angeordnet.

Die Mindungs6ffnung des radialen AbfluBka-
nals 12 ist in H6he einer Geraden 23 vorgesehen,
welche in der Mitte zwischen den beiden Geraden
21 und 22 verlduft.

Die Schragabschnitte 16b, 18b schlieBen mit
der Kdrperachse 19 einen Winkel 8 von 45° ein.

Wie weiterhin aus Fig. 4 ersichtlich ist, mindet
der radiale AbfluBkanal 12 in die, von links gese-
hen, erste Windung 18, und der radiale Zuflihrkanal
11 in die dritte Windung 16. Der Umfangsabschnitt
18a der zwischen dem radialen Zufiihrkanal 11 und
dem radialen AbfluBkanal 12 angeordneten zweiten
Windung 18 erstreckt sich, in Strémungsrichtung
gesehen, hierbei nicht nur bis zur Geraden 21,
sondern darliber hinaus bis zur Geraden 23, wo-
durch der duBerste linke Schridgabschnitt 18b nur
halb so lang wie die Ubrigen Schrigabschnitte 16b,
18b ausgebildet ist. Dies ermd&glicht eine Minimie-
rung der nicht von dem Kanal 5 bedeckten K&rper-
oberflache und damit eine groBflachige und gleich-
méBige Kiihlung des Mantels 6. Aus Figur 5 ist ein
K&rper 4 einer Kéltetrommel in einer ebenen Ab-
wicklung gezeigt, bei welchem der Kanal 5 als
Doppelkanal mit zwei Einzelkanidlen 5a, 5b ausge-
bildet ist.

Auch dieser Doppelkanal erstreckt sich in einer
ersten Gruppe von voneinander beabstandeten
Windungen 16 in Richtung des dem radialen Zu-
fihrkanal 11 entfernt liegenden Endbereichs der
K&rpers 4 und wird nach entsprechenden Umlenk-
abschnitten 17a, 17b in einer zweiten Gruppe von
gegenldufigen, im Zwischenraum zwischen den
Windungen 16 der ersten Gruppe angeordneten
Windungen 18 in Richtung des anderen Endbe-
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reichs bis zu den radialen AbfluBkandlen 12a, 12b
zurlickgeflhrt.

Die Umlenkabschnitte 17a, 17b sowie das
einlaB- und auslaBseitige Ende des Kanals 5 sind
wiederum derart angeordnet, daS ein mdoglichst
groBer Teil der Oberfliche des Kdorpers 4 vom
Kanal 5 bedeckt ist.

Aus Figur 6 ist eine weitere Ausflihrungsform
eines Kd&rpers 4 in einer ebenen Abwicklung er-
sichtlich, bei der der Kanal ebenfalls in zwei Einzel-
kanile 5a, 5b aufgeteilt ist. Bei dieser Ausflihrungs-
form befinden sich jedoch der Zuflihrkanal 11 und
die beiden AbfluBkanidle 12a, 12b fiir die Einzelka-
ndle 5a, 5b in den gegeniberliegenden Endberei-
chen des Korpers 4, so daB die Strémungsrichtung
des Kiltemittels in allen Windungen gleich ist. Die-
se Strdmungsrichtung ist mit Pfeilen 24 einge-
zeichnet.

Die Einzelkandle 5a, 5b erstrecken sich hier
mit konstanter Steigung vom einla8seitigen bis zum
auslaBseitigen Ende. Bei den in Figur 5 und Figur 6
gezeigten Ausfihrungsformen weisen die Einzelka-
nédle ba, 5b die gleiche Querschnittsform und Quer-
schnittsgréBe auf und sind durch Stege oder Zwi-
schenwidnde 15' voneinander getrennt, die die glei-
che Breite wie die Stege oder Zwischenwidnde 15
aufweisen, durch die jede Windung des Doppelkan-
als von der benachbarten Windung getrennt ist.

Die Einzelkanidle 5a, 5b sind an ihrem Einla-
Bende miteinander verbunden und stehen in die-
sem Verbindungsbereich mit dem radialen Zuflihr-
kanal 11 in Verbindung. An ihrem auslaBseitigen
Ende miinden die Einzelkandle 5a, 5b dagegen in
getrennte AbfluBkanidle 12a, 12b. Anstelle einer
derartigen Zusammenfassung bzw. Aufteilung von
Zufiihr- und AbfluBkanilen sind jedoch auch ohne
weiteres andere Ausbildungen mdoglich, beispiels-
weise getrennte Zuflihrkanidle und ein gemeinsa-
mer AbfluBkanal fir die Einzelkandle 5a, 5b. Auch
kénnen GréBe und Form der Zuflihr- und AbfluBka-
ndle den jeweiligen Erfordernissen angepafBt und
verdndert werden.

Eine weitere Ausflihrungsvariante eines Kor-
pers 4 ist in einer ebenen Abwicklung in Figur 7
gezeigt, bei der wiederum eine Aufteilung in zwei
Einzelkandle 25, 26 vorgesehen ist und sich die
EinlaBffnungen 11a, 11b und die AuslaB&ffnungen
12a, 12b in den einander gegeniberliegenden End-
bereichen des Kd&rpers 4 befinden, so daB die
Stromungsrichtung des Kéltemittels - wie durch
den Pfeil 24 angegeben - in allen Windungen
gleich ist.

Durch die Schragversetzung der einzelnen Ka-
ndle in dem Bereich 27 wird es bei dieser Ausfiih-
rungsform mdglich, die einzelnen Kandle 25, 26
praktisch auf ihrem jeweils gesamten Umfang in
Radialebenen, d. h. in Ebenen senkrecht zur Kor-
perldngsachse anzuordnen, wodurch sich eine opti-
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male Ausnutzung der zur Verflgung stehenden
Kihifliche ergibt, da auch in den Endbereichen
des Kdrpers 4 ein gleichmaBiger Verlauf der Kani-
le und damit eine vollstindige Ausnutzung der zur
Verfligung stehenden Kihlifldiche mdglich ist.

Durch Verwendung von zwei Kandlen 25, 26
oder noch mehr Kanilen dieser Art, die in der in
Figur 7 gezeigten Art um den K&rper geflihrt sind,
188t sich eine vorteilhafte Verringerung des Strd-
mungswiderstandes bei gleichzeitiger Leistungser-
h&hung erzielen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Erzeugung von Scherbeneis
aus einer gefrierbaren Flissigkeit, insbesonde-
re Wasser, mit einer in einer Wanne (3) ange-
ordneten und Uber eine Welle (7) in Drehung
versetzbaren Kiltetrommel (1), die einen K&r-
per (4) mit einem an seiner Oberfliche ange-
ordneten Kanal (5) zur Flihrung von Kéltemittel
aufweist, der sich in Form von im wesentlichen
in Umfangsrichtung umlaufenden Windungen
(16, 18) zwischen den beiden Endbereichen
des Kdrpers (4) erstreckt, auf seiner ZufluBsei-
te mit einem radialen Zuflihrkanal (11) und auf
seiner AbfluBseite mit einem radialen AbfluBka-
nal (12, 12a, 12b) verbunden sowie von einem
Mantel (6) aus einem Material von hoher Wir-
meleitfdhigkeit abgedeckt ist, wobei der radiale
Zufihrkanal (11) und der radiale AbfluBkanal
(12, 12a, 12b) in eine von einer Seite der
Welle (7) ausgehende axiale Sacklochbohrung
(10) miinden,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Kanal (5) sich in einer ersten Gruppe
von voneinander beabstandeten Windungen
(16) in Richtung des dem radialen Zufiihrkanal
(11) entfernt liegenden Endbereichs des Kor-
pers (4) erstreckt und nach einem Umlenkab-
schnitt (17, 17a, 17b) in einer zweiten Gruppe
von gegenldufigen, im Zwischenraum zwischen
den Windungen (16) der ersten Gruppe ange-
ordneten Windungen (18) in Richtung des an-
deren Endbereichs zurilickgeflihrt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der radiale Zufiihrkanal (11) und der radia-
le AbfluBkanal (12) im selben Endbereich und
der Umlenkabschnitt (17) im gegeniberliegen-
den Endbereich des K&rpers (4) angeordnet
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Windungen (18) der zweiten Gruppe
mittig zwischen den Windungen (16) der er-
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sten Gruppe zuriickgefiihrt sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Zwischenwinde (15) zwischen den
einzelnen Windungen (16, 18) des Kanals (5)
eine konstante Breite aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Breite der Zwischenwinde (15) 12 %
bis 20 %, vorzugsweise 15 % bis 17 % der
Kanalbreite betragt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Kanal (5) einen U-f6rmigen, Uber seine
Lange vorzugsweise konstanten Querschnitt
mit einem halbkreisférmigen Bodenabschnitt
(14) und parallelen Seitenwdnden besitzt, wo-
bei die Tiefe des Kanals (5) vorzugsweise
gleich seiner Breite und diese Breite vorzugs-
weise gleich dem Durchmesser des radialen
Zufihrkanals (11) und AbfluBkanals (12) ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Umlenkabschnitt (17) aus einem 180°-
Bogen besteht, der einen der halben Breite der
Kanalzwischenwidnde (15) entsprechenden in-
neren Radius aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB zumindest die Mehrzahl der Windungen
(16, 18) aus einem Umfangsabschnitt (16a,
18a) besteht, der in einer zur K&rperachse (19)
senkrechten Ebene (20) liegt, und einem
Schriagabschnitt (16b, 18b), der das Ende des
Umfangsabschnitts (16a, 18a) einer Windung
(16, 18) mit dem Anfang des Umfangsab-
schnitts (16a, 18a) der in Strémungsrichtung
des Kiltemittels benachbarten, zu derselben
Gruppe geh&renden Windung (16, 18) verbin-
det.

Vorrichtung nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Ldnge der Schragabschnitte (16b, 18b)
5 % bis 15 %, insbesondere 9 % bis 11 % der
Gesamtldnge jeder Windung (16, 18) betragt.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet,
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12,

13.

14.

15.

daB die Schrigabschnitte (16b, 18b) benach-
barter Windungen (16, 18) in Umfangsrichtung
versetzt angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

daB, in Stromungsrichtung des Kiltemittels
und in der ebenen Abwicklung gesehen, die
Uberginge zwischen dem Ende eines Um-
fangsabschnitts (16a, 18a) und einem Schrig-
abschnitt (16b, 18b) einerseits und zwischen
dem Schragabschnitt (16b, 18b) und dem An-
fang eines Umfangsabschnitts (16a, 18a) ande-
rerseits auf zwei parallelen Geraden (21, 22)
liegen, die mit der Korperachse (19) einen
Winkel a von 15° bis 30°, insbesondere von
20° bis 25° und vorzugsweise von 22,5° ein-
schlieBen, wobei die Schrdgabschnitte (16b,
18b) in einem Winkel von 40° bis50°, insbe-
sondere von 45°, zur K&rperachse (19) verlau-
fen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der den Umfangsabschnitt (18a) der &u-
Bersten Windung (18) mit dem Umfangsab-
schnitt (18a) der benachbarten Windung (18)
verbindende Schrigabschnitt (18b) die halbe
Ladnge wie die lbrigen Schrdgabschnitte (16b,
18b) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der radiale AbfluBkanal (12) in die am
weitesten auBen liegende Windung (18) und
der radiale Zufuhrkanal (11) in die Ubernichste
Windung (16) miindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die erste und zweite Gruppe von Windun-
gen (16, 18) Uber den Umfang des Kdrpers (4)
spiralférmig, d.h. mit konstanter Steigung, ver-
laufen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Kanal (5) aus einem Mehrfachkanal,
insbesondere Zwei-, Drei-, Vier-, Flnf- oder
Sechsfachkanal besteht, der eine entsprechen-
de Anzahl von voneinander getrennten, neben-
einanderliegenden, Kiltemittel in gleicher Stro-
mungsrichtung filhrenden Einzelkandlen (5a,
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5b) aufweist.

Vorrichtung zur Erzeugung von Scherbeneis
aus einer gefrierbaren Flissigkeit, insbesonde-
re Wasser, mit einer in einer Wasser (3) ange-
ordneten und Uber eine Welle (7) in Drehung
versetzbaren Kiltetrommel (1), die einen K&r-
per (4) mit einem an seiner Oberfliche ange-
ordneten Kanalsystem zur Fihrung von Kilte-
mittel aufweist, das sich in Form von im we-
sentlichen in Umfangsrichtung umlaufenden
Windungen (16, 18) zwischen den beiden End-
bereichen des Kdrpers (4) erstreckt, auf seiner
ZufluBseite mit einem radialen Zuflihrkanal (11)
und auf seiner AbfluBseite mit einem radialen
AbfluBkanal (12, 12a, 12b) verbunden sowie
von einem Mantel (6) aus einem Material von
hoher Wiarmeleitfdhigkeit abgedeckt ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Kanalsystem aus mehreren, insbeson-
dere zwei bis sechs Einzelkandlen (5a, 5b)
besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Einzelkanile (5a, 5b) an ihrem Einla-
Bende und/oder an ihrem AbfluBende miteinan-
der verbunden sind und in einen gemeinsamen
Zufihrkanal (11) bzw. AbfluBkanal (12) miin-
den.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis
17,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einzelkanile (5a, 5b) die gleiche Quer-
schnittsform und -gr&Be aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis
18,

dadurch gekennzeichnet,

daB der radiale AbfluBkanal (12) bzw. die radia-
len AnfluBkandle (12a, 12b) und der radiale
Zufiihrkanal (11) bzw. die radialen Zuflihrkani-
le in den gegeniberliegenden Endbereichen
des Kdrpers (4) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB zumindest zwei zueinander parallele Kan3-
le (25, 26) mit separaten ZufluB- und AbfluBoff-
nungen (11a, 11b; 12a, 12b) sich zwischen den
beiden Endbereichen des Kd&rpers erstrecken,
wobei die Kanile vorzugsweise in Radialebe-
nen verlaufen und ein dazu erforderlicher
Schriagversetzungsbereich (27) der Kanile (25,
26) unter einem spitzen Winkel zur Korper-
ldngsachse verlauft.
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