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@ Stranggiessanlage zum horizontalen Stranggiessen von Metallen.

@ Die Erfindung betrifft eine StranggieBanlage zum
horizontalen GieBen von Metallen, insbesondere
Stahl, in mehreren Strdngen. Um zu erreichen, daB
mehrere Schmelzen bzw. GieBpfannen ohne GieBun-
terbrechung, also im sogenannten SequenzguB, kon-
tinuierlich vergossen werden k&nnen, wird eine
MehrfachstranggieBanlage vorgeschlagen, welche
folgende Merkmale umfaBt: eine GieBpfanne 1 mit
zwei im Boden angeordneten AusguB&ffnungen 2;
jede AusguB&ffnung 2 ist mit einer VerschluBeinrich-
tung versehen; jedem AusguB 2 ist mindestens eine

Verteilerrinne 30 zugeordnet; jede Verteilerrinne 30
weist mindestens eine AusguB&ffnung 35 auf; jeder
AusguBdffnung 35 ist eine mit der Verteilerrinne 30
fest verbindbare Kokille 4 axial fluchtend zugeordnet;
jede Verteilerrinne mit der bzw. den zugeordneten
Kokillen n,4 ist auf einem Verteilerrinnenwagen 50
montiert; und die Verteilerrinnenwagen 50 sind hori-
zontal und quer zur GieBrichtung von einer Vorberei-
tungsposition 7 in eine GieBstellung 8 unterhalb der
GieBpfanne 1 verfahrbar.
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Die Erfindung betrifft eine StranggieBanlage
zum horizontalen GieBen von Metallen, insbesonde-
re Stahl, in mehreren Strdngen.

Anlagen zum horizontalen StranggieBen von
Stahl mit einem VerteilergefdB zur Aufnahme der
Schmelze und mindestens einer an dem Verteiler
befestigten Kokille sind bekannt, z. B. aus der EP 0
077 316 B1. Derartige Anlagen werden Ublicherwei-
se hinsichtlich der Anzahl der Kokillen derart aus-
gelegt, daB der Inhalt einer GieBpfanne innerhalb
der durch die Schmelzzeiten der Ofen vorgegebe-
nen und damit zur Verfligung stehenden Zeit konti-
nuierlich vergossen werden kann. Treten widhrend
des GieBens Stérungen am Verteiler oder an einer
Kokille oder auch an der Schmelzenzufuhreinrich-
tung des Verteilers zur Kokille auf, muB der GuB
unterbrochen und der Rest der in der GieBpfanne
befindlichen Schmelze im StandguB vergossen
oder in den Ofen zurlickchargiert werden.

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde,
eine MehrstranggieBanlage so zu gestalten, daB
mehrere Schmelzen bzw. GieBpfannen ohne Gief-
unterbrechung, also im sogenannten SequenzguB,
kontinuierlich vergossen werden knnen.

Die Erfindung I0st das Problem mit der im
Anspruch 1 angegebenen StranggieBanlage. Erfin-
derische Ausgestaltungen der Anlage sind in den
Unteranspriichen enthalten. Anhand der beiliegen-
den Zeichnungen soll die Erfindung nZher erldutert
werden.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht der erfindungsgemiBen
StranggieBanlage,

Fig. 2 eine Seitenansicht nach dem Schnitt I-I.
Fig. 3 eine Ansicht nach dem Schnitt II-Il von
Fig. 1.

In den Zeichnungen sind gleiche Teile mit glei-
chen Bezugszeichen versehen.

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Anlage zum
horizontalen  StranggieBen besteht aus einer
Schmelze enthaltenden GieBpfanne 1. Die Schmel-
ze wird durch zwei AusguB&ffnungen 2 je einer
Vorkammer 33 einer Verteilerrinne 30 zugeflihrt. Zu
diesem Zweck sind in einem Deckel 31 der Vertei-
lerrinne 30 Offnungen 32 vorgesehen, die axial mit
den AusguBd&ffnungen 2 der GieBpfanne 1 fluchten.
Die Vorkammer 33 ist mit dem Verteilerraum 34
verbunden, an den wenigstens eine Kokille 4 ange-
schlossen und Uber eine AusguB&ffnung 35 mit
dem Verteilerraum 34 verbunden ist.

Der Verteiler 30 und die mit ihm verbundene
Kokille 4 sind auf einem Verteilerrinnenwagen 50
montiert. Der Verteilerrinnenwagen 50 besitzt eine
oder mehrere Halterungen 51 fiir eine oder mehre-
re nebeneinander angeordnete Kokillen 4 sowie
einen Bock 52, auf dem die Verteilerrinne 30 befe-
stigt ist. Der Verteilerrinnenwagen 50 ist auf R3-
dern 53 montiert und auf quer zur GieBrichtung
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verlaufenden Schienen 9 verfahrbar, und zwar zwi-
schen einer GieBstellung 8 unter der GieBpfanne 1
und einer Vorbereitungsstation 7. Die Schienen 9
verlaufen in zwei in der H8he zueinander versetz-
ten Ebenen derart, daB die eine Schiene in der
Ebene der GieBibiihne und die andere Schiene
dazu h8henversetzt in einer Ebene oberhalb der
Kokille liegt.

Die den Verteilerrinnenwagen 50 fragenden
Réder 53 sind daher einmal unterhalb der Vorkam-
mer 33 am Verteilerrinnenwagen 50 und zum ande-
ren an einem Kragarm 54 des Verteilerrinnenwa-
gens 50 befestigt, der sich bis zur H6he der obe-
ren Schienen 9 erstreckt.

Jeder AusgieBdffnung 2 der GieBpfanne 1 sind
zwei komplett mit Verteiler 30 und Kokillen 4 be-
stlickte Verteilerrinnenwagen 50 zugeordnet, von
denen sich einer in der GieBstellung 8 und einer in
der Vorbereitungsposition 7 befindet.

In der Vorbereitungsposition 7 wird die Vertei-
lerrinne 30 in an sich bekannter Weise flir den
GieBeinsatz aufgeheizt. Zwischen der GieBstellung
8 und der Vorbereitungsposition 7 sind Schienen-
abschnitte 9', 9" auf einem quer zur Schienenlauf-
richtung verfahrbaren Verschiebewagen 6 angeord-
net und die Lange der Abschnitte 9', 9" ist derart
bemessen, daB sie einen Verteilerrinnenwagen 50
aufnehmen kénnen.

Der Verschiebewagen 6 ist in Fig. 3 dargestellt.
Er besteht aus einer in H8he der GieBblhne lie-
genden Grundplatte 6' mit darunter angebrachten
R&adern 11. Auf der Grundplatte 6' sind nebenein-
ander zwei von den Schienenabschnitten 9', 9"
gebildete Gleisabschnitte angeordnet. Innerhalb der
Gleisabschnitte ist eine der Schienenabschnitte 9
unmittelbar auf oder in der Grundplatte 6' gelegen,
wihrend der zugehdrende Schienenabschnitt 9"
auf einer Tragkonstruktion 10 erhdht gelagert ist.
Durch diese Anordnung wird es bei einem Stérfall
im GiefBlbetrieb mdglich, einen der Verteilerrinnen-
wagen 50 aus der Gielposition 8 zundchst auf den
Verschiebewagen 6 zu verfahren (wie in der linken
Bildh3lfte der Fig. 1 gestrichelt dargestellt) und
dann den Verteilerrinnenwagen 50 soweit mit dem
Verschiebewagen 6 aus dem Schienenweg 9 zu
bringen (gestrichelte Position im rechten Teilbild
der Fig. 1), daB die vom Verteilerrinnenwagen 50
nicht belegten Schienenabschnitte 9', 9" des Ver-
schiebewagens 6 den Schienenweg 9 soweit wie-
derherstellen, daB der in der Vorbereitungsposition
7 befindliche Verteilerrinnenwagen 50 ohne weite-
res in die GieBposition 8 verfahren werden kann.
Dabei ist die exakte GieBposition gegeben durch
ein auf der GieBbiihne angeordnetes Spannelement
12, das einen unter dem Verteilerrinnenwagen 50
angeordneten Bolzen 13 aufnehmen kann und in
der GieBstellung arretiert.
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Die Vorteile der Erfindung bestehen also darin,
daB eine sehr kompakte Bauweise der GesamtgieB-
anlage flr den normalen Gieflbetrieb erreicht wird,
bei dem aus der GieBpfanne beide darunter befind-
lichen Verteiler je nach Anzahl und Querschnitt der
Kokillen auch mit unterschiedlichen Schmelzen-
mengen beaufschlagt werden k&nnen und bei St&-
rungen an einer der Kokillen oder einem der Vertei-
ler ein leichtes Auswechseln der betroffenen GieB-
einheit mdglich ist, ohne den GieBbetrieb insge-
samt unterbrechen zu miissen.

Ferner ist eine gute Anpassungsfahigkeit der
Anlage hinsichtlich des GieBzyklus an den Schmel-
zenzyklus gegeben.

Ferner besteht die Md&glichkeit, einen Format-
wechsel (Austausch von Kokillen) ohne Unterbre-
chung des GieBbetriebes vorzunehmen.

AuBerdem wird beim SequenzguB ein etwa not-
wendiger Qualitdtswechsel im GieBablauf
(Verteilerwechsel gegen Pfannenende) erm&glicht.

Bezugszeichenliste

1 GieBpfanne

2 AusguB&ffnung

30 Verteilerrinne

31 Deckel

32 Offnungen

33 Vorkammer

34 Verteilerraum

35 AusguB&ffnung

4 Kokille

50 Verteilerrinnenwagen

51 Halterung Kokille

52 Bock flir Verteiler

53 Rader

54 Kragarm

6 Verschiebewagen

6' Grundplatte

7 Vorbereitungsposition

8 GieBstellung

9 Schienen

99" Schienen-Abschnitt

10 Tragkonstruktion

11 Rader

12 Spannelement

13 Bolzen
Patentanspriiche

1. StranggieBanlage zum horizontalen GieBen von
Metallen, insbesondere Stahl, in mehrere
Strdnge und horizontalem Abziehen der Strin-
ge mit folgenden Merkmalen,
eine Giefipfanne (1) mit zwei im Boden ange-
ordneten AusguB&ffnungen (2),
jede AusguB&ffnung (2) ist mit einer VerschluB-
einrichtung versehen,
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jedem AusguB (2) ist mindestens eine Vertei-
lerrinne (30) zugeordnet,

jede Verteilerrinne (30) weist mindestens eine
AusguB&ffnung (35) auf,

jeder AusguB&ffnung (35) ist eine mit der Ver-
teilerrinne (30) fest verbindbare Kokille (4) axial
fluchtend zugeordnet,

jede Verteilerrinne (30) mit der oder den zuge-
ordneten Kokille (n) (4) ist auf einem Verteiler-
rinnenwagen (50) montiert,

die Verteilerrinnenwagen (50) sind horizontal
und quer zur GieBrichtung auf einem von
Schienen (9) gebildeten Gleis von einer Vorbe-
reitungsposition (7) in eine GieBstellung (8) un-
terhalb der GieBpfanne (1) verfahrbar,
zwischen der Vorbereitungsposition (7) und der
GieBstellung (8) weisen die Schienen (9) einen
aus der Schienenlaufrichtung verschiebbaren
Abschnitt (9", 9") auf und die Schienenldnge
dieses Abschnittes (9', 9") ist so bemessen,
daB dieser Abschnitt einen Verteilerrinnenwa-
gen (5) aufnehmen kann.

StranggieBanlage nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die verschiebbaren Schienen-Abschnitte
(9', 9") auf einem quer zur Schienenlaufrich-
tung verfahrbaren Verschiebewagen (6) gela-
gert und derart angeordnet sind, daB sich zwei
nebeneinander liegende Gleisabschnitte erge-
ben, und je nach Stellung des Verschiebewa-
gens (6) immer ein Gleisabschnitt in der Lauf-
richtung der Schienen (9) liegt.

StranggieBanlage nach den Anspriichen 1 und
2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schienen-Abschnitte (9", 9") gegenein-
ander in unterschiedlicher Hohe auf dem Ver-
schiebewagen montiert sind.

StranggieBanlage nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB jeweils eine Schiene (9') des Abschnittes
unmittelbar auf dem Verschiebewagen und je-
weils eine Schiene (9") auf einer Tragkonstruk-
tion (10) erh&ht angeordnet sind.

StranggieBanlage nach einem der Anspriiche 1
bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Verteilerrinnenwagen (50) zur Uber-
brickung des HO&henunterschiedes der
Schienen-Abschnitte (9', 9") mit einem Kra-
garm (54) versehen ist und am freien Ende
des Kragarmes (54) ein mit einem Antrieb ver-
sehenes Rad (53) mit dem Schienenabschnitt
(9" in Eingriff steht und mit dem Schienen-
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Abschnitt (9') im Eingriff stehende Rader (53)
unterhalb der Verteilerrinne (30) am Verteiler-
rinnenwagen (50) angeordnet sind.
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Fig.2
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