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CHDEFRGB IT LI SE

@ Verfahren und Vorrichtung zum Zufiihren von Farbe zu einer Auftragswalze fiir eine
Rotationsdruckmaschine.

&) Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum F16.2
Zufiihren von Farbe zu einer Auftragswalze flir eine

Rotationsdruckmaschine, besteht die Aufgabe darin, ;

die Farbmenge entsprechend den drehzahlabhdngi- BN .
gen Produktionsbedingungen fein zu dosieren bzw. E
zu portionieren. ErfindungsgemiB geschieht dies da-
durch, daB auf einer gestellfesten Hohlachse (11) . B
mehrere Rohre (26,33) koaxial angeordnet sind, die 41
jeweils in radialer Richtung verlaufende Bohrungen
(24,29,41) aufweisen. Dabei ist auf der Hohlachse
(11) ein erstes, um einen Rotationswinkel hin- und
herbewegbares Rohr (26) angeordnet. Auf dem er-
sten Rohr (26) befindet sich ein zweites Rohr (33) 24 2
mit polygonem Querschnitt. Ein Mantelrohr (44) aus 20,
pordsem Material wird mit Maschinendrehzahl ange-
trieben. Das zweite Rohr (33) weist einen regelbaren 1 A
Antrieb und eine Differenzdrehzahl zum Mantelrohr '

auf.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Zuflihren von Farbe zu einer Auf-
tragswalze fiir eine Rotationsdruckmaschine gemiB
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 und 2.

Entsprechend der US 916 357 ist eine rotieren-
de Farbwalze flir Druckmaschinen bekannt, bei
welcher die Druckfarbe aus dem Inneren der Farb-
walze Uber zwei zueinander einstellbare hohlzylin-
derformige sowie Perforationen aufweisende Kor-
per zu einem farbdurchldssigen AuBenmantel ab-
gegeben wird. Mittels eines im Inneren der Farb-
walze frei drehbaren Hohlzylinders wird die Druck-
farbe durch die Perforationen zum AuBenmantel
gedrickt.

Nachteilig bei dieser rotierenden Farbwalze ist,
daB diese zum Nachflillen der Druckfarbe zum
Stillstand gebracht werden muB, d. h. der Druck-
prozeB unterbrochen wird. Weiterhin ist von Nacht-
eil, daB nur eine ungleichmiBige Benetzung des
farbdurchldssigen AuBenmantels durch die Auflage
des frei drehbaren Hohlzylinders im Inneren der
Farbwalze erfolgt. Bei h&heren Drehzahlen der
Farbwalze flihrt der im Inneren der Farbwalze an-
geordnete frei drehbare Hohlzylinder zu Unwuch-
terscheinungen, was eine schlechte Druckqualitdt
zur Folge hat.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Zufiihren von
Farbe zu einer Aufiragswalze flr eine Rotations-
druckmaschine, welche Farbe vom Walzeninneren
durch einen Mantel aus por6sem Material nach
auBen zum Druckwerk abgibt, zu schaffen mit einer
wihrend des Betriebszustandes und entsprechend
den drehzahlabhingigen Produktionsbedingungen
fein dosierbaren Farbmenge, die kontinuierlich von
der Mantelfliche der Farbwalze einer Farbauftrag-
walze Ubergeben wird.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe durch
den kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1
und 2 geldst.

Bei der Benutzung der Erfindung treten insbe-
sondere folgende Vorteile auf: Durch die Anord-
nung der Rohre aufeinander und durch die Funk-
tion der erfindungsgemaBen Farbwalze insgesamt
kann die Druckfarbe - den jeweiligen Produktions-
bedingungen angepaBt - dosiert werden. Dies ge-
schieht durch das Regulieren der DurchlaBfdhigkeit
in radialer Richtung mittels der Stellung der Boh-
rungen zueinander. Dabei steht an allen Bohrun-
gen, die von der Hohlachse aus in radialer Rich-
tung verlaufen, unabhingig von der Lage der Farb-
zufihrung zundchst der gleiche Farbdruck an, da
die Farbabnahme zwischen der Hohlachse und
dem ersten Rohr zwecks Aufbau des Farbdruckes
frequenzabhingig 6ffen- und schlieBbar ist.

Durch das Erzeugen einer konstanten Diffe-
renzdrehzahl zwischen dem zweiten Rohr und dem
porésen Mantelrohr wird durch die Druck- und
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Sogwirkung des polygonen Profils der Oberflache
des zweiten Rohres auf das porfse dritte Mantel-
rohr eine pulsierende Sog- und Druckwirkung er-
zielt, die zu einem gleichmiBigen, homogenen
Farbfilm auf der Oberfliche der Farbwalze flhrt.
Dabei ist dieser Farbfilm in seiner Dicke dosierbar
infolge der einstellbaren DurchlaBféhigkeit der
Hohlachse zum ersten Rohr.

Dariiberhinaus besteht ein Gleichgewicht zwi-
schen zugeflihrter und abgenommener Farbmenge
bei einem jeweils gleichen Farbangebot.

Die Vorrichtung muB nicht gereinigt werden.
Sie kann nach der Benutzung ungereinigt aus der
Maschine genommen, in eine Umhillung, z. B.
Folie, gepackt und bis zum n3chsten Auftrag mit
gleicher Farbe zwischengelagert werden. Dies ist
vor allem von Vorteil bei Auftrdgen mit kundenspe-
zifischer Farbe.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Aus-
flihrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die dazu-
gehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 die vereinfachte, schematische Dar-
stellung der Anordnung einer erfin-
dungsgemiBen Farbwalze in einem
Druckwerk;

Fig. 2 den Schnitt Il - Il nach Fig. 3;

Fig. 3 den Schnitt Ill - 1ll nach Fig. 1;

Fig. 4 die Einzelheit X nach Fig. 2 in vergro-

Berter Darstellung.

GemiaB Fig. 1 ist die vereinfachte, schemati-
sche Darstellung der Anordnung einer erfindungs-
gemiBen Farbwalze 1 neben einer Auftragwalze 2
und einem Formzylinder 3 eines Druckwerkes ge-
zeigt.

GemaB den Fig. 2 und 3 ist ersichtlich, daf3 die
insgesamt mit 1 bezeichnete erfindungsgemiBe
Farbwalze eine Hohlachse 11 mit einem Farbspei-
cher 10 aufweist, die mittels Ringflanschen 12; 13
und Schrauben 14 an einem Gestell 16; 17 befe-
stigt ist. Das Gestell 16; 17 ist an dem Maschinen-
gestell 18; 19 befestigt. Die Hohlachse 11 ist Uber
eine Bohrung 21 im Gestell 17 mit einer Farbzulei-
tung 22 verbunden, die zu einem nicht dargestell-
ten, druckmittelbeaufschlagten Farbvorratsbehilter
fuhrt.

Die Hohlachse 11 weist am Umfang ringf&rmig
angeordnete Bohrungen 24 auf, die - von der axial
verlaufenden Mittellinie 23 der Farbwalze 1 aus
gesehen - in radialer Richtung verlaufen und am
Umfang miteinander fluchten, so daB8 diese so ge-
bildeten "Ringe" entstehen, jeweils im Abstand a
zueinander entfernt. Auf dieser Hohlachse 11 ist
konzentrisch ein erstes Rohr 26 angeordnet, wel-
ches an einer Stirnseite eine Lasche 27 aufweist,
an welcher gegen das Gestell 17 ein Arbeitszylin-
der 28 angelenkt ist. Der Arbeitszylinder 28 kann
als pneumatischer Arbeitszylinder ausgeflihrt sein
und mit einer bekannten, nicht dargestellten Regel-
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einrichtung in Verbindung stehen.

Ferner weist das erste Rohr 26 ebenfalls Boh-
rungen 29 auf, die - von der Mittellinie 23 der
Farbwalze 1 aus gesehen - radial nach auBlen ver-
laufen, miteinander fluchten und ebenfalls in
"Ringen" angeordnet und im Abstand a beabstan-
det sind. Die Anzahl der Bohrungen 29 je "Ring"
des ersten Rohres 26 entspricht auch der Anzahl
der Bohrungen 24 je "Ring" auf der Hohlachse 11.

Fig. 2 zeigt die sogenannten "Ringe" mit der
Anzahl der Bohrungen 29 je "Ring". Aufgrund der
Tatsache, daB der Arbeitszylinder 28 mit der La-
sche 27 des ersten Rohres 26 verbunden ist, ist
dieses auf der Hohlachse 11 in Pfeilrichtung B
abwechselnd hin- und her-, d. h. alternierend um
einen Rotationswinkel mit einer einstellbaren Fre-
quenz, bewegbar. Dieser Rotationswinkel ist so be-
messen, daB dieser das maximale MaB ¢ nach Fig.
2 betragen kann, gerade so viel, daB die radialen
Bohrungen 24; 29 entweder miteinander volistdndig
durchlaBfahig oder volistindig gegeneinander ver-
schlossen sind. Das bedeutet, daB der Kolben des
Arbeitszylinders 28 in der einen Endlage die axiale
Mittellinie 31 der Bohrungen 24 der Hohlachse 11
v8llig in Ubereinstimmung bringt mit der axial ver-
laufenden Mittellinie 32 der Bohrung 29, so daB
diese zueinander hundertprozentig durchlaBfahig
sind.

Die andere Endlage des Kolbens des Arbeits-
zylinders 28 bewirkt aufgrund der Bewegungsrich-
tung B des ersten Rohres 26 in die Gegenrichtung,
daB die Bohrungen 24 der Hohlachse 11 um das
MaB ¢ versetzt sind zu den Bohrungen 29 des
ersten Rohres 26, so daB diese Bohrungen 24; 29
zueinander hundertprozentig undurchléssig sind.

In Fig. 2 sind diese Bohrungen 24; 29 in einer
Anordnung zueinander dargestellt, die etwa eine
flinfzigprozentige DurchlaBfihigkeit zur Folge hat.
Das bedeutet, daB das MaB c ebenfalls nur die
Hilfte der Gesamthubldnge des Kolbens des Ar-
beitszylinders 28 aufweist.

Auf diesem ersten Rohr 26 ist koaxial ein zwei-
tes Rohr 33 angeordnet, welches an einer Stirnsei-
te einen Flansch 34 aufweist, auf dem ein Zahn-
kranz 36 mittels Schrauben 37 befestigt ist. Der
Zahnkranz 36 k&mmt mit einem Zahnrad 38, das
auf der Welle eines gestellfesten Motors 39 befe-
stigt ist. Der Motor 39 steht mit einer nicht darge-
stellten, bekannten Regeleinrichtung in Verbindung.

Das zweite Rohr 33 weist eine Anzahl von
Bohrungen 41 auf, die - von der axialen Mittellinie
der Farbwalze 1 aus gesehen - radial nach auBen
verlaufen und miteinander fluchten, d. h. ebenfalls
in "Ringen" nach Fig. 2 und im Abstand a nach
Fig. 3 angeordnet sind. Die Anzahl der Bohrungen
41 im "Ring" oder Umfang des zweiten Rohres 33
kann so groB oder groBer sein als die Anzahl der
Bohrungen 24; 29 in der Hohlachse 11 bzw. im
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ersten Rohr 26. In Fig. 2 ist diese Anzahl der
Bohrungen 41 ein Mehrfaches, z. B. dreimal so
hoch wie die Anzahl der Bohrungen 24 oder 29.

Das dem ersten Rohr 26 abgewandte Ende der
Bohrungen 41 des zweiten Rohres 33 endet gemiB
Fig. 4 jeweils in einem Grund 42 oder im Tal einer
Nut des zweiten Rohres 33. Mittig zwischen zwei
Bohrungen 41 ist ein Plateau 43 gelegen, so daB
das zweite Rohr 33 auf seinem AuBenmantel ein
regelmiBiges polygones Profil aufweist. Das zweite
Rohr 33 ist Uber den Motor 39 sowie das Getriebe
38; 36 drehzahlgeregelt in Pfeilrichtung D antreib-
bar.

Koaxial zur Mittellinie 23 ist auf dem zweiten
Rohr 33 ein Mantelrohr 44 aus pordsem Material
angeordnet, das an seiner Stirnseite einen Zahn-
kranz 47 aufweist, der mit einem von der Maschine
angetriebenen Zahnrad 48 k3mmt. Der Zahnkranz
47 kann mittels Schrauben 46 an der Stirnseite des
Mantelrohres 44 befestigt sein oder durch Kleben.

Die Rohre 26; 33; 44 weisen jeweils an ihren
beiden Stirnseiten je eine Aufnahme flr ein Kugel-
lager 49, 55, 57 auf, die die einzelnen Rohre 26;
33; 44 zueinander bzw. aufeinander abstlitzen und
rotierbar gestalten. Dazu ist noch auf der Hohlach-
se 11 des ersten und zweiten Rohres 26; 33 ein
Lagersitz vorhanden. Die Kugellager 49, 55, 57
werden durch Sicherungsringe 51 gegen Herausfal-
len gehalten.

Das Material fir das erste Rohr 26, flr das
zweite Rohr 33 sowie flir die Hohlachse 11 kann
aus Stahl bestehen. Das erste Rohr 26 kann aber
auch aus einem Material mit Notlaufeigenschaften,
z. B. Messing, bestehen. Das Material fir Mantel-
rohr 44 kann aus por&ser Keramik oder por6sem
Kunststoff bestehen. Die in Fig. 1 gezeigte Aufirag-
walze 2 kann entfallen, wenn das Mantelrohr 44
aus einem pordsen Kunststoff besteht, welcher
kompressibel ist. Die Bohrungen der Hohlachse 11
bzw. des ersten Rohres 26 weisen gleiche Durch-
messer auf.

Die Funktionsweise der erfindungsgemafBen
Farbwalze 1 wird nachfolgend beschrieben: Die
Farbzufuhr erfolgt durch die Farbzuleitung 22 in
Pfeilrichtung F in den Farbspeicher 10 der Hohi-
achse 11 von dem nicht dargestellten Farbvorrats-
behilter. Die Farbe dringt in die Bohrungen 24 der
Hohlachse 11 ein und steigt in diesen hoch, von
der Mittellinie 23 ausgehend, in radialer Richtung
auf das erste Rohr 26 zu.

Je nach voreingestellter Hubldnge des Kolbens
des Arbeitszylinders 28, der an einer Stirnseite des
ersten Rohres 26 angreift bzw. des dadurch be-
werkstelligten Rotationswinkels des ersten Rohres
26, wird die DurchlaBfdhigkeit der Bohrungen 24 zu
den Bohrungen 29 bemessen. Die DurchlaBfihig-
keit betragt entsprechend der Darstellung in Fig. 2
etwa fiinfzig Prozent und ist einstellbar entspre-
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chend den Produktionsbedingungen. Diese Durch-
laBfahigkeit wird von einer nicht dargestellten, be-
kannten Steuer- und Regeleinrichtung vorgenom-
men, die beispielsweise mit dem Rechner im Ma-
schinenleitstand der Druckmaschine zusammenar-
beiten kann.

Durch die Vor- und Rickbewegung des ersten
Rohres 26 in Pfeilrichtung B nach Fig. 2 wird
beispielsweise die DurchlaBfahigkeit zu maximal
finfzig Prozent in der einen Endstellung des Ar-
beitszylinders 28 und zu null Prozent in der ande-
ren Endstellung des Arbeitszylinders 28 geregelt.

Wiahrend der Zeitdauer der DurchlaBfihigkeit
zu null Prozent kann sich im Inneren der Hohlachse
11 ein neuer, gleichmiBiger Farbdruck aufbauen.
Somit werden auch die auf der gegeniberliegen-
den Seite der Farbzuleitung 22 in der Hohlachse
11 liegenden Bohrungen 24, d. h. die in der N&dhe
des Ringflansches 12 liegenden Bohrungen 24,
gleichm&Big mit Druckfarbe beschickt.

Die Hubfrequenz des Kolbens des Arbeitszylin-
ders 28 ist Uber die bereits oben erwihnte nicht
dargestellte, bekannte Steuer- und Regeleinrich-
tung einstellbar. Die Hubfrequenz kann z. B. drei
Hertz betragen. Es besteht ein umgekehries pro-
portionales Verhiltnis zwischen Hubldnge und Fre-
quenz, d. h. je gréBer die Hubldnge, desto geringer
die Frequenz und umgekehrt, flir den gleichen
Farbdurchsatz.

Durch die Rotation des zweiten Rohres 33 in
Pfeilrichtung D werden zeitweilig die Bohrungen 41
mit den Bohrungen 29 des ersten Rohres 26 in
Ubereinstimmung gebracht. Eine gréB8ere Anzahl
von Bohrungen 41 je "Ring" in dem zweiten Rohr
33 gegeniber einer kleineren Anzahl von Bohrun-
gen 29 je "Ring" in dem ersten Rohr 26 geben
eine Gewidhr flr eine Feinverteilung der Druck-
farbe.

Durch die gegenidufige Rotation des Mantel-
rohres 44 in Pfeilrichtung E zum zweiten Rohr 33 in
Richtung D entsteht zwischen dem zweiten Rohr
33 und dem Mantelrohr 44 eine Relativdrehzahl
oder ein Schlupf.

GemiaB Fig. 4 sind Kammern 50 gezeigt, die
zwischen dem Grund 42 mit dem Ende der Boh-
rung 41 und oberhalb mit der Innenseite 54 dem
aus por6sem Material bestehenden Mantelrohr 44
gebildet und beidseitig durch jeweils ein Plateau 43
begrenzt werden. In der linken Kammerhilite 52
tritt infolge der Differenzdrehzahl des Mantelrohres
44 bzw. des zweiten Rohres 33 eine Sogwirkung
oder ein Unterdruck ein und in der rechten Kam-
merhilfte 53 ein Uberdruck. Dadurch kommt an der
Oberfldche 56 bzw. am AuBenmantel des Mantel-
rohres 44 ein Pulsieren zustande, was eine regel-
méBige Farbbenetzung der Oberfliche 56 des
Mantelrohres 44 zur Folge hat. Somit kann - an die
Produktionsbedingungen angepaBt - eine dosierba-
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re, kontinuierliche und Uber die gesamte Oberfl3-
che feinst verteilte Farbschicht erzielt werden, die
gemiB Fig. 1 Uber die Auftragwalze 2 weiter in das
Druckwerk gegeben wird.

Die Differenzdrehzahl zwischen dem zweiten
Rohr 33 und dem Mantelrohr 44 wird anndhernd
konstant gehalten. So kann diese Differenzdrehzahl
2.500 bis 3.500 Umdrehungen pro Stunde betra-
gen. Das heiBt: Bei einer Maschinendrehzahl von
3.000 Umdrehungen pro Stunde durch das Mantel-
rohr 44 in Pfeilrichtung E nach Fig. 2 werden 500
Umdrehungen pro Stunde in Gegenpfeilrichtung D
durch das rotierende zweite Rohr 33 erbracht, so
daB insgesamt eine Differenzdrehzahl von 3.500
Umdrehungen pro Stunde entsteht. Infolge der hi-
heren Drehzahl des Mantelrohres 44 gegeniiber
der Drehzahl des zweiten Rohres 33 weist das
Mantelrohr 44 eine positive Differenzdrehzahl auf.

Fir den Fall, daB die Maschinendrehzahl steigt
und somit auch die Anzahl der Umdrehungen der
Farbwalze 1, d. h. insbesondere des Mantelrohres
44, auf beispielsweise 6.000 Umdrehungen pro
Stunde, muB bei einer Differenzdrehzahl von 2.500
Umdrehungen pro Stunde zwischen dem Mantel-
rohr 44 und dem zweiten Rohr 33, das zweite Rohr
33 eine Drehzahl von 3.500 Umdrehungen pro
Stunde erbringen, die jedoch gleichsinnig in Pfeil-
richtung E gem3B Fig. 2 erfolgen muB. Das heiBt,
daB die Drehrichtung des zweiten Rohres 33 von D
nach E umgekehrt wurde.

Ergdnzend zu dem Vorgenannten wird noch

folgendes ausgefihrt:
Die zwischen den einzelnen Rohren 26, 33, 44
bzw. auf der Hohlachse 11 befindlichen Kugellager
49, 55, 57 weisen beidseitig Dichtscheiben auf. Die
Mantelflichen der koaxial aufeinander angeordne-
ten Rohre 11, 26, 33, 44 gleiten aufeinander in
einer Passung, so daB die Druckfarbe nur durch die
in radialer Richtung angeordneten Bohrungen 24,
29, 41 zum Mantelrohr 44 gelangen kann. Die aus
der linken Kammerhilfte 52 und der rechten Kam-
merhilfte 53 gebildeten Kammern 50 weisen etwa
linsenférmigen Querschnitt auf, so daB infolge der
Differenzdrehzahl beider Rohre 44, 33 in der linken
Kammerhilfte 52 entsprechend der Drehrichtung E
des Mantelrohres 44 im Uhrzeigersinn ein Sog und
in der rechten Kammerhilfte 53 ein Uberdruck
durch die in der Kammerhilite 53 anliegende
Druckfarbe entsteht, so daB die in der rechten
Kammerhilite 53 befindliche Druckfarbe von der
Innenseite 54 des Mantelrohres 44 aufgenommen
wird.

Im Grund 42 der Kammer 50 erfolgt die Farb-
zufihrung durch die Bohrung 41. Am duBeren Um-
fang des zweiten Rohres 33 befindet sich eine
Vielzahl von Kammern 50, die jeweils durch direkt
an der Innenseite des Mantelrohres 44 und an ihre
Krimmung angepaBte anliegende Plateaus 43 ge-
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frennt sind.

Die in ihrem Querschnitt etwa linsenf&rmig
ausgebildeten genannten Kammern 50 verlaufen
als Nut in axialer Richtung in der Mantelfliche des
zweiten Rohres 33 und enden jeweils an den inne-
ren Laufringen der mit Dichtscheiben versehenen
Kugellager 55, 57, die zwischen dem zweiten Rohr
33 und dem Mantelrohr 44 angeordnet sind.

Es ist auch mdglich, die Kammern 50 zwischen
ihren stirnseitigen Begrenzungen durch die Kugel-
lager 49 nicht in axialer Richtung verlaufen zu
lassen, sondern mit einem geringen Drall zu verse-
hen. Durch die abwechselnde Anordnung von Kam-
mern 52, 53 und Plateaus am Umfang des zweiten
Rohres 33 ergibt sich ein polygoner Querschnitt
derselben. Unter einer polygonen Oberfliche des
zweiten Rohres 33, wie friher in der Beschreibung
erwdhnt, ist ein polygoner Querschnitt am AuBen-
umfang des zweiten Rohres 33 zu verstehen.

Teileliste

1 Farbwalze

2 Auftragwalze
3 Formzylinder
4 -

5 -

6 -

7 -

8 -

10 Farbspeicher

11 Hohlachse

12 Ringflansch (11)
13 Ringflansch (11)
14 Schraube

15 -
16 Gestell
17 Gestell

18 Maschinengestell

19 Maschinengestell

20 -

21 Bohrung (17)

22 Farbzuleitung (11)

23 Mittellinie, axial verlaufend (1; 11; 26; 33;
44)

24 Bohrung

25 -

26 erstes Rohr

27 Lasche (26)

28 Arbeitszylinder

29 Bohrung (26)

30 -

31 Mittellinie (24)

32 Mittellinie (29)

33 zweites Rohr

34 Flansch (33)

35 -

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

36 Zahnkranz
37 Schraube
38 Zahnkranz

39 Motor

40 -

3| Bohrung (33)
42 Grund

43 Plateau

44 Mantelrohr
45 -

46 Schraube

47 Zahnkranz

48 Zahnrad

49 Kugellager

50 Kammer (52, 53)

51 Sicherungsring

52 Kammer, linke Hilfte

53 Kammer, rechte Hilite

54 Innenseite (44)

55 Kugellager

56 Oberflache, AuBenmantel (44)
57 Kugellager

a Abstand

B Pfeilrichtung
c MaB

D Pfeilrichtung
E Pfeilrichtung
F Pfeilrichtung

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zuflihren von Farbe zu einer
Auftragswalze in einer Rotationsdruckmaschine
mittels einer Farbwalze, deren Farbzufuhr aus
dem Innenraum der Farbwalze durch radial
verlaufende Bohrungen in koaxial angeordne-
ten Rohren dosiert zu einem Mantelrohr aus
pordsem Material erfolgt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bemessung der Farbmenge
durch standig verinderbares Einstellen des
DurchfluBquerschnittes (c) der Bohrungen (24,
29) einer Hohlachse (11) und einem ersten
Rohr (26) zueinander erfolgt, daB die Farbe
anschlieBend durch eine in einem rotierenden
zweiten Rohr (33) befindliche Anzahl von Boh-
rungen (41) verteilt Uber Kammern (50) an das
mit einer Differenzdrehzahl rotierende Mantel-
rohr (44) abgegeben wird, durch welches die
Druckfarbe der Auftragswalze (2) zugefihrt
wird.

2. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens
zum Zuflihren von Farbe zu einer Auftragswal-
ze in einer Rotationsdruckmaschine mittels ei-
ner Farbwalze nach Patentanspruch 1, deren
Farbzufuhr aus einem Innenraum der Farbwal-
ze durch radial verlaufende Bohrungen in ei-
nem koaxial angeordneten ersten und zweiten
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Rohr dosiert in einem Mantelrohr aus porsem
Material erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen einer Hohlachse (11) und dem Man-
telrohr (44) koaxial zur Hohlachse (11) zwei
Rohre (33, 44) aufeinander in Umfangsrichtung
mit einer Passung bewegbar angeordnet sind,
daB das erste Rohr (26) auf der Hohlachse (11)
vor und zurlick bewegbar ist, daB das koaxial
zur Hohlachse (11) angeordnete zweite Rohr
(33) mittels eines Antriebes (46, 47, 48) um
seine Lingsachse rotierbar ist, daB das zweite
Rohr (33) gegeniiber dem ersten Rohr (26) am
Umfang eine mehrfache Anzahl radialer Boh-
rungen (41) aufweist, daB8 die radialen Bohrun-
gen (41) in Nuten miinden, daB die Nuten mit
einer Innenseite (54) des Mantelrohres (44) in
axialer Richtung Kammern (52, 53) bilden, daB
das Mantelrohr (44) zum zweiten Rohr (33) mit
einer Differenzdrehzahl antreibbar ist.

Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das erste Rohr (26) an
einer Stirnseite eine Lasche (27) fiir den An-
frieb mittels eines gestellfest gelagerten Ar-
beitszylinders (28) aufweist.

Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Rotations-
winkel des ersten Rohres (26) beziiglich MaB
(¢) und Frequenz sowie der Drehzahl des zwei-
ten Rohres (33) Uber eine Steuer- und Regel-
einrichtung einstellbar ist, die mit dem Rechner
des Maschinenleitstandes in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Rohr
(33) an einer Stirnseite mit einem Zahnkranz
(36) verbunden ist, der Uber einen gestellfe-
sten Antrieb (38; 39) geregelt antreibbar ist.

Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Mantelrohr
(44) an einer Stirnseite mit einem Zahnkranz
(47) verbunden ist, der Uber einen Antrieb (48)
mit Maschinendrehzahl antreibbar ist.

Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfliche
des zweiten Rohres (33) mit polygonem Quer-
schnitt abwechselnd durch Plateaus (43) und
Grunde (42) gebildet ist, daB die Bohrung (41)
jeweils in einem Grund (42) endet.

Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlachse
(11) und das erste Rohr (26) die gleiche An-
zahl von Bohrungen (24; 29) aufweisen.
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Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 und 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Rohr
(33) die gleiche oder eine gréBere, eine 1,1 bis
4-fache Anzahl von Bohrungen (41) gegeniiber
dem ersten Rohr (26) aufweist.

Vorrichtung nach Patentanspriichen 2 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das erste und
zweite Rohr (26; 33) sowie das Mantelrohr (44)
an ihren Stirnseiten jeweils einen Einstich auf-
weisen zur Aufnahme eines Kugellagers (49,
55, 57).
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