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@ Austragvorrichtung fiir pastose Massen.

@ Es ist eine Austragvorrichtung (10) flr pastOse
Massen, insbesondere eine Versiegelungspistole
vorgesehen, die als Schnellwechselsystem (11) aus-
gebildet ist. Es ist ein austauschbares Anbringen
einer integrierten, luftdicht verschlieBbaren Zylinde-
reinheit (13) an einem Vorschubmittel (12), das als
handbetriebene oder pneumatisch betriebene Vor-
schubeinrichtung ausgebildet sein kann, vorgesehen.

FIG. 1

Durch eine 1&sbare Schnellverbindung (20) wird ein
schneller Wechsel von Zylindereinheiten (13) mit
unterschiedlichen Dichtmassen bzw. Dichtfarben fir
den nachfolgenden Arbeitsgang ermdglicht. Die in
der luftdicht abgeschlossenen Zylindereinheit (13)
bereitgestellte pastdse Masse kann Uber ldngere
Lagerdauer in gebrauchsbereitem Zustand aufbe-
wahrt und transportiert werden.
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Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung
flr pastdse Massen, insbesondere Versiegelungs-
pistole o. dgl., mit einem mit pastdsen Massen
beladbaren Ausgabezylinder, der an einer austrags-
seitigen Stirnseite eine Austragbffnung aufweist, ei-
nem in dem Ausgabezylinder gegen die Austrag-
6ffnung bewegbaren Vorschubkolben, der mit der
Wandung des Ausgabezylinders abdichtend zu-
sammenwirkt, und einem mit dem Zylinder verbun-
denen Vorschubmittel flir den Vorschubkolben.

Austragvorrichtungen bzw. Versiegelungspisto-
len finden im Bauwesen, insbesondere im Fenster-
bau und im Bereich der Sanitér-Einrichtungen An-
wendung, um plastische Massen bzw. Dichtistoffe,
wie Kitt, Versiegelungsmassen und Dichtungsmas-
sen aus Folienbeuteln strangférmig auszutragen.

Aus der EP 0 254 969 B1 geht eine derartige
als  Druckluft-Versiegelungspistole  ausgebildete
Vorrichtung hervor. Diese weist einen Zylinder zum
Befiillen mit einem die plastische Masse enthalten-
den zylindrischen Folienbeutel und einen Vor-
schubkolben an einem Ende des Zylinders sowie
eine Ausgabelffnung am gegeniiberliegenden
Ende des Zylinders auf. Die Ausgabe&ffnung ist an
einer aufschraubbaren VerschluBkappe vorgesehen,
die mit dem Zylinder verbunden ist. Durch einen
mittig an dem Zylinder angeordneten Handgriff
kann die Versiegelungspistole in der gewlinschten
Verarbeitungsposition gehalten werden. Durch die
Betdtigung des an dem Handgriff vorgesehenen
Bedienhebels wird das Austragen der Dichtungs-
masse durch den pneumatisch angetriebenen Vor-
schubkolben bewerkstelligt.

Aus der DE-PS 39 19 591 geht ebenfalls eine
pneumatisch betriebene Versiegelungspistole her-
vor, deren Aufbau der in der EP 0 254 969 B1
genannten Versiegelungspistole entspricht. Der
hierflir vorgesehene Ausgabezylinder besteht aus
einem transparenten Material und weist an dessen
duBeren Enden aufschraubbare VerschluBkappen
auf.

In der Praxis kommt es relativ hdufig vor, daB
eine Vielfalt an Farben und Arten von pastdsen
Massen fiir eine Anpassung an verschiedenartige
und ggf. farbige Bauelemente und Sanitér-Einrich-
tungen erforderlich ist. Ein hdufiges Auswechseln
der Folienbeutel, bevor diese ggf. volistindig ent-
leert sind, ist oftmals die Folge. Fir diesen Wech-
sel ist vor dem erneuten Beflillen der Pistole ein
Reinigen des Inneren des Aufnahmezylinders so-
wie das Reinigen oder Austauschen der Austragdi-
se erforderlich, um eine Vermischung zwischen der
vorherigen und der neuen Farbe bzw. Art der pa-
stésen Masse zu vermeiden. Dies erfordert eine
Vielzahl von aufwendigen Arbeitsgingen, die mit
einem erheblichen Zeitaufwand verbunden sind.

Des weiteren ist es erforderlich, daB die teilwei-
se entleerten Folienbeutel an ihrer gedffneten Vor-
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derseite wiederum abgedichtet werden, um ein
Auspolymerisieren oder Austrocknen zu vermeiden.
Ferner ist ein Aufbewahren der instabilen und teil-
weise entleerten Schlauchbeutel mit Gefahren ver-
bunden.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Wechsel
von pastésen Massen zu erleichtern.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiB durch eine
Austragvorrichtung flir pastése Massen nach An-
spruch 1 gelSst, bei der die Austragvorrichtung als
Schnellwechselsystem ausgebildet ist und ein aus-
tauschbares Anbringen von wenigstens einer inte-
grierten, dichten Zylindereinheit an das Vorschub-
mittel erm&glicht. Dadurch ist eine Austragvorrich-
tung fiir pastése Massen geschaffen, die einen
einfachen und schnellen Austausch und Einsaiz
unterschiedlicher pastGser Massen flir den jewsili-
gen Gebrauchsfall ermdglicht, wobei gleichzeitig
eine gebrauchsbereite, dauerhafte und sichere La-
gerung der ggf. teilweise entleerten Folienbeutel
gegeben ist.

Das Schnellwechselsystem bewirkt einen einfa-
chen und zeitsparenden Wechsel von integrierten
luftdichten Zylindereinheiten. Die jeweiligen zum
Einsatz kommenden Zylindereinheiten k&nnen mit
einer entsprechenden Dichtungsmasse fiir den
nachfolgenden Arbeitsgang beladen sein. Es kdn-
nen dabei vorteilhafterweise mehrere Zylinderein-
heiten mit unterschiedlich beladenen past&sen
Massen, wie beispielsweise Silicon, Polyurethan,
Acryl o. dgl., vorgesehen sein, um einen schnellen
Zugriff auf die daflr erforderlichen bzw. zu verar-
beitenden Dichtstoffe flir die in der Praxis vorkom-
mende Variantenvielfalt zu erm&glichen. Ein zeit-
raubendes Reinigen des Inneren des Aufnahmezy-
linders und der Austragdise kann dadurch entfal-
len. Ferner ist ein VerschlieBen der ausgetausch-
ten, teilweise entleerten Folienbeutel nicht erforder-
lich, da diese in der luftdichten Zylindereinheit ver-
bleiben.

Durch den luftdichten AbschluB der Zylinde-
reinheit wird ein Auspolymerisieren bzw. Austrock-
nen der darin enthaltenen pastdsen Masse vermie-
den. Somit k&nnen diese flir den Verarbeitungs-
bzw. Farbwechsel bestimmte Zylindereinheiten
Uber einen ldngeren Zeitraum in gebrauchsberei-
tem Zustand gelagert werden. Dabei kann die An-
zahl der austauschbaren Zylindereinheiten durch
die notwendige Anzahl der stidndig verwendeten
unterschiedlichen Dichtstoff-Farben oder -Sorten
bestimmt werden.

Die Austragvorrichtung kann insbesondere flr
den Einsatz von Folienbeuteln sowie flr lose pa-
stése Massen ausgebildet sein. Eine Verarbeitung
von in Kartuschen bereitgestelliten pastdsen Mas-
sen soll vermieden werden.

Das Schnellwechselsystem verbindet vorteilhaf-
terweise die Zylindereinheit mit dem Vorschubmit-
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tel Uber eine 18sbare Schnellverbindung zu einer
gebrauchsbereiten Ausgabevorrichtung, insbeson-
dere einer Versiegelungspistole. Die I[0sbare
Schnellverbindung kann Schnappverbindungsele-
mente, Schnellkupplungselemente aufweisen oder
in Form eines Bajonettverschlusses ausgebildet
sein, wobei vorzugsweise eine Schnell-Schraubver-
bindung, beispielsweise mit einer Uberwurfmutter
0. dgl., vorgesehen ist. Ferner kann die I0sbare
Schnellverbindung eine Sicherungsvorrichtung auf-
weisen, die ein unbeabsichtigtes Losen des Wech-
selsystems verhindert.

Es ist ferner mit Vorteil vorgesehen, daB die
integrierte Zylindereinheit einen ggf. mit pastGser
Masse beladenen Ausgabezylinder, eine ver-
schlieBbare Austrag6ffnung und einen Vorschubkol-
ben umfaBt. Der Ausgabezylinder ist vorzugsweise
aus mindestens teilweise durchsichtigem vorzugs-
weise vollstdndig durchsichtigem Material ausgebil-
det. Dadurch wird eine einfache Kontrolle des Fill-
standes des Folienbeutels und der Art und Farbe
der pastdsen Masse mdoglich.

Der Ausgabezylinder ist vorteilhafterweise aus
druckfestem Material flir Betriebsdrlicke bis 10 bar,
vorzugsweise von 4 bis 8 bar vorgesehen. Insbe-
sondere ist der Ausgabezylinder flir eine Sicher-
heitsdruckfestigkeit von mindestens 30 bar ausge-
bildet und kann aus einem transparenten Kunst-
stoffmaterial, wie beispielsweise ABS, PP, PA oder
PE bestehen. Ferner kann der Ausgabezylinder aus
einem durch Koextrusion hergestellten, vorzugswei-
se transparenten, Verbundwerkstoff, der insbeson-
dere flr hohe Druckbeanspruchungen vorgesehen
ist, gebildet sein. Dieser Verbundwerkstoff kann
auch durch Umspritzen eines Einlege- bzw. Stabili-
sierungseinsatzes ausgebildet sein.

Der Ausgabezylinder weist mit Vorteil zumin-
dest an seinem mit dem Vorschubmitte! verbindba-
ren Ende ein doppelwendelférmiges AuBengewinde
mit vorzugsweise nur einem Gewindegang auf, da-
mit die als Schraubkappe ausgebildete Schraubver-
bindung in einer Umdrehung von weniger als 360 °
mit dem Ausgabezylinder verbindbar ist. Die vor-
zugsweise an beiden Enden gleich ausgebildeten
Gewinde sind mit Vorteil im Bereich der Trenne-
bene von SpritzguBformen flir die Entfernung des
Zylinders aus diesen unterbrochen. Dies bietet den
Vorteil, daB in dem SpritzguB-Werkzeug selbst kei-
ne Hinterschneidungen erforderlich sind und ein
sauberer Gewindegang hergestellt werden kann.

An einer austragseitigen Stirnseite des Ausga-
bezylinders ist eine verschlieBbare Austragdffnung
vorgesehen, die eine Ausgabedlse bzw. einen Auf-
nahmestutzen flr die Ausgabedise aufweist. Die
verschlieBbare Austrag&ffnung kann in einer an der
austragseitigen Stirnseite angeordneten Schraub-
kappe vorgesehen sein, die &#hnlich wie die
Schraubkappe der Schnellverbindung ausgebildet
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sein kann. Durch VerschlieBen der Ausgabe0ff-
nung, beispielsweise mit einer VerschluBkappe, ist
der Ausgabezylinder auf der Austragseite luftdicht
abgeschlossen. Die VerschluBkappe kann I&sbar an
der Zylindereinheit, vorzugsweise an der vorderen
bzw. austragseitigen Schraubkappe, befestigt sein.
Die Ausgabedffnung ist zumindest dann geschlos-
sen, wenn sich im Ausgabezylinder eine ausgabe-
bereite pastése Masse, z. B. in Form eines ange-
brochenen Folienbeutels, befindet.

Durch die an dem Ausgabezylinder 18sbare
vordere Schraubkappe k&nnen vorteilhafterweise
unterschiedliche Arten und Gr&Ben von Austragdi-
sen, z. B. in Abh3ngigkeit der Viskositdt der Mas-
se, zum jeweiligen Gebrauch in Einsatz gebracht
werden. Zum Austragen der in dem Ausgabezylin-
der beladenen pastfsen Masse ist mit Vorteil ein
Vorschubkolben vorgesehen, wie aus der EP 0 254
969 B1 hervorgeht. Dieser Vorschubkolben ist in
den Ausgabezylinder eingepaBt und schlieBt das
von dem Vorschubmittel abldsbare Ende des Aus-
gabezylinders vorteilhafterweise luftdicht ab. Dabei
kann der Vorschubkolben ein Dichtungselement,
vorzugsweise einen Dichtungsring aufweisen, der
flr herkdmmliche mechanische Austragvorrichtun-
gen nicht erforderlich ist. Ferner kann eine sternfor-
mige Vorschubfeder an dem Vorschubkolben vor-
gesehen sein. Diese somit luftdicht abgeschlosse-
ne und von dem Vorschubmittel geldste Funktions-
einheit kann einen den Folienbeutel schiitzenden
Behilter bzw. Verpackung bilden, der zum einen
einen Transportschutz der mitgeflihrten, zum Aus-
tausch vorgesehenen Folienbeutel bietet und zum
anderen eine sichere Lagerung der wenigstens teil-
weise entleerten und instabilen Folienbeutel er-
mdglicht.

Der Ausgabezylinder weist vorteilhafterweise
an der von dem Vorschubmittel I8sbaren bzw.
druckseitigen Stirnseite des Ausgabezylinders eine
Herausfallsperre flir den Vorschubkolben auf. Diese
Herausfallsperre kann als eine in den lichten
Durchmesser der Innenwandung des Ausgabezylin-
ders ragende Verengung ausgebildet sein. Diese
Verengung kann durch einen nach innen ragenden
umlaufenden Rand bzw. durch nach innen ragende
Segmente gebildet werden, die vorzugsweise ein-
stlickig mit der Zylinderwandung vorgesehen sind.
Ferner kann die Verengung durch einen an der
I6sbaren Stirnseite einsetzbaren Ring, beispielswei-
se durch eine Schnapp-, Schraub-, Klebe-, PreB-
verbindung o. dgl., gebildet sein. Diese Verengung
verhindert ein unbeabsichtigtes Herausdrlicken des
Vorschubkolbens aus dem Ausgabezylinder, insbe-
sondere beim Befiillen des Ausgabezylinders mit
einer past®sen Masse bzw. einem Folienbeutel.
Des weiteren ist durch diesen nach innen ragenden
Absatz eine Sicherung flir den Transport und die
Lagerung der Zylindereinheiten gegen unbeabsich-
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tigtes Herausfallen des Vorschubkolbens gegeben.

Das Schnellwechselsystem kann sowohl me-
chanisch als auch pneumatisch betriebene Vor-
schubmittel aufweisen. Die 1&sbaren Schnellverbin-
dungen sind dabei vorzugsweise einheitlich vorge-
sehen, damit die integrierten Zylindereinheiten so-
wohl flir den mechanischen als auch pneumati-
schen Einsatz verwendet werden k&nnen.

Die mechanisch arbeitenden Vorschubmittel
sind vorzugsweise als von Hand betétigbare Vor-
schubeinrichtungen ausgebildet. Pneumatisch ar-
beitende Vorschubmittel sind vorzugsweise Uber
eine Druckleitung mit einem Kompressor verbun-
den. Die Vorschubmittel sind mit Vorteil Vorschu-
beinrichtungen, die im Bereich der Verbindung mit
der Zylindereinheit ein Betdtigungsglied aufweisen.
Diese Bedieneinrichtungen k&nnen wenigstens ei-
nen Bedienhebel zum Betétigen der Austragvor-
richtung und ggf. einen Handgriff aufweisen.

Ein flr das Vorschubmittel vorgesehenes Bet3-
tigungsglied kann Uber die I6sbare Schnellverbin-
dung mit der druckseitigen Stirnseite des Vor-
schubkolbens zur Ubertragung der Vorschubkrifte
mechanisch oder pneumatisch verbunden sein.
Das L&sen der Schnellverbindung 16st auch die
Verbindung zwischen dem Betdtigungsglied und
dem Vorschubkolben.

Fir den mechanischen Vorschubmechanismus
einer Austragvorrichtung bzw. Handdruck-Pistole
kann das Betdtigungsglied eine Vorschubstange
und ein an dessen kolbenseitigen Ende angebrach-
tes, vorzugsweise tellerartiges Druckstiick aufwei-
sen. Dieses kann an der Riickseite des Vorschub-
kolbens angreifen und den Vorschubkolben axial in
Austragrichtung driicken.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Vorschu-
beinrichtung kann durch eine bleibende Anordnung
des Betétigungsgliedes an einem Teil der Vorschu-
beinrichtung, beispielsweise im Bereich der hinte-
ren bzw. druckseitigen Schraubkappe, erzielt wer-
den. Insbesondere ist dafiir vorgesehen, da8 eine
Vorschubeinrichtung, die die Schnellverbindung,
ein Betatigungsglied und einen ggf. vorgesehenen
Handgriff aufweist, als Vorschubeinheit von dem
Ausgabezylinder abldsbar ist, wodurch ein einfa-
ches und schnelles Wechselsystem geschaffen
werden kann.

Ein pneumatisch angetriebener Vorschubme-
chanismus kann ein Betdtigungsglied mit einem
16sbaren Ubergangstiick, das als Druckentlastungs-
ventil ausgebildet sein kann, aufweisen, das vor-
zugsweise ebenfalls durch die I6sbare Schnellver-
bindung von der Zylindereinheit abldsbar ist. Das
Austragen der Dichtungsmasse aus der Austragvor-
richtung kann durch das Betitigen eines Bedienhe-
bels vorgenommen werden, mit welchem der auf
den Vorschubkolben beaufschlagte Druck Uiber das
Ubergangsstiick gesteuert werden kann. Der Be-
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dienhebel kann k&rperlich direkt an einem Teil der
abldsbaren Vorschubeinrichtung, z. B. an einem
Handgriff, vorgesehen sein.

Es k&nnen auch Ausgabevorrichtungen ohne
Handgriff vorgesehen sein, da durch ein Umgreifen
des Ausgabezylinders ebenfalls ein kontrolliertes
Arbeiten der Druckluft-Versiegelungspistole md&g-
lich ist. Dadurch kann die Vorschubeinrichtung als
eine k&rperliche Einheit von dem Ausgabezylinder
abldsbar ausgebildet sein, wodurch eine hohe
Wechselgeschwindigkeit der Zylindereinheit beibe-
halten werden kann.

Es kann ferner bei pneumatisch arbeitenden
Ausgabevorrichtung vorgesehen sein, daB an der
Rickseite des Vorschubkolbens eine Sicherungs-
schnur bzw. Sicherungskette befestigt ist, die mit
einem abldsbar verbundenen Teil der Vorschubmit-
tel 18sbar verbunden ist. Diese Sicherungsschnur
verhindert unbeabsichtigtes Herausdriicken des
Vorschubkolbens aus dem Ausgabezylinder beim
Offnen des Ausgabezylinders an der Ausgabeseite.
Die Sicherungsschnur kann an einer Haltevorrich-
tung, beispielsweise einer Ose, zum schnellen und
einfachen Anbringen mit Schnellverbindungsmittel,
vorzugsweise Karabinerhaken o.dgl., die in die je-
weilige Ose eingeschnappt werden, vorgesehen
sein. Die Sicherungsschnur bzw. -kette verbleibt
vorteilhafterweise bei einem Wechsel der Zylinde-
reinheit an dem Vorschubkolben, da eine einfache
Zuganglichkeit des Sicherungsmittels an der Vor-
schubeinrichtung gegeben ist.

Die Sicherungsschnur bzw. -kette kann aber
mit Vorteil auch am mit dem Vorschubmitte! ver-
bindbaren Ende des Ausgabezylinders verbunden
und somit von der Vorschubeinheit unabhingig
sein. Dabei kann vorteilhafterweise die Verengung
des Ausgabezylinders nach innen versetzt sein.
Eine sich dadurch bildende Schulter kann ein Hal-
teelement, vorzugsweise eine Lochscheibe aufneh-
men, an der die Sicherungsschnur bzw. -kette vor-
zugsweise abldsbar befestigt ist.

Vorzugsweise sind die pastdsen Massen in
transparente Folienbeutel geflillt, damit eine einfa-
che Farberkennung von Dichtungsmassen erfolgen
kann. Dadurch kann die Transparenz des Ausgabe-
zylinders auf einen Fensterbereich minimiert wer-
den, um den genauen Flllstand und Farbe der
past&sen Masse ablesen zu kdnnen.

Bei einer Ausfihrungsform des Schnellwech-
selsystems, das als Verarbeitungswechsel- bzw.
Farbwechsel- und Aufbewahrungssystem fiir Dicht-
stoffe ausgebildet ist, kann es ebenfalls mdglich
sein, die pastdse Masse direkt, also ohne vorherige
Verpackung, in den Ausgabezylinder zu geben.
Durch die Austauschbarkeit der einzelnen Zylinde-
reinheiten entfillt der aufwendige Reinigungsvor-
gang bei einem mdglichen Farb- oder Sortenwech-
sel der pastdsen Masse. Somit kdnnen gr&Bere
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Gebinde der einzelnen pastésen Massen, z.B.
Dichtstoffe, abgenommen werden und die wieder-
verwendbaren Nachfill- und Ausgabezylinder be-
darfsweise wieder aufgeflillt werden.

Die Erfindung betrifft auch eine Zylindereinheit
flir eine Austragvorrichtung, die einen mit past&ser
Masse beladbaren Ausgabezylinder aufweist. An
seiner austragseitigen Stirnseite kann eine ver-
schlieBbare Austrag&ffnung vorgesehen sein, und
seine gegeniberliegende Seite kann ein Schnell-
kupplungselement zur schnellen Verbindung mit ei-
ner Vorschubeinrichtung aufweisen. Das Schnell-
kupplungselement kann als Gewinde, Schnappele-
ment o0.dgl. ausgebildet sein. Ferner kann in dem
Ausgabezylinder eine abdichtend verschiebbares
Vorschubelement, das beispielsweise als ein Vor-
schubkolben ausgebildet ist, angeordnet sein. Die-
ses kann die der austragseiteigen Stirnseite gegen-
Uberliegende Seite luftdicht abschlieBen. Die Zylin-
dereinheit dient insbesondere als eigenstidndige
Verpackung fiir nicht verpackte pastdése Massen
oder angebrauchte Schlauchbeutelpackungen von
pastOosen Massen, die luft- und/oder feuchtigkeits-
empfindlich sind.

Ferner ist die Zylindereinheit mit einer Heraus-
fallsperre versehen. Diese ist an dem das Schnell-
kupplungselement aufweisenden Ende angeordnet,
damit das Vorschubelement in dem Ausgabezylin-
der gehalten werden kann. Somit kann eine Zylin-
dereinheit geschaffen werden, die den flir die pa-
stése Massen vorgesehenen und in der Grdfe
verdnderbaren Zylinderinhalt luftdicht abschlieBt.

Diese und weitere Merkmale gehen aufler aus
den Anspriichen auch aus der Beschreibung und
den Zeichnungen von bevorzugten Ausflihrungsfor-
men hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils
flir sich allein oder zu mehreren in Form von Unter-
kombinationen bei einer Ausflhrungsform der Er-
findung und auf anderen Gebieten verwirklicht sein
und vorteilhafte sowie flr sich schutzfihige Ausfiih-
rungen darstellen k&nnen, flr die hier Schutz bean-
sprucht wird. Ausflihrungsbeispiele der Erfindung
sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im
folgenden ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer me-
chanischen Austragvorrichtung und
Fig. 2 eine schematische Ansicht einer

pneumatischen Austragvorrichtung.

Fig. 1 zeigt eine Austragvorrichtung 10 fir pa-
stése Massen, insbesondere eine Versiegelungspi-
stole, die als Schnellwechselsystem 11 ausgebildet
ist. Die Austragvorrichtung 10 weist eine Vorschu-
beinrichtung 12 auf. An dieser ist eine integrierte,
luftdicht verschlieBbare Zylindereinheit 13 aus-
tauschbar angebracht. Die integrierte Zylinderein-
heit 13 weist einen mit pastser Masse beladbaren
hohlen Ausgabezylinder 14, eine an einer austrag-
seitigen Stirnseite 15 des Zylinders 14 vorgesehe-
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ne verschlieBbare Austrag&ffnung 17 und einen an
einer der austragseitigen Stirnseite 15 gegeniiber-
liegenden druckseitigen mit der Vorschubeinrich-
tung 12 verbindbaren Stirnseite 16 im Zylinder 14
vorgesehenen Vorschubkolben 18 auf, der gegen
eine Zylinderwandung 19 abgedichtet ist, unabhin-
gig davon, ob der Vorschub mechanisch oder
pneumatisch erfolgt. Die verschlieBbare Austragoff-
nung 17 setzt sich aus einer auswechselbaren Aus-
gabediise 30, die an einem Aufnahmestutzen 31
aufgeschraubt oder eingesetzt werden kann sowie
aus einer von dem Ausgabezylinder 14 I6sbaren
vorderen Schraubkappe 32 zusammen. Diese vor-
dere Schraubkappe 32 ist an der austragseitigen
Stirnseite 15 aufschraubbar und legt die Ausgabe-
dise 30 bzw. den Aufnahmestutzen 31 zu dem
Ausgabezylinder 14 fest. An der vorderen Schraub-
kappe 32 ist ferner eine VerschluBkappe 33 I&sbar
vorgesehen. Diese schlieBt die Austritts6ffnung 34
der Ausgabedise 30 luftdicht ab. Die I6sbare vor-
dere Schraubkappe 32 ermdglicht ein einfaches
Auswechseln von unterschiedlichen Arten und Gr-
Ben der Ausgabedise 30.

Der Ausgabezylinder 14 weist an seiner aus-
tragseitigen Stirnseite 15 und seine druckseitigen
Stirnseite 16 identische Gewinde 35 auf. Diese sind
als Doppelwendel ausgebildet und umfassen je ei-
nen Gewindegang mit einem Versatz um 180°. Die
Gewinde 35 sind einstiickig mit der Wandung 19
des Ausgabezylinders 14 geformt.

Der Ausgabezylinder 14 besteht aus transpa-
rentem und druckfestem Kunststoffmaterial und ist
rohrférmig ausgebildet. An der druckseitigen Stirn-
seite 16 ist eine Herausfallsperre 21 vorgesehen,
die durch eine in den lichten Durchmesser des
Ausgabezylinders 14 ragende Verengung, bzw. in
Form eines nach innen ragenden Randes 22, gebil-
det ist. Dieser Rand 22 ist mit der Zylinderwan-
dung 19 einstlickig geformt und ringf&rmig ausge-
bildet. Dadurch wird ein Austreten des Vorschub-
kolbens 18 auf der druckseitigen Stirnseite 16 ver-
hindert.

Der Vorschubkolben 18 ist gem3B der EP 0
254 969 B1 (insbesondere Figur 6) ausgebildet, auf
die hier verwiesen wird. Der Vorschubkolben 18 ist
biindig an der Zylinderinnenwandung 19 anliegend
ausgebildet und weist einen Dichtring 28 auf. Die-
ser schlieBt den Innenraum des Ausgabezylinders
14 gegeniiber dem druckseitigen Ende 16 bzw.
dem abldsbaren Teil der Vorschubeinrichtung 12
luftdicht ab. An der Ruickseite des Vorschubkol-
bens 18 ist ein dsenférmiges Aufnahmeelement 36
vorgesehen, an welchem eine Sicherungsschnur
bzw. Sicherungskette 26 Uber ein Schnellverbin-
dungsmittel 37, vorzugsweise einen Karabinerha-
ken, 18sbar befestigt ist.

Die Zylindereinheit 13 ist durch eine I8sbare
Schnellverbindung bzw. Schnellkupplung 20 mit
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der Vorschubeinrichtung 12 in Form einer Schnell-
verschraubung verbunden. Die Schnellverbindung
20 weist eine drehbare, an der Vorschubeinrichtung
12 vorgesehene hintere Schraubkappe 32 auf. Die
hintere Schraubkappe 32 weist ihrerseits ein dop-
pelwendleférmiges Innengewinde auf mit einer Ge-
windeldnge von weniger als 360 °. Dadurch ist der
Ausgabezylinder 14 mit weniger als einer Umdre-
hung von der Vorschubeinrichtung 12 16sbar und
an dieser befestigbar, so daB ein L&sen oder Befe-
stigen mdglich ist, ohne daB mit der Hand nachge-
faBt zu werden braucht, wie dies bei l&ngeren Ge-
winden der Fall ist. Diese hintere Schraubkappe 32
fur die Befestigung der Ausgabediise 30 ist mit der
vorderen Schraubkappe 32 der Schnellkupplung
identisch.

Die Vorschubeinrichtung 12 weist ein Betiti-
gungsglied 23 mit einer Bedieneinrichtung 29 auf,
durch die das Betdtigungsglied 23 in axialer Rich-
tung des Ausgabezylinders 14 bewegbar ist. Die
Bedieneinrichtung 29 besteht aus einem Handgriff
24 und einem Bedienhebel 27. Das Betitigungs-
glied 23 weist eine Vorschubstange 38 auf, die die
Schraubkappe 32 drehbar aufnimmt und durch eine
Befestigungsschraube 42 I6sbar an dem Handgriff
24 h3lt. Die Vorschubstange 38 weist an dem zum
Vorschubkolben 18 weisenden Ende ein austausch-
bares, vorzugsweise ftellerartiges Druckstlick 39
auf, das am Vorschubkolben 18 zur Anlage kommt.
Der duBere Durchmesser des tellerartigen Druck-
stlickes 39 ist so bemessen, daB er geringer als
der durch die Verengung 22 gebildete Durchmes-
ser ist. Ferner ist an der innenliegenden AnschluB-
fliche des Druckstlicks 39 ebenfalls ein 8senfdrmi-
ges Aufnahmeelement 36 vorgesehen, an welchem
das zweite Ende der Sicherungsschnur 26 mit ei-
nem daran vorgesehenen Karabinerhaken 37 18s-
bar befestigt ist. Die Verbindung zwischen dem
Osenfdrmigen Aufnahmeelement 36 und dem Kara-
binerhaken 37 an dem Vorschubkolben 18 als auch
an der Innenseite des Druckstiicks 39 ist derart
ausgebildet, daB der duBere umlaufende Rand des
Druckstlicks 39 direkt an der Riickseite des Vor-
schubkolbens 18 anliegen kann.

Die weitere Ausbildung der mechanischen Vor-
schubeinrichtung 12 bezliglich der Betétigung des
Betatigungsgliedes 23 ist bereits aus Austragvor-
richtungen fiir auswechselbare Kartuschen bekannt.

Nachfolgend wird die Funktionsweise der als
Schnellwechselsystem ausgebildeten Austragvor-
richtung bzw. Handversiegelungspistole erldutert.

Um die als Schnellwechselsystem 11 ausgebil-
dete Austragvorrichtung 10 auf einen nachfolgen-
den Arbeitsgang umzurlisten, der eine von dem
vorherigen Arbeitsgang abweichende pastfse Mas-
se erfordert, ist ein Austauschen der integrierten,
luftdichten Zylindereinheit 13 der Austragvorrich-
tung 10 vorgesehen. Nach dem SchlieBen der Aus-
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gabedise 30 bzw. Austrittséffnung 34 durch die
VerschluBkappe 33 erfolgt ein Losen der als 16sba-
re Schnellverbindung 20 ausgebildeten hinteren
Schraubkappe 32. Die Vorschubeinrichtung 12 und
die luftdichte Zylindereinheit 13 werden voneinan-
der getrennt. Als weiterer Schritt wird das LOsen
der Sicherungsschnur 26 vorgenommen, die den
Ausgabezylinder 14 und die Vorschubeinrichtung
12 lose in Verbindung hilt. Durch Ausklinken des
Karabinerhakens 37 an der Osenfdrmigen Aufnah-
me 36, das vorzugsweise an dem abldsbaren Teil
der Vorschubeinrichtung 12, bzw. an dem tellerarti-
gen Druckstlick 39 erfolgt, kann die Zylindereinheit
13 vollstédndig von der Vorschubeinrichtung 12 ab-
gelost werden. Die Sicherungsschnur 26 kann an-
dererseits auch am Zylinderinnenrand 22 befestigt
sein, der die Verengung 22 bildet, so daB sich ein
L&sen der Sicherungsschnur 26 erlbrigt.

Fir den ndchstfolgenden Arbeitsgang kann
eine entsprechend mit pastdser Masse gefiilite an-
dere Zylindereinheit 13 in umgekehrter Reihenfolge
der oben genannten Arbeitsgdnge an der Vorschu-
beinrichtung 12 befestigt werden.

Durch ein Drehen der Schraubkappe 32 von
weniger als 360 °, vorzugsweise 180° von der Vor-
schubeinrichtung 12 ist ein schnelles Austauschen
mit einer geringen Anzahl von Handgriffen gege-
ben. Die austauschbare Zylindereinheit 13 dient als
luftdichte Verpackung und schiitzt die teilweise ent-
leerten Folienbeutel durch den druckfest ausgebil-
deten Ausgabezylinder 14 gegen Beschddigungen
oder Zerplatzen. Dabei hat die von der Vorschube-
inheit 12 geldste Verpackung stets das der Rest-
menge der pastdsen Masse entsprechendes Volu-
men.

Durch die Herausfallsperre 21 wird ferner ge-
wihrleistet, daB ein Herausfallen und Verlieren des
Vorschubkolbens 18 aus der druckseitigen Stirnsei-
te 16 verhindert wird. Dadurch verbleibt bei dem
Transport und der Lagerung die Zylindereinheit 13
luftdicht abgeschlossen.

Flr die Wechsel-Zylindereinheiten 13 ist vor-
teilhafterweise ein Aufbewahrungsgestell geschaf-
fen, in dem unterschiedliche Arten und Farben von
pastOsen Massen gelagert und transportiert werden
kénnen. Das Aufbewahrungsgestell kann vorteilhaf-
terweise 6 bis 20 Ficher fiir Zylindereinheiten 13
und/oder Schlauchbeutel aufweisen. Es kann die
Form eines Traggestells flr Flaschen haben und
vorzugsweise auch ein Fach flr die Ausgabevor-
richtung oder deren Vorschubeinrichtung aufwei-
sen. Somit sind die luftdichten Zylindereinheiten 13
stdndig zugriffsbereit, wodurch ein flexibles arbeits-
zeitsparendes Schnellwechselsystem 11 gegeben
ist. Die Zylindereinheiten sind in dem Aufbewah-
rungsgestell mit Vorteil im wesentlichen vertikal
gelagert, wie dies bei Flaschen in Traggestellen
der Fall ist. Dabei hat es sich als glinstig erwiesen,
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die Zylindereinheiten so anzuordnen, daB die aus-
tragseitige Stirnseite 15, insbesondere mit der Aus-
gabedise 30, nach unten weist. Hierzu kdnnen im
Aufbewahrungsgestell im unteren Bereich entspre-
chende Aufnahmen fiir die an den Stirnseiten 15
hervorragenden Ausgabedlisen vorgesehen sein.
Es sind somit Mittel vorgesehen, daB der Vor-
schubkolben 18 wihrend des Transports stets in
Anlage am Schlauchbeutel bleibt, auch wenn ein
Ritteln des Aufbewahrungsgestells wahrend des
Transports erfolgen sollte. Auch eine auf den Vor-
schubkolben einwirkende Wendeldruckfeder, die
das Eigengewicht des Vorschubkolbens kompen-
siert kbnnte hierzu vorgesehen sein.

Das Beladen der Zylindereinheit 13 mit pastt-
ser Masse kann unabhingig, ob die Zylindereinheit
an der Vorschubeinrichtung 12 befestigt ist oder
nicht, erfolgen. Durch Aufschrauben der vorderen
Schraubkappe 32 an der austragseitigen Stirnseite
15 kdnnen die Ausgabedise 30 und der ggf. vor-
gesehenen Aufnahmestutzen 31 abgenommen wer-
den. Der entleerte zusammengepresste Folienbeu-
tel wird entnommen und durch einen neuen Folien-
schlauchbeutel ersetzt, wodurch beim Beladen der
Vorschubkolben 18 gleichzeitig in eine hintere Po-
sition zuriickgeschoben wird. Diese Position kann
auch durch Ziehen an der Sicherungsschnur 26
erreicht werden. Nach dem Offnen des neu gela-
denen Folienbeutels wird die Austrittséffnung 17
wieder verschlossen. Die Ausgabevorrichtung 10 ist
betriebsbereit.

Fig. 2 zeigt eine als Schnellwechselsystem 11
ausgebildete Austragvorrichtung 10 auf, die druck-
luftbetrieben ist. Dabei ist diese integrierte, luftdicht
verschlieBbare Zylindereinheit 13 mit der in Fig. 1
beschriebenen identisch ausgebildet. Die integrier-
te Zylindereinheit 13 ist somit fiir eine mechani-
sche Handdruckpistole als auch flir eine Druckluft-
pistole austauschbar vorgesehen. Die druckluftbe-
triebene Vorschubeinrichtung 12 weist eine als 16s-
bare Schnellverbindung 20 ausgebildete Schraub-
kappe 32 auf, die 18sbar und insbesondere drehbar
mit einem Betdtigungsglied 23 vorgesehen ist. Das
Betatigungsglied 23 weist einen DruckluftanschiuB
41, eine lediglich als Bedienhebel 27 ausgebildete
Bedieneinrichtung 29 und ein von dem Betiti-
gungsglied 23 I8sbares Ubergangsstiick 40 auf,
das als Durckentlastungsventil ausgebildet sein
kann. Uber den Bedienhebel 27 wird der den Vor-
schub bestimmende Druck des Vorschubkolbens
18 gesteuert. Die druckluftbetriebene Vorschubein-
richtung 12 ist als eine k&rperliche Einheit ausge-
bildet, damit ein problemloser Wechsel der |uft-
dichten Zylindereinheiten 13 erfolgen kann. Ferner
weist das Ubergangsstiick 40 an einer zur Zylinde-
reinheit 13 gerichteten Seite 45 ein Jsenformiges
Aufnahmeelement 36 auf, an dem das lose Ende
der Sicherungsschnur 26 18sbar anbringbar ist.
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Auch hier kann das vom Vorschubkolben 18 abwei-
sende Ende der Sicherungsschnur 26 am Zylinde-
rende befestigt sein, so daB sich ein L&sen von der
Vorschubeinrichtung 12 erlibrigt.

Die Funktionsweise des Schnellwechselsy-
stems 11 der druckluftbetriebenen Austragvorrich-
tung 10 ist mit der handbetriebenen Austragvorrich-
tung 10 identisch.

Patentanspriiche

1. Austragvorrichtung (10) fir pastdése Massen,
insbesondere Versiegelungspistole o. dgl., mit
einem mit pastdsen Massen beladbaren Aus-
gabezylinder (14), der an einer austragsseiti-
gen Stirnseite (15) eine Austragdffnung (17)
aufweist, einem in dem Ausgabezylinder (14)
gegen die Austragdffnung bewegbaren Vor-
schubkolben (18), der mit der Wandung (19)
des Ausgabezylinders (14) abdichtend zusam-
menwirkt, und einen mit dem Ausgabezylinder
(14) verbundenen Vorschubmittel (12) fiir den
Vorschubkolben (18), dadurch gekennzeichnet,
daB die Austragvorrichtung (10) als Schnell-
wechselsystem (11) ausgebildet ist und hierzu
der Zylinder (14) mit dem Vorschubkolben (18)
als den Zylinderinhalt abdichtend einschlieBen-
de Zylindereinheit (13) schnell austauschbar
mit dem Vorschubmittel (12) verbunden ist.

2. Austragvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Vorschubmittel (12)
mehrere abgedichtete Zylindereinheiten (13)
zugeordnet sind, die vorzugsweise verschiede-
ne GroBen haben und/oder mit verschiedenen
past&sen Massen beladen sind.

3. Austragvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ausgabezy-
linder (14) mit einem eine pastdse Masse ent-
haltenen, vorzugsweise fransparenten
Schlauchbeutel beladbar bzw. beladen ist.

4. Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zylindereinheit (13) den ggf. mit pasto-
ser Masse beladenen Ausgabezylinder (14),
eine verschlieBbare Austragbffnung (17) und
den Vorschubkolben (18) umfaBt.

5. Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Ausgabezylinder (14) mit dem Vor-
schubmittel (12) Uber lediglich eine I0sbare
Schnellverbindung (20) verbunden ist.

6. Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
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daB die Schnellverbindung (20) eine Schraub-
verbindung ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das Vorschubmittel (12) als mechanisch
oder pneumatisch arbeitende Vorschubeinrich-
tung mit Bedieneinrichtung (29) ausgebildet ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Ausgabezylinder (14) aus transparen-
tem Material ausgebildet ist, das flir Betriebs-
driicke bis zu 10 bar, vorzugsweise von 4 bis 8
bar, ausgelegt ist und insbesondere eine Si-
cherheitsdruckfestigkeit von mindestens 30 bar
aufweist.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB an einer mit dem Vorschubmittel (12) ver-
bindbaren Stirnseite (16) des Ausgabezylinders
(14) eine Herausfallsperre (21) flr den Vor-
schubkolben (18) vorgesehen ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Herausfallsperre (21)
als eine an dem abldsbaren Ende (16) des
Ausgabezylinders (14) vorgesehene, in den
lichten Durchmesser der Innenwandung des
Ausgabezylinders (14) ragende Verengung (22)
ausgebildet ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Herausfalls-
perre (21) als ein an dem abldsbaren Ende
(16) des Ausgabezylinders (14) nach innen ra-
gender Rand ausgebildet ist, der vorzugsweise
einteilig mit der Zylinderwandung (19) geformt
ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Betdtigungsglied (23) flir das Vor-
schubmittel (12) Uber die 18sbare Schnellver-
bindung (20) gemeinsam mit dem Vorschub-
mittel (12) von der Zylindereinheit (13) ablfs-
bar ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das Betitigungsglied (23)
mit dem Vorschubmittel (12) bleibend verbun-
den ist.

Austragvorrichtung nach einem der Anspriliche
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB minde-
stens eine vorzugsweise mehrere Zylinderein-
heiten in einem Aufbewahrungsgestell, insbe-
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15.

16.

17.

18.

14

sondere einem Traggestell, mit Fichern gela-
gert ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lagerung im wesentli-
chen in vertikaler Lage erfolgt, wobei die aus-
tragseitige Stirnseite (15) des Zylinders vor-
zugsweise nach unten ragt.

Verwendung der Zylindereinheit (13) flr die
Austragvorrichtung (10) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche als von dem Vor-
schubmittel (12) gel&ste Verpackung flir pasto-
se Massen, insbesondere flir angebrochene
Folienbeutel.

Zylindereinheit flir eine Austragvorrichtung
nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
mit einem mit pastdser Masse beladbaren
Ausgabezylinder (13), der an seiner austragsei-
tigen Stirnseite (15) eine verschlieBbare Aus-
trag6ffnung (17) aufweist und an seiner gegen-
Uberliegenden Seite (16) ein Schnellkupplungs-
element (44) zur schnellen Verbindung mit ei-
ner Vorschubeinrichtung (12) aufweist, wobei
im Ausgabezylinder (13) eine abdichtend ver-
schiebbares Vorschubelement (18) flir die pa-
stése Masse angeordnet ist.

Zylindereinheit nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das das Schnellkupplungs-
element (44) aufweisende Ende mit einer Her-
ausfallsperre (21) flr das Vorschubelement
(18) versehen ist.
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