EP 0 561 299 A1

Europdisches Patentamt
0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 561 299 A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 93104065.3

@ Anmeldetag: 12.03.93

@ Int. c15: B67C 7/00, B67B 3/12,

B67B 3/02

Prioritat: 17.03.92 DE 4208441

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
22.09.93 Patentblatt 93/38

Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEES FRGB IT LI NL SE

@) Anmelder: KRONES AG Hermann Kronseder

Maschinenfabrik
Bohmerwaldstrasse 5 Postfach 1230
D-93068 Neutraubling(DE)

Erfinder: Ahlers, Egon
Friedhofweg 23
W-8402 Neutraubling(DE)

Vertreter: Patentanwilte Griinecker,

Kinkeldey, Stockmair & Partner
Maximilianstrasse 58
D-80538 Miinchen (DE)

@ Verfahren und Vorrichtung zum Verschliessen von Flaschen.

@ Zum VerschlieBen von Flaschen wird eine geflll-
te Flasche von einem Fillventil eines Flllers abge-
zogen und in einem VerschlieBer durch Aufsetzen
und Umbdrdeln eines Kronenkorkens verschlossen.

Um ein dichtes VerschlieBen der Flasche in ein-
facher Weise und in kilirzester Zeit zu ermdglichen,
werden zum sofortigen VerschlieBen der geflllten
Flasche der im VerschlieBer bereitgehaltene Kronen-
korken und ein zum Umbd&rdeln des Kronenkorkens
ausgebildetes VerschlieBwerkzeug in einer Positio-
nierphase zwischen Flaschenmiindung und Fllventil
positioniert und dan der Kronenkorken kopfdrucklos
auf die Flaschenmiindung aufgesetzt und die Ver-
schluBphase eingeleitet.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens zum
VerschlieBen von Flaschen, bei dem eine gefiillte
Flasche von einem Fllventil eines Flllers abgezo-
gen und in einem VerschlieBer durch Aufsetzen
und Umbdrdeln eines Kronenkorkens verschlossen
wird.

Ein solches Verfahren und eine Vorrichtung zur
Durchfiinrung des Verfahrens sind aus der DE 40
18 121 bekannt. DemgemaB werden in einem Ro-
tationsfiller eine Vielzahl von Flaschen gefiillt und
in einem nachgeordneten VerschlieBer werden Kro-
nenkorken an ihrem Kronenrand durch einen Ver-
schlieBkonus umgebd&rdelt. Wahrend des Umbdr-
delns werden die Kronenkorken durch einen Nied-
erhalter mit einer zusiizlichen Kraft von ungefahr
80 kp (Kopfdruck) auf die Flaschenmiindung aufge-
preBt. Zwischen dem VerschlieBer und dem Rota-
tionsfiiller ist ein VorverschlieBer angeordnet, der
noch im Rotationsflller, d. h. nach Abziehen der
Flasche vom Flllventil, in den zwischen Flaschen-
miindung und Flllventil gebildeten Freiraum ein-
greift und einen Kronenkorken auf der Flaschen-
miindung plaziert. Darauffolgend wird der Kronen-
korken mit einer Kraft von ungefdhr 20 kp auf die
Flaschenmiindung aufgedrlickt und durch stellen-
weise Verformung des Kronenrandes wird der Kro-
nenkorken auf der Flasche angeheftet.

Nachteilig bei dem vorbekannten Verfahren ist,
daB zwischen VorverschluB und endgliltigem Ver-
schlu der Flaschen diese vom Rotationsfiiller bis
zum VerschlieBer transportiert werden miissen.
Zwar wird durch den VorverschluB des Kronenkor-
kens wihrend dieser Ubergabezeit von Filler bis
zum VerschlieBer ein Schaum- oder Flissigkeits-
austritt zum gr&Bten Teil verhindert, aber eine Ent-
gasung der eingefiillten Flissigkeit oder ein Ein-
dringen von Luft kann nicht immer verhindert wer-
den. Dadurch wird die Haltbarkeit oder die Qualitat
des eingeflillten Produktes verschlechtert.

Weiterhin ist von Nachteil, dafl im VerschlieBer
ein relativ hoher Kopfdruck erzeugt wird, der zu
einer unglnstigen Verformung des Dichtmaterials
im Kronenkorken fiihren kann. Ein beschidigtes
oder gar zerstdrtes Dichtmaterial fihrt wiederum zu
einem unzureichenden VerschluB8 der Flasche, wo-
durch eine Flissigkeitsentgasung oder ein Luftein-
tritt mdglich ist. Durch die Anordnung des Ver-
schlieBers ergeben sich zwar gewisse Vorteile auf-
grund des schnellen Vorverschlusses der Flaschen,
allerdings wird die Konstruktion durch das zusatzli-
che Bauteil aufwendiger und teurer. Entsprechend
wird auch die Wartung umfangreicher und aufwen-
diger.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren zum VerschlieBen von Flaschen
der eingangs genannten Art im Hinblick auf ein
vereinfachtes und in kilirzerer Zeit erfolgendes,
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dichtes VerschlieBen der Flaschen zu verbessern.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren mit
den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1
dadurch geldst, daB zum sofortigen VerschluB der
gefillten Flasche der im VerschlieBer bereitgehalte-
ne Kronenkorken und ein zum Umbd&rdeln des Kro-
nenkorkens ausgebildetes VerschlieBwerkzeug in
einer Positionierphase zwischen Flaschenmiindung
und Flllventil eingefiihrt werden und dann der Kro-
nenkorken kopfdrucklos auf die Flaschenmiindung
aufgesetzt wird und die VerschluBphase eingeleitet
wird.

Sobald die Flasche im Filler volistdndig gefllit
ist und vom Flllventil abgezogen wird, sind in den
zwischen Flaschenmiindung und Flllventil gebilde-
ten Freiraum das Halteelement und das VerschlieB-
werkzeug einflihrbar. Noch widhrend sich die Fla-
sche im Flller befindet, kann mit dem Aufsetzen
des vom Halteelement bereitgehaltenen Kronenkor-
kens auf die Flaschermiindung begonnen werden.
Eine zusiizliche Kraftbeaufschlagung zum Anpres-
sen des Kronenkorkens auf der Flaschenmiindung
erfolgt nicht, so daB der Kronenkorken praktisch
kopfdrucklos auf der Flaschenmiindung aufliegt. Di-
rekt anschlieBend an die Positionierphase wird der
Kronenrand durch das VerschlieBwerkzeug unge-
bdrdelt und abgedichtet an der Flasche befestigt.
Selbst bei einem hohen Flaschendurchsatz sind die
Flaschen schon kurz nach Austritt aus dem Fiiller
vollstdndig verschlossen und k&nnen zur Weiter-
verarbeitung, z. B. zur Etikettierung, abtransportiert
werden.

Dadurch, daB der VerschluB der Flaschen kopf-
drucklos durchgefihrt wird, ist sowoh! eine gerin-
gere Bauhdhe des VerschlieBers aufgrund fehlen-
der Kraftbeaufschlagungseinrichtungen mdglich als
auch eine nachteilige Verformung des Dichtmateri-
als im Kronenkorken unterbunden. Durch den nicht
mehr notwendigen VorverschluB der Flaschen wird
die Konstruktion der Anlage zum Fillen und Ver-
schlieBen von Flaschen vereinfacht und ist kosten-
glinstiger. Gleichzeitig erfolgt der vollstdndige Ver-
schluB der Flaschen in erheblich kiirzerer Zeit und
bei wesentlich geringerer Druckbelastung der Fla-
schen.

GemiaB einer vorteilhaften Ausfihuungsform
der Erfindung wird das VerschlieBwerkzeug zum
Umbdrdeln des Kronenkorkens in Richtung zur Fla-
schenmiindung abgesenkt und anschlieBend zur
Freigabe der verschlossenen Flasche angehoben.
Das VerschlieBwerkzeug ist dabei zur H8henver-
stellung zwischen Halteelement und Flaschenmiin-
dung am VerschlieBer beweglich gelagert. Durch
die einfache Auf- und Abbewegung ist eine schnel-
le und zielgenaue Verformung des Kronenkorkens
mdglich.

In diesem Zusammenhang ist es weiterhin von
Vorteil, wenn das VerschlieBwerkzeug einen Rand
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des Kronenkorkens durch einen VerschlieBkonus
umbdrdelt. Der VerschlieBkonus wird beim Einfiih-
ren von den Kronenkorken haltenden Halteelement
und dem VerschlieBwerkzeug in den zwischen Fla-
schenmiindung und Fllventil gebildeten Freiraum
direkt oberhalb der Flaschenmiindung positioniert.
Bei der Auf- und Abbewegung des VerschlieBwerk-
zeuges bordelt der VerschlieBkonus mit seinen Ko-
nusflachen den Kronenrand um und ist nach Ver-
formung des Kronenkorkens in einfacher Weise
von der Flaschenmiindung abziehbar. Danach ist
die Flasche volistandig verschlossen und kann ab-
transportiert werden.

Eine Zuordnung von im Filler abgeflillter Fla-
sche und bereitgehaltenem Kronenkorken bzw.
VerschlieBwerkzeug ist in glinstiger Weise dadurch
gegeben, daB der VerschlieBer als Rotationsver-
schlieBer ausgebildet ist, wobei Flller und Ver-
schlieBer teilweise Uberlappend angeordnet sind. In
diesem Fall ist der Flller als sogenannter Rota-
tionsfiiller ausgebildet. In einem Umfangsbereich
Uberlappen sich Fiiller und VerschlieBer, wobei in
diesem Bereich Kronenkorken und VerschlieBwerk-
zeug oberhalb der Flaschenmiindung positioniert
werden.

Um in einfacher Weise die Auf- und Abbewe-
gung des VerschlieBwerkzeuges zu ermdglichen,
wird dieses mittels einer in einer Flihrungskurve
gefiihrten Kurvenrolle abgesenkt und angehoben.
Die Kurvenrolle ist drehbar am VerschlieBwerkzeug
gelagert und wird in der stationdr zum VerschlieBer
angeordneten Flhrungskurve gefihrt.

Um in einfacher Weise die Flaschen zwischen
Fiiller und VerschlieBer zu Ubergeben, stehen die
Flaschen im Fuller auf einem Hubteller auf und
werden vom VerschlieBer durch einen Haltearm am
Flaschenhals ergriffen. Der Haltearm weist eine auf
die Flasche zuweisende, im wesentlichen U-férmi-
ge Aufnahme6ffnung auf, in die die Flasche im
Uberlappungsbereich von Fiiller und VerschlieBer
eingeschoben wird. Beim Absenken oder Anheben
des VerschlieBwerkzeuges kann durch den Halte-
arm die entsprechende Gegenkraft zur stabilen Po-
sitionierung der Flasche aufgebracht werden, da
die Gegenkraft reduziert ist, weil das VerschlieBen
kopfdrucklos erfolgt.

Bei einer Ausflihrungsform der Erfindung wird
die Flasche nach der Positionierphase durch den
Haltearm vom Hubteller abgezogen. Die Verfor-
mungsphase wird in diesem Fall durch das Zusam-
menwirken von Haltearm und VerschlieBwerkzeug
durchgefiihrt, ohne den Flaschenboden abstiitzen-
de Teller.

Das Halteelement kann bei der Ausflihrungs-
form der Erfindung oberhalb des VerschlieBkonus
fixiert zu diesem angeordnet sein, wadhrend bei
einer anderen Ausflibrungsform das Halteelement
beweglich im VerschlieBkonus gelagert ist und
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nach Positionierung des Kronenkorkens auf der
Flaschenmiindung aus dem VerschlieBkonus aus-
geschoben wird, so daB es als Auswerfer wirken
kann.

Wenn das Halteelement gleichzeitig als Aus-
werfer dienen soll, wird es beim Anheben des
VerschlieBwerkzeuges unmittelbar Uber den Kro-
nenkorken liegend positioniert und bleibt in dieser
Stellung, bis das VerschlieBwerkzeug bzw. der Ver-
schlieBkonus des VerschlieBwerkzeuges die Fla-
schenmiindung bzw. den Kronenkorken beigege-
ben hat. Um dies zu erreichen, ist es von Vorteil,
wenn das als Auswerfer wirkende Halteelement
vom VerschlieBwerkzeug unabhidngig hdhenlagege-
steuert ist. Bei dieser Verfahrensvariante werden
somit zumindestens die folgenden Verfahrens-
schritte durchgefihrt:

Absenken des VerschlieBwerkzeuges,

Absenken des Halteelementes von einer Ausgangs-
lage bis unmittelbar Uber oder bis zur kopfdrucklo-
sen Anlage auf dem Kronenkorken,

Anheben des VerschlieBwerkzeuges nach dem um-
bdrdeln unter gleichzeitigem Festhalten des Hal-
teelementes in der im Absenkschritt des Halteele-
mentes angenommenen Lage, so lange, bis der
Kronenkorken auBer Kontakt mit dem VerschlieBko-
nus des VerschlieBwerkzeuges ist und Anheben
des Halteelementes und des VerschlieBwerkzeuges
bis in die Ausgangslage.

Bei der Positionierung des Halteelementes in
die abgesenkte Stellung ist es nicht erforderlich,
daB das Halteelement in unmittelbare Anlage zum
Kronenkorken kommt, vielmehr reicht es aus,
wernn es unmittelbar Uber den Kronenkorken posi-
tioniert wird. Die mdgliche HShenverschiebung zwi-
schen Halteelement und VerschlieBwerkzeug wird
dabei wenigstens so groB gewihlt, daB das Haltee-
lement sicher den Kronenkorken bzw. die mit dem
Kronenkorken verschlossene Flaschenmiindung
aus dem VerschlieBkonus des VerschlieBwerkzeu-
ges drlicken kann.

Die H&henverstellung des Halteelementes er-
folgt glinstigerweise ebenso wie die HShenverstel-
lung des VerschlieBwerkzeuges mittels einer in ei-
ner Flrungskurve geflihrten Kurvenrolle.

Bei einer Ausflhrungsform der Erfindung kann
jeweils einem VerschlieBwerkzeug ein Haltearm zu-
geordnet werden. Bei einer anderen Ausflihrungs-
form kann der VerschlieBer eine Bodenplatte auf-
weisen, die entlang ihres Umfanges jeweils einem
VerschlieBwerkzeug zugeordnete Aufnahmen auf-
weist. In diese sind die Flaschen mit ihrem Fla-
schenhals einschiebbar. Gegeniiberliegend zur Bo-
denplatte ist bei einer vorteilhaften Ausflihrungs-
form der Erfindung eine Deckplatte angeordnet, die
den VerschlieBer nach oben abschlieBt. Sowohl
Boden- als auch Deckplatte weisen im wesentli-
chen den gleichen Durchmesser auf.
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Weiter vorteilhafte Ausgestaltungsmdoglichkei-
ten der Erfindung gehen aus den Unteranspriichen
hervor.

Die erfindungsgemiB vorgeschlagenen L&sun-
gen und vorteilhaften Ausflihrungsbeispiele davon
werden im folgenden anhand der in der Zeichnung
dargestellten Figuren weiter erldutert und beschrie-
ben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht eines erfindungsgemi-
Ben VerschlieBers mit einem zugeord-
neten Fuller,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie A-B
aus Fig. 1,

Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung eines
VerschlieBwerkzeuges, und

Fig. 4 eine weitere Ausfihrungsform eines
Halteelementes,

Fig. 5 eine weitere Ausflhrungsform einer
erfindungsgemiBen VerschlieBvorrich-
tung, und

Fig. 6 eine Skizze zur Erlduterung der mit

dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 5
md&glichen Verfahrensflihrung.

In Fig. 1 ist mit dem Bezugszeichen 1 ein
Fiiller bezeichnet, der im vorliegenden Ausflih-
rungsbeispiel als Rotationsfliller ausgebildet ist.
Uber einen Kreisumfang des Rotationsfiillers sind
in gleichmiBigen Abstdnden eine Vielzahl von heb-
und senkbaren Hubtellern 13 angeordnet, auf de-
nen Flaschen 2 aufstellbar sind. Oberhalb von Fla-
schenmiindungen sind in Fig. 1 nicht dargestellte
Flllventile mit zugehd&rigen Zentrierglocken ange-
ordnet. Uber ein Zufiinrband 30 und einem Einlauf-
stern 31 wird der Flller 1 mit leeren Flaschen 2
beschickt. Wihrend der Drehung des Rotationsfil-
lers 1 um seine senkrechte Drehachse 17 in Dreh-
richtung 15 werden die Flaschen 2 geflllt. Am
Ende des Flllvorgangs Uberlappt ein Rotationsver-
schlieBer 5 teilweise den Rotationsfiller 1. Im Rota-
tionsverschlieBer 5 werden die Flaschen 2 ver-
schlossen und nach AbschluB des VerschluBvor-
gangs sind die Flaschen 2 an ein Abflihrband 32
weitertransportierbar, welches die Flaschen zu wei-
teren, nicht dargestellten Bearbeitungsstationen,
wie z. B. einem Etikettierer abtransportiert. Die
zwischen RotationsverschlieBer 5 und Einlaufstern
31 angeordneten Hubteller 13 sind leer und erst
durch den Einlaufstern 31 mit leeren Flaschen 2
beladbar.

Der RotationsverschlieBer 5 dreht sich um sei-
ne Drehachse 18 in Rotationsrichtung 16. Die Rota-
tionsrichtungen 15 und 16 von Rotationsfiller 1 und
RotationsverschlieBer 5 sind gegenldufig gerichtet,
wobei der Rotationsfiiller 1 im Uhurzeigersinn und
der RotationsverschlieBer 5 im Gegenuhrzeigersinn
drehbar ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Zur Versorgung des RotationsverschlieBers 5
mit nicht dargestellten Kronenkorken steht dieser
an einer Stelle seines Umfangs mit einem Kronen-
korkenzufiihrer 33 in Verbindung. Dieser flihrt syn-
chronisiert zum RotationsverschlieBer 5 aus einem
Kronenkorkenvorratsbehélter 36 Uber eine Fallrinne
37 zugefihrte Kronenkorken an den Rotationsver-
schlieBer 5.

Ein VerschlieBen der Flasche 2 erfolgt im Rota-
tionsverschlieBer 5 in dem in Fig. 1 dargestellien
Ausfihrungsbeispiel zwischen der Schnittlinie A-B
und dem Abfiihrband 32.

Der RotationsverschlieBer 5 weist gegenliber
dem Rotationsfiiller 1 einen kleineren Radius 23
auf.

In Fig. 2 ist ein Schnitt entlang der Linie A-B
dargestellt.

Eine Flasche 2 ist auf einem Hubteller 13 auf-
gestellt. Oberhalb der gefiillten Flasche ist ein Full-
ventil 3 mit einer Zentrierglocke 38 beabstandet
von der Flasche 2 angeordnet. In dem dargestell-
ten Ausflhrungsbeispiel ist der Hubteller 13 in
Richtung 40 absenkbar bzw. anhebbar. Zur Flllung
der Flaschen steht das Fullventil 3 mit einem Fliis-
sigkeitsbehilter 39 des Rotationsfiillers 1 in Verbin-
dung.

Zwischen Zentrierglocke 38 und Flasche 2 ist
ein Teil des RotationsverschlieBers 5 eingeflhrt.
Zwischen einem Haltearm 14 bzw. Bodenplatte 22
und einer Deckplatte 21 ist ein VerschlieBwerkzeug
6 an einem Fihrungsbolzen 24 hd&henverstellbar
gelagert.

Im folgenden wird das VerschlieBwerkzeug 6
im Detail dargestellt.

GemaB Fig. 3 ist das VerschlieBwerkzeug 6
h&henverstellbar in Richtung 8 an einem Fiihrungs-
bolzen 24 gelagert. Dieser ist mit seinen Enden 45
in der Deckplatte 21 bzw. der Bodenplatte 22 fi-
xiert. Die Deck- und Bodenplatte 21 und 22 sind
parallel zueinander angeordnet, wobei die Boden-
platte 22 in ihrem der Flasche 2 zugeordneten
Halteende durch einen stufenfdrmigen H&hen-
sprung 26 in Richtung der Deckplatte 21 versetzt
ist. Das Halteende 47 weist eine Aufnahmed&ffnung
20 zur Aufnahme eines Flaschenhalses 19 auf.
Zum Halten der Flasche 2 liegt diese mit einem
unterhalb der Flaschenmiindung 7 angeordneten
verdickten Flaschenkragen 48 auf dem die Aufnah-
me&ffnung 20 umgebenden Halteende 47 auf. Die
Aufnahmed&ffnung 20 ist in der Draufsicht im we-
sentlichen U-f6rmig und an den Durchmesser des
Flaschenhalses 19 unterhalb des Flaschenkragens
48 angepanbi.

Das VerschlieBwerkzeug 6 ist im wesentlichen
L-f6rmig ausgebildet, wobei ein L-Schenkel als
Flhrungshiilse 25 ausgebildet ist. Diese verlduft
konzentrisch zur L&ngsachse 41 des Firungsbol-
zens 24. Zur Hohenverstellung der Fihrungsbuch-
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se 25 weist diese auf der der Flasche 2 gegen-
Uberliegenden Seite eine Kurvenrolle 12 auf, deren
Drehachse 42 im wesentlichen senkrecht zur Flih-
rungsbolzenlangsachse 41 verlduft. Die Kurvenrolle
12 ist in einer in sich geschlossenen Flihrungsnut
49 einer ortsfesten Flhrungskurve 11 eingesetzt.
Durch Bewegung der Kurvenrolle 12 entlang der
Flhrungsnut 49 erfolgt die Hohenverstellung des
VerschlieBwerkzeuges 6 in Richtung 8.

Die Flihrungskurve 11 ist gegeniiber dem Ro-
tationsverschlieBer 5 fixiert. Bei Drehung des Rota-
tionsverschlieBers 5 in Richtung 16 gem. Fig. 1
drehen sich Deckplatte 21 und Bodenplatte 22 ent-
lang der Fihrungskurve 11 Uber zwischen diesen
angeordneten Kugellagern 29. Im wesentlichen ist
die Fuhrungskurve 11 konzentrisch zur Drehachse
18 des RotationsverschlieBers aus Fig. 1 angeord-
net.

Zwischen Deckplatte 21 und Flaschenmiindung
7 ist der andere L-Schenkel des VerschlieBwerk-
zeuges 6 angeordnet. Dieser weist an seinem der
Flaschenmiindung 7 zugeordneten Ende einen Ver-
schlieBkonus 9 auf. Der VerschlieBkonus 9 weist
eine im wesentlichen zylindrische Bohrung auf, die
an ihrem der Flaschenmindung 7 zuweisenden
Ende konusférmig erweiterte Flichen 43 aufweist.
Im Bereich dieser Fldchen ist ein Kronenkorken 4
gehalten. Dieser schlieBt blindig mit dem Ver-
schlieBkonus in Richtung zur Flasche 2 ab. Zum
Halten des Kronenkorkens im VerschlieBkonus 9 ist
an der Deckplatte 21 ein Halteelement 10 befestigt.
Dieses weist einen dem Innendurchmesser der zy-
lindrischen Bohrung des VerschlieBkonus entspre-
chenden AuBendurchmesser auf. An seinem dem
Kronenkorken 4 zuweisenden Ende ist im Halteele-
ment 10 ein Magnet 27 flichenbiindig eingelassen.

Kronenkorken 4, Halteelement 10, VerschlieB-
konus 9 und Flaschenmiindung 7 sind konzentrisch
zur Flaschenldngsachse 44 angeordnet.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausflihrungsform ei-
nes Halteelementes 10 dargestellt. Zur Vereinfa-
chung sind auBer Deckplatte 21 und VerschlieBko-
nus 9 alle anderen Bauteile des VerschlieBers 5
sowie die Flasche 2 weggelassen worden.

Das Halteelement 10 ist in die zylindrische
Bohrung des VerschlieBkonus 9 eingefiihrt. Zwi-
schen Deckplatte 21 und VerschlieBkonus 9 ist das
Halteelement 10 mit einem auf dem VerschlieBko-
nus 9 aufliegenden Randflansch 46 ausgebildet.
Zum Halten eines nicht dargestellten Kronenkor-
kens ist im Halteelement 10 gegeniiberliegend zum
Randflansch 46 ein Magnet 27 flidchenbiindig im
Halteelement 10 versenkt. Das Halteelement 10
erstreckt sich im wesentlichen zwischen der Deck-
platte 21 und den Konusflichen 43. Bei Absenken
des VerschlieBkonus 9 ist das lose aufliegende
Halteelement 10 solange absenkbar, bis der Kro-
nenkorken auf der Flaschenmiindung aufliegt. Bei
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weiterem Absenken des VerschlieBkonus 9 ist das
Halteelement 10 aus der zylindrischen Bohrung
ausschiebbar.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der
Figuren im Detail erldutert.

Die in den Uberlappungsbereich von Rotations-
fuller 1 und VerschlieBer 5 eingeflinrten Flaschen 2
sind bereits geflillt, wobei die Flaschen durch ent-
sprechendes Absenken der Hubteller 13 von den
zugeordneten Fillventilen 3 abgezogen sind. In
den zwischen der Flaschenmiindung und dem Full-
ventil gebildeten Freiraum wird der VerschlieBer 5
eingefiihrt, wobei insbesondere das den Kronenkor-
ken haltende Halteelement und der VerschlieBko-
nus des VerschlieBwerkzeuges zwischen Fiillventil
und Flaschenmiindung positioniert werden. Die Po-
sitionierphase zum Positionieren eines Kronenkor-
kens oberhalb der Flaschenmiindung ist bei der
Flasche, die auf der Linie A-B aus Fig. 1 angeord-
net ist, abgeschlossen. AuBerdem ist hier der Fla-
schenhals 10 vollstdndig in die Aufnahmedffnung
20 eingelaufen.

In Fig. 2 ist der Kronenkorken relativ zur Fla-
schenmiindung korrekt positioniert und wird im fol-
genden auf die Flaschenmiindung abgesenki.

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausflihrungsform
des Halteelementes 10 wird der Kronenkorken 4
durch Absenken des VerschlieBkonus 9, gehalten
vom Magneten 27, auf die Flaschenmiindung 7
aufgelegt und beim weiteren Absenken umgebdr-
delt. Nach Beendigung der Verformung ist der Kro-
nenkorken abdichtend auf der Flaschenmiindung 7
befestigt. Darauffolgend wird der VerschlieBkonus
in die in Fig. 3 dargestelite Stellung angehoben
und die verschlossenen Flaschen werden vom Ro-
tationsverschlieBer 5 an das Abfiihrband 32 Uber-
geben. Zur Zufiihrung eines neuen Kronenkorkens
wird bei Drehung des RotationsverschlieBers 5 in
Richtung 16 vom Kronenkorkenzufihrer 33 dem
Halteelement 10 ein neuer Kronenkorken zugeflihri.

Da der Kronenkorken 4 sowohl bei der Ausfiih-
rungsform des Halteelementes nach Fig. 3 als auch
bei der Ausflihrungsform nach Fig. 4 im wesentli-
chen ohne Kraftbeaufschlagung auf der Flaschen-
mindung 7 aufliegt, erfolgt das VerschlieBen der
Flaschen kopfdrucklos. Nur die wahrend der Ver-
formung des Kronenrandes auftretenden Krifte wir-
ken auf die Flaschenmiindung und somit auf die
Flasche ein. Durch die niedrige Bauhthe von Hal-
teelement und VerschlieBkonus und die kopfdruck-
lose Anlage des Kronenkorkens auf der Flaschen-
miindung kann die Verformung des Kronenkorkens
zum VerschlieBen der Flasche direkt anschlieBend
an das Abziehen der Flasche vom Fiillventil und
zumindest teilweise noch im Flller erfolgen.

Die wdhrend des Umbdrdelns des Kronenkor-
kens 4 durch den VerschlieBkonus 9 erzeugte Ver-
schlieBkraft wird Uiber den verdickten Flaschenkra-
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gen 48 unmittelbar in das Halteende 47 eingeleitet,
so daB der Flaschenrumpf ohne Belastung bleibt.
Um eine besonders gleichmiBige Krafteinleitung zu
ermdglichen, ist die Aufnahmedffnung 20 mit ei-
nem in der Draufsicht im wesentlichen U-f&rmigen,
austauschbaren Einsatz 35 aus hartelastischem
Material versehen. Durch die h&henmiBige Festle-
gung des Flaschenhalses 19 in der Aufnahme0ff-
nung 20 ist auch die zum Abziehen des Verschlie-
konus 9 nach der Verformung des Kronenkorkens 4
notwendige Gegenkraft gegeben, wobei das Hal-
teelement 10 bei zu starkem Anheben der Flasche
2 erforderlichenfalls als Auswerfer wirkt.

Die Halterung der Flasche 2 in der Aufnahme-
Offnung 20 in radialer Richtung kann z. B. durch
Klemmung oder durch eine Vertiefung flr den Fla-
schenkragen 48 erfolgen. Eine andere M&glichkeit
ist in Fig. 1 und 2 gezeigt. Hier erfolgt die Halte-
rung durch einen auf HOhe des Halteendes 47
zwischen der Schnittlinie A-B und dem Abflhrband
32 ortsfest angeordneten Flhrungsbogen 28. Durch
eine gleichfalls ortsfeste Fihrungsschiene 34 wer-
den die verschlossenen Flaschen 2 aus den Auf-
nahmedffnungen 20 herausgeleitet. Die Fiihrungs-
schiene 34 beginnt unterhalb der Bodenplatte 22
im Bereich des Abfilihrbandes 32.

Bei dem in den Figuren 5 und 6 dargestellien
Ausflihrungsbeispiel ist das Halteelement 10, wie
beim Ausflihrungsbeispiel nach der Fig. 3 an der
Deckplatte 21 angeordnet, die Deckplatte kann je-
doch zusammen mit dem Halteelement Uber eine
eigene Steuerkurvenfiihrung 50 unabhidngig vom
ebenfalls h6henbeweglich gesteuerten VerschlieB-
werkzeug 6 auf- und abbewegt werden. Sowohl das
VerschlieBwerkzeug 6 als auch die Deckplatte 21
werden am Fihrungsbolzen 24, der drehgesichert
ausgestaltet sein kann, sowie Durchgangs&ffnun-
gen 51 bzw. 52 im Haltearm 14 bzw. einem am
Rotor umlaufenden Kragen 53 geflihrt. Am Rotor ist
Uber Lager 55 ortsfest der Steuerkurvenblock 54
angeordnet, in dem die Steuerkurve 50 fiir das
Halteelement 10 und auch die Steuerkurve flir das
VerschlieBwerkzeug 6 verlaufen.

Mit dieser Ausflihrungsform 13Bt sich der Ver-
schlieBvorgang, wie in Fig. 6 in den Schritten a bis
d dargestellt, durchflihren. Wie diese Figur erken-
nen 14Bt, ist in der Ausgangsstelle sowohl das
VerschlieBwerkzeug 6, als auch die Deckenplatte
21 mit dem Halteelement 10 in einer Uber der
Flasche angehobenen Stellung derart, daB der Kro-
nenkorken unter dem Halteelement 10 positioniert
werden kann. Im n#chsten Schritt wird das Haltee-
lement zusammen mit dem VerschlieBwerkzeug
abgesenkt, wobei das Halteelement in einer Posi-
tion angehalten wird, in dem es mehr oder weniger
lose, d. h. ohne Auslibung eines Kopfdrucks, auf
dem Kronenkorken aufliegt bzw. knapp Uber dem
auf der Mindung lose aufsitzenden Kronenkorken
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positioniert ist. Nun wird das VerschlieBwerkzeug in
die in Schritt b gezeigte VerschlieBposition gefah-
ren, in dem der Rand des Kronenkorkens umge-
bdrdelt wird. Im Schritt ¢ wird dann als ndchstes
das VerschlieBwerkzeug wieder angehoben, so daB
der Kronenkorken aus dem VerschlieBkonus frei-
kommt. Dabei behdlt das Halteelement die im
Schritt b eingenommene Position. Das Halteele-
ment wirkt daher beim Anheben des Verschlie-
werkzeugs 6 als Auswerfer und sorgt daflr, daB die
Flaschen zuverldssig vom VerschlieBkonus freikom-
men. Im Schritt d wird dann das VerschlieBwerk-
zeug und das Halteelement wieder in die angeho-
bene Ausgangslage verbracht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum VerschlieBen von Flaschen (2),
bei dem eine gefiillte Flasche von einem Fill-
ventil (3) eines Flllers (1) abgezogen und in
einem VerschlieBer (5) durch Aufsetzen und
Umbdrdeln eines Kronenkorkens (4) verschlos-
sen wird,
dadurch gekennzeichnet, dafl
zum sofortigen VerschluB der geflillten Flasche
(2) der im VerschlieBer (5) bereitgehaltene Kro-
nenkorken (4) und ein zum Umbd&rdeln des
Kronenkorkens ausgebildetes VerschlieBwerk-
zeug (6) in einer Positionierphase zwischen
Flaschenmiindung (7) und Fillventil (3) einge-
fuhrt werden und dann der Kronenkorken (4)
kopfdrucklos auf die Flaschenmiindung (7) auf-
gesetzt und die VerschluBphase eingeleitet
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das VerschlieBwerkzeug (6) zum
Umbdrdeln des Kronenkorkens (4) in Richtung
zur Flaschenmiindung (7) abgesenkt und an-
schlieBend zur Freigabe der verschlossenen
Flasche (2) angehoben wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das VerschlieBwerkzeug
(6) einen Rand des Kronenkorkens (4) durch
einen VerschlieBkonus (9) umbdrdelt.

4. Verfahren nach wenigstens einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB der Kronenkorken (4) im VerschlieBer
(5) von einem Halteelement (10) bereitgehalten
wird.

5. Verfahren nach wenigstens einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der VerschlieBkonus (9) den Kronenkorken
(4) beim Absenken mitflhrt, auf die Flaschen-
mindung (7) aufsetzt und anschlieBend ver-
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formt.

Verfahren nach wenigstens einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das VerschlieBwerkzeug mittels einer in
einer Flhrungskurve (11) gefiihrten Kurvenrolle
(12) abgesenkt und angehoben wird.

Verfahren nach wenigstens einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Flasche (2) im Fuller (1) auf einem
Hubteller (13) aufsteht und im VerschlieBer (5)
durch einen Haltearm (14) am Flaschenhals
(19) ergriffen wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Flasche (2) nach der Positio-
nierphase durch den Haltearm (14) vom Hub-
teller (13) abgezogen wird.

Verfahren nach wenigstens einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) beweglich im Ver-
schlieBkonus (9) gelagert ist und nach Positio-
nierung des Kronenkorkens (4) auf der Fla-
schenmiindung (7) aus dem VerschlieBkonus
ausgeschoben wird.

Verfahren nach wenigstens einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement beim Anheben des Ver-
schlieBwerkzeuges unmittelbar Uber dem Kro-
nenkorken liegend positioniert bleibt, so daB es
als Auswerfer wirkt.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das als Auswerfer wirkende Hal-
teelement (10) vom VerschlieBwerkzeug unab-
hingig h&henlagegesteuert ist.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zum VerschlieBen wenigstens die
folgenden Verfahrensschritte durchgefiihrt wer-
den:
a) Absenken des VerschlieBwerkzeuges,
b) Absenken des Halteelementes von einer
Ausgangslage bis unmittelbar Uber oder bis
zur kopfdrucklosen Anlage auf dem Kronen-
korken,
c) Anheben des VerschlieBwerkzeuges nach
dem Umbd&rdeln unter gleichzeitigem Fest-
halten des Halteelementes in der im Schritt
b) eingenommenen Lage, so lange, bis der
Kronenkorken auBer Kontakt mit dem Ver-
schlieBkonus des VerschlieBwerkzeuges ist
und
d) Anheben des Halteelementes und des
VerschlieBwerkzeuges bis in die Ausgangs-
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lage.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach wenigstens einem der vorangehenden
Anspriiche mit einem relativ zu einem Fiiller
(1) beweglichen VerschlieBer (5), der zum Ver-
schlieBen von Flaschen (2) ein Halteelement
(10) flr einen Kronenkorken (4) und ein zum
Umbdrdeln des Kronenkorkens beweglich ge-
lagertes VerschlieBwerkzeug (6) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dafl

bei vom Flllventil (3) abgezogener Flasche (2)
wenigstens das Halteelement (10) und das
VerschlieBwerkzeug (6) zwischen Flaschen-
mindung (7) und dieser zugeordnetem Fll-
ventil (3) des Fiillers (1) einfihrbar sind und
der Kronenkorken (4) bei seinem Umbd&rdeln
kopfdrucklos durch Halteelemente (10) und
VerschlieBwerkzeug (6) auf der Flaschenmiin-
dung (7) positionierbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das VerschlieBwerkzeug (6)
einen VerschlieBkonus (9) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, da-
durch gekennzeichnet, daB das VerschlieB-
werkzeug (6) zur H&henverstellung (8) zwi-
schen Halteelement (10) und Flaschenmiin-
dung (7) beweglich im VerschlieBer (5) gela-
gert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB der Ver-
schlieBer (5) als RotationsverschlieBer ausge-
bildet ist, wobei Flller (1) und VerschlieBer (5)
teilweise Uberlappend angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB VerschlieBer (5) und Filler
(1) gegenldufig zueinander drehbar sind.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Drehachse (18) des VerschlieBers (5)
parallel zur Drehachse (17) des Fllers (1) ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB der VerschlieBer (5) einen dem VerschlieB-
werkzeug (6) zugeordneten, einen Flaschen-
hals (19) zumindest teilweise umgreifenden
Haltearm (14) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Haltearm (14) radial
nach auBen gerichtet ist und an seinem freien
Ende eine Aufnahmedffnung (20) fir den Fla-
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schenhals (19) aufweist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen Haltearm (14) und einer in Dreh-
achsenrichtung beabstandeten Deckplatte (21)
das VerschlieBwerkzeug (6) h&henverstellbar
gelagert ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
daB der Haltearm (14) und die Deckplatte (21)
relativ zueinander fixiert und um die Drehachse
(18) drehbar gelagert sind.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufnahme&ffnungen (20) in einer Bo-
denplatte (22) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 23 dadurch ge-
kennzeichnet, daB Deckplatte (21) und Boden-
platte (22) im wesentlichen den gleichen Radi-
us (23) aufweisen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
daB das VerschlieBwerkzeug (9) an einer zwi-
schen Deck- (21) und Bodenplatte (22) ange-
ordneten Fihrung (24) h&henverstellbar gela-
gert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Flihrung (24) als parallel
zur VerschlieBdrehachse (18) angeordneter
Flihrungsbolzen ausgebildet ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 26, dadurch gekennzeichnet,
daB das VerschlieBwerkzeug (6) zur Steuerung
der Hohenverstellung eine durch eine Fih-
rungskurve (11) gefiihrte Kurvenrolle (12) auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Flihrungskurve (11) sta-
tiondr und konzentrisch zur VerschlieBdrehach-
se (18) angeordnet ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 28, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) zumindest teilweise
in den VerschlieBkonus (9) eingreift und an der
Deckplatte (21) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Halteelement h&henver-
stellbar gegeniiber dem VerschlieBwerkzeug
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gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die H&henverstellung des
Halteelementes mittels einer in einer Fih-
rungskurve gefiihrten Kurvenrolle erfolgt.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 29, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) als ein auf dem
VerschlieBkonus (9) aufliegender und in Rich-
tung der Deckplatte (21) verschiebbar gelager-
ter St6Bel ausgebildet ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 32, dadurch gekennzeichnet,
daB das VerschlieBwerkzeug (6) eine entlang
des Fihrungsbolzens (24) bewegliche Fih-
rungshiilse (25) umfaBi.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 33, dadurch gekennzeichnet,
daB die Bodenplatte (22) in ihrem die Aufnah-
med&ffnungen (20) aufweisenden Randbereich
in Richtung zur Deckplatte (21) einen stufen-
férmigen H6hensprung (26) aufweist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 13 bis 34, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) als Magnethalter
ausgebildet ist.
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