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@ Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen von Anhéngeetiketten an Behaltern.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anbrin-
gen von mit geschlossenen Schleifen (34) versehe-
nen Etiketten (14), sogenannten Anhingeetiketten,
auf den Halsen von Behiltern (27, 27A).

Derartige Etiketten (14) werden Ublicherweise
von Hand Uber die an einem FlieBband vorbeilaufen-
den Behilter (27, 27A) gestreift, was hohen Perso-
naleinsatz erfordert.

Die Aufgabe, das Verfahren so auszubilden, daB
eine automatische Anbringung der Etiketten (14) auf
den Behélterhidlsen ermdglicht wird, wird dadurch
gelost, daB die mit Schleifen (34) versehenen Etiket-
ten (14) in einer ersten Verfahrensstufe ausgerichtet
und aufgereiht sowie an mindestens einem Triger-
band (16) befestigt werden und in einer zweiten

Verfahrensstufe ein Greifer (24) in jede Schleife (34)
eingeflihrt wird, jede Schleife (34) vom Tragerband
(16) geldst wird, der Greifer (24) mit der Schleife
(34) den Hals eines Behilters (27, 27A) Uberstiipt
sowie die Schleife (34) vom Greifer (24) geldst und
der Greifer (24) vom Behilter (27, 27A) weggefihrt
wird.

Vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich durch
die Verwendung zweier Tragerbdnder (16) eine Kle-
beverbindung zwischen Schlieifen (34) und Triger-
bédndern (16) und der Riickspulung der Trigerbin-
der (16).

Gegenstand der Erfindung ist auch eine Vorrich-
tung zur Durchflihrung des Verfahrens.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum An-
bringen von Anhingeetiketten auf den Héilsen von
Behiltern nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Mit geschlossenen Schieifen versehene Etiket-
ten, sogenante Anhidngeetiketten, werden hiufig
zur Kennzeichnung des Inhalts von Behiltern auf
deren Halsen angebracht. Typische Verwendungs-
beispiele sind Behilter fiir Lebensmittel, Mineral6l-
produkte, weitere Flissigkeiten oder Schiittgut.

Die Anhidngeetiketten werden Ublicherweise
von Hand Uber die Hilse der an einem FlieBband
vorbeilaufenden Behélter gestreift. Hierzu ist eine
eigene Person erforderlich, die Arbeit ist auBerdem
4uBerst monoton und ermiidend.

Es stellt sich die Aufgabe, das Verfahren so
weiterzubilden, daB eine automatische Anbringung
der Etiketten auf den Behilterhdlsen ermdglicht
wird sowie eine Vorrichtung zur Durchflihrung des
Verfahrens zu schaffen.

Geldst wird diese Aufgabe durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1. Vorteil-
hafte Ausgestaltungen des Verfahrens und eine
Vorrichtung zu dessen Durchflihrung sind den Un-
teranspriichen entnehmbar.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird im
folgenden anhand der Zeichnungen n&her be-
schrieben. Darin bezeichnen gleiche Bezugszahlen
gleiche Teile. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines
Etikettenfertigungsautomaten zur
Durchfiinrung der ersten Verfahrens-
schritte;
eine Seitenansicht der Ubergabesta-
tion zur Durchfihrung der weiteren
Verfahrensschritte;
eine Ansicht der Ubergabestation aus
Figur 2 von oben;
eine vergréBerte Darstellung der Ein-
zelheit X aus Figur 2;
eine vergréBerte Darstellung der Ein-
zelheit Y aus Figur 3;
die Darstellung einiger Elemente der
in den Figuren 2 und 3 dargestellien
Ubergabestation aus einer zu diesen
Figuren senkrechten Perspektive.

Zur Durchfihrung des Verfahrens werden im
wesentlichen zwei Maschinen eingesetzt, der in
Figur 1 dargestellte Etikettenfertigungsautomat 1
und die in den Figuren 2 bis 6 dargestelite Uberga-
bestation 33. Mit dem Etikettenfertigungsautomaten
1 werden die mit geschlossenen Schieifen 34 ver-
sehenen Etiketten 14 gleichmiBig ausgerichtet und
aufgereiht, mit ihren Schlieifen 34 an zwei Triger-
bdndern 16 befestigt und, zusammen mit einer
Tréagerfolie 15, zu einer Etikettenrolle 18 aufgerollt.
Diese Etikettenrolle 18 wird dann in die Ubergabe-
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station 33 eingesetzt, wo sie abgerollt wird und die
frei gegebenen Etiketten 14 auf den Hilsen von
Behiltern 27 angebracht werden.

Der Etikettenfertigungsautomat 1 umfaBt ein
Geh3use mit einem daran schwenkbar angeordne-
ten Bedienpult 3. Rohetiketten werden von einem
Vorratsstapel mittels eines Etikettenschiebers 6 zu
einer Lochstation 5 geschoben und dort gelocht.
Die gelochten Etiketten 14 werden dann von Etiket-
tenzangen 7 gehalten und Uber die Fadenfiihrung 4
wird ein Faden 12 durch das ausgestanzie Loch
jedes Etiketts 14 geschoben. Dieser Faden 12 wird
dem Etikettenfertigungsautomaten 1 von einer Fa-
denspule 11 Uber einen Fadenspeicher 10 in Rich-
tung des Pfeils 29 zugefiihrt. Wenn sich der Faden
12 im Loch des Etiketts 14 befindet, tritt der Knoter
8 in Aktion und verknotet die beiden freien Enden
des Fadens miteinander, wodurch eine Schleife 34
gebildet wird.

Die geschlossenen Schlieifen 34 dieser Etiket-
ten 14 werden sodann entlang eines Flhrungs-
blechs 9 gleichmiBig und in konstantem Abstand
zueinander ausgerichtet und aufgereiht und in Kon-
takt mit zwei parallel zueinander verlaufenden Kle-
bebdndern 16 gebracht, welche entlang der Fih-
rungsschiene 9 gleiten. Diese Klebebinder 16 wer-
den in Pfeilrichtung des Pfeils 31 von einer Vorrats-
rolle abgespult.

Von einer weiteren Vorratsrolle wird eine Tra-
gerfolie 15 in Richtung des Pfeils 32 abgespult und
derart umgelenkt, daB sie zwischen dem Flhrungs-
blech 9 und den beiden Klebebindern 16 gleitet.
Dabei ist die Geschwindigkeit der Trdgerfolie 15
entlang des Flihrungsblechs 9 identisch mit derje-
nigen der Klebebdnder 16 und der Etiketten 14.
Die Schleifen 34 der Etiketten 14 befinden sich
zwischen den Klebeb3ndern 16 und der Tragerfolie
15. Diese drei Schichten werden {iber eine AnpreB-
und Umlenkwalze 17 geflihrt, wobei eine feste,
jedoch wieder I6sbare Verklebung sowohl zwischen
den Klebebdndern 16 und den Schleifen 34 der
Etiketten 14 als auch zwischen den Klebebdndern
16 und der Tréagerfolie 15 stattfindet. Das Konglo-
merat aus Trdgerfolie 15, Schieifen 34 und Klebe-
bidndern 16 wird sodann zu einer Etikettenrolle 18
in Richtung des Pfeils 30 aufgespult. Damit ist die
erste Verfahrensstufe beendet und die Etikettenrol-
le 18 kann nun bis zur Durchflihrung der zweiten
Verfahrensstufe zwischengelagert werden.

Alle nachfolgenden Verfahrensschritte werden
auf einer Ubergabestation 33 durchgefiihrt, welche
in den Figuren 2 bis 6 dargestellt ist. Diese Uber-
gabestation 33 weist ein horizontal verlaufendes
Férderband 19 auf, welches sich mit konstanter
Geschwindigkeit bewegt und auf welchem in kon-
stanten Abstdnden die zu etikettierenden Behélter
27 angeordnet sind. Uber diesem F&rderband 19
befindet sich ein Drehteller 23, dessen Achse 37
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im wesentlichen vertikal, jedoch leicht geneigt ist.
Der jeweils tiefste Punkt dieses Drehtellers 23 bef-
indet sich Uber der Mitte des F&rderbandes 19. An
der Unterseite des Drehtellers 23 sind mehrere
Greifer 24 und Fadenabstreifer 35 angebracht, und
zwar gleichmaBig verteilt entlang des Umfangs. In
einer geeigneten Aufnahme befindet sich die Eti-
kettenrolle 18, von welcher das Band aus Trégerfo-
lie 15, Etiketten 14 mit Schlieifen 34 und Klebebin-
dern 16 abgespult und dem Drehteller 23 im we-
sentlichen tangential zugeflhrt wird. Die Zuflihrung
erfolgt am momentan hdchsten Punkt des Drehtel-
lers 23, also gegeniberliegend zum vorher erwdhn-
ten tiefsten Punkt des Drehtellers 23, ebenfalls
Uber der Mitte des Férderbandes 19.

In den Figuren 2 und 4 sind eine Seitenansicht
der Ubergabestation 33 sowie eine Detailansicht
(Detail X) wiedergegeben. Das F&rderband 19 ver-
lduft in Richtung des Pfeils 36, also in Figur 2 von
links nach rechts. Die Drehachse 37 des Drehtel-
lers 23 ist im wesentlichen senkrecht, jedoch leicht
geneigt angeordnet. Der Winkel zur Senkrechten
betrdgt im dargestellten Ausfihrungsbeispiel ca.
15°. Die Drehachse 37 bildet zusammen mit der
Laufrichtung 36 des F&rderbandes 19 eine Ebene,
d.h. die Drehachse 37 ist nicht zur Seite, sondern
in die Laufrichtung 36 geneigt. Bei der in Figur 2
dargestellten Ausflihrungsform ist also der momen-
tan tiefste Punkt des Drehtellers 23 bezliglich der
Laufrichtung 36 des F&rderbandes 19 weiter vorn
als dessen momentan hdchster Punkt.

Entlang des Umfangs des Drehtellers 23 und
an dessen dem F&rderband 19 zugewandten Seite
befinden sich acht Greifer 24 mit jeweils einem
Fadenabstreifer 35 in gleichmiBigen Abstdnden.
Der Aufbau einer solchen Anordnung aus Greifer
24 und Fadenabstreifer 35 ist am besten aus Figur
4 ersichtlich. Der Greifer 24 ist mit einer Gewindes-
tange in einer Bohrung des Drehtellers 23 befestigt
und umfaBt drei gleichmiBig angeordnete, nach
auBen abspreizbare Spreizarme 38. Diese Spreizar-
me 38 sind in Ruhestellung im wesentlichen paral-
lel zueinander und lassen sich durch einen ersten
Hubzylinder 25 zu der in Figur 4 dargestellten
Stellung aufspreizen und axial verschieben. Die Be-
tdtigung dieses ersten Hubzylinders 25 erfolgt bei-
spielsweise hydraulisch oder durch Druckluft. Dicht
neben dem Greifer 24 ist auf dem Drehteller 23 ein
Fadenabstreifer 35 angeordnet, der einen zweiten
Hubzylinder 26 umfaBt. Durch Betitigen dieses
zweiten Hubzylinders 26 wird die Klinge dieses
Fadenabstreifers 35 nach unten in Pfeilrichtung 39
gedriickt und kommt in Kontakt mit einem der
Spreizarme 38 des Greifers 24, wobei sie die
Schleife 34 untergreift und nach unten schiebt.
Sdmtliche Fadenabstreifer 35 sind, betrachtet von
den zugehdrigen Greifern 24, radial nach innen auf
dem Drehteller 23 angeordnet. Wie aus Figur 3
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ersichtlich ist, wird die Trigerfolie 15, zusammen
mit den mit Schleifen 34 versehenen Etiketten 14
und den Klebebdndern 16 dem Drehteller 23 tan-
gential im Bereich der Greifer 24 zugefihrt. Unter
Hinzuziehung von Figur 6 erkennt man, daB die
Klebebidnder 16 zusammen mit den Etiketten 14
mit Hilfe der Umlenkwalze 22 von der Trigerfolie
15 geldst werden, worauf die Trdgerfolie 15 dann
auf die Rickspulrolle 20 aufgespult wird. Die Tr3-
gerfolie 15 streift dabei die Umlenkwalze 22 nur
tangential, 14uft also im wesentlichen geradeaus
weiter zur Rickspulrolle 20. Die Klebebdnder 16
mit den Etiketten 14 werden Uber einen bestimm-
ten Winkelbereich Uber die Umlenkwalze 22 ge-
fuhrt, im dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind
dies etwa 90°. Die Klebebinder 16 laufen nun
zusammen mit den Etiketten 14 Uber eine Umlenk-
rolle 28 unterhalb des Drehtellers 23. Unmittelbar
vor dieser Umlenkrolle 28 werden die Etiketten 14,
wie unten beschrieben wird, von den Klebebdndern
16 getrennt und die Klebebinder auf Riickspulrol-
len 21 aufgewickelt. Die Klebebinder 16 werden
dabei bei der Umlenkrolle 28 um ca. 180° umge-
lenkt, bevor sie zu den Riickspulrollen 21 gelan-
gen. Die Rickspulrollen 21 sind seitlich neben dem
Verlauf der Klebebinder 16 zwischen der Umlenk-
walze 22 und der Umlenkrolle 28 angebracht.

Die Ubergabestation 33 funktioniert wie folgt:
Gleichzeitig mit dem linearen Transport der Behil-
ter 27 auf dem F&rderband 19 dreht sich der
Drehteller 23 um seine Achse 37. Weiterhin drehen
sich die Etikettenrolle 18 und die Riickspulrollen 20
und 21. Von der Etikettenrolle 18 verlauft das Band
aus Trigerfolie 15, Etiketten 14 und Klebebindern
16 zur Umlenkwalze 22. Bei dieser Umlenkwalze
22 werden die Klebebdnder 16 zusammen mit den
Etiketten 14 abgetrennt, die Trdgerfolie 15 l4uft
alleine weiter und wird auf die Riickspulrolle 20
aufgespult. Von der Umlenkwalze 22 bis zur Um-
lenkrolle 28 verlaufen die Klebebinder 16 zusam-
men mit den Etiketten 14. Kurz vor Erreichen der
Umlenkrolle 28 werden die Etiketten 14 mit den
Schlieifen 34 von den Klebebindern 16 entfernt, die
Klebebinder 16 stark umgelenkt und auf die bei-
den Riickspulrollen 21 aufgespult.

Die Entfernung der mit Schieifen 34 versehe-
nen Etiketten 14 von den KlebebZndern 16 erfolgt
durch die auf dem Drehteller 23 angeordneten
Greifer 24. Diese befinden sich im Bereich der
Etikettenlibernahme in geschlossenem Zustand,
die Spreizarme 38 sind also zueinander im wesent-
lichen parallel. Der Greifer 24 wird nun durch Bet3-
tigung seines Hubzylinders 25 in die Schleife 34
des Etiketts 14 eingeflihrt und sodann aufgespreizt.
Damit wird auch die Schleife 34 aufgespreizt und
das Etikett 14 hdngt mit dieser Schieife 34 sicher
an den Spreizarmen 38 des Greifers 24. Hat sich
der Drehteller 23 im Verlauf seiner kontinuierlichen
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Bewegung um 180° gedreht, befindet sich der
Greifer 24 mit dem Etikett 14 am tiefsten Punkt
seiner Bahn. Zwei der drei Spreizarme 38 Ubergrei-
fen in dieser Position den Hals des Behélters 27,
der dritte - dem Fadenabstreifer 35 zugewandte
Spreizarm 38 - befindet sich oberhalb des Halses
des Behilters 27. In dieser Lage wird der Fadenab-
streifer 35 Uber seinen Hubzylinder 26 aktiviert.
Dadurch schiebt sich dessen Klinge in Teilrichtung
39 nach unten, untergreift die Schleife 34 und
schiebt sie Uber den obersten Spreizarm 38 nach
unten. Dabei kann dieser Spreizarm 38 nach innen
nachgeben. Die Schleife 34 befindet sich nun auf
der dem Fadenabstreifer 35 abgewandten Seite
des Behilters 27 auf dem Hals des Behdlters 27
und hdngt an der gegeniiberliegenden Seite an der
Klinge des Fadenabstreifers 35. Durch den Vor-
wértstransport des Behilters 27 auf dem F&rder-
band 19 in Pfeilrichtung 36 10st sich daraufhin die
Schleife 34 von der abgeschrigten Klinge des Fa-
denabstreifers 35 und die Schieife 34 befindet sich
vollstdndig auf dem Hals des Behilters 27.

Die GesamthOhe des Drehtellers 23 ist so ju-
stiert, daB die beiden tieferliegenden Spreizarme
38 des Greifers 24 den Hals des Behilters 27 im
tiefsten Bahnpunkt gerade Ubergreifen. Falls Behil-
ter anderer Hohe (27A) verwendet werden sollen,
ist die GesamthShe des Drehtellers 23 der Hohe
dieser Behilter 27A anzupassen.

Im dargestellten Ausflhrungsbeispiel sind auf
dem Drehteller 23 acht Anordnungen aus Greifer
24 und Fadenabstreifer 35 angebracht. Die in Figur
3 in der oberen Halfte des Drehtellers 23 zu sehen-
den Greifer 24 sind aufgespreizt und tragen Schlei-
fen 34 von Etiketten 14. Dieser Zustand der Greifer
24 ist im Detail in Figur 5 dargestellt. Die unteren
Greifer 24 aus Figur 3 sind zusammengefahren und
bereit zur Aufnahme neuer Etiketten 14 im Uberga-
bepunkt. Die Geschwindigkeiten von Etikettenrolle
18, Drehteller 23 und F&rderband 19 sowie die
Abstiande der Schleifen 34 auf den Klebebdndern
16, der Greifer 24 untereinander und der Behilter
27 auf dem F&rderband 19 sind exakt so aufeinan-
der abgestimmt, daB jeweils der nichste Greifer 24
das nichste Etikett 15 aufnehmen kann und die
Greifer 24 die Etiketten 14 der Reihe nach auf die
Behilter 27 Uibertragen k&nnen.

In einer alternativen Ausfiihrungsform kann der
Etikettenfertigungsautomat 1 in die Ubergabestation
33 integriert sein. Dabei wird der Ausgang des
Etikettenfertigungsautomaten 1 nicht einer Efiket-
tenrolle 18, sondern unmittelbar dem Eingang der
Ubergabestation 33 zugefiihrt.

In einer weiteren alternativen Ausflihrungsform
kann anstelle des Drehtellers 23 ein geschlossenes
Transportband verwendet werden. Vorzugsweise
verlduft dieses Transportband oberhalb des For-
derbands 19 und hierzu schrdg und befindet sich
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in einer Ebene mit dem F&rderband 19. An der
AuBenseite des Bandes befinden sich Greifer 24
und Fadenabstreifer 35. Der Verlauf des Bandes
ndhert sich dem Verlauf der Behilter 27 auf dem
Forderband 19 dabei asymptotisch an und die Ge-
schwindigkeit des Bandes entspricht etwa der des
F&rderbandes 19. Die Bestlickung der auf dem
Band angeordneten Greifer 24 erfolgt analog zum
oberen ausflhrlich besprochenen Ausfiihrungsbei-
spiel. Bei gleicher Geschwindigkeit des Bandes
und des F&rderbands 19 missen auch die Abstin-
de jeweils zweier aufeinanderfolgender Greifer 24
identisch sein mit den Abstdnden zwischen zwei
aufeinanderfolgenden Behéltern 27. Bei verschie-
denen Geschwindigkeiten von endlosem Band und
Forderband 19 missen auch die Abstdnde der
Greifer 24 sich von denen der Behilter 27 entspre-
chend unterscheiden, so daB im laufenden Betrieb
immer ein Greifer 24 zeitgerecht zu einem Behdlter
27 gelangt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Anbringen von mit geschlosse-
nen Schleifen versehenen Etiketten auf den
Halsen von Behiltern, gekennzeichnet durch
ein gleichmaBiges Ausrichten und Aufreihen
der Etiketten (14) sowie folgende, auf jedes
Etikett (14) anzuwendende, Verfahrensschritte:

(a) Befestigen der Schleife (34) an minde-
stens einem Trdgerband (16);

(b) Einfiihren eines Greifers (24) in die
Schleife (34);

(c) Losen der Schlieife (34) vom Trégerband
(16);

(d) Uberstlilpen des Halses eines Behilters
(27) durch den Greifer (24) mit Schleife (34)
sowie

(e) Losen der Schleife (34) vom Greifer (24)
und Wegfilhren des Greifers (24) vom Be-
hilter (27).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schleife (34) an zwei im
Abstand zueinander verlaufenden Trigerbin-
dern (16) befestigt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB nach dem Einflhren
des Greifers (24) in die Schleife (34) die Trég-
erbinder (16) auf eine Riickspulrolle (21) auf-
gespult werden.

4. Verfahren nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Befestigung der Schleife (34) auf dem minde-
stens einen Trdgerband (16) durch eine 18sba-
re Klebeverbindung erfolgt.
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Verfahren nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB das
L&sen der Schieife (34) vom Greifer (24) er-
folgt, indem die Schleife (34) mittels eines
Fadenabstreifers (35) vom Greifer (24) abge-
streift wird.

Verfahren nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Ausrichten und Aufreihen der Etiketten (14)
sowie das Befestigen der Schleifen (34) an
dem mindestens einen Trigerband (16) in ei-
ner ersten Verfahrensstufe erfolgt, das Trager-
band (16) mit den Schleifen (34) und den Eti-
ketten (14) gemeinsam mit einer TrAgerfolie
(15) aufgespult und zwischengelagert wird und
die restlichen Verfahrensschritte in einer unab-
hingigen zweiten Verfahrensstufe erfolgen.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trdgerfolie (15) nach Ab-
frennung der mit den Etiketten (14) versehenen
Tragerbidndern (16) an einer Umlenkwalze (22)
in der zweiten Verfahrensstufe aufgespult wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der voranstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB sie folgende
Baueinheiten umfaBt:
(a) einen Etikettenfertigungsautomaten (1)
zur Fertigung und gleichmiBigen Aufrei-
hung der mit geschlossenen Schleifen (34)
versehenen Etiketten (14);
(b) ein horizontal verlaufendes F&rderband
(19) zum gleichférmigen Transport der dar-
auf in konstanten Abstidnden angeordneten
Behilter (27);
(c) eine endlose Transportvorrichtung, wel-
che sich oberhalb des F&rderbandes (19)
befindet und hierzu schrdg verlauft wobei
der tiefste Punkt dieser Transportvorrich-
tung Uber der Mitte des F&rderbandes (19)
liegt;
(d) mehrere Greifer (24), welche in gleich-
méBigen Abstdnden entlang der endlosen
Transportvorrichtung zum F&rderband (19)
hin weisend angebracht sind;
(e) eine Zuflihrung fir das Tragerband (16)
mit den daran befestigten Schleifen (34) mit
Etiketten (14), welche die endlose Trans-
portvorrichtung im wesentlichen tangential
und im Bereich des momentan hd&chsten
Greifers (24) erreicht.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die endlose Transportvor-
richtung ein Drehteller (23) mit einer im we-
sentlichen vertikalen, jedoch leicht geneigten
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

Drehachse (37) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die endlose Transportvor-
richtung ein umlaufendes Band ist, welches
oberhalb und in einer Ebene mit dem Fd&rder-
band (19) und hierzu schrdg verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifer
(24) mindestens drei gleichmiBig angeordnete,
nach auBen abspreizbare, Spreizarme (38) auf-
weisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Grei-
fer (24) einen Fadenabstreifer (35) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB der Etiket-
tenfertigungsautomat (1) eine eigene unabhin-
gige Maschine ist, welche Etikettenrollen (18)
produziert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine
Umlenkwalze (22) zur Abzweigung des Tréger-
bands (16) mit den Schleifen (34) und Etiketten
(14) von der Tragerfolie (15) umfaBt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB sie im
Verlauf des Trigerbands (16) nach der Uber-
nahmestelle der Schleifen (34) durch die Grei-
fer (24) eine Umlenkrolle (28) aufweist sowie
mindestens eine Rickspulrolle (21) flir das
Tragerband (16) und das Trigerband (16) an
der Umlenkrolle (28) um mindestens 90° um-
gelenkt und dann auf die Rickspulrolle (21)
aufgespult wird.
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