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) Verpackungsbehilter.

@ Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehil-
ter, bestehend aus mindestens zwei den Behélter-
hohlraum begrenzenden Formk&rpern (1, 2), die aus
im Saugverfahren ausgeformten Altpapier- und/oder
Kartonagenschnitzeln gebildet sind. Nach der Erfin-
dung sind die Formk&rper (1, 2) als Hohlkdrper
ausgebildet, deren Innenraum (4) mit einer ebenfla-
chigen Deckschale (6) aus dem gleichen Material
abgeschlossen ist, wobei die ebenflachigen, glatten
Seiten (3) jedes Formkd&rpers (1, 2) und der zugehd-
rigen Deckschalen (6) die Innen- und AuBenflachen
des Behilters (I) bilden und die rauhen Flichen (2)
der Formkd&rper (1, 2) und der Deckschalen (B) in die
Innenrdume (4) der Formkd&rper gerichtet sind.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)
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Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehil-
ter flr die Schutzumhiillung von Gegenstinden,
bestehend aus mindestens zwei den Behélterhohi-
raum mit ihren Formeintiefungen begrenzenden
Formk&rpern, die aus im Saugverfahren ausge-
formten Altpapier- und/oder Kartonagenschnitzeln
gebildet sind.

Formstlicke fiir Verpackungszwecke sind allge-
mein und bspw. nach DE-U-87 14 602 und US-A-3
135 450 bekannt und in den unterschiedlichsten
Formen, insbesondere was die Formeintiefungen
betrifft fir den genannten Zweck in Benutzung.
Abgesehen von diesen, aus Pulpe oder Papierab-
fiallen hergestellten Behiltern gibt es aber auch
solche, die aus gebldhtem, kugelfdrmig strukturier-
tem, auBerordentlich leichtem Kunststoff hergestellt
werden. Solche Kunststofformstlicke, aber auch die
eingangs erwdhnten, dienen dazu, einen Gegen-
stand innerhalb einer Kartonage oder einer Kiste so
zu umschlieBen oder abzustlitzen, daB der Gegen-
stand in seiner eigentlichen Verpackung gut gehal-
ten und gegell StoB- oder Schlagbeeintrdchtigun-
gen geschitzt wird. Diese bekannten, hinsichtlich
ihrer Zweckbestimmung befriedigenden Verpak-
kungsformstiicke haben jedoch hinsichtlich ihres
Materials betrdchtliche Nachteile. Zu ihrer Gewin-
nung ist der Verbrauch und damit die chemische
Umsetzung und Verarbeitung von Primdrenergie-
tragern, ndmlich Erddl erforderlich. Eine Wieder-
verwendung oder ein Recycling ist nicht md&glich.
Fiir eine Verbrennung kommen derartige Formstik-
ke wegen der damit verbundenen extrem starken
Rauch- und insbesondere RuBientwicklung nicht in
Frage, und eine Zersetzung bzw. Verrottung auf
natlrlichem Wege tritt bei Deponie nicht ein, d.h,,
derartige Formstlicke erflllen zwar ihren Zweck,
sie sind aber unter den heutigen Umweltaspekien
beziiglich ihrer weiteren Herstellung und Verwen-
dung im Grunde nicht mehr zu vertreten. Als Ersatz
fir derartige Kunststofformstlicke sind deshalb
nach dem erwdhnten DE-U-87 14 602 Verpak-
kungsformstiicke der eingangs genannten Art aus
einem schalenférmigen Formk&rper mit einseitiger,
der Form des Gegenstandes angepaBter, minde-
stens einer Formeintiefung vorgeschlagen worden,
wobei der aus weitgehend aufgeldsten Papier-
schnitzeln bestehende Formk&rper auf der Form-
eintiefungsseite mit einer weitgehend glatten, fein-
siebartig strukturierten und relativ harten Oberfl3-
che und auf der anderen Seite, die Formk&rper-
oberflichenkontur im wesentlichen wiederholend
grob formangepaBt ausgebildet sind. Unter
"weitgehend glatter Oberfliche” ist dabei eine
Strukturierung zu verstehen, die sich durch die
Anlage der ersten Faserschichten am Ausformsieb
ergibt. Ferner ist unter "auf der anderen Seite grob
formangepaBt” beim vorbekannten Formk&rper zu
verstehen, daB sich auf der anderen Seite, also der
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Seite, die nicht am zu umbhillenden Gegenstand
zur Anlage kommt, zwar die Formgestalt der Anla-
geseite wiederholt, diese aber so belassen ist, wie
sie sich ergibt, wenn der Saugverfestigungsvor-
gang abgebrochen wird. Diese Seite ist bedingt
durch die Art der speziellen Herstellung weicher als
die glatte Oberflache.

Fir Versandzwecke, und zwar ohne dafiir Um-
hillungskartonagen benutzen zu missen, die die
anfallende Altpapierflut noch vergréBern, sind sol-
che Formstlicke nach dem genannten DE-U-87 14
602 nicht ohne weiteres geeignet, da die rauhen,
nach auBen gewandten Flichen flr einen umhdl-
lungslosen Versand denkbar ungeeignet sind und
die Flankenwénde der Formstlicke bei Zusammen-
stellung frei nach auBen ragen und der Bruchgefahr
unterliegen. AuBerdem wiederholen sich nach au-
Ben in Negativform die Formgebungen des Innen-
raumes, und zwar bedingt durch die Art der Her-
stellung im Saugverfahren. Dies ist nur durch Ver-
wendung eines anderen Rohmaterials, ndmlich ge-
eignetem Kunststoff mdglich, wie dies die Verpak-
kungsbehilter bspw. nach dem DE-U-18 97 373
und US-A-3 213 037 zeigen. Unter Versand ist
dabei sowoh! Postversand in Einzelstlicken, aber
auch bspw. Transport auf Paletten in gestapelter
Vielzahl zu verstehen.

Der Erfindung liegt deshalb, ausgehend von
Formstlicken der eingangs genannten Art die Auf-
gabe zugrunde, diese dahingehend zu verbessern
und zu stabilisieren, daB sie flr einen umhillungs-
losen Versand als Verpackungsbehilter geeignet
sind, keine frei abragenden Flanken und keine nach
auBen wiederholte Negativausformungen aufweisen
und daB der aus den Formstlicken gebildete Ver-
packungsbehilter, obgleich im Saugformverfahren
hergestellt, sowohl innen wie auBen glatte Fldchen
aufweist.

Diese Aufgabe ist mit einem Verpackungsbe-
hdlter der eingangs genannten Art nach der Erfin-
dung durch die im Kennzeichen des Anspruches 1
angefiihrten Merkmale gelost. Vorteilhafte und
praktische Ausflhrungsformen ergeben sich nach
den Unteranspriichen.

Durch diese erfindungsgem&Be Ausbildung er-
gibt sich ein Verpackungsbehilter, der sowohl in-
nen wie auBlen "glatte” AuBenwidnde aufweist, der
ausreichend stabil ist, einen Verpackungskarton er-
setzen kann, und zwar verbunden mit der M&glich-
keit, dabei trotzdem den Behilterhohlraum direkt
an die Konturen des zu verpackenden Gegenstan-
des durch entsprechende Gestaltung des Saug-
formsiebes anpassen zu k&nnen, was dann bedeu-
tet, daB keine zusdizlichen Stltz- oder Halteele-
mente beim Umhillen des Gegenstandes in den
Behilter mit eingebracht werden missen. Da der
Behdlter keine rauhen AuBenflichen mehr aufweist,
ist damit auch die Postakzeptanz gegeben.
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Da Formstlicke der gattungsgem&Ben Art ge-
maB genanntem DE-U-87 14 602 heute mit Wand-
stdrken von 5 bis 6 mm herstellbar sind, haben
diese sowieso eine relativ hohe Festigkeit, um di-
rekt als Verpackungsbehilter flir den Versand be-
nutzt werden zu kdnnen, ohne daB es dazu einer
zusitzlichen Umhillungskartonage bedarf. Durch
die erfindungsgemiB aufgebrachte Deckschale er-
gibt sich aber eine zusitzliche Versteifung insbe-
sondere der Flankenwinde.

Der erfindungsgemiBe Verpackungsbehilter
wird flir den Versand entweder in Ublicher Weise
verschniirt oder zweckmiBiger mit Klebeband ver-
schlossen. Daflir sind vorteilhaft in den glatten Au-
Benflachen Klebeband- oder Schnurzugeintiefungen
angeordnet, welche VerschluBmittel damit jeglicher
duBerer Beeintrdchtigung entzogen sind und diese
auch keine Verhakungshindernisse beim Durchlau-
fen von bspw. mechanischen F&rderanlagen dar-
stellen. Im gleichen Sinne kann auch vorteilhaft in
mindestens einer der Deckschalen in dessen GroB-
fliche eine Anschrifteneintiefung angeordnet sein,
wobei sich derartige Eintiefungen problemlos vor-
sehen lassen, da sich diese bei der Saugformher-
stellung automatisch mit ergeben, wenn das Form-
sieb entsprechend geformt ist. Um die gegeneinan-
dergestellten Flanken der Formk&rper bei Zusam-
menfigung des Behilters gegeneinander ver-
rutschsicher auszubilden, k&nnen die Formk&rper
Ings ihrer Offnungsridnder mit ineinandergreifen-
den Stufen versehen werden, was sich bei der
Saugformherstellung ebenfalls ohne weiteres mit
berlicksichtigen 148t.

Um die GroBflachen des Behélters zusétzlich
bei gréBeren Abmessungen zu stabilisieren bzw. zu
versteifen, ist es im Ubrigen ohne weiteres mdg-
lich, die Formstlickwdnde wabenartig zu strukturie-
ren, wobei die wabenartigen Eintiefungen jedoch
nur eine geringe Tiefe haben (h&chstens Wand-
stdrkentiefe), um eine im wesentlichen nur gering
profilierte und versandfreundliche AuBenfliche des
Behdlters beizubehalten.

Der neuartige Verpackungsbehdlter wird nach-
folgend anhand der zeichnerischen Darstellung von
Ausfihrungsbeispielen ndher erldutert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 perspektivisch und im Schnitt eine
Ausfihrungsform des Behilters;

Fig. 2 perspektivisch eine besondere Aus-
fihrungsform der Deckschale;

Fig. 3 eine Ausflihrungsform der Formkdr-
per, bei der diese mit der zugehdri-
gen Deckschale ein Stilick bilden;

Fig. 4 einen Schnitt durch die Randausbil-
dung zweier Formkdr per;

Fig. 5 perspektivisch eine besondere Aus-
fuhrungsform eines Formstlickes und

Fig. 6 perspektivisch einen aus mehreren
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Formsticken gemiB Fig. 5 zusam-
mengestellten Verpackungsbehilter.

Der Verpackungsbehilter | besteht aus den
Behilterhohlraum 1l begrenzenden Formk&rpern 1,
2, die aus im Saugverfahren ausgeformtem
Altpapier- und/oder Kartonagenschnitzel gebildet
sind.

Das spezielle Saugverfahren bedarf keiner n3-
heren Erlduterung, da allgemein bekannt. Fir ein
solches Verpackungsbehilter ist nun unter Bezug
auf Fig. 1, 2 wesentlich, daB der Behilter | aus
mindestens zwei Formk&rpern 1, 2 gebildet und
jeder Formk&rper als HohlkSrper ausgebildet ist,
dessen Innenraum 4 mit einer Deckschale 6 aus
dem gleichen Material abgeschlossen ist und wo-
bei die glatten Seiten 3 jedes Formkd&rpers 1, 2
und der zugehdrigen Deckschalen 6 die Innen- und
AuBenflachen des Behilters | bilden, wdhrend die
rauhen Fldchen 1', 2' gegen die Hohlrdume 4 der
Formk&rper 1, 2 gerichtet sind.

Bevorzugt werden natlirlich die Formk&rper 1,
2 formidentisch ausgebildet, da dafiir die gleiche
Saugform benutzt werden kann.

GemaB Fig. 5, 6 kann der Verpackungsbehilter
| bspw. aber auch aus vier Formk&rpern 1, 2 gebil-
det werden, die dann aufgrund ihrer Keilform im
Sinne der Fig. 6 zu einem Verpackungsbehilter
zusammengefligt werden k&nnen, der dann nur
noch mit einem geeignet breiten Klebeband 20 fir
seinen Zusammenhalt zu umschlieBen ist. Der fir
die UmschlieBung eines Gegenstandes notwendige
Innenraum 14 (pro Formkdrper jeweils ein Viertel
des Innenraumes bei dieser Ausflihrungsform) wird
dabei, wie bspw. dargestellt, durch entsprechende
Formgebung des Saugformsiebes jedes damit her-
gestellten Formk&rpers gewonnen. Solche Ausbil-
dungen, die natlrlich auch andere Formen haben
kénnen, sind fiir Gegenstdnde gleicher Form vor-
gesehen die bspw. bei einer Serienfertigung anfal-
len und nur verpackt transportiert bzw. versandt
werden missen. Auch zylindrische Formgebungen
mit entsprechend angepaBten Deckschalen sind auf
diese Weise ohne weiteres herstell- und zu einem
Behilter zusammenstellbar. Die formangepaBten
Deckschalen 6 werden zweckmiBig mit den Form-
kGrpern 1, 2 verklebt, was aber naoch nicht einmal
zwingend notwendig ist, da diese Deckschalen 6
beim Anliegen von Klebebindern 20 mit fixiert wer-
den kOnnen. ZweckmiaBig geht man dabei so vor,
daB man die beiden Formk&rper 1, 2 zunichst an
den Gegenstand anlegt und ringsum ldngs der
Offnungsrénder 11 mit einem Klebeband 20 verbin-
det. Dann werden die Deckschalen 6 aufgelegt und
bspw. mit kreuzweise angebrachten Klebebdndern
fixiert. Eine Verklebung wird jedoch bevorzugt, da
dadurch die Handhabung des Verpackungsbehil-
ters einfacher ist.
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ZweckmiBig sind, und wie in Fig. 3 dargestellt,
ein Formkdrper und die zugehdrige Deckschale 6
in Form eines Stlickes 7 ausgeformt, wobei zwi-
schen den beiden Teilen eine Falteintiefung 8 ein-
geformt ist, was bei der Saugausformung einfach
dadurch erreicht werden kann, daB man dabei lber
diesen Bereich des Formsiebens in geringerer als
Wandstédrkendistanz eine entsprechend geformte
Leiste als Blende anordnet. LAngs dieser Falteintie-
fung 8 kdnnen dann der Formk&rper 4 und die
Deckschale 6 in Pfeilrichtung P zusammengeklappt
werden und in dieser Stellung miteinander verklebt
werden. ZweckmiBig ist dabei das Ganze so ge-
staltet, daB die Formeintiefungen in den Formkdr-
pern 1, 2 als Stiitzen flir die Deckschalen 6 dienen.

Um den Behilter bequem umschniiren oder
mit Klebeband 20 verschlieBen zu k&nnen, sind
insbesondere die Deckschalen 6, wie in Fig. 2
dargestellt, mit bspw. sich kreuzenden Schnurzuge-
intiefungen 9 versehen, wobei auch zusétzlich eine
Anschrifteneintiefung 10 vorgesehen werden kann.
Abgesehen davon, daB8 derartige Eintiefungen mit
zur Aussteifung beitragen, erstrecken sich dadurch
Verschniirungen bzw. Klebebdnder unterhalb der
Oberflachenebenen und gewahrleisten einen unbe-
hinderten Transport durch bspw. F&rderanlagen,
wobei auch das Anschriftenfeld unbeeintrachtigt
bleibt.

Ebenso unproblematisch wie die Ausbildung
derartiger Eintiefungen 9, 10 ist auch eine Oberfl3-
chenstrukturierung, wie in Fig. 1 zum Teil angedeu-
tet, in Form von Waben 13, deren Tiefe maximal
der Wandstirke der FormkOrper entspricht.

Um die beiden Formkdrper 1, 2 im zusammen-
gefigten Zustand gegeneinander zu sichern, kn-
nen auch die Offnungsrinder 11 der Formk&rper 4,
wie in Fig. 4 dargestellt, als ineinandergreifbare
Stufen 12 ausgebildet sein. Die Eintiefungen 9 kdn-
nen natlirlich auch ringsum langs der Offnungsrin-
der 11 angeordnet sein, um dort ein Klebeband 20
ringsumlaufend anbringen zu k&nnen, was aber
auch ohne solche Eintiefungen mdglich ist.

Durch eine besondere Ausgestaltung des
Formsiebes ist es, wie erwdhnt, im Ubrigen auch
mdglich, an den Formk&rpern 1, 2 (siehe Fig. 5)
gegenstandsbezogene Halteelemente 14 bei der
Saugherstellung mit vorzusehen, die sich als Stitz-
zapfen 17 oder Querrippen im Innenraum der
Formk&rper 1, 2 erstrecken und im zusammenge-
fligten Zustand den umschlossenen Gegenstand
halten bzw. abstltzen.

Patentanspriiche

1. Verpackungsbehilter, bestehend aus minde-
stens zwei den Behilterhohlraum mit Formein-
tiefungen (16) begrenzenden Formkd&rpern (1,
2), die aus im Saugverfahren ausgeformten
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Altpapier- und/oder Kartonagenschnitzeln ge-
bildet sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Formk&rper (1, 2) als Hohlk&rper aus-
gebildet sind, deren Innenraum (4) mit einer
ebenflichigen Deckschale (6) aus dem glei-
chen Material abgeschlossen ist, wobei die
ebenfldchigen, glatten Seiten (3) jedes Form-
kérpers (1, 2) und der zugehdrigen Deckscha-
len (6) die Innen- und AuBenflichen des Be-
hdlters (I) bilden und die rauhen Fl4chen (2")
der Formk&rper (1, 2) und der Deckschalen (6)
in die Innenrdume (4) der Formkd&rper gerichtet
sind.

Behilter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB jeder Formkdrper (1, 2) mit seiner zugehd-
rigen Deckschale (6) in Form eines Stlickes (7)
ausgeformt und zwischen Formk&rper und
Deckschale (6) eine Falteintiefung (8) einge-
formt ist.

Behilter nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Deckschalen (6) mindestens mit ihren
AuBenrdndern (15) mit den Flankenwinden
(15") der Formk&rper (1, 2) verklebt sind.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Deckschale (6) mit ihrer rauhen Innen-
fliche (6") jeweils von mindestens einer Form-
eintiefung (16) der Formkd&rper (1, 2) abge-
stiitzt ist.

Behilter nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Deckschalen (6) im Kontaktbereich mit
den Formeintiefungen (16) ebenfalls verklebt
sind.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB in mindestens einer der Deckschalen (6) in
dessen GroBfliche (6'") eine Anschrifteneintie-
fung (10) angeordnet ist.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Formk&rper (4) lings ihrer Offnungs-
rdnder (11) mit ineinandergreifbaren Stufen
(12) versehen sind.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens die GroBflichen (6") der
Deckschalen (6) wabenartig strukturiert sind
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und die Tiefe (T) der Waben (13) maximal der
Wandstérke der Formk&rper (1, 2) entspricht.
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