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©  Dispositif  de  rappel  de  garnissage  pour  siège  matelassé;  son  procédé  de  fabrication  et  mode  de 
montage. 

©  Le  rappel  R  de  garnissage,  sur  une  coiffe  1,  2 
recouvrant  une  matelassure  de  siège  5,  est 
obtenu  grâce  à  une  plaque  4  en  appui  derrière 
la  matelassure,  cette  plaqaue  occupant  une 
poche  3"  reliée  à  la  coiffe  1,  2  par  une  bande  de 
liaison  étroite  3  qui  traverse  une  fente  6  de  la 
matelassure. 

L'invention  porte  aussi  sur  un  procédé  de 
fabrication  de  ce  dispositif,  et  sur  des  modes  de 
montage. 
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La  présente  invention  concerne  un  dispositif  de 
rappel  de  garnissage  pour  siège  matelassé,  ce  siège 
comportant  une  matelassure  recouverte  d'une  coiffe 
et  ledit  rappel  consistant,  sur  ladite  coiffe,  en  une  li- 
gne  de  couture  enfoncée  dans  une  fente  de  la  mate- 
lassure  de  sorte  à  apparaître  en  creux  par  rapport  à 
la  surface  de  cette  dernière,  ce  dispositif  comportant 
à  cet  effet  une  plaque  allongée  appliquée  derrière  la 
matelassure,  au-dessus  et  le  long  de  ladite  fente,  cet- 
te  plaque  étant  reliée  à  ladite  ligne  de  couture  de  la 
coiffe  par  une  bande  de  liaison. 

L'invention  concerne  également  un  procédé  de 
fabrication  de  ce  dispositif,  ainsi  que  son  mode  de 
montage. 

Les  dispositifs  mentionnés  au  début  sont  couram- 
ment  utilisés  dans  les  sièges  d'automobile  ou  autres 
véhicules,  aussi  bien  pour  le  coussin  d'assise  que 
pour  le  dossier.  Les  rappels  de  garnissage,  c'est-à- 
dire  les  enfoncements  localisés  de  la  coiffe  selon  une 
ligne  de  couture  dans  la  matelassure,  ont  pour  but 
d'améliorer  la  tenue  de  la  coiffe  sur  cette  matelassu- 
re,  et  de  lui  donner  une  esthétique  particulière. 

Un  dispositif  connu,  du  type  général  défini  au  dé- 
but,  a  été  représenté  aux  figures  1  et  2  du  dessin  ci- 
annexé. 

La  figure  1  est  une  vue  en  coupe  transversale  du 
dispositif,  c'est-à-dire  par  un  plan  perpendiculaire  à  la 
direction  longitudinale  de  ladite  plaque  allongée,  ce 
dispositif  étant  représenté  avant  montage,  et  la  figure 
2  est  une  vue  en  coupe  transversale  du  dispositif  tel 
que  monté  sur  une  matelassure  de  siège  recouverte 
de  sa  coiffe. 

Le  dispositif  représenté  sur  les  figures  1  et  2 
comporte  deux  parties  de  coiffe  1  et  2  reliées  entre 
elles  et  au  bord  d'une  bande  de  liaison  3  par  une  ligne 
de  couture  A  (les  parties  1  et  2  pourraient  être  d'un 
seul  tenant,  la  couture  A  reliant  alors  une  pliure  de  la 
coiffe  au  bord  précité  de  ladite  bande  de  liaison  3). 
L'autre  bord  de  la  bande  de  liaison  3  est  relié  par  une 
couture  B  à  la  partie  centrale  d'une  plaque  allongée 
et  relativement  rigide  4,  par  exemple  en  carton  ou  en 
polypropylène. 

La  matelassure  5  de  siège  comportant  une  fente 
6  de  longueur  au  moins  égale  à  celle  de  la  plaque  4, 
le  dispositif  de  la  figure  1  peut  être  mis  en  place  en 
introduisant  la  plaque  4  dans  cette  fente,  en  la  lui  fai- 
sant  traverser  complètement,  puis  en  la  faisant  pivo- 
ter  de  90°  pour  qu'elle  vienne  s'appliquer  derrière  la 
matelassure,  le  long  de  la  fente  6.  Bien  entendu,  la 
distance  entre  les  lignes  de  couture  A  et  B,  c'est-à- 
dire  la  largeur  utile  de  la  bande  de  liaison  3,  doit  être 
inférieure  à  l'épaisseur  de  la  matelassure  5  pour  que 
celle-ci  reste  comprimée  après  ce  montage,  et  que  la 
ligne  de  couture  A  s'enfonce  légèrement  dans  la  fente 
6,  créant  ainsi  le  rappel  en  creux  référencé  en  R. 

L'inconvénient  de  cette  technique  découle  des 
considérations  suivantes  : 

la  ligne  de  couture  A  doit  être  effectuée  après 

la  ligne  de  couture  B,  alors  que  tous  les  éléments  sont 
à  plat,  comme  représenté  à  la  figure  1.  La  couture  B 
se  trouvant  dans  l'axe  central  de  la  plaque  4,  on  voit 
que  la  couture  A  ne  peut  être  réalisée  que  si  la  demi- 

5  largeur  de  cette  plaque  4  est  inférieure  (par  exemple 
de  1  cm)  à  la  largeur  utile  de  la  bande  3,  laquelle  lar- 
geur,  pour  la  raison  indiquée  plus  haut,  doit  elle- 
même  être  inférieure  (de  2  à  3  cm)  à  l'épaisseur  de  la 
matelassure  5. 

10  Or,  la  plaque  4  doit  avoir  une  largeur  d'au  moins 
4  cm  pour  avoir  une  portance  suffisante  derrière  la 
matelassure,  ce  qui  lui  donne  une  demi-largeur  mini- 
male  de  2  cm.  Il  en  découle  que  la  largeur  utile  de  la 
bande  de  liaison  3  doit  être  d'au  moins  3  cm,  et 

15  l'épaisseur  minimale  de  la  matelassure  de  5  à  6  cm, 
ce  qui  est  très  important. 

La  technique  connue  ne  permet  donc  pas  ce  type 
de  montage  de  dispositifs  de  rappel  sur  des  matelas- 
sures  de  faible  épaisseur  (3  à  4  cm),  ce  qui  constitue 

20  évidemment  un  grave  inconvénient. 
Le  but  de  la  présente  invention  est  d'éliminer  cet 

inconvénient,  notamment  en  permettant  de  réduire 
considérablement  la  largeur  de  la  bande  de  liaison  3 
qui  relie  la  plaque  4  à  la  couture  A. 

25  Acet  effet,  un  dispositif  du  type  général  défini  au 
début  est,  conformément  à  la  présente  invention,  ca- 
ractérisé  en  ce  qu'il  comporte  une  poche  souple  ou- 
verte  à  au  moins  l'une  de  ses  extrémités,  de  largeur 
suffisante  pour  recevoir  ladite  plaque  et  fixée  longi- 

30  tudinalement  à  ladite  bande  de  liaison. 
Ainsi,  et  comme  on  le  verra  mieux  plus  bas,  la  lar- 

geur  de  la  bande  de  liaison  3  pourra  être  aussi  réduite 
que  l'on  veut,  sans  aucunement  gêner  l'exécution  à 
plat  des  coutures  qui  relient  cette  bande  d'une  part  à 

35  la  coiffe,  d'autre  part  à  ladite  poche,  la  largeur  de  cet- 
te  dernière,  ainsi  que  celle  de  la  plaque  destinée  à  y 
être  enfilée,  pouvant  même  être  supérieures  à  4  cm. 
Ce  résultat  découle  du  fait  que  la  poche  souple  des- 
tinée  à  recevoir  la  plaque  peut  s'étendre  d'un  seul 

40  côté  de  la  couture  qui  la  relie  à  la  bande  de  liaison  3, 
puisque  la  plaque  qui  y  sera  enfilée  ultérieurement 
pourra  y  pivoter  pour  venir  en  appui  derrière  la  mate- 
lassure.  Ce  résultat  serait  même  obtenu  si  la  plaque 
était  déjà  enfilée  dans  la  poche  quand  les  coutures 

45  sont  effectuées. 
Cela  apparaît  très  clairement  sur  les  figures  3  et 

4  également  ci-an  nexées,  qui  sont  des  vues  analo- 
gues,  respectivement,  à  celles  des  figures  1  et  2. 

Sur  la  figure  3,  on  a  représenté  en  3'  une  poche 
50  reliée  à  la  bande  de  liaison  3,  très  étroite,  par  une  li- 

gne  de  couture  B',  la  bande  étant  elle-même  reliée  à 
la  coiffe  1-2  par  la  ligne  de  couture  A.  Comme  dans 
la  technique  connue,  la  coiffe  peut  être  en  deux  par- 
ties  1,  2  reliées  entre  elles  également  par  la  ligne  de 

55  couture  A,  ou  être  simplement  pliée  à  l'emplacement 
de  cette  couture.  Bien  entendu,  poche  3'  et  bande  3 
peuvent  être  en  toile  ou  toute  autre  matière  appro- 
priée,  assez  résistante  à  la  traction.  On  voit  parfaite- 
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ment  sur  le  dessin  que  la  poche  3',  toute  entière  d'un 
côté  par  rapport  à  la  couture  B',  ne  gênera  aucune- 
ment  l'exécution  des  coutures  A  et  B',  quelle  que  soit 
sa  largeur,  et  quelle  que  soit  l'étroitesse  de  la  bande 
de  liaison  3.  La  largeur  de  cette  bande  pourra  être  de 
l'ordre  de  1  cm. 

Sur  la  figure  4,  comme  sur  la  figure  2,  on  a  exa- 
géré  la  largeur  de  la  fente  6  pour  rendre  le  dessin  plus 
clair. 

On  peut  procéder  au  montage  en  engageant  la 
poche  3'  dans  la  fente  6  (position  en  tirets  sur  la  figure 
4),  et  en  la  lui  faisant  traverser  suffisamment  pour  y 
permettre  l'engagement  de  la  plaque  4,  laquelle  peut 
être  biseautée  à  son  extrémité  pourfaciliter  cette  opé- 
ration,  laquelle  s'effectue  dans  la  direction  longitudi- 
nale,  donc  perpendiculairement  au  plan  des  figures. 

On  pourrait  aussi  procéder  d'abord  à  l'enfilage  de 
la  plaque  4  dans  la  poche,  avant  de  faire  traverser  à 
l'ensemble  la  fente  6  de  la  matelassure,  notamment 
si  l'engagement  de  la  plaque  dans  la  poche  n'était  pas 
possible  derrière  la  matelassure,  pour  des  raisons 
d'encombrement.  Ensuite  il  suffirait  de  faire  pivoter  la 
plaque  4  d'un  quart  de  tour  dans  la  poche,  pour  l'ame- 
ner  en  appui  derrière  la  matelassure,  la  poche  3'  ve- 
nant  alors  dans  la  position  3",  comme  dans  le  cas  du 
montage  précédent. 

On  a  indiqué  plus  haut  que  la  largeur  de  la  bande 
de  liaison  pouvait  être  réduite  (de  l'ordre  de  1  cm). 
Cette  largeur  peut  même  être  pratiquement  nulle,  une 
seule  et  même  ligne  de  couture  pouvant  remplacer  les 
lignes  de  couture  AetB',  pourrelierdirectementla  po- 
che  3'  à  la  coiffe  1  ,  2.  Dans  ce  cas,  la  largeur  de  la  pla- 
que  4  serait  inférieure  à  celle  de  la  poche,  de  sorte 
qu'une  partie  latérale  de  la  poche  puisse  tenir  lieu  de 
bande  de  liaison,  en  étant  rappelée  dans  la  fente  6. 

Dans  le  cas  où  l'on  utilise  une  bande  de  liaison  3 
de  largeur  appropriée,  au  contraire,  la  plaque  4  devra 
être  assez  large  pour  occuper  entièrement  la  poche 
3'  ;  sinon,  le  rappel  extérieur  R  serait  insuffisant. 

longitudinalement  à  ladite  bande  de  liaison  (3). 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en 
5  ce  que  ladite  bande  de  liaison  (3)  a  une  largeur 

utile  de  l'ordre  de  1  cm. 

3.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en 
ce  que  la  largeur  de  ladite  bande  de  liaison  est 

10  pratiquement  nulle,  une  seule  et  même  ligne  de 
couture  reliant  la  poche  à  la  coiffe,  auquel  cas  la 
largeur  de  la  plaque  (4)  est  inférieure  à  celle  de 
la  poche  (3'). 

15  4.  Procédé  de  fabrication  d'un  dispositif  conforme  à 
l'une  quelconque  des  revendications  précéden- 
tes,  caractérisé  en  ce  qu'il  consiste  à  former  une 
poche  (3')  ouverte  à  au  moins  l'une  de  ses  extré- 
mités,  à  la  fixer  par  une  ligne  de  couture  (B')  sur 

20  une  bande  de  liaison  (3),  et  à  fixer  la  coiffe  (1  ,  2) 
sur  ladite  bande  de  liaison  (3)  par  une  ligne  de 
couture  (A). 

5.  Mode  de  montage  d'un  dispositif  conforme  à 
25  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  3,  carac- 

térisé  en  ce  qu'il  consiste  à  introduire  ladite  poche 
(3')  dans  la  fente  (6)  d'une  matelassure  (5),  et  à 
lui  faire  traverser  cette  fente  suffisamment  pour 
permettre  l'engagement  d'une  plaque  (4)  dans  la- 

30  dite  poche  (3'),  derrière  ladite  matelassure  (5). 

6.  Mode  de  montage  d'un  dispositif  conforme  à 
l'une  quelconque  des  revendications  1  à  3,  carac- 
térisé  en  ce  qu'il  consiste  à  introduire  ladite  poche 

35  (3')  dans  la  fente  (6)  d'une  matelassure  (5),  une 
plaque  (4)  ayant  été  préalablement  enfilée  dans 
cette  poche,  et  à  faire  ensuite  pivoter  ladite  pla- 
que  d'un  quart  de  tour  dans  la  poche,  pour  l'ame- 
ner  en  appui  derrière  la  matelassure. 
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Revendications 

1.  Dispositifde  rappel  de  garnissage  poursiège  ma-  45 
telassé,  ce  siège  comportant  une  matelassure  (5) 
recouverte  d'une  coiffe  (1,  2)  et  ledit  rappel  (R) 
consistant,  sur  ladite  coiffe,  en  une  ligne  de  cou- 
ture  (A)  enfoncée  dans  une  fente  (6)  de  la  mate- 
lassure  (5)  de  sorte  à  apparaître  en  creux  par  rap-  50 
port  à  la  surface  de  cette  dernière,  ce  dispositif 
comportant  à  cet  effet  une  plaque  allongée  (4) 
appliquée  derrière  la  matelassure  (5),  au-dessus 
et  le  long  de  ladite  fente  (6),  cette  plaque  étant  re- 
liée  à  ladite  ligne  de  couture  (A)  de  la  coiffe  (1  ,  2)  55 
parune  bande  de  liaison  (3),  dispositif  caractérisé 
en  ce  qu'il  comporte  une  poche  souple  (3')  ouver- 
te  à  au  moins  l'une  de  ses  extrémités,  de  largeur 
suffisante  pour  recevoir  ladite  plaque  (4)  et  fixée 
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