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@ Vorrichtung zum mechanischen Reinigen von Oberflachen.

@ Eine Vorrichtung (1) zum mechanischen frocke-
nen und/oder feuchten Reinigen von - insbesondere
genarbten oder etwas unregelmiBigen, aber auch
glatten - Oberflichen (2) insbesondere an Platten
(3), Folien oder Laminaten zum Beispiel aus Kunst-
stoff weist wenigstens ein Reinigungsgerit (7) auf,
welches ein Obertrum (4) und ein Untertrum (5)
sowie wenigstens zwei Umlenkrollen oder -walzen
(6) hat, wobei das eine Trum als Reinigungstrum 5
die zu reinigende Oberfldche (2) beaufschlagt und
aufgrund des Umlaufes Uber diese Oberflache hin-
wegwischt. Das Reinigungsgerit (7) ist dabei ein
etwas bandférmiges Vlies (8), welches an seiner den
Umlenkwalzen (6) zugewandten Innenseite an einem
anschmiegsamen, zugfesten Trdgerband (9) befe-
stigt ist und an seiner der zu reinigenden Oberflache
zugewandten AufBienseite eine Vielzahl von miteinan-
der zumindest teilweise verkndulten und verfilzten
Fasern hat, die auch kleinste Partikel selbst aus
Vertiefungen erfassen und mitnehmen k&nnen. So-
mit ist eine sehr schnelle, aufgrund der Einfachheit
der Vorrichtung (1) rationelle und dennoch griindli-
che Reinigung von empfindlichen Oberflichen m&g-
lich, was beispielsweise in der M&belindustrie bend-
tigt wird.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum me-
chanischen Reinigen - insbesondere genarbten -
Oberfldchen, insbesondere an Platten, Folien oder
Laminaten, zum Beispiel aus Kunststoff, mit einem
ein Obertrum und ein Untertrum sowie wenigstens
zwei Umlenkrollen oder -walzen aufweisenden Rei-
nigungsgerit, welches mit dem einen Trum als
Reinigungstrum die zu reinigende Oberfliche be-
aufschlagt.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der Praxis
bekannt, wobei das Reinigungsgerdt an seinem
Ober- und Untertrum Borsten aufweist, so daB eine
umlaufende Biirste entsteht. Dies Vorrichtung hat
sich in vielen Anwendungsfdllen bewehrt, reicht
jedoch zur Reinigung nicht aus, wenn zum Beispiel
in der Md&belindustrie genarbte Kunststoffoberfl-
chen, insbesondere schwarze Oberflichen gerei-
nigt werden missen, um den bei der Produktion
auftretenden Staub zu entfernen. Weder ein sol-
ches Querblrsten noch ein Blasen auf die Oberfl3-
che reichen aus, um feinste Partikel, die in die
genarbte Oberfliche eingetaucht sind, sicher zu
entfernen. Allenfalls kdnnen diese Oberfldchen naB
gewischt werden, was jedoch zu sehr aufwendigen
Maschinen mit viel zu geringem Mengendurchsatz
fur die M&belindustrie erforderlich macht.

Auch bei anderen Anwendungsfillen k&nnen
Borsten zu grob sein und einen zu groBen Abstand
zueinander haben, um feinste Partikel von einer
Oberfldche mechanisch zu entfernen, insbesonde-
re, wenn sie zusétzlich an der Oberflache haften.

Es besteht deshalb die Aufgabe eine Vorrich-
tung der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, die
eine gute Reinigung und Entfernung auf feinster
Partikel sogar von genarbter Oberflichen ermd&g-
licht in Aufbau und Konstruktion jedoch einfach ist.

Die L&sung dieser scheinbar widerspriichlichen
Aufgabe besteht darin, daB das Reinigungsgerat
ein etwa bandférmiges Vlies ist, welches an seiner
den Umlenkrollen oder -walzen zugewandten In-
nenseite an einem anschmiegsamen, zugfesten
Tragerband befestigt ist und daB es mit einer aus
einer Vielzahl von miteinander verkn&ulten und ver-
filzten Fasern gebildeten AuBlenseite in Gebrauchs-
stellung mit seinem Reinigungstrum an die zu reini-
gende Oberfldche angedriickt ist.

Versuche haben gezeigt, daB die vielen feinen
Fasern des Vlieses auch feinste Partikel selbst aus
Vertiefungen einer genarbten Oberfliche aufneh-
men und entfernen kdnnen, wobei das Vlies ferner
aufgrund seiner Struktur und Oberflache diese los-
gelosten Partikel aufnimmt und von der zu reini-
genden Oberfliche wegtransportiert.

Es ergibt sich also ein sehr effektives Reinigungs-
gerat von sehr einfachem Aufbau, wobei einerseits
das Vlies die erwdhnten glinstigen Reinigungsei-
genschaften auch bezliglich sehr kleiner und feiner
Partikel selbst in Vertiefungen einer Oberflache hat
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und seine geringe Zugfestigkeit durch ein Trager-
band ausgeglichen wird.

ZweckmiBig ist es dabei, wenn das Triger-
band ein Kunststoffund/oder Textilband ist, auf wel-
ches das Vlies aufgeschweiBt, aufgeklebt und/oder
aufgendht ist. Trotz der unterschiedlichen Schich-
ten des flr die Reinigung dienenden umlaufenden
Bandes ergibt sich so ein fester und weitgehend
homogener Verbund.

Dabei kann das Trigerband ferromagnetische
Einlagen oder Fasern aufweisen und das Reini-
gungstrum kann an einem Magneten geflihrt sein.
Dies ist vor allem dann zweckmiBig, wenn das
Reinigungstrum Uber eine relativ groBe Spannweite
reicht und die Gefahr besteht, daB es zum Beispiel
bei horizontaler Anordnung durchhidngt und von
einer ankommenden Platte erfaBt werden k&nnte.
Durch die Flihrung an einem Magneten kann ein
solches Durchhdngen verhindert werden.

Eine abgewandelte L&sung kann darin beste-
hen, daB das Reinigungstrum bei seinem Vorschub
an einer zwischen beiden Trums angeordneten
Saugflihrung gehalten ist. Zwischen den Trums
kann also entweder eine Saugfiihrung oder aber -
bei Verwendung eines Reinigungsbandes mit ferro-
magnetischen Einlagen - ein Magnet als Flihrungs-
mittel zum Halten des Reinigungstrums in horizon-
taler Lage angeordnet sein, wobei beide Flihrungs-
mittel den Vorschub des Reinigungsbandes in Um-
laufrichtung praktisch nicht behindern.

Damit das Reinigungsband trotz der Kraftbe-
aufschlagungen und Auslenkkrdfte bei dem Reini-
gungsvorgang seine zentrierte Lage behilt, ist es
zweckmdBig wenn das Trdgerband zumindest im
Randbereich elastisch ist und die Umlenkwalzen
bombiert sind. Solche bombierten oder balligen
Umlenkwalzen kdnnen im Zusammenwirken mit
der Elastizitdt der Randbereiche des Trigerbandes
dieses immer wieder zentrieren beziehungsweise in
einer zentrierten Lage halten.

Die Fasern des Vlieses kdnnen aus Kunststoff,
insbesondere aus Polyamid bestehen. Sie haben
dann die gewlinschten guten mechanischen Eigen-
schaften, gleichzeitig eine gute Haltbarkeit und
werden nicht aus dem Vlies geldst um ihrerseits
Verunreinigungen zu bilden.

Die Bewegungsrichtung des Reinigungstrums
kann quer zur Transportrichtung der zu reinigenden
Oberfliche zu deren Langsrdndern hin gerichtet
sein. Somit werden Verunreinigungen bestmd&glich
von der Oberfldche entfernt und Uber deren seitli-
chen Rand abtransportiert. Dadurch wird eine Wei-
terbildung dahingehend mdglich, daB im Bereich
wenigstens einer Umlenkwalze auBerhalb des Rei-
nigungsbereiches eine Einrichtung zum Entfernen
der bei der Reinigung aufgenommenen Partikel an-
geordnet ist. Somit kdnnen die Reinigungsgerite
sehr lange in Betrieb bleiben, ohne aufgenommene



3 EP 0 566 831 A1 4

Partikel auf die zu reinigende Oberfliche zurlickzu-
fihren, weil diese auBerhalb dieser Oberflache ent-
fernt werden.

Beispielsweise kann im Bereich der Umlenk-
walze auBerhalb des Reinigungsbereiches eine
Blas- und/oder Saugvorrichtung zum Entfernen auf-
genommener Partikel von dem Vlies vorgesehen
sein. Diese kann durch mechanische Mittel, die
einen Klopfeffekt oder eine Vibration erzeugen oder
unterstitzt sein. Da diese Einrichtung zum Entfer-
nen von aufgenommenen Partikeln auBerhalb des
Reinigungsbereiches, also auBerhalb auch des Be-
reiches der zu reinigenden Oberfliche angeordnet
ist, ist auch die Gefahr einer Riickflihrung dieser
Partikel auf die Oberfliche ausgeschlossen.

Als Blasvorrichtung zum Entfernen aufgenom-
mener Partikel aus dem Vlies kann eine Drehdise
vorgesehen sein, die wenigstens einen exzentrisch
zu ihrem Drehlager angeordneten Luftaustritt hat,
der zusitzlich entgegen der Drehrichtung unter ei-
nem spitzen Winkel schrdg zu der Drehrichtung
und zu der Achse des Drehlagers orientiert ist.
Dadurch wird bewirkt, daB der Luftaustritt selbst
diese Dise um ihre Drehachse in Drehung ver-
setzt, so daB die von der Luftdise beaufschlagten
Bereiche des Viieses immer wieder LufistéBe und
nicht nur einen kontinuierlichen Luftstrom erhalten.
Diese Drehung bedarf dabei aber keines eigenen
Antriebes, weil der Luftstrom selbst aufgrund der
Schriagstellung des Luftaustrittes und der exzentri-
schen Drehlagerung die Drehung bewirkt. Diese
Anordnung erlaubt somit auch eine Anwendung bei
anderen Fillen, wo LuftstdBe auf bestimmte Berei-
che abgegeben werden sollen.

Besonders zweckmiBig ist es dabei flir eine
schnelle Impulsfolge der jeweils an einer bestimm-
ten Stelle auftretenden LuftstéBe und flr eine mehr
oder weniger symmetrische Drehbewegung, wenn
wenigstens zwei Luftaustritte oder Austrittsdisen
jeweils mit Abstand zu der gemeinsamen Drehach-
se vorgehen und in Drehrichtung etwa in gleicher
Richtung schrdg angeordnet sind.

Die Effektivitdt der gesamten Vorrichtung flr
eine Reinigung kann dadurch gesteigert sein, daB
parallel zu dem aus einem Vlies bestehenden Rei-
nigungsband eine riemenartig aufgebaute und an-
geordnete Blrste vorgesehen ist und daB diese
parallel zu dem Vlies umlaufende Birste in Vor-
schubrichtung des zu reinigenden Werkstlickes vor
dem Vlies vorgesehen ist, wobei die Borsten der
Birste harter als die Fasern des Vlieses sind. Dem
Reinigungsvlies kann also eine Birste vorgeschal-
tet sein, die gréBere Partikel abflihrt oder wie fest-
sitzende grobe Partikel von der Oberfliche soweit
16st, daB sie anschlieBend von dem Vlies aufge-
nommen und abgeflihrt werden k&nnen. Eine der-
artige Kombination ist deshalb von ganz besonders
vorteilhafter Bedeutung.
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Das umlaufende Vlies und/oder die umlaufende
Birste k&nnen an dem der zu reinigenden Oberfl4-
che zugewandten Trum eine Auslenkung parallel zu
sich selbst aufweisen und nur der von dem gegen-
Uberliegenden Trum den gréBeren Abstand aufwei-
sende Teil dieses Reinigungstrums kann in Ge-
brauchsstellung an der zu reinigenden Oberflache
anliegen und von deren Mittelbereich zu den Rén-
dern hin bewegbar sein. Dabei kdnnen in Vor-
schubrichtung der zu reinigenden Oberflache paral-
lel hintereinander wenigstens zwei gleichartige Rei-
nigungsgerite, zumindest zwei Vlies-Binder vorge-
sehen sein, deren ausgelenkte Reinigungsbereiche
einander in der mittleren Zone der zu reinigenden
Oberflaiche in Vorschubrichtung gesehen etwas
hintereinanderliegend Uberlappen und jeweils in
einander entgegengesetzten Richtungen zu den
beiden einander abgewandten Langsrandern der zu
reinigenden Oberfldche hin angetrieben sein. Da-
durch wird erreicht, daB in allen Bereichen der zu
reinigenden Oberfldche die aufgenommenen Parti-
kel jeweils nur zu den Langsrdndern hin bewegt
werden und zwar auf klrzestem Weg, so daB die
Gefahr mdglichst gering gehalten wird, daB bei
dem Transport von aufgenommenen Partikeln Uber
die Oberfldche hinweg diese wieder abfallen kdnn-
ten. Die Verweilzeit der Partikel von ihrer Aufnahme
durch das Viies bis zum Uberschreiten des Lings-
randes der zu reinigenden Oberflache wird verkiirzt
und somit die Reinigungsleistung verbessert.

ZweckmiBig ist es dabei, wenn die Reini-
gungsbander und/oder - blrsten jeweils etwas
schrdg zur Vorschubrichtung der zu reinigenden
Oberflache in dem Sinne angeordnet sind, daB die
Vorschubgeschwindigkeit und die Schrigstellung
sowie die Umlaufgeschwindigkeit der Reinigungs-
bédnder oder -birsten zu einer an der zu reinigen-
den Oberfldche etwa rechtwinklig zu deren Rand
gerichteten Relativbewegung flihren. Dadurch wird
fur die aufgenommenen Partikel also der kiirzeste
Weg von der zu reinigenden Oberfliche weg er-
reicht.

Zur Auslenkung des Reinigungstrums - parallel
zu sich selbst - kann ein den Triger des Vlieses
und/oder der Borsten umfassendes Flihrungsprofil,
vorzugsweise ein StrangpreBprofil vorgesehen sein,
welches zwischen den Umlenkrollen angeordnet ist.
Auf diese Weise 138t sich die erwdhnte Auslenkung
an dem Reinigungstrum besonders einfach realisie-
ren. Dabei kann das Flhrungsprofil und insbeson-
dere sein Auslenkungsbereich eventuell in Vor-
schubrichtung des Reinigungstrums oder entge-
gengesetzt dazu verstellbar sein, um eine Anpas-
sung an unterschiedlich breite zu reinigende Ober-
flachen durchfiihren zu k&nnen.

Eine weitere Ausgestaltung der gesamten Vor-
richtung kann dadurch bestehen, daB in Vorschub-
richtung hinter dem Vlies wenigstens eine Antista-
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tikblirste insbesondere parallel zu dem Vlies um-
laufend angeordnet ist, die ebenfalls als Endlos-
band ausgebildet sein kann. Sie kann dann wie
schon die vorgeschaltete Birste gegebenenfalls
auf denselben Umlenkwalzen gefiihrt und angetrie-
ben sein und durch die vorhergehenden insbeson-
dere trockenen Reinigungsvorgdnge entstandene
elektrostatische Aufladungen wieder rlickgdngig
machen.

Flr eine platzsparende und effektive Vorrich-
tung ist es zweckmiBig, wenn der Abstand zwi-
schen der bandférmigen Reinigungsbirste und
dem Vlies und/oder der Antistatikblirste geringer
als die Breite des Vlieses ist.

Dabei hat dieser Abstand einen weiteren Vor-
teil, denn es wird dadurch md&glich, im Bereich des
Reinigungsvlieses eine in Richtung des Reini-
gungstrums orientierte Luftstrdmung als die Reini-
gung unterstlitzende Querstrémung vorzusehen.

Dabei erlaubt die erfindungsgemdBe Anord-
nung eine weitere Ausgestaltung dahingehend, daB
die Querstrdmung im Bereich des Vlieses und/oder
der Birsten durch deren Umlaufgeschwindigkeit er-
zeugt wird. Vor allem dann, wenn ein Vlies und
eine parallel dazu angeordnete Birste eine Art
Kanal zwischen sich begrenzen, kann bei entspre-
chend hoher Umlaufgeschwindigkeit der gewlinsch-
te Luftstrom in Vorschubrichtung der Reinigungs-
trums der beiden Reinigungsgerdte praktisch
selbsttatig erzeugt werden. Bei Umlaufgeschwin-
digkeiten von zum Beispiel 10 m/sek oder auch
mehr treten bereits effektive Luftstrémungen auf.

Die Erfindung erlaubt eine weitere zweckmiBi-
ge Ausgestaltung, mit der auch feuchte oder nasse
Reinigungen zum Beispiel an Glasflichen oder
sonstigen Oberflichen durchgefiihrt werden k&n-
nen. Eine diesbezligliche Anordnung kann vorse-
hen, daB am Anfang des Reinigungstrums und Vlie-
ses und/oder der Birste und/oder in Vorschubrich-
tung vor dem Reinigungstrum eine Fllssigkeitszu-
fuhr zum Benetzen der zu reinigenden Oberfliche
und des Reinigungstrums vorgesehen ist. Es kann
also entweder die Biirste und das Vlies direkt be-
netzt werden, um dann die Oberfliche feucht zu
wischen, wobei die Flissigkeit vor allem auch Rei-
nigungsmittel enthalten kann oder es kann unmittel-
bar vor dem Reinigungstrum die Fllssigkeit auf die
zu reinigende Oberflache gespriiht und dann von
den Reinigungsgerdten aufgenommen werden.
Auch eine Kombination beider MaBnahmen ist
mdglich.

Dabei ist es dann zweckmiBig, wenn eine Ab-
saugvorrichtung flr Flissigkeit am Ende des Reini-
gungstrums oder der dort vorgesehenen Umlenk-
walze angeordnet ist, damit die den Schutz entfal-
tende Flussigkeit von den Reinigungsgerdten ent-
fernt werden kann.
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Vor allem bei Kombination der vorbeschriebe-
nen Merkmale und MaBnahmen ergibt sich eine
Vorrichtung zum mechanischen trockenen und/oder
feuchten Reinigen von Oberflichen, die im Aufbau
einfach ist, aber eine hohe Effektivitdt hat.

Nachstehend sind Ausflihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnung n3her beschrie-
ben.

Es zeigt in schematisierter Darstellung:

Fig. 1 eine erfindungsgemiéfBe Vorrichtung
zum mechanischen Reinigen einer
Platte, wobei diese Vorrichtung ein
Obertrum und ein Untertrum sowie
zwei Umlenkwalzen aufweisendes Rei-
nigungsgerét hat, bei dem ein Trum
als Reinigungstrum quer zum Vor-
schub der zu reinigenden Oberfliche
bewegt und dabei an diese ange-
driickt wird.
in vergr&Bertem Mafstab einen Teil-
ausschnitt des Reinigungstrums, wel-
ches aus einem bandférmigen Vlies
und einem dieses tragenden, an-
schmiegsamen, zugfesten Trdgerband
besteht,
einen Ausschnitt einer abgewandelten
Vorrichtung, bei welcher parallel zu ei-
nem aus einem Vlies mit Tragerband
gebildeten Reinigungsgerit auBerdem
mit etwas Abstand mit Borsten be-
setzte, bandférmige und ebenfalls ein
Reinigungstrum aufweisende Reini-
gungsgerate angeordnet sind,
eine weiter abgewandelte Anordnung,
bei welcher zwei gegensinnig antreib-
bare, in Vorschubrichtung an der zu
reinigenden Oberfliche etwas hinter-
einander und sich Uberlappend ange-
ordnete Reinigungsgerite vorgesehen
sind, die jeweils etwa eine Hilfte der
zu reinigenden Oberfliche von der
Mitte zu ihrem Rand hin bearbeiten,
eine der Figur 4 entsprechende An-
ordnung, bei welcher die Reinigungs-
geréte in Vorschubrichtung der zu rei-
nigenden  Oberfliche schrdg zum
Rand hin gerichtet sind,
ein Reinigungsgerit dessen Reini-
gungstrum in seinem Verlauf parallel
zu sich selbst ausgelenkt ist und so-
mit nur etwa eine Hélfte der zu reini-
genden Oberflache beaufschlagt, wo-
bei ein analoges Reinigungsgerat flr
die Unterseite der zu reinigenden Plat-
te vorgesehen ist.
in schaubildlicher Darstellung die An-
ordnung gemaB Figur 6, wobei darge-
stellt ist, daB in Vorschubrichtung hin-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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ter einem ersten Reinigungsgerdt ein
zweites Reinigungsgerdt mit gegen-
sinnig ausgelenktem Reinigungstrum
und entgegengesetzter Bewegungs-
richtung dieses Reinigungstrums vor-
gesehen ist und um auch die zweite
Hilfte der Platte zu reinigen, sowie

eine etwa der Figur 1 entsprechende
Darstellung einer abgewandelten Aus-
fuhrungsform einer Vorrichtung, bei
welcher im Anfangsbereich des Reini-
gungstrums eine Fllssigkeitszufuhr
angeordnet ist mit welcher auch Reini-
gungsmittel zugefiihrt werden kénnen.

In den verschiedenen Ausflihrungsbeispielen
werden Ubereinstimmende Teile oder Teile Uber-
einstimmender Funktion auch bei unterschiedlicher
Gestaltung mit Ubereinstimmenden Bezugszahlen
versehen.

Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Vorrichtung
dient zum mechanischen Reinigen von insbesonde-
re genarbten, unter Umstdnden schwarzen und ent-
sprechend empfindlichen Oberflichen 2, zum Bei-
spiel an einer Platte 3. Aber auch Folien oder
Laminate zum Beispiel aus Kunststoff kénnen mit
einer Vorrichtung 1 bearbeitet und gereinigt wer-
den.

Wesentlich ist bei dieser Vorrichtung 1 jeweils
wenigstens ein ein Obertrum 4 und ein Untertrum 5
sowie wenigstens zwei Umlenkrollen oder -walzen
6 aufweisendes Reinigungsgerdt 7, welches die
Platte 3 an ihrer Oberfldche 2 mit dem einen Trum
als Reinigungstrum beaufschlagt. In fast allen Aus-
fUhrungsbeispielen ist dabei das Untertrum 5 das
Reinigungstrum, so daB im folgenden auch das
Reinigungstrum mit "5" bezeichnet ist.

Vor allem in Figur 2, aber auch in Figur 3 ist
verdeutlicht, daB das Reinigungsgerit 7 im wesent-
lichen ein etwa bandférmiges Vlies 8 aufweist oder
im wesentlichen von diesem Vlies 8 gebildet ist,
welches an seiner den Umlenkwalzen 6 zugewand-
ten Innenseite an einem anschmiegsamen, zugfe-
sten Trdgerband 9 befestigt ist. Das Vlies 8 wird in
Gebrauchsstellung mit einer aus einer Vielzahl von
miteinander zumindest teilweise verkndulten und
verfilzten Fasern gebildeten AuBienseite im Bereich
des Reinigungstrums 5 an die zu reinigende Ober-
fliche 2 angedriickt. Die einzelnen Fasern k&nnen
dann auch kleinste Partikel sogar aus Vertiefungen
einer genarbten Oberfliche 2 aufnehmen und in
Vorschubrichtung des Reinigungstrums 5 abflihren.

Das Trigerband 9 kann ein Kunststoff-
und/oder Textilband sein, auch welches das Vlies
aufgeschweiBt, aufgeklebt und/oder aufgeniht ist.

Dabei ist es fir den Verschlei und eine mog-
lichst geringe Staubentwicklung glinstig, wenn die
Fasern des Vlieses 8 aus Kunststoff, insbesondere
aus Polyamid bestehen. Einerseits kann ein sol-

Fig. 8
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ches Vlies die kleinsten Partikel mitnehmen und in
sich aufnehmen, andererseits kann es aber auch
selbst wieder gut gereinigt werden, ohne daB die
Fasern zu schnell verschlissen werden. Darliber
hinaus kann es gut an einem Trigerband befestigt
werden, um als Reinigungsgerdt 7 Uber Umlenk-
walzen 6 bewegt werden zu k&nnen.

In Figur 2 ist noch angedeutet, daB8 das Trager-
band 9 im Randbereich des Vlieses elastisch sein
kann, in dem dort ein zusitzliches elastisches
Band 9a befestigt ist, so daB das gesamte Reini-
gungsgerat 7 beziehungsweise das auch elastische
Tragerband 9 unter eine Zugspannung gesetzt wer-
den kann. Insbesondere bei bombierten oder etwas
balligen Umlenkwalzen 6 ergibt dies eine praktisch
selbsttatige Zentrierung des Reinigungsbandes 7.
Somit kann unter Umstdnden auf Bandflihrungen
flr das Reinigungstrum 5 verzichtet werden.

In nicht n3her dargestellter Weise kann das
Tragerband 9 ferromagnetische Einlagen oder Fa-
sern aufweisen und das Reinigungstrum 5 an ei-
nem Magneten gefiihrt sein, der zwischen Ober-
tfrum 4 und Reinigungstrum 5 angeordnet sein kann
und vor allem bei groBen Spannweiten oder Ab-
stdnden zwischen den Umlenkwalzen 6 ein Durch-
hdngen des Reinigungstrums 5 verhindert. Wiirde
das Reinigungstrum 5 durchhingen, kdnnte eine
zu reinigende Platte 3 bei ihrem ersten Kontakt mit
dem Reinigungstrum 5 kollidieren und es beschi-
digen.

In Figur 3 ist anstelle eines Magneten eine
Saugfiihrung 10 mit einem VakuumanschiuB 11
dargestellt, welche das Reinigungstrum 5 bei sei-
nem Vorschub halten kann und ebenfalls zwischen
beiden Trums 4 und 5 angeordnet ist. Dabei kann
diese Saugfiihrung ebenso wie ein Flihrungsma-
gnet h&henverstellbar sein, um auch die Position
des Reinigungstrums 5 in ihrer jeweiligen H6henla-
ge einstellen zu kénnen.

Anhand der Figuren 1 und 4 bis 8 erkennt man,
daB die Bewegungsrichtung des Reinigungstrums 5
gemiB den jeweils angedeuteten Pfeilen quer zur
Transportrichtung oder Vorschubrichtung der zu
reinigenden Oberfldche 2 und zu deren Langsrin-
dern 12 hin gerichtet ist. Somit wird die Verweilzeit
von aufgenommenen Partikeln im Bereich der zu
reinigenden Oberflache 2 m&glichst kurz gehalten.

GemaB Figur 1 und 8 ist dabei im Bereich
einer Umlenkwalze 6 auBerhalb des Reinigungsbe-
reiches eine im ganzen mit 13 bezeichnete Einrich-
tung zum Entfernen der bei der Reinigung aufge-
nommenen Partikel angedeutet, die aber auch bei
den Ubrigen Ausflihrungsbeispielen vorgesehen ist.
Dabei ist in den Ausflihrungsbeispielen gemi3B Fi-
gur 1 und 8 vorgesehen, daBl im Bereich der Um-
lenkwalze 6 auBerhalb des Reinigungsbereiches
eine Blas- und/oder Saugvorrichtung als Einrich-
tung 13 zum Entfernen aufgenommener Partikel
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von dem Vlies dient. Man erkennt sowohl! in Figur 1
als auch in Figur 8 von dem Vlies 8 ausgehende, in
die Einrichtung 13 gerichtete Pfeile, um anzudeu-
ten, daB die Partikel aus dem Vlies in diese Ein-
richtung 13 gesaugt und dann von dieser weiterbe-
fordert werden k&nnen.

Dabei kann diese Einrichtung 13 mit einer nicht
ndher dargestellten Blasvorrichtung kombiniert sein
oder eventuell auch nur aus einer solchen Blasvor-
richtung bestehen, die zweckmiBigerweise eine
Drehdilise hat, so daB ein Luftstrom nicht immer
nur an ein und derselben Stelle einwirkt. Eine sol-
che Drehdise kdnnte einen exzentrisch zu ihrem
Drehlager angeordneten Luftaustritt haben, der zu-
sdtzlich entgegen der Drehrichtung oder einem
spitzen Winkel schrig zur Achse des Drehlagers
und zur Drehrichtung orientiert ist, so daB8 der Luft-
eintritt selbst nicht nur mit einem Reinigungseffekt
auf das Vlies 8 trifft und darin enthaltene Partikel
16st, sondern auch den Antrieb der genannten
Drehdiise selbst bewirkt. Noch besser funktioniert
dies, wenn wenigstens zwei Luftaustritte oder Aus-
trittsdlisen jeweils mit Abstand zu der gemeinsa-
men Drehachse vorgesehen und in Drehrichtung
etwa in gleicher Richtung schrig angeordnet sind,
wodurch dann auch die Zahl der jeweils eine Stelle
des Vlieses 8 ftreffende Luftimpulse verdoppelt
wird.

In Figur 3 ist angedeutet, daB parallel zu dem
im wesentlichen aus einem Vlies 8 bestehenden
Reinigungsband eine riemenartig aufgebaute und
angeordnete Birste 14 vorgesehen sein kann, die
parallel zu dem aus dem Vlies 8 gebildeten Reini-
gungsband umlduft und in Vorschubrichtung des
zu reinigenden Werkstlickes 3 vor dem Vlies 8
vorgesehen ist, wobei die Borsten 15 der Birste 14
hdrter als die Fasern des Vlieses 8 sind. Mit einer
solchen riemenfdrmigen und umlaufenden Reini-
gungsbliirste 14 k&nnen somit grobere oder haften-
de Partikel von der Oberfliche 2 geldst und ab-
transportiert werden. Falls dabei der ein oder ande-
re Partikel von der Biirste 14 zwar gelOst, aber
nicht vollstdndig mitgenommen wird, wird er an-
schlieBend von dem Vlies 8 erfait und somit mit
Sicherheit von der Oberfliche 2 entfernt. Dabei
zeigt Figur 3 eine weitere Ausgestaltung dahinge-
hend, daB in Vorschubrichtung hinter dem Vlies 8
eine Antistatikblirste 16 wiederum parallel zu dem
Vlies 8 umlaufend angeordnet ist, die ebenfalls als
Endlosband ausgebildet ist. Durch die Reibung zwi-
schen Reinigungsgerdt und Oberfliche entstande-
ne elektrostatische Aufladungen kdnnen dadurch
wieder abgebaut werden. Dabei ist der Abstand
zwischen der bandf&rmigen Reinigungsbirste 14
und dem Vlies 8 sowie der Antistatikblirste 16
jeweils geringer als die Breite des Vlieses 8. Es
entstehen somit zwischen diesen verschiedenen
Reinigungsgeriten schmale Kandle 17. Diese Ka-
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ndle k&nnen dazu benutzt werden, im Bereich des
Reinigungsvlieses 8 eine in Bewegungsrichtung
des Reinigungstrums 5 orientierte Luftstrémung 18
als die Reinigung unterstiitzende Querstrémung
vorzusehen, wobei diese Querstrémung zweckmé-
Bigerweise durch eine entsprechend hohe Umlauf-
geschwindigkeit des Vlieses 8 oder der Birsten 14
und 16 erzeugt werden kann.

Bei der Vorrichtung gem3B Figur 3 ergeben
sich also mehrere Reinigungswirkungen einmal zu-
nichst durch eine Biirste 14, die grobere Partikel
von einer Oberfliche entfernen oder auch 18sen
kann, ferner durch das Vlies 8, welches vor allem
feinste Partikel auch aus Vertiefungen mitnimmt,
durch eine Antistatikblirste 16 und schlieBlich durch
eine quer verlaufende Luftstrdmung 18.

Es sei erwdhnt, daB diese anhand der Figur 3
erlduterten MaBBnahmen und Ausgestaltungen auch
bei anderen Ausflihrungsbeispielen in analoger
Form vorgesehen werden kOnnen, zum Beispiel
auch bei den noch zu beschreibenden Ausfiih-
rungsformen gemaRB den Figuren 4 bis 8.

In den Figuren 6 und 7 ist eine Anordnung
dargestellt, bei welcher das umlaufende Vlies 8
und gegebenenfalls auch die umlaufende Biirste 14
an dem der zu reinigenden Oberfliche 2 zuge-
wandten Trum 5 eine Auslenkung 19 parallel zu
sich selbst aufweist und nur der von dem gegen-
Uberliegenden Trum 4 den gr&Beren Abstand auf-
weisende Teil des Reinigungstrums 5 in Ge-
brauchsstellung an der zu reinigenden Oberflache
2 anliegt und von deren Mittelbereich zu den Rin-
dern 12 hin bewegbar ist. Somit muB ein am An-
fang des Reinigungsbereiches des Reinigungs-
tfrums 5 aufgenommener Partikel 5 nicht Uber die
gesamte Oberflache 2, sondern nur etwa Uber de-
ren Hilfte transportiert werden. In Figur 7 erkennt
man, daB in Vorschubrichtung der zu reinigenden
Oberfliche 2 parallel hintereinander wenigstens
zwei gleichartige Reinigungsgeréte 7, also zumin-
dest zwei Vlies-Binder vorgesehen sind, deren
ausgelenkte Reinigungsbereiche einander in der
mittleren Zone der zu reinigenden Oberflache 2 in
Vorschubrichtung gesehen etwas hintereinanderlie-
gend Uberlappen und jeweils in einander entgegen-
gesetzien Richtungen zu den beiden einander ab-
gewandten Langsrdndern 12 der zu reinigenden
Oberflache 2 hin angetrieben sind. Das eine Reini-
gungsgerat 7 reinigt somit die eine Hilfte und das
andere die andere Hilfte der Oberfldche 2.

Dabei ist in Figur 6 und 7 angedeutet, daB
gleichzeitig nicht nur die eine, sondern auch die
gegeniberliegende Oberfliche 2 einer Platte 3 mit
solchen Reinigungsgeréten 7 beaufschlagt und ger-
einigt werden kann.

In Figur 4 ist eine dhnliche Anordnung vorge-
sehen, bei welcher wiederum Reinigungsgerite 7,
insbesondere zwei Vlies-Bénder, in Vorschubrich-
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tung gesehen hintereinander angeordnet sind und
sich in einem mittleren Bereich hintereinanderlie-
gend etwas Uberlappen, wobei jedes der Reini-
gungsgerate 7 etwa eine Hilfte der zu reinigenden
Oberflache 2 beaufschlagt, ohne eine Auslenkung
aufzuweisen. An einer koaxialen Umlenkwalze 6
kénnen die beiden hintereinanderliegenden Reini-
gungsgerdte gemeinsam angreifen, wobei diese
gemeinsame Umlenkwalze 6 allerdings dann eine
Trennstelle flir jeweils unterschiedliche Drehrich-
tungen bend&tigt. Auch dadurch ist es mdglich, je-
weils aufgenommene Partikel nur Uber eine Hilfte
der zu reinigenden Oberfliche 2 mitschleppen zu
miissen, was jeweils vor allem bei relativ breiten
Platten 3 zweckmiBig ist.

In Figur 5 ist eine weitere Ausgestaltung dieses
Prinzips erkennbar, die darin besteht, daB die Rei-
nigungsbinder 8 und/oder -blrsten 14, also die
Reinigungsgerite 7 jeweils etwas schrdg zur Vor-
schubrichtung der zu reinigenden Oberflache 2 in
dem Sinne angeordnet sind, daB die Vorschubge-
schwindigkeit und die Schrigstellung sowie die
Umlaufgeschwindigkeit der Reinigungstrums 5 zu
einer an der zu reinigenden Oberfliche 2 etwa
rechtwinklig zu deren jeweiligem Rand 12 gerichte-
ten Relativbewegung flihren. Auf diese Weise er-
gibt sich fiir den Abtransport eines aufgenomme-
nen Partikels trotz der jeweils Uberlagerten Bewe-
gungen der klirzeste Weg.

Es sei noch erwdhnt, daB zur Auslenkung des
Reinigungstrums 5 bei dem Ausfiihrungsbeispiel
gemiB den Figuren 6 und 7 ein den Trdger 9 des
Viieses 8 und/oder der Borsten 15 umfassendes,
nicht n3dher dargestelltes Flihrungsprofil, vorzugs-
weise ein StrangpreBprofil vorgesehen sein kann,
welches zwischen den Umlenkwalzen 6 angeordnet
ist. Dieses Flihrungsprofil kann dabei insbesondere
beziiglich seines Auslenkungsbereiches in Vor-
schubrichtung des Reinigungstrums 5 oder entge-
gengesetzt dazu verstellbar sein, falls die Auslen-
kung 19 zum Beispiel zur Anpassung an unter-
schiedliche Breiten von Platten 3 oder zur Verén-
derung der Uberlappungsbereiche der hintereinan-
der angeordneten Reinigungsgeridte 7 verstellt wer-
den soll.

Figur 8 zeigt eine Vorrichtung 1, die einschlieB-
lich einer Einrichtung 13 zum Entfernen der bei der
Reinigung aufgenommenen Partikel im wesentli-
chen der gemaB Figur 1 entspricht. Wihrend je-
doch die Ausfiihrungsformen gemafB den Figuren 1
bis 7 eine trockene mechanische Reinigung durch-
flihren kdnnen, ist bei dieser Ausfihrungsform am
Anfang des Reinigungstrums 5 des Vlieses 8
und/oder einer eventuellen Blrste 14 eine Flissig-
keitszufuhr 20 in Form eines Spriihrohres vorgese-
hen, die zum Benetzen des Reinigungstrums 5 und
damit auch der zu reinigenden Oberfldche 2 dient.
Denkbar wire stattdessen oder zusdtzlich eine
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Flussigkeitszufuhr in Vorschubrichtung vor dem je-
weiligen Reinigungstrum 5, um die Oberfldche di-
rekt zu benetzen und dadurch dann indirekt auch
das Reinigungstrum 5 anzufeuchten. Wird dieses
jedoch in der in Figur 8 erkennbaren Weise selbst
unmittelbar angefeuchtet, kann es eine entspre-
chend feuchte Reinigung der Oberfliche 2 durch-
fihren, wobei die zugegebene Flissigkeit je nach
Reinigungsbedarf Wasser oder auch ein Reini-
gungsmittel oder eine Mischung sein kann.

In diesem Falle ist es dann zweckmaBig, wenn
eine Absaugvorrichtung flir Fllssigkeit am Ende
des Reinigungstrums 5 oder der dort vorgesehenen
Umlenkwalze 6 angeordnet ist, die der schon be-
schriebenen Einrichtung 13 entspricht. In diesem
Ausflihrungsbeispiel ist also die Einrichtung 13
eine Absaugvorrichtung fiir FlUssigkeit, wodurch
dann auch die von der Flissigkeit aufgenommenen
Partikel aus dem Vlies 8 oder einer Bliirste 14
entfernt werden.

In allen Ausflihrungsbeispielen spielt also vor
allem das Vlies 8 eine wesentliche Rolle, um selbst
aus genarbten oder unregelmiBigen Oberfldchen 2
und dort in Vertiefungen befindliche Partikel mit
groBer Sicherheit entfernen zu kénnen, so daB so-
wohl eine trockene, als auch eine gegebenenfalls
feuchte Reinigung von solchen empfindlichen
Oberflachen moglich ist.

Die Vorrichtung 1 zum mechanischen frocke-
nen und/oder feuchten Reinigen von - insbesonde-
re genarbten oder etwas unregelmiBigen, aber
auch glatten - Oberfldchen 2 insbesondere an Plat-
ten 3, Folien oder Laminaten zum Beispiel aus
Kunststoff weist wenigstens ein Reinigungsgerat 7
auf, welches ein Obertrum 4 und ein Obertrum 5
sowie wenigstens zwei Umlenkrollen oder -walzen
6 hat, wobei das eine Trum als Reinigungstrum 5
die zu reinigende Oberfliche 2 beaufschlagt und
aufgrund des Umlaufes Uber diese Oberfldche hin-
wegwischt. Das Reinigungsgeridt 7 ist dabei ein
etwas bandférmiges Vlies 8, welches an seiner den
Umlenkwalzen 6 zugewandten Innenseite an einem
anschmiegsamen, zugfesten Trigerband 9 befe-
stigt ist und an seiner der zu reinigenden Oberfl3-
che zugewandten AufBienseite eine Vielzahl von mit-
einander zumindest teilweise verknfulten und ver-
filzten Fasern hat, die auch kleinste Partikel selbst
aus Vertiefungen erfassen und mitnehmen k&nnen.
Somit ist eine sehr schnelle, aufgrund der Einfach-
heit der Vorrichtung 1 rationelle und dennoch
grindliche Reinigung von empfindlichen Oberfl3-
chen mdoglich, was beispielsweise in der Mdbelin-
dustrie bendtigt wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum mechanischen Reinigen
von - insbesondere genarbten - Oberfldchen



13 EP 0 566 831 A1

(2) insbesondere an Platten (3), Folien oder
Laminaten, zum Beispiel aus Kunststoff, mit
einem ein Obertrum (4) und ein Untertrum (5)
sowie wenigstens zwei Umlenkrollen oder -
walzen (6) aufweisenden Reinigungsgerat (7),
welches mit dem einen Trum als Reinigungs-
trum (5) die zu reinigende Oberfldche (2) be-
aufschlagt, dadurch gekennzeichnet, daB
das Reinigungsgerdt (7) ein etwa bandf&rmi-
ges Vlies (8) ist, welches an seiner den Um-
lenkrollen oder -walzen (6) zugewandten Innen-
seite an einem anschmiegsamen, zugfesten
Tragerband (9) befestigt ist, und daB es mit
einer aus einer Vielzahl von miteinander zu-
mindest teilweise verknZulten und verfilzten
Fasern gebildeten AuBenseite in Gebrauchs-
stellung mit seinem Reinigungstrum (5) an auf
die zu reinigende Oberfliche (2) angedriickt
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Trigerband (9) ein
Kunststoff- und/oder Textilband ist, auf welches
das Vlies (8) aufgeschweiBt, aufgeklebt
und/oder aufgeniht ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Tragerband (9) ferro-
magnetische Einlagen oder Fasern aufweist
und das Reinigungstrum (5) an einem Magne-
ten geflihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB das Triger-
band (9) zumindest im Randbereich elastisch
ist und die Umlenkwalzen (6) vorzugsweise
bombiert oder ballig sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern
des Vlieses (8) aus Kunstistoff, insbesondere
aus Polyamid bestehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Bewe-
gungsrichtung des Reinigungstrums (5) quer
zur Transportrichtung der zu reinigenden Ober-
fliche (2) zu deren L&ngsrdndern (12) hin ge-
richtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich
wenigstens einer Umlenkwalze (6) auBerhalb
des Reinigungsbereiches eine Einrichtung (13)
zum Entfernen der bei der Reinigung aufge-
nommenen Partikel angeordnet ist.
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10.

11.

12,

13.

14

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Bereich der Umlenkwalze (6)
auBerhalb des Reinigungsbereiches eine Blas-
und/oder Saugvorrichtung als Einrichtung (13)
zum Entfernen aufgenommener Partikel von
dem Vlies vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB als Blasvor-
richtung zum Entfernen aufgenommener Parti-
kel aus dem Vlies eine Drehdlise vorgesehen
ist, die wenigstens einen exzentrisch zu ihrem
Drehlager angeordneten Luftaustritt hat, der
zusétzlich entgegen der Drehrichtung unter ei-
nem spitzen Winkel schrdg zu der Drehrich-
tung und zu der Achse des Drehlagers orien-
fiert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenigstens zwei Luftaustritte
oder Austritisdiisen jeweils mit Abstand zu der
gemeinsamen Drehachse vorgesehen und in
Drehrichtung etwa in gleicher Richtung schrig
angeordnet sind.

Vorrichtung insbesondere nach einem der An-
spriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB parallel zu dem aus einem Vlies (8) beste-
henden Reinigungsband eine riemenartig auf-
gebaute und angeordnete Blrste (14) vorgese-
hen ist und daB diese parallel zu dem Vlies
umlaufende Biirste in Vorschubrichtung des zu
reinigenden Werkstiickes (3) vor dem Vlies (8)
vorgesehen ist, wobei die Borsten (15) der
Birste (14) hirter als die Fasern des Vlieses
(8) sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB das umlau-
fende Vlies (8) und/oder die umlaufende Bir-
ste (14) an dem der zu reinigenden Oberfldche
(2) zugewandten Trum (5) eine Auslenkung
(19) parallel zu sich selbst aufweist und nur
der von dem gegeniberliegenden Trum (4)
den gréBeren Abstand aufweisende Teil dieses
Reinigungstrums (5) in Gebrauchsstellung an
der zu reinigenden Oberfliche (2) anliegt und
von deren Mittelbereich zu den Rdndern (12)
hin bewegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB in Vorschub-
richtung der zu reinigenden Oberfldche (2) pa-
rallel hintereinander jeweils wenigstens zwei
gleichartige Reinigungsgerite (7), zumindest
zwei Vlies-Bénder, vorgesehen sind, deren ins-
besondere ausgelenkite Reinigungsbereiche
einander in der mittleren Zone der zu reinigen-
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den Oberfldche (2) in Vorschubrichtung gese-
hen etwas hintereinanderliegend Uberlappen
und jeweils in einander entgegengesetzien
Richtungen zu den beiden einander abgewand-
ten Langsrdndern (12) der zu reinigenden
Oberflache (2) hin angetrieben sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini-
gungsbander (8) und/oder -biirsten (14) jewsils
etwas schrdg zur Vorschubrichtung der zu rei-
nigenden Oberfliche (2) in dem Sinne ange-
ordnet sind, daB die Vorschubgeschwindigkeit
und die Schrigstellung sowie die Umlaufge-
schwindigkeit der Reinigungstrums (5) zu einer
an der zu reinigenden Oberfliche (2) etwa
rechtwinklig zu deren Rand (12) gerichteten
Relativbewegung flihren.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB zur Auslen-
kung des Reinigungstrums (5) ein den Triger
(9) des Vlieses (8) und/oder der Borsten (15)
umfassendes Flhrungsprofil, vorzugsweise ein
StrangpreBprofil, vorgesehen ist, welches zwi-
schen den Umlenkrollen angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB das Fih-
rungsprofil und insbesondere sein Auslen-
kungsbereich in Vorschubrichtung des Reini-
gungstrums (5) oder entgegengesetzt dazu
verstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in Vor-
schubrichtung hinter dem Vlies (8) wenigstens
eine Antistatikblirste (16) insbesondere parallel
zu dem Vlies (8) umlaufend angeordnet ist, die
ebenfalls als Endlosband ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand
zwischen der bandférmigen Reinigungsbirste
(14) und dem Vlies (8) und/oder der Antistatik-
biirste (16) geringer als die Breite des Vlieses
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich
des Reinigungsvlieses (8) eine in Bewegungs-
richtung des Reinigungstrums (5) orientierte
Luftstrémung (18) als die Reinigung unterstut-
zende Querstrdmung vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Querstrdmung im Be-
reich des Vlieses (8) und/oder der Biirsten (14,
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21,

22,

23.

16

16) durch deren Umlaufgeschwindigkeit er-
zeugt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, daB das Reini-
gungstrum (5) bei seinem Vorschub an einer
zwischen beiden Trums (4, 5) angeordneten
Saugfilihrung (10) gehalten ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
21, dadurch gekennzeichnet, daB am Anfang
des Reinigungstrums (5) des Vlieses (8)
und/oder der Birste (14) und/oder in Vor-
schubrichtung vor dem Reinigungstrum (5)
eine Flussigkeitszufuhr (20) zum Benetzen der
zu reinigenden Oberfliche (2) und/oder des
Reinigungstrums (5) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
22, dadurch gekennzeichnet, daB am Ende des
Reinigungstrums (5) oder im Bereich der dort
vorgesehenen Umlenkwalze als Einrichtung
(13) zum Entfernen aufgenommener Partikel
eine Absaugvorrichtung flr FlUssigkeit vorge-
sehen ist.
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