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@ Einzugstab zur Profilformung von Polstermaterialien.

@ Ein Einzugstab (1) zur Profilformung von auBen-
seitig durch einen Bezugstoff (14) abgedeckten Pol-
stermaterialien (16) bei Polsterm&beln und dgl. ge-
polsterten Sitzteilen besteht aus einem eine geson-
dert hergestellte Annihfahne (5) fir seine Verbin-
dung mit dem Bezugstoff (14) tragenden Profilkdrper
aus Kunststoff, der ein =zweischenkeliges Quer-
schnittsprofil aufweist, dessen beide Profilschenkel
(2,3) an ihrer Basis durch einen schmalen Verbin-
dungssteg (4) miteinander verbunden sind und einen
von diesem ausgehenden, die Annihfahne (5) festle-
genden Aufnahmespalt begrenzen. Der Einzugstab
(1) ist mit in seiner Ldngsrichtung mit Abstand von-
einander angeordneten, durch die Anndhfahne (5)
einbeziehende Ausstanzungen (8) gebildeten Haltela-
schen (9) versehen, und die Annahfahne (5) fragt im
Bereich ihres dem Aufnahmespalt gegeniiberliegen-
den freien Seitenrandes (10) einen in Langsrichtung
des Einzugstabs (1) durchlaufenden, die Ausstanzun-
gen (8) Uberbrickenden, seinerseits aus Kunststoff
bestehenden Stiitzstab (11).
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Die Erfindung betrifft einen Einzugstab zur Pro-
filformung von auBenseitig durch einen Bezugstoff
abgedeckten Polstermaterialien bei Polsterm&beln
und dgl. gepolsterten Sitzteilen, bestehend aus ei-
nem eine gesondert hergestellte Anndhfahne flr
seine Verbindung mit dem Bezugstoff tragenden
Profilk&rper aus Kunststoff, der ein zweischenkeli-
ges Querschnittsprofil aufweist, dessen beide Pro-
filschenkel an ihrer Basis durch einen schmalen
Verbindungssteg miteinander verbunden sind und
einen von diesem ausgehenden, die Anndhfahne
mit einem ihrer Seitenrdnder festlegenden Aufnah-
mespalt begrenzen, wobei einer der beiden Profil-
schenkel beidendig mit einstlickig angeformten
seitlichen Halteleisten versehen ist.

Derartige Einzugstibe werden bei Polstermd-
beln, aber auch bei anderen gepolsterten Sitzteilen,
wie insbesondere Autositzen einschl. deren Ruk-
kenlehnen, dazu verwandt, das auf einer geeigne-
ten Unterlage angebrachte Polstermaterial in die
gewinschte, sitz- bzw. kdrpergerechte Form zu
bringen. Der Bezugstoff wird dabei an die Anndh-
fahne des ProfilkGrpers angendht, und der so vor-
bereitete Einzugstab wird sodann im wesentlichen
quer zur duBeren Oberfliche des auf dem Polster-
material aufliegenden Bezugstoffes in das Polster-
material hineingezogen und festgelegt, wodurch
eine nahtdhnliche sog. Blindabheftung oder Blind-
naht mit entsprechenden Profilwdlbungen beidseits
der Blindnaht erzeugt wird.

Bei einem bekannten Einzugstab der angege-
benen Art bilden die an den einen der beiden
Profilschenkel angeformten seitlichen Halteleisten
in der praktischen Anwendung des Einzugstabes
eine unterseitige Abstltzung von etwa Nahtlinge
durch Anlage an einer entsprechenden der Blind-
naht gegeniberliegenden Polstermaterialfliche zur
Festlegung des Uber die Anndhfahne eingezogenen
oberseitigen Bezugstoffes des gepolsterten Sitz-
teils, z.B. eines Autositzes. Das Polstermaterial die-
ser Sitzteile besteht Ublicherweise aus Schaum-
stoff, z.B. Polyurethanschaum, wobei flir eine aus-
reichende Festigkeit und Formhaltigkeit des Sitz-
teils hdufig Stahldrahtstibe oder dgl. Metallteile in
das Schaummaterial eingeschdumt werden. Sofern
solche miteingeschdumten Metallteile, etwa im In-
teresse einer problemlosen Entsorgung gebrauch-
ter oder beschidigter Sitzteile zum Beispiel im
Recycling, vermieden werden sollen, ist die M&g-
lichkeit der Profilformung der Sitzteile mit den be-
kannten Einzugstdben eingeschrdnkt, da sich die
AnnZhfahne von der Oberseite des Polstermaterials
bis zu dessen Unterseite durch einen entsprechen-
den Trennschlitz im Polstermaterial hindurcher-
streckt, wobei eine Vielzahl solcher das Polsterma-
terial unterteilender Trennschlitze der Festigkeit
und Formstabilitdt des Sitzteils abtriglich sind.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Einzugstab der eingangs angegebenen Art zu
schaffen, der insbesondere bei Sitzteilen aus
Schaumstoff ohne eingeschdumte Metallarmierung
verwendet werden kann, um in gewohnter Weise
durchlaufende, sauber konturierte Blindabheftungen
oder Blindndhte im Polstermaterial zu erzeugen,
ohne daB dieses in unerwlinschter Weise ge-
schwécht wird.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch geldst, daB der Einzugstab mit in seiner
Langsrichtung mit Abstand voneinander angeord-
neten, durch die Annidhfahne einbeziehende Aus-
stanzungen gebildeten Haltelaschen versehen ist
und die Annéhfahne im Bereich ihres dem Aufnah-
mespalt gegeniiberliegenden freien Seitenrandes
einen in L&ngsrichtung des Einzugstabs durchlau-
fenden, die Ausstanzungen Uberbriickenden, sei-
nerseits aus Kunststoff bestehenden Stitzstab
trigt. Bei dieser Ausgestaltung sind die seitlichen
Halteleisten des einen, &duBeren Profilschenkels
durch die vorgenommenen Ausstanzungen auf ein-
zelne Haltelaschen verklrzt, die durch entspre-
chend konturierte einzelne Formausnehmungen im
Polstermaterial, insbesondere Schaumstoff, hin-
durchgezogen werden k&nnen, ohne daB durch
diese einzelnen Formausnehmungen eine nennens-
werte Schwichung des Schaumstoffmaterials ein-
fritt.

Der ProfilkGrper liegt dann in der praktischen
Anwendung nur im Bereich dieser Formausneh-
mungen mit den Haltelaschen riick- bzw. untersei-
tig am Polstermaterial an. Etwaigen Ausbeulungen
oder Verformungen der oberseitigen Blindnaht, die
durch die riick- bzw. unterseitig nicht abgestitzten,
von den Ausstanzungen des Profilk&rpers definier-
ten Bereiche verursacht werden k&nnten, wirkt der
in L&ngsrichtung der Anndhfahne durchlaufende,
die Ausstanzungen Uberbriickende Stilitzstab ent-
gegen. Es kdnnen daher mit Hilfe des Einzugstabs
nach der Erfindung in gewohnter Weise sauber
konturierte Blindndhte, insbesondere bei Sitzteilen
aus Schaumstoff ohne Innenarmierung, hergestelit
werden. Grundsitzlich kann der Einzugstab nach
der Erfindung auch bei anderen Polsterungen bzw.
Unterfederungen, zum Beispiel solchen aus Gewe-
be, Anwendung finden.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der nach-
stehenden Beschreibung, in der ein Ausflihrungs-
beispiel des Gegenstands der Erfindung in Verbin-
dung mit der Zeichnung nZher erldutert ist; es

zeigen:
Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines
Teilstlicks eines Einzugstabs nach der
Erfindung,
Fig. 2 einen Querschnitt durch den Einzugs-

tab nach Fig. 1, in Verbindung mit
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einem Schnitt durch ein Polstermateri-
alteil nach der Linie A-B der Fig. 3,
und

eine perspektivische Riickansicht ei-
nes Autositzteils.

Der in Fig. 1 mit einem Teilstlick dargestellte,
als Ganzes mit 1 bezeichnete Einzugstab geht aus
von einem einstlickig stranggepreBten ProfilkGrper
aus beispielsweise Polypropylen mit einem zwei-
schenkeligen Querschnittsprofil, dessen beide Pro-
filschenkel 2 und 3 an ihrer Basis durch einen
schmalen Verbindungssteg 4 miteinander verbun-
den sind. Ausgehend von dem Verbindungssteg 4
begrenzen die beiden Profilschenkel 2 und 3 einen
eine gesondert hergestellte Anndhefahne 5 aufneh-
menden Aufnahmespalt, in dem die Anndhfahne 5
durch VerschweiBung festgelegt ist.

Die Anndhfahne 5 besteht aus einem Vlies,
Gittergewebe oder dgl. textilem mit dem Einzugs-
tab 1 gut verschweiBlbaren Material und flllt den
Aufnahmespalt mit einem ihrer Seitenrdnder voll
aus.

Der Profilschenkel 3 ist beidendig mit einstik-
kig angeformten seitlichen Halteleisten 6 und 7
versehen, wobei der Verbindungssteg 4 im Bereich
des Profilschenkels 3 den Ubergang zwischen die-
sem und der seitlichen Halteleiste 6 bildet. Zu
einem mittleren Firstbereich hin sind die Haltelei-
sten 6 und 7 unter Einbeziehung des Profilschen-
kels 3 verdickt ausgebildet.

Der Einzugstab 1 ist mit in seiner L&ngsrich-
tung einen Abstand voneinander einhaltenden Aus-
stanzungen 8 versehen, die die zuvor einge-
schweiBte Anndhfahne 5 mit einbeziehen. Es sind
auf diese Weise Haltelaschen 9 zwischen den Aus-
stanzungen 8 und an den Enden des Einzugstabs 1
gebildet, die als Halteteile jeweils den Profilschen-
kel 3 mit den seitlich angeformten Halteleisten 6
und 7 umfassen.

Im Bereich ihres den Profilschenkeln 2 und 3
gegeniberliegenden freien Seitenrandes 10 tragt
die Anndhfahne 5 einen in ihrer L3ngsrichtung
durchlaufenden Stitzstab 11, der die Ausstanzun-
gen 8 Uberbriickt. Der Stitzstab 11 ist dabei an-
grenzend an die miteinander fluchtenden Grundli-
nien 12 der Ausstanzungen 8 und mit parallelem
Abstand vom freien Seitenrand 10 der Annéhfahne
5 auf einer ihrer beiden Oberfldchenseiten festge-
legt. Bei dem dargestellten Beispiel ist der Stiitz-
stab 11 auf der dem Halteschenkel 7 der Haltela-
schen 9 zugewandten Oberflachenseite der Annih-
fahne 5 festgelegt.

Der Stlitzstab 11 besitzt ein Vollprofil, insbe-
sondere ein abgerundetes Rechteckprofil, und
weist dabei eine an der Anndhfahne 5 anliegende
Flachseite auf, die als Verbindungsfliche dient. Der
Stitzstab 11 besteht seinerseits aus einem geson-
dert hergestellten StrangprofilkSrper, der vorteilhaft

Fig. 3
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mit der Anndhfahne nahe deren freiem Rand 10
verschweifit ist. Vorteilhaft sind die Haltelaschen 9
bzw. der diese mit Hilfe der Ausstanzungen 8 bil-
dende Strangprofilkrper, die Anndhfahne 5 und
der Stitzstab 11 sdmtlich aus dem gleichen bzw.
einem gleichartigen gut verschweifbaren Kunststoff
gebildet. Dies gewdhrleistet eine gute gegenseitige
VerschweiBung dieser drei Teile des Einzugstabs
1.

Zwischen dem Stiltzstab 11 und dem freien
Rand 10 der Anndhfahne ist ein Randbereich 13
der Anndhfahne 5 gebildet, der zum AnnZhen an
den jeweiligen Bezugstoff 14 (Fig. 2) verwendet
wird. Fig. 2 zeigt die Verbindung des Bezugstoffes
14 mit der Annidhfahne 5 mittels einer Ndhnaht 15,
die unmittelbar an den Stitzstab 11 angrenzt. Der
Bezugstoff 14 ist in diesem Bereich nach innen, in
das Polstermaterial 16 hinein eingezogen und bil-
det eine profilformende Blindabheftung bzw. Blind-
naht.

Fig. 3 veranschaulicht ein Anwendungsbeispiel
eines Polstermaterialteils in Form eines Autositz-
teils 17, wobei in das Ublicherweise aus Schaum-
stoff bestehende Polstermaterial 16 Formausneh-
mungen 18 und 19 in einer Langsreihenanordnung
entsprechend dem gewiinschien Blindnahtverlauf
eingebracht sind. Die Formausnehmungen 18 und
19 besitzen die Form von auf der Riickseite 20 des
Autositzteils 17 offen ausmiindenden Sacklbchern
einer Querschnittsform entsprechend der Fldchen-
gestalt der Haltelaschen 9. Die Formausnehmun-
gen 18 weisen eine untereinander ungleiche Tiefe
auf, derart, daB ihre Grundflichen 21, ungeachtet
einer variierenden Polstermaterialdicke Uber den
Blindnahtverlauf, den gleichen Abstand zur Ober-
seite des Autositzieils 17 mit dem Bezugstoff 14
aufweisen, der dem LangenmaB der Anndhfahne 5
zwischen der Naht 15 und den Haltelaschen 9
entspricht. Die Formausnehmungen 19 besitzen,
bei gleicher Polstermaterialdicke Uber den Blind-
nahtverlauf, untereinander die gleiche Tiefe. In den
Grundflichen 21 der Formausnehmungen 18 und
19 befindet sich jeweils ein entsprechend dem
vorgesehenen Blindnahtverlauf = ausgerichteter
Durchsteckschlitz 22, durch die die Haltelaschen 9
des Einzugstabs 1, mit an der Anndhfahne 5 ange-
legter Halteleiste 6, hindurchgestreckt werden, um
im verarbeiteten, von der Anndhfahne 5 abgeklapp-
ten und mit dein Bezugstoff 14 an der Oberseite
des Sitzteils 17 verndhten Zustand mit ihren seitli-
chen Halteleisten 6 und 7 an der Grundflache 21
der Formausnehmungen 18 bzw. 19 des Polster-
materials 16 anzuliegen. Die Anndhfahne 5 fill
dann den jeweiligen Durchsteckschlitz 22 aus.

Die Haltelaschen 9 bewirken auf diese Weise
in den Formausnehmungen 18 und 19 des Siizteils
17 nach Art eines Ankers eine sichere Fixierung flr
den Uber die Anndhfahne 5 eingezogenen, die
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Blindnaht ausbildenden streifenfGrmigen Bereich
des oberseitigen Bezugstoffes 14. Den in Naht-
ldngsrichtung sauber konturierten verwindungsfrei-
en Verlauf der Blindnaht gewihrleistet hierbei der
durchgehende Stitzstab 11. Grundsitzlich ist auch
eine Verarbeitung des Einzugstabs 1 ohne Form-
ausnehmungen 18 oder 19 mdglich, in welchem
Fall die Haltelaschen 9 unmittelbar an der Riicksei-
te 20 des Polstermaterialteils anliegen wiirden.

Patentanspriiche

1.

Einzugstab zur Profilformung von auBenseitig
durch einen Bezugstoff abgedeckien Polster-
materialien bei Polsterm&beln und dgl. gepol-
sterten Sitzteilen, bestehend aus einem eine
gesondert hergestellite AnnZhfahne flir seine
Verbindung mit dem Bezugstoff tragenden
Profilk&rper aus Kunststoff, der ein zweischen-
keliges Querschnittsprofil aufweist, dessen bei-
de Profilschenkel an ihrer Basis durch einen
schmalen Verbindungssteg miteinander ver-
bunden sind und einen von diesem ausgehen-
den, die Anndhfahne mit einem ihrer Seiten-
rdnder festlegenden Aufnahmespalt begrenzen,
wobei einer der beiden Profilschenkel beiden-
dig mit einstlickig angeformten seitlichen Hal-
teleisten versehen ist, dadurch gekennzeich-
net, daB der Einzugstab (1) mit in seiner
Langsrichtung mit Abstand voneinander ange-
ordneten, durch die Annihfahne (5) einbezie-
hende Ausstanzungen (8) gebildeten Haltela-
schen (9) versehen ist und die Anndhfahne (5)
im Bereich ihres dem Aufnahmespalt gegen-
Uberliegenden freien Seitenrandes (10) einen
in Langsrichtung des Einzugstabs (1) durchlau-
fenden, die Ausstanzungen (18) Uberbriicken-
den, seinerseits aus Kunststoff bestehenden
Stitzstab (11) trdgt.

Einzugstab nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stitzstab (11) angrenzend
an die miteinander fluchtenden Grundlinien
(12) der Ausstanzungen (8) und mit parallelem
Abstand vom freien Seitenrand (10) der Annih-
fahne (5) auf dieser festgelegt ist.

Einzugstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stlitzstab (11) auf der
den den Offnungsschlitz des Aufnahmespaltes
Ubergreifenden Halteschenkel (7) der Haltela-
schen (9) zugewandten Seite der Anndhfahne
(5) festgelegt ist.

Einzugstab nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stitzstab
(11) ein Vollprofil mit einer an der Anndhfahne
(5) anliegenden Flachseite besitzt.
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Einzugstab nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltelaschen
(9), die Anndhfahne (5) und der Stiitzstab (11)
sdmtlich aus dem gleichen bzw. einem gleich-
artigen gut verschweiibaren Kunststoff gebil-
det sind.

Einzugstab nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stitzstab
(11) von einem gesondert hergestellten, mit
der Annihfahne (5) verschweiBten Strangprofil-
korper gebildet ist.
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