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@ Anordnung zum Verbinden aufeinanderfolgender, zu Rollen gewickelter Papierbahnen.

@ Bei einer Klebestellenanordnung flir eine neue FlGL
Vorratsrolle (1) zum automatisierten verbinden von
Rollenbahnen, insbesondere von Papierrollen in Rol-
lenrotationsdruckmaschinen, besteht die Aufgabe
darin, den Klebestreifen (6) leicht und sicher auf die -
neue Vorratsrolle (1) aufzubringen, der nach vollzo- '\
gener Verbindung mit einer auslaufenden Restrolle \ﬁ
(9) ruckfrei aufreiBt. 3

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der %
Klebestreifen (6) als zweiseitig wirkender Klebestrei- ¢
fen mit einer auf der ersten Seite aufgebrachten
Schicht (12) gleichmiBig starker Klebefahigkeit zur
Erzeugung einer Klebeverbindung mit einer auslau-
fenden Bahn (8) einer Restrolle (9) und einer auf der 12~ /<§ 2
zweiten Seite nebeneinander angeordneter Klebe-
schichten (16,13,22) unterschiedlich starker Klebefi- /4
higkeit ausgebildet ist. Dabei Uberdeckt der Klebe- 6/'”>
streifen (6) den Anfang (2) der Papierbahn der neuen g
Vorratsrolle (1) und legt diesen auf der zweiten Lage AL

-

(7) der Vorratsrolle (1) fest. 8 e ¢

Rank Xerox (UK) Business Services
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Die Erfindung betrifft eine Klebestellenanord-
nung filir eine neue Vorratsrolle zum automatisier-
ten Verbinden von Rollenbahnen, insbesondere von
Papierrollen in Rotationsdruckmaschinen.

GemaB EP 04 18 527 A3 ist ein Verfahren zum
Vorbereiten einer Rolle bahnférmigen Bedruckstof-
fes flr automatische Rollenwechsler bekannt, mit
welchem ein Klebestreifen zum Befestigen der Rol-
lenanfangskante der Bedruckstoffbahn auf der du-
Beren Bedruckstoffbahnlage verwendet wird, der
Uber seine gesamte Ldnge in drei Zonen unterteilt
ist. Dabei sind die beiden duBeren Zonen mit Kleb-
stoff versehen, und die mittlere Zone ist perforiert
und klebstofffrei ausgebildet.

Die Perforation dient zum Trennen des Klebe-
streifens in seiner L3ngsrichtung, wobei ein Teil
des Kilebestreifens auf der Verbindungsstelle der
alten mit der neuen Bahn verbleibt, und der andere
Teil des Klebestreifens auf der Oberfliche der
zweiten Papierlage als Rest verbleibt und beim
Abrollen der zweiten Lage die Druckmaschine
durchlduft.

Nachteilig an dem Verfahren gemaB der einge-
setzten, perforierten Klebestreifen ist, daB die Per-
foration immer stufenweise, d. h. ruckartig durch-
frennt wird, was zu einem EinreiBen der anzukle-
benden Papierbahn oder zu einer Verformung der-
selben flihren kann.

Weiterhin ist bei dem im Verfahren nach der
EP 04 18 527 A3 eingesetzten Klebestreifen von
Nachteil, daB die Perforation - in Abrollrichtung der
Papierbahn gesehen - vor der Klebezone liegt, so
daB beim automatischen Andriicken des Anfanges
der anzuklebenden Rollenbahn parallel zum Klebe-
vorgang bzw. schon beim Klebebeginn bereits der
AufreiBvorgang der Perforation einsetzt, was zu ei-
ner fehlerhaften Klebeverbindung zwischen den
beiden zu verbindenden Papierbahnen flhren kann.

SchlieBlich ist auch noch von Nachteil, daB der
nach dem o. g. Verfahren bekannte, dreizonige
Klebestreifen - im Querschnitt gesehen - eine un-
terschiedliche, d. h. asymmetrische Dicke besitzt,
so daB dieser nicht aufrollbar ist. Dies ist sowohl
nachteilig flr die Lagerhaltung als auch flir eine
automatisierte Zuflihrung flr eine Klebevorberei-
tung der Materialbahnen.

Weiterhin ist gem3B DE-OS 40 33 900 A1 eine
Splice-Stelle und ein Verfahren zum Herstellen ei-
ner Splice-Stelle am Bahnanfang eines Bahnwin-
kels bekannt, bei dem ein Klebeband verwendet
wird, das - im Querschnitt gesehen - auf der nicht
klebenden Seite an einem Ende mit einem beidsei-
tig beschichteten Klebestreifen versehen ist.

Dabei befindet sich eine schwach klebende
Schicht des Klebestreifens auf der nicht klebenden
Seite des Klebebandes und bildet so eine SollreiB-
stelle zwischen Klebeband und dem aufgebrachten
Klebestreifen.
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Dieses so hergestellte Klebeband wird zur Vor-
bereitung einer neuen Vorratsrolle, die mit einer zu
Ende gehenden Vorratsrolle verbunden wird, mit
seiner klebenden Seite an die Unterseite des An-
fanges der oberen Lage so geklebt, daB ein Teil
des Klebebandes Ubersteht zur Aufnahme der ab-
laufenden Bahn einer zu Ende gehenden Vorrats-
rolle. Mit dem auf der Riickseite befindlichen Kle-
bestreifen wird der Anfang der Papierbahn auf der
zweiten Lage der Papiervorratsrolle befestigt.

Dieses Verfahren hat den Nachteil, daB zur
Vorbereitung der Klebestelle an der neuen Vorrats-
rolle bzw. des sogenannten Bahnwickels der Pa-
pierbahnanfang schlaufenfdrmig umgelegt werden
muB, um das Klebeband mit der Unterseite des
Papierbahnanfanges zu befestigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Klebestellenanordnung flir eine neue Vorratsrolle
zum automatisierten Verbinden einer Rollenbahn
durch Klebestreifen mit asymmetrischem Quer-
schnitt an eine ablaufende Vorratsrolle, insbeson-
dere fur eine Rotationsdruckmaschine, mittels ei-
nes Rollenwechslers zu schaffen, bei der der Kle-
bestreifen leicht und sicher auf die neue Vorratsrol-
le aufzubringen ist und nach vollzogener Verbin-
dung mit der auslaufenden Vorratsrolle ruckfrei auf-
reiBt.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe durch
das Kennzeichen des Patentanspruches 1 geldst.

Bei der Anwendung der Erfindung entstehen
nachfolgende Vorteile: Durch den Einsatz eines
beidseitig wirkenden Klebestreifens mit Schichten
unterschiedlicher Klebefihigkeit zum Festlegen des
Anfanges der Rollenbahn auf der zweiten Lage der
Rollenbahn mittels eines auBen lberlappenden Kle-
bestreifens wird eine leichte und sichere Klebung
erzielt und ein schlaufenférmiges Wenden des Rol-
lenbahnanfanges oder eine vorauszuberechnende
Positionierung des Klebestreifens auf der zweiten
Lage der Rollenbahn der neuen Vorratsrolle ver-
mieden.

Durch den Wegfall der Perforation aufgrund
des Einsatzes von mehrschichtigen Klebestreifen
mit Zonen geringer Klebekraft oder mit abspaltba-
ren Klebeschichten wird ein gleichmiBiges Aufrei-
Ben der Trennstelle des Klebestreifens gesichert.

Infolge des Verlegens der Anklebezone von
bisher hinter der Aufirennstelle - in Laufrichtung
gesehen - vor dieselbe und durch Verbreiterung
der AufreiBBzone ist ein sicheres Verbinden der an-
zuklebenden Bahn gegeben, da die AufreiBkraft
jetzt kontinuierlich von null bis zum v&lligen Durch-
frennen ansteigt.

SchlieBlich kommt ein Klebestreifen mit sym-
metrischem Querschnitt zum Einsatz, wodurch der
Klebestreifen leicht aufrollbar und gut lagerfihig
wird.
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Nachfolgend soll die die Erfindung an mehre-
ren Ausfihrungsbeispielen n3her erldutert werden.
In den dazugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 die Vorderansicht einer erfindungsge-
méBen Klebestellenanordnung auf ei-
ner neuen Vorratsrolle;
den Schnitt Il - Il nach Fig. 1, jedoch
in Verbindung mit einer ablaufenden,
d. h. zu Ende gehenden Vorratsrolle;
die vergréBerte Darstellung der Ein-
zelheit "X" nach Fig. 2 in Vorberei-
tungsposition einer Klebung mit dop-
pelseitigem Klebeband mit Abldsekle-
beschicht;
eine Darstellung gemaB Fig. 3, jedoch
in Klebeposition;
eine Darstellung gemaB Fig. 3, jedoch
in AufreiBposition;
eine andere Ausflihrungsvariante in ei-
ner Darstellung gemaB Fig. 5 in Auf-
reiBposition mit doppelseitigem Klebe-
band mit Abldseklebeschicht.

GemaB Fig. 1 ist die Vorderansicht einer erfin-
dungsgemaBen Klebestellenanordnung auf einer
neuen Vorratsrolle 1 gezeigt. Der Anfang 2 der
neuen Vorratsrolle 1 verlduft im Winkel a zur Mit-
telachse 3 der neuen Vorratsrolle 1. Der Winkel a
kann zwischen 10 und 30 Grad liegen. Parallel zur
Vorderkante 4 des Rollenanfanges 2 ist ein Klebe-
streifen 6 geklebt, der den Rollenanfang 2 auf der
zweiten Lage 7 der neuen Vorratsrolle 1 befestigt
und auf seiner AuBienseite Mittel aufweist zum Ver-
binden mit einer auslaufenden Bahn 8, die von
einer zu Ende gehenden Vorratsrolle 9 ablduft.

GemaB Fig. 3 ist die vergr&Berte Darstellung
der Einzelheit X nach Fig. 2 in Vorbereitungsposi-
tion zu einer Bahnverbindung zwischen einer aus-
laufenden Bahn 8 einer verbrauchten Vorratsrolle 9
und dem Rollenanfang 2 einer neuen Vorratsrolle 1
gezeigt.

Der Klebestreifen, insgesamt mit 6 bezeichnet,
ist als doppelseitig wirkender Klebestreifen ausge-
flihrt und weist auf seiner Unterseite bzw. auf der
der neuen Vorratsrolle 1 zugewandten Seite zwei
nebeneinander angeordnete Schichten mit ver-
schiedener Klebefihigkeit auf.

Ein bandférmiger Klebemittelirdger 11 weist -
im Querschnitt gesehen - auf seiner Oberseite Uber
die gesamte Breite eine stark wirkende Klebe-
schicht auf. Auf der Unterseite des Klebemittelird-
gers 11 befindet sich in einer ersten Zone eine
leicht abldsbare, einmalig klebende Schicht 13; in
einer zweiten mittleren Zone eine klebemittelfreie
Schicht 14 und in einer dritten Zone eine stark
wirkende Klebeschicht 16. Die letztgenannte stark
wirkende Klebeschicht 16 ist mit dem Rollenanfang
2 der neuen Vorratsrolle 1 verbunden, und zwar so,
daB die Vorderkante 4 der Klebeschicht 16 - in

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
Fig. 5

Fig. 6
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Bewegungsrichtung B gesehen - mit der Vorder-
kante 4 des Rollenanfanges 2 abschlieBt oder un-
mittelbar dahinter liegt.

Die klebemittelfreie Schicht 14 dient zum Aus-
gleich von Ungenauigkeiten beim Aufbringen des
Klebestreifens 6. Die einmalig klebende Schicht 13
ist auf der Oberseite der zweiten Lage 7 der neuen
Vorratsrolle 1 befestigt.

In Fig. 3 ist ebenfalls noch die dritte Lage 18
der neuen Vorratsrolle 1 angedeutet. Der in Fig. 3
im Querschnitt dargestellte Klebestreifen 6 kann
manuell oder maschinell mit bekannten Vorrichtun-
gen auf die neue Vorratsrolle 1 aufgebracht wer-
den.

GemaB Fig. 4 ist die Klebeposition gezeigt. Die
neue Vorratsrolle 1 wird durch bekannte Mittel, z.
B. einem nicht dargestellien Umfangsbeschleuni-
ger, auf die Umfangsgeschwindigkeit gebracht, die
der Geschwindigkeit der auslaufenden Bahn ent-
spricht. In Pfeilrichtung C wirkt eine Andrlickkraft,
z. B. von einer nicht dargestellten Andrlickrolle, so
daB die auslaufende Bahn 8 gegen die stark wir-
kende Klebeschicht 12 des Klebestreifens gedrlickt
wird.

GemaB Fig. 5 ist die Position des Klebestrei-
fens 6 nach erfolgtem Aufreiien gezeigt. Hier ist
ersichtlich, daB der Rollenanfang 2 mit der ablau-
fenden oder auslaufenden Bahn 8 bereits verbun-
den ist und daB sich die Unterseite der leicht
abldsbaren Klebeschicht 13 von der Oberseite der
zweiten Lage 7 gelst hat. Die leicht ablosbare
Klebeschicht 13 hinterldBt keine klebenden Riick-
stdnde auf der Oberfliche der zweiten Lage 7 und
klebt auch selbst nicht mehr, so daB in der Maschi-
ne auch keine klebenden Ruckstinde verbleiben.
Ein Rest 19 der auslaufenden Bahn 8 wird mittels
eines symbolisch dargestellien Trennmessers 21
abgeschlagen.

GemaB Fig. 6 ist eine andere Ausflihrungsvari-
ante in einer Darstellung gem3B Fig. 5 nach dem
Aufreien gezeigt. Nach dem erfolgten Andrlicken
der auslaufenden Bahn 8 an die stark wirkende
Klebeschicht 12 des Klebestreifens 6 in Pfeilrich-
tung C ist die Bahn 8 mit dem Rollenanfang 2 der
neuen Vorratsrolle 1 verbunden.

Der Klebestreifen 6 weist an seiner Unterseite
eine abspaltbare Klebeschicht 22 auf, die nach
dem Verbindungsvorgang der beiden Papierbahnen
aus der Unterseite des Klebestreifens 6 herausge-
16st ist und mit einer stark klebenden Schicht 24
auf der zweiten Lage 7 der neuen Vorratsrolle 1
verbleibt. Dabei ist sowohl die Unterseite 23 des
Klebestreifens 6 als auch die Oberseite 26 der
abspaltbaren Klebeschicht 22 frei von Kleberlick-
stdnden, so daB beim Maschinendurchlauf auch
keine klebenden Riickstdnde an den Walzen bzw.
Zylindern haften bleiben k&nnen.
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Abweichend von der gezeigten Darstellung in
Fig. 1 kann der im Winkel a zur Mittelachse 3
verlaufende Anfang 2 der Rollenbahn der Vorrats-
rolle 1 auch noch andere bekannte Formen der
Klebevorbereitung aufweisen, beispielsweise eine
V-Form, eine W-Form oder eine Anzahl von Pfeil-
Formen. Dann verdndert sich auch der Betrag des
Winkels .

Die Breite des Klebestreifens 12 kann variiert
und insbesondere vergrdBert werden, so daB bei
einer bisher Ublichen Klebevorbereitung, beispiels-
weise in Pfeil-Form, die Pfeilschifte entfallen k&n-
nen.

Die Schichten 13; 16; 22 der Klebestreifen 6
kénnen abweichend von den Darstellungen in den
Fig. 3 bis 6 auch aufgebracht und nicht eingebracht
sein.

Der Schicht starker Klebefdhigkeit entspricht
eine Abschilkraft von 7,5 Newton pro 25 mm
Bandbreite eines Klebestreifens. Der Schicht
schwacher bzw. einmaliger Klebefihigkeit ent-
spricht eine Abschilkraft von 0,6 Newton pro 25
mm Bandbreite eines Klebestreifens.

Teileliste

Vorratsrolle, neu
Rollenanfang (1)
Mittelachse (1)
Vorderkante (2)
Klebestreifen

Zweite Lage
Auslaufende Bahn

9 Vorratsrolle, verbraucht
10 -

11 Klebemitteltrager

12 Klebeschicht, stark

13 Klebeschicht, leicht abldsbar
14 Klebemittelfreie Schicht

O ~NOOCT A WN =

15 -

16 Klebeschicht, stark
17 -

18 Dritte Lage (1)

19 Rest (8)

20 -

21 Trennmesser

22 Klebeschicht, abspaltbar
23 Unterseite (6)

24 Schicht, stark klebend (22)

25 -

26 Oberseite (22)

a Winkel

B Bewegungsrichtung
C Andriickrichtung
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Patentanspriiche

1.

Anordnung zum Verbinden aufeinanderfolgen-
der, zu Rollen gewickelter Papierbahnen mit-
tels vorbereiteter Klebestellen durch Klebe-
streifen, dadurch gekennzeichnet, daB der Kle-
bestreifen (6) als zweiseitig wirkender Klebe-
streifen (6) mit einer auf der ersten Seite auf-
gebrachten Schicht (12) gleichmiBig starker
Klebefédhigkeit zur Erzeugung einer Klebever-
bindung mit einer auslaufenden Bahn (8) einer
verbrauchten Vorratsrolle (9) und auf der zwei-
ten Seite nebeneinander angeordnete Klebe-
schichten (16; 13; 22) unterschiedlich starker
Klebefédhigkeit vorgesehen ist, daB der Klebe-
streifen (6) derart ausgebildet ist, daB dieser
den Anfang der Papierbahn (2) der neuen Vor-
ratsrolle (1) - im Querschnitt gesehen - Uber-
deckt und diesen auf der zweiten Lage (7) der
Vorratsrolle (1) festlegt.

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die auf der zweiten der Rolle (1)
zugewandten Seite des Klebestreifens (6) auf-
gebrachte Schicht unterschiedlicher Klebefd-
higkeit aus einer Schicht starker Klebefihigkeit
(16) besteht und damit auf der Oberseite des
Anfanges (2) der neuen Papierbahn befestigt
ist und die mit einer Schicht (13) schwacher,
einmaliger Klebefihigkeit oder einer abspaltba-
ren, klebenden Schicht (22) auf der Oberseite
der zweiten Lage (7) der neuen Vorratsrolle (1)
befestigt ist.
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