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Verfahren zur Beeinflussung der Reibung zwischen Walze und Walzgut, insbesondere beim Walzen
von Rohren.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Be-
einflussung der Reibung zwischen Walze und
Walzgut, insbesondere beim Walzen von Roh-
ren in Streckreduzierwalzwerken. Um beson-
ders glinstige StofffluRbedingungen im
Walzspalt hinsichtlich Langung und Breitung
des Walzgutes einstellen zu k&nnen, wird vor-
geschlagen, daR ein anisotroper Reibungsbei-
wert, der in Walzrichtung hoher als quer zur
Walzrichtung ist, erzeugt wird.
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