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@ Integrationsbauverfahren und Baustein fiir seine Durchfuhrung.

@ Das Integrationsbauverfahren dient der Herstellung von Gebduden, dadurch gekennzeichnet, daB man von
innen nach auBen baut, indem zunichst die einzelnen sich selbst tragenden Bausteine nur formschlissig
verbunden werden und anschlieBend die innere Funktionsfdhigkeit dieser Bausteine so hergestellt wird, daB
dieselben eine im wesentlichen bezugsfertige Innenschalenkompakteinheit erhalten, bevor der statisch bestimm-
te KraftschluB der Bausteine untereinander durch die Herstellung des AuBenmauerwerkes, der Verankerung von
AuBenmauerwerk und Baustein, der DAmmung und ggf. der Verklinkerung vorgenommen wird. Dies gew&hrlei-
stet extrem kurze Bauzeiten auf der Baustelle.

Das Integrationsbauverfahren wird mit Integrationsbausteinen (13,14) durchgefiihrt, die aus einem unteren
Rahmen (3), einem monolithischen FuBboden (5) und einem oberen Rahmen (8) mit monolithischer Decke (7)
bestehen, die so zwischen mindestens vier Stiitzen (6) angeordnet sind, daB vorzugsweise eine Quaderrahmen-
konstruktion, FuBbodenebene und Deckenebene entsteht, in die die Langstrennwand (10), die Quertrennwand
(11), die Innenflichen der AuBenwand mit Fensterleibung (12) sowie Fenster, Tlren und Einbauobjekte mit
Installationsleitungen so integriert sind, daB sie als geschlossene Montageeinheit montierbar sind.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)
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Die Erfindung betrifft ein Integrationsbauverfahren zur Herstellung von Geb&duden, insbesondere Wohn-
geschoBbauten, Reihenhduser, Einfamilienhduser, Hotel-, Bliro-, Gewerbe- und Industriegebidude, bei dem
sich selbst tragende Bausteine aus konventionellen Baumaterialien montagegerecht vorgefertigt und diese
am Bauort individuell in Gr&B8e und Form zu einem Geb3dudekomplex montiert werden.

Die Erfindung betrifft ferner einen Integrationsbaustein, bestehend aus einer sich selbst tragenden
geschlossenen, beispielsweise quaderférmigen, Rahmenkonstruktion aus Profilstahl, die anein- und Uberein-
ander in variabler GréBe und Form zu einem statisch bestimmten Komplex zusammensetzbar sind.

Die konventionelle Bauweise hat im Laufe ihrer Entwicklung die verschiedendsten Formen der Vorferti-
gung von Geb&udeteilen hervorgebracht. Das hohe Gewicht der konventionell gefertigten Gebdudeteile hat
bisher die Gr&Be bzw. das volumindse AusmaB der Montageinheiten begrenzt. Das betrifft die Blockbauwei-
se ebenso wie die Platten- oder Zellenbauweise.

Diese bekannte Serienfertigung fiihrte auBerdem zu einer Uniformierung der Vorfertigung, was wieder-
um eine gleichférmige Gestaltung und eine fehlende Flexibilitdt in der L&sung der konstruktiven Aufgaben
im Bauwesen verursachte.

Bei den bekannten Verfahren, wie der Skelettbauweise oder dem Deckenhubverfahren, die eine ausreichen-
de Variabilitdt erreichen, ist jedoch der Vorfertigungsgrad wesentlich geringer als bei den zuvor genannten
Verfahren.

Die Verbesserung der Vorfertigung trégt aber im entscheidenden MaBe zu einer ErhShung der Effizienz im
Bauwesen bei. Die Baudurchfiihrung kann auBlerdem nach den bekannten Verfahren nicht ausreichend
genug witterungsunabhingig abgewickelt werden und ihr Ausbaugrad reicht flir eine weitestgehende
Automatisierung der Vorfertigung nicht aus.

Andere bekannte Verfahren zur Herstellung von Geb3uden, wie der Fertigteilhausbau, der Containerbau
bzw. die Leichtbauweisen haben einen verhiltnism&Big hohen Vorfertigungsgrad.

So ist aus der DE-GM 71 23 623 eine transportable Wohn- oder Arbeitsraumzelle mit einem Gerlst aus
Profilstdben bekannt, bei dem die Seitenwinde von innen anliegen. Das Gerlst jeder Zelle bildet die
Kanten mindestens eines Quaders mit quadratischer Grundfldche. An jeder AuBeren Quaderseitenfliche
sind zwei nebeneinander angeordnete Wandelemente mit gleichen Fldchenabmessungen vorgesehen. Die
Seitenwandelemente weisen an ihren vertikalen Kanten Hohlkehlen zum Einlegen von Dichtungen auf und
sind so bemessen, daB sie unter horizontalem Druck anliegen. Die vertikalen Profilstdbe haben ein
Kastenprofil. Das Gerlist besteht aus vertikalen Eckstdben, vertikalen Mittelstiben, horizontalen unteren
Stdben und horizontalen oberen Stdben. Sie sind fest miteinander verschweifit, kbnnen aber auch 1&sbar
sein.

Die DE-OS 27 19 953 offenbart ein Geb&ude, das mit einem von einem Dach bedeckien Rahmen, der
sich in verschiedene Ebenen teilt, mit Zugangsmitteln zu den verschiedenen Ebenen, mit Installationen
sowie mit einer Vielzahl von vorgefertigten, mobilen Wohnelementen zum austauschbaren Anpassen an den
Rahmen ausgestattet ist. Der Rahmen besteht hauptsidchlich aus vertikalen Bauelementen, vertikalen
Zugangsmitteln wie Treppenaufgdnge und Fahrstiihle, Installationen in der Form von Steigrohren fiir
Abfallrohre und Wasser-, Elektrizitdts- und Gasleitungen.

Die Wohnelemente werden industriell volistandig mit Installationen vorgefertigt und sind teilweise eingerich-
tet. Sie sind durch einfaches Auflegen auf die Rahmenelemente und/oder feste Verbindung in den Rahmen
einpaBbar.

Dieses bekannte Gebdude besteht demgemiB aus einem festen bzw. fest zu verankernden, also
unbeweglichen Teilen und aus mobilen Teilen, den Wohnelementen, sogenannten Blockzellen. Diese
Blockzellen haben den Charakter von Karavans oder motorisierten Hiusern. Sie enthalten fertiggestelite
B&den und Wiande mit Auskleidungen, Tilr- und Fensterranmen, Fensterscheiben und Jalousien, Beleuch-
tung, flieBend Wasser. Zu ihrer Herstellung werden auf einem Metallrahmen aufgebrachte und geeignet
isoliert leichte Materialien benutzt.

Die einzelnen Blockzellen sind zwar selbst tragend, bedlrfen aber flir ihren statischen Zusammenbau
eines Rahmens, der in der Lage ist, die Geb3udelasten und -kréfte insgesamt aufzunehmen. Das bedeutet,
daB entsprechend aufwendige Rahmenkonstruktionen mit Fundamenten am Aufstellungsort erstellt werden
missen.

Die DE-OS 28 47 251 beschreibt ein Wohnelement, bestehend aus einem containerartigen Hohlk&rper.
Eine metallene Skelettkonstruktion ist mit Seitenwédnden versehen, die Fenster und Tlren aufweist. Im
Grundrahmen der Seitenwidnde sind in den Holmen neben vertikalen Eckprofilen symmetrisch zueinander
vier Ausnehmungen ausgebildet, in denen jeweils eine Winde angeordnet ist. Die Seitenwdnde sind an der
Skelettkonstruktion 1&sbar befestigt. Jeweils an der Stirn- und/oder Lingseite ist eine Skelettkonstruktion mit
der anderen Skelettkonstruktion verbunden. Das Skelett besteht aus einem Kéfig aus Profilteilen aus Stahl
oder Leichtmetall, die Seitenwinde aus verzinktem Stahiblech oder aus Leichtmetall.
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Die Vielzahl der erforderlichen Einzelteile, die Problematik in der Herstellung groBvolumiger Rdume, die
Schwierigkeiten bei der Herstellung mehrgeschossiger Gebdude ermdglichen deshalb nur den begrenzten
Einsatz dieser bekannten L&sungen fiir den Wohn- und Geschiftshausbau und sind daher nicht so sehr flr
eine Langzeitnutzung geeignet.

Allen diesen bekannten L&sungen ist darliber hinaus gemeinsam, daB zundchst immer die statisch
bestimmte AuBenkonstruktion des Geb3udes, beispielsweise das AuBenmauerwerk oder die Rahmenkon-
struktion, hergestellt werden muB, bevor mit dem Innenausbau begonnen werden kann.

In Kenntnis dieses Standes der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Integrationsbau-
verfahren der eingangs genannten Art so zu entwickeln, daB unter weitestgehender Beibehaltung der
konventionellen Bauweise ein sehr hoher Vorfertigungsgrad bei gleichzeitig hoher Flexibilitdt und Variabilitat
in der Gebiudegestaltung erreicht wird, indem der Bauablauf von innen nach auBen realisiert wird.

Die Aufgabe besteht ferner darin, ein in sich geschlossenes statisches System der eingangs genannten
Art zur Durchflihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens bereitszustellen, das vorrangig aus konventionel-
len Baustoffen besteht und variabel in Form und Gr&8e flir die Montage durch Formschlu8 eines Ein- und
MehrschoBgebdudes einsetzbar ist.

Dies wird mit dem Integrationsbauverfahren der eingangs genannten Art erfindungsgemdB dadurch
erreicht, daB man von innen nach auBlen baut, indem zundchst die einzelnen sich selbst tragenden
Bauelemente nur formschlissig verbunden werden und anschlieBend die innere Funktionsfahigkeit dieser
Bausteine so hergestellt wird, daB dieselben eine im wesentlichen bezugsfertige Innenschalenkompaktein-
heit, beispielsweise bereits nutzbare Gas-, Wasser- und Sanitdrinstallation, Elekiroinstallation, Heizung,
Oberflachenbehandlung, M&belelementeneinbau erhalten, bevor der statisch bestimmte KraftschiuB der
Bausteine untereinander durch die Herstellung des AuBenmauerwerkes, der Verankerung von AuBBenmauer-
werk und Baustein, der DAmmung und ggf. Verklinkerung vorgenommen wird.

Mit Vorteil ist der Ausbaugrad der Integrationsbausteine in der Vorfertigung so hoch gewihlt, daB nach
der Montage der aneinandergereihten und formschliissig Ubereinandergesetzien Integrationsbausteine nur
noch die AnschluBflichen hergestellt werden missen und das Innere des GebZudes genutzt werden kann.
Die Installationsleitungen sind vormontiert und werden wihrend der Montage der Integrationsbausteine
horizontal und vertikal mit dem AnschluSbauwerk verbunden.

Besonders vorteilhaft ist die Ausgestaltung, nach der die AuBenwandfassadenflichen individuell aus
konventionellen Baustoffen oder Leichtbaustoffen nach AbschluB der Montage gestaltet werden k&nnen. In
Abhidngigkeit von der Fassadenausbildung wird die AuBenwandkonstruktion zur Aufnahme von vertikalen
Kréften aus den Integrationsbausteinen genutzt.

Mit der Wahl der Linge der Integrationsbausteine ist es mdglich, die Gebiudstiefe zu bestimmen und
durch das ldngsseitige Aneinanderreihen der Integrationsbausteine 148t sich die LAnge des Geb&dudes und
damit auch die Innenraumldnge variieren.

Das erfindungsgemiBe Integrationsbauverfahren wird ausgefiihrt mit Integrationsbausteinen, bestehend
aus einer sich selbst tragenden, geschlossenen, beispielsweise, quaderférmigen Rahmenkonstruktion aus
Profilstahl, die anein- und Ubereinander in variabler Gr&Be und Form zu einem statisch bestimmten
Komplex zusammensetzbar sind. Ein derartiger Baustein weist einen unteren Rahmen 3, einen monolithi-
schen FuBboden 5 und einem oberen Rahmen 8 mit monolithischer Decke 7 auf, die so zwischen
mindestens vier Stiitzen 6 angeordnet sind, so daB ein statisch in sich stabiler Quaderranmen, vorzugswei-
se aus Stahl, mit FuBbodenebene und Deckenebene entsteht.

Der erfindungegemiiBe Integrationsbaustein sieht vor, daB beim Ubereinanderanordnen jeweils der obere
Rahmen 8 des unteren Bausteines 13 den unteren Rahmen 3 des oberen Bausteines 14 formschllssig und
dichtend hintergreift und die Bausteine 13, 14 untereinander mittels der AuBenwandscheibe 16 kraftschlis-
sig verbunden sind.

Dabei kann der untere Rahmen 3 als ein mit seinen Stegen nach auBen gerichtetes, senkrecht gestelltes,
umlaufendes U-Profil ausgebildet sein, in dem unl8sbar eine an sich bekannte, in sich geschlossene
monolithische Deckenscheibe als FuBboden 5 angeordnet ist, und der obere Rahmen aus einem umlaufen-
den T-Profil mit senkrecht nach oben gerichtetem Steg besteht, der den senkrechten Mittelsteg des U-
Profils des Rahmens 3 hintergreift und auf dessen einer Flanschhilfte die Stahlbetondecke 7 innenseitig
auflagernd angeordnet ist.

Der untere Rahmen 3 kann aber ebensogut als ein mit seinen Stegen nach innen gerichtetes, senkrecht
gestelltes, umlaufendes U-Profil ausgebildet sein, das unldsbar eine an sich bekannte, in sich geschlossene
monolithische Deckenscheibe als FuBscheibe 5§ aufnimmt, und der obere Rahmen 8 aus einem Winkelprofil
mit senkrecht nach oben gerichtetem Steg besteht, und die Deckenscheibe im Bereich des Rahmens 3
durch Auflager abstlitzend angeordnet ist.
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Dazu ist der Steg des Profils des unteren Rahmens 3 mit einer Dichtung, vorzugsweise Gummidich-
tung, versehen..

Ohne Einschridnkung der Erfindung ist es aber auch moglich, daB8 der untere Rahmen 3 nur von einem
umlaufenden Rahmen mit monolithischem FuBiboden 5 und ebenso der obere Rahmen 8 nur von einem
umlaufenden Rahmen mit monolithischer Decke 7 gebildet wird. Die statischen Lasten aus der Decke und
dem FuBboden des Bausteines werden getrennt auf die vertikale Stlitzkonstruktion abgeleitet. Die Herstel-
lung der Trennwandkonstuktionen erfolgt vorteilhafterweise in Leichtbauweise in der Vorfertigungsstitte.
Turen, Fenster und andere Einbauteile werden in den Baustein montiert.

Vormontierte Versorgungsleitungen in der Decke und in den Trennwdnden ermd&glichen die schnelle
und sichere Verbindung von Baustein zu Baustein.

Die endbehandelten Lingstrennwidnde 10, Querwdnde 11 und die Innenflichen der AuBenwidnde mit

Fensterleibung 12, Fenster und/oder Tiren sind in den Bausteinen als komplette Innenschalenkompaktein-
heit bereits installiert.
Der gesamte Innenausbau einschlieBlich Decken- und FuBbodenaufbau ist dann mit der Vorfertigung der
erfindungsgemiBen Integrationsbausteine abgeschlossen, wobei mit dem ldngsseitgen Zusammenfiigen der
Bausteine die innere Funktionstlichtigkeit der Nutzungseinheiten gegeben ist und nur noch die aneinander-
stoBenden Fldchen der Integrationsbausteine anzupassen sind.

Weitere Vorteile, Einzelheiten und erfindungswesentliche Merkmale ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung eines bevorzugten Ausflihrungsbeispieles unter Bezugnahme auf die beigefligten Zeich-
nungen.

Es zeigen im einzelnen:

Fig, 1 einen Querschnitt des erfindungsgemiBen Integrationsbausteines und
Fig. 2 eine rdumliche Darstellung eines nach dem erfindungsgeméafen Verfahrens montierten Geb3u-
des.

Die Integrationsbausteine 13 und 14 bestehen aus einem aus Stahlprofilen gebildeten Grundgerist,

dessen unterer Rahmen 3 durch Stlitzen 6 mit einem oberen Rahmen 8 zu einem statischen Quader
verbunden sind. In den horizontal angeordneten unteren Rahmen 3 ist mit 20 mm Uberstand von der
Oberkante des Stahlprofils eine mit Stahimatten bewehrte Stahlbetonrippendecke 5 monolithisch einge-
bracht. Diese Bewehrungsmatten enden an den Langs- und Querseiten jeweils auf der Flanschverbreiterung
4, auf der die Enden der Matten verschweifit sind. Der Beton endet an den Innenkanten des U-Profils des
Rahmens 3. Die im unteren Rahmen 3 eingebaute Stahlbetonrippenscheibe ist eine in sich geschlossene
Deckenscheibe, die lediglich die auftretenden Lasten aus dem FuBboden aufzunehmen hat.
Der obere Rahmen 8 ist ein T-Profil mit nach oben gerichteten Stegen. Er ist in seinen AbmaBen so
gewihlt, daB die &duBere Flanschhilfte einen darliber zu setzenden unteren Rahmen 3 aufzunehmen
vermag. Die innere Flanschhilite des T-Profils des oberen Rahmens 8 dient zur Aufnahme der Beweh-
rungsmatten der Stahlbetondecke 7. Die Lidnge der Stiitzen 6 bestimmen im entscheidenden MaBe die
GeschoBhdhe.

In separaten Arbeitsgdngen werden die geschoBhohen Leichtirennwandelemente der L3ngstrennwand
10, der Querwand 11 und der Innenfliche der AuBenwand mit Fensterleibung 12 gefertigt. Sie werden
nacheinander zwischen Oberkante Stahlbetonrippendecke 5 und Unterkante Stahlbetondecke 7 in die
Integrationsbausteine 13 und 14 in der Vorfertigungsstitte als komplette Innenschalenkompakteinheit
montiert. Natlrlich k&nnen die Leichttrennwandelemente auch konventionell aus einer Stahiblechstdnder-
konstruktion hergestellt werden, die mit handelsliblichen Plattenmaterial zu beplanken sind.

In die Leichttrennwandelemente sind die vertikal zu verlegenden Versorgungsleitungen eingebunden
Alle Innenwandflachen sind mit Tiren und Fenster soweit versehen, wie es flir die bestimmungsgemiBe
funktionelle Nutzung dieses Geb3udeabschnittes erforderlich ist.

Die Integrationsbausteine 13 und 14 sind so lang, wie das Gebdude breit ist. Die Gebiudetiefe
bestimmt demgemaB die LaAnge der Integrationsbausteine.

Alle Innenfldchen werden bereits in der Vorfertigungsstétte malerméBig behandelt und ebenso werden alle
Einbauobjekte dort montiert.

Der Transport der so in der Vorfertigungsstétte vorbereiteten Integrationsbausteine 13 und 14 wird mit
Spezialfahrzeugen zur Baustelle vorgenommen. Auf der Baustelle muB der zuvor der Ldngs-Fundamentsok-
kel 1 mit Gummiauflager und dem Verankerungsbolzen 2 sowie das KellergeschoB vorbereitet sein.

An einem Giebel beginnend wird der erste Integrationsbaustein 13 des Erdgeschosses mit einem
mobilen Kran vom Transportfahrzeug abgenommen, mit seinem unteren Rahmen 3 auf die Ldngs-
Fundamentsockel 1 gesetzt und verankert. Die Integrationsbausteine 13 des Erdgeschosses werden dann
ldngsseits von einem Giebel zum anderen nacheinander aneinandergereiht.

Die Versorgungsleitungen zum KellergeschoB werden wahrend der Montage des Integrationsbausteines 13
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mit den AnschluBleitungen verbunden. Die bei der Aneinanderreihung der Integrationsbausteine 13 des
Erdgeschosses entstehenden AnschluBstellen k&nnen dann geschlossen werden.

Mit der abgeschlossenen Montage der Integrationsbausteine 13 zum ErdgeschoB ist die Funktionsfdhigkeit
des Erdgeschosses komplett hergestellt. Nach Fertigstellung der Restmalerarbeiten im Bereich der An-
schlisse und der FuBbodenlegerarbeiten ist die innere funktionelle Nutzung ohne weiteres moglich.
Nachdem das ErdgeschoB montiert ist, wird die Montage des 1. Obergeschosses mit Integrationsbausteinen
14 an einem Giebel beginnend vorgenommen.

Bevor jedoch die Montage des 1. Obergeschosses beginnt, muB Uber die freiliegenden Stege des T-Profils
des oberen Rahmens 8 eine Gummidichtung 9 gestiilpt werden. Die Montage erfolgt sodann in gleicher
Weise wie die Montage der Integrationsbausteine 13 im ErdgeschoB. Die Integrationsbausteine 13 und 14
sind dann Ubereinander angeordnet, ohne kraftschlissig verbunden zu sein. Ihr Verbund wird in dieser
Phase der Montage durch reinen FormschluB erreicht.

Nach AbschluB der Montage im 1. ObergeschoB wird Uber den oberen Rahmen 8 nur der untere
Rahmen 3 mit Stahlbetonrippendecke 5 gestlilpt. An den Schmalseiten des unteren Rahmens 3 sind
Widerlager und Verankerungsmdglichkeiten zur Befestigung des Dachstuhls zusdtzlich vorgesehen. Die
Ubereinandergestlilpten Rahmen werden dann fest mit der AuBenwandscheibe 16 kraftschllissig verbunden.
AnschlieBend wird der Dachstuhl mit gesamter Dachkonstruktion einschlieBlich Dachhaut 15 aufgesetzt und
befestigt.

Mit dem AbschluB dieser Arbeiten ist die funktionelle Nutzung s@mtlicher Innenrdume, die bereits eine
teilweise M&belierung besitzen, moglich. Der KraftschluB der Integrationsbausteine 13 und 14 wird dann mit
der Erstellung der AuBenwandscheibe 16 auf konventionelle Art und Weise hergestellt.

Das erfindungsgemiBe Integrationsbauverfahren gestattet die individuelle Planung und den Bau von
Geschéftshdusern, Wohnhdusern, Fertigungshallen, Einfamilienhduser, Krankenhdsuer, Hotels und anderen
Geb&duden mit individueller Anpassungsmdglichkeit und Vielfalt.

Auch solche Bauelemente wie Balkone, Erker, Loggien und dhnliches sind problemlos einbindbar.

Der erfindungsgemiBe Integrationsbaustein erm&glicht den Bau mit konventionellen Baustoffen und ist
geeignet, einen sehr hohen Vorfertigungsgrad zu erreichen. Der Aufbau einer FlieBfertigung ist ohne
weiteres mdglich, wodurch es gelingt, die Bauzeiten sehr stark zu reduzieren und auch die Baukosten
erheblich zu senken.

Werden Gebdude mit groBen Tiefen, beispielsweise Uber 12 m, bendtigt, kdnnen in einem Segmentbereich
im jeweiligen GeschoB auch zwei oder mehrere Integrationsbausteine hintereinander angeordnet werden.

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen
Langs-Fundamentsockel/Kellerwand 1
Gummiauflager mit Verankerungsbolzen 2
Unterer Rahmen 3
Flanschverbreiterung 4
Monolithischer FuBboden/Decke 5
Stiitzen 6
Monolithische Decke 7
Oberer Rahmen 8
Gummidichtung 9
Langstrennwand 10
Quertrennwand 11
Innenflache der AuBenwand mit Fensterleibung 12
Integrationsbaustein ErdgeschoB 13
Integrationsbaustein ObergeschoB 14
Dachkonkruktion mit Dachhaut 15
AuBenwandscheibe 16

Patentanspriiche

1. Integrationsbauverfahren zur Herstellung von GebZuden, insbesondere WohngeschoBbauten, Reihen-
h3user, Einfamilienhduser, Hotel-, Biro-, Gewerbe- und Industriegebdude, bei dem sich selbst tragende
Bausteine aus konventionellen Baumaterialien montagegerecht vorgefertigt und diese am Bauort
individuell in Gr68e und Form zu einem Geb&ude montiert werden,
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dadurch gekennzeichnet,

daB man von innen nach auBen baut, indem zunichst die einzelnen sich selbst tragenden Bausteine
nur formschlissig verbunden werden und anschlieBend die innere Funktionsfihigkeit dieser Bausteine
so hergestellt wird, daB dieselben eine im wesentlichen bezugsfertige Innenschalenkompakteinheit,
beispielsweise bereits nutzbare Gas-, Wasser- und Sanitdrinstallation, Elektroinstallation, Heizung,
Oberflachenbehandlung, M&belelementeneinbau erhalten, bevor der statisch bestimmte Kraftschlu8 der
Bausteine untereinander durch die Herstellung des AuBenmauerwerkes, der Verankerung von AuBen-
mauerwerk und Baustein, der Ddmmung und ggf. der Verklinkerung vorgenommen wird.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Lange der Integrationsbausteine (13, 14) die Linge der Geb3udetiefe bestimmt.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB zunichst die Integrationsbausteine (13) des Erdgeschosses auf Fundamentsockeln, anschlieBend
auf dem Erdgeschof die Integrationsbausteine (14) eines oder mehrerer Obergeschosse montiert und
verankert werden und dann auf den Integrationsbausteinen (14) des zuletzt montierten Geschosses der
Dachstuhl mit gesamter Dachkonstruktion in daflir vorbereiteten Widerlagern aufgesetzt und verankert
wird.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB mit dem ldngsseitigen Aneinandersetzen der Integrationsbausteine (13) auf den vorbereiteten
Fundamentsockeln (1) die Funktionseinheit innerhalb einer GeschoBebene erstellt wird und nur die
AnschluBfldchen der Integrationsbausteine (13) nachgearbeitet werden.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Integrationsbausteine (13, 14) hintereinander und ldngsseits montiert werden.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB mit der Montage der Integrationsbausteine (13, 14) der gesamte Innenausbau fiir das Geb3ude bis
auf AnschluBarbeiten abgeschlossen ist.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB zusitizliche Bauteile, beispielsweise Treppen, Balkone, Loggien und Erker, integrierbar sind, die mit
dem jeweiligen Integrationsbaustein (13, 14) zusammen bzw. nachtrdglich montiert werden.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die GebdudeauBenwand im Integrationsbaustein (13, 14) eingebaut ist.

Integrationsbauverfahren nach Anspruch 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Integrationsbausteine (13, 14) in Vorfertigungsstdtten, vorzugsweise einer stationdren Vorferti-
gung, hergestellt und dann zur Einbaustelle transportiert werden.

Integrationsbaustein zur Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, bestehend aus einer sich
selbst tragenden, geschlossenen, beispielsweise quaderférmigen Rahmenkonstruktion aus Profilstahl,
die anein- und Ubereinander in variabler Gr&Be und Form zu einem statisch bestimmten Komplex
zusammensetzbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB beim Ubereinanderanordnen jeweils der obere Rahmen (8) des unteren Bausteines (13) den
unteren Rahmen (3) des oberen Bausteines (14) formschllissig und dichtend hintergreift und die
Bausteine (13, 14) untereinander mittels der AuBenwandscheibe kraftschlissig verbunden sind.
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Integrationsbaustein nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB der untere Rahmen (3) als ein mit seinen Stegen nach auBen gerichtetes, senkrecht gestelltes,
umlaufendes U-Profil ausgebildet ist, in dem unl&sbar eine an sich bekannte, in sich geschlossene
monolithische Deckenscheibe als FuBboden (5) angeordnet ist, und der obere Rahmen (8) aus einem
umlaufenden T-Profil mit senkrecht nach oben gerichtetem Steg besteht, der den senkrechten Mittel-
steg des U-Profils des Rahmens (3) hintergreift und auf dessen einer Flanschhilfte die Stahlbetondek-
ke (7) innenseitig auflagernd angeordnet ist.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB der untere Rahmen (3) als ein mit seinen Stegen nach innen gerichtetes, senkrecht gestelites,
umlaufendes U-Profil ausgebildet ist, das unl8sbar eine an sich bekannte, in sich geschlossene
monolithische Deckenscheibe als FuBboden (5) aufnimmt, und der obere Rahmen (8) aus einem
Winkelprofil mit senkrecht nach oben gerichtetem Steg besteht, und die Deckenscheibe im Bereich des
Rahmens (3) durch Auflager abstltzend angeordnet ist.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Steg des Profils des unteren Rahmens (3) mit einer Dichtung, vorzugsweise Gummidichtung,
versehen ist.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

daB endbehandelte Langstrennwidnde (10), Querwdnde (11) und Innenflichen der AuBenwinde mit
Fensterleibung (12), Fenster und/oder Tiren in den Bausteinen (13, 14) vorgesehen sind.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Versorgungsleitungen so eingebaut sind, daB mit dem Ubereinandersetzen der Integrationsbau-
steine die Verbindung der Versorgungsleitungen herstellbar ist.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB in dem umlaufenden Rahmen (3) mit FuBboden (5) Widerlager und Verankerungshalterungen fir
die Aufnahme der Kréfte aus dem Dachstuhl vorgesehen sind.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rahmen (3, 8) ldngsseitig aneinandergereiht kraftschllissig miteinander verbunden sind.

Integrationsbaustein nach Anspruch 10 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB an die Rahmen (3, 8) zusitzliche Bauteile, beispielsweise Treppen, Balkone, Loggien und Erker,
integriert sind.

Integrationsbaustein Anspruch 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die AuBenwand am Rahmen (3, 8) angeordnet ist.
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