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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Arbeitsstation, inte-
griert in eine Verpackungsmaschine, mit einem Oberteil
und einem in eine abgesenkte Stellung senkbaren bzw.
in eine angehobene Stellung anhebbaren Unterteil und
einer Hubeinrichtung zum Ausfiihren der Bewegung.
[0002] Eine solche Arbeitsstation wird in bekannter
Weise als Bestandteil von Verpackungsmaschinen und
insbesondere von Vakuumverpackungsmaschinen ver-
wendet. Wegen der im Betrieb dabei auftretenden Krafte
sind die bekannten Arbeitsstationen sehr schwer gebaut.
[0003] Aus der FR-A-2 180 785 ist eine Arbeitsstation
fir eine Verpackungsmaschine bekannt, bei der gemafn
Fig. 4 ein Oberteil und ein Unterteil jeweils Gber ein Knie-
hebelgelenk gegeneinander bewegbar sind. Der Antrieb
der beiden Kniehebelgelenke erfolgt gemeinsam tber ei-
ne mitdiesen verbundene Welle. Es besteht jedoch keine
Fuhrung der Bewegung des Unterteils relativ zum Ober-
teil und damit ist eine exakte Einstellung der Bewegung
schwierig.

[0004] Aus der US 4,034,536 ist gemal Fig. 16 eine
Schneidstation einer Verpackungsmaschine bekannt,
bei der eine ein Oberteil bildende Andruckplatte gegen-
Uber einer ein feststehendes Unterteil bildenden
Schneidtrommel bewegt werden kann. Es ist eine Hu-
beinrichtung zum Ausfiihren der Bewegung vorgesehen,
welche ein Paar parallel zueinander ausgerichtete Fih-
rungsstangen aufweist, die an ihrem oberen Ende fest
mit dem Oberteil und an ihrem unteren Ende fest mit
einem Joch verbunden sind. Die Fihrungsstangen wer-
den mit dem damit verbundenen Oberteil Gber ein Knie-
hebelsystem in mit dem Unterteil verbundenen Fuh-
rungsbuchsen gleitend bewegt.

[0005] Die GB-A 804352 zeigt eine Presse, bei der ein
Unterteil gegen ein Oberteil Gber ein Kniehebelsysytem
bewegt wird.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Arbeitsstati-
on der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die zu
vergleichbaren Zwecken und insbesondere auch bei Va-
kuumverpackungsmaschinen einsetzbar ist, die erheb-
lich leichter und platzsparend aufgebaut ist, die eine be-
sonders leicht einstellbare Hubeinrichtung fiir das Unter-
teil aufweist und die so aufgebaut ist, dal} sie innerhalb
der Verpackungsmaschine bewegt werden kann.
[0007] Diese Aufgabe wird durch die in Patentan-
spruch 1 gekennzeichnete Arbeitsstation geldst, wobei
der nicht mit den Kniehebelsystem verbundene Angriffs-
punkt der Kolben-Zylindereinrichtung nicht mit einem
Rahmen, sondern mit dem Joch verbunden ist, welche
fest mit dem Oberteil verbunden ist.

[0008] Die Arbeitsstation hat den Vorteil, daB sie platz-
sparend und einfach gebaut ist und daf die Hubeinrich-
tung fir das Unterteil aufgrund der Fiihrung des Unter-
teilsrelativzu dem Oberteil exakt und leicht einstellbar ist.
[0009] Weitere Vorteile und ZweckmaRigkeiten der Er-
findung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.
[0010] Weitere Merkmale und Zweckmafigkeiten der
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Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung eines Aus-
fuhrungsbeispieles anhand der Figuren. Von den Figu-
ren zeigen:

eine schematische Seitenansicht einer Vaku-
umverpackungsmaschine mit weggelassener
Seitenabdeckung;

Fig. 1

Fig.2 eine Seitenansicht einer Arbeitsstation in geoff-

neter Stellung der Station;
Fig. 3  die Fig. 2 entsprechende Ansicht in geschlos-
sener Darstellung;
Fig. 4 diein den Fig. 2 und 3 gezeigte Vorrichtung in
Richtung der Pfeile II-1l in Fig. 1 in einem Teil
in gedffneterundin einem Teilin geschlossener
Darstellung.

[0011] Die in Fig. 1 gezeigte Verpackungsmaschine
umfaldt eine als Tiefziehstation ausgebildete erste Ar-
beitsstation 1, eine als Evakuier- und Versiegelungssta-
tion ausgebildete zweite Arbeitsstation 2 und eine als
Schneidestation ausgebildete dritte Arbeitsstation 3. Die
drei Arbeitsstationen werden von einem Maschinenrah-
men 4 getragen, der gleichzeitig auch die Flhrung fur
einen nicht gezeigten Kettenantrieb zum Férdern des
Verpackungsmaterials 5 bzw. der daraus zu bildenden
Verpackungsbehalter aufweist.

[0012] Wie am besten aus den Fig. 2 bis 4 ersichtlich
ist, weist die Arbeitsstation ein Oberteil 6 und ein damit
zusammenwirkendes Unterteil 7 auf, die im Fall der Tief-
ziehstation im zusammengefiihrten Zustand durch Anle-
gen entsprechender Druckdifferenzen im Inneren zum
Tiefziehen von Behaltern 8 aus dem aus Folien gebilde-
ten Verpackungsmaterial 5 dienen.

[0013] Die Arbeitsstation weist in ihrer Draufsicht eine
im wesentlichen rechteckige Konfiguration auf. Das
Oberteil wird an seinen vier Ecken von vier Fihrungs-
stangen 9, 10, 11 getragen. Zu diesem Zweck weist das
Oberteil in seinen vier Ecken sich in vertikaler Richtung
erstrekkende und zueinander parallel ausgerichtete Boh-
rungen auf, die bezlglich ihrer Abmessung so bemessen
und beziglich ihrer Oberflache so gestaltet sind, da® das
Oberteil aufden Fuhrungsstangen 9, 10, 11 gleiten kann.
Es sind zur einstellbaren Verbindung des Oberteiles mit
den Fihrungsstangen Schrauben 12, 13, 14 vorgese-
hen, durch deren Verstellung das Oberteil in einem klei-
nen Bereich auf den Fiihrungsstangen nach unten ver-
stellbar ist.

[0014] An dem dem Oberteil 6 gegeniiberliegenden
unteren Ende der Fihrungsstangen sind diese mittels
Reibschweiflens mit Drehlagern 15, 16, 17 fest verbun-
den. Wie am besten aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist,
sind jeweils ein Paar von zusammengehdrendem linken
und rechten Drehlager 15, 16 durch ein Joch 18 mitein-
ander verbunden. In der Richtung senkrecht dazu sind
die jeweils zusammengehdrenden Drehlager 16, 17 Gber
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eine Hubwelle 19 miteinander verbunden. Die Langen-
abmessungen von Joch 18 und Hubwelle 19 sind so be-
messen, daf} die damit verbundenen vier Flihrungsstan-
gen Parallel zueinander ausgerichtet sind. Die Hubwel-
len weisen, wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, einen
rechteckférmigen Querschnitt auf und besitzen an ihren
Stirnseiten an einem Ende des rechteckférmigen Quer-
schnittes Lagerzapfen, mit denen sie in den Drehlagern
gelagert sind.

[0015] Ferner umfalit die Arbeitsstation des Unterteils
7 mit dem eigentlichen mit dem Oberteil zusammenwir-
kenden Kammerteil 20 und einem diesen tragenden Bo-
denteil 21. Der Bodenteil weist an den den Fihrungs-
stangen entsprechenden Stellen Flihrungsbuchsen 22,
23 auf, wie dies am besten aus Fig. 4 ersichtlich ist
[0016] An zwei einander gegenlberliegenden Seiten
der Arbeitsstation sind, wie am besten aus Fig. 2 und
Fig. 3 ersichtlich ist, Paare von Kniehebeln 24, 25 vor-
gesehen. Diese weisen als unteren mit den Drehlagern
15, 16, 17 verbundene Schenkel auf, die durch die je-
weilige Hubwelle 19 gebildet werden. Das von den den
Lagerzapfen aufweisenden Ende gegeniberliegende
Ende der rechteckigen Welle ist Uber eine Drehverbin-
dung 26, 27 mit einem oberen Schenkel 28, 29 an einem
von dessen Enden verbunden, der an seinem gegen-
Uberliegenden freien Ende Gber eine Drehverbindung mit
dem Bodenteil 21 verbunden ist. Der Verbindungspunkt
zwischen den Schenkel 28, 29 und dem Bodenteil 21
liegt in vertikaler Richtung direkt Giber dem jeweiligen La-
ger der Hubwelle 19.

[0017] Fernerist nach Art eines Parallelogrammes ei-
ne Parallelstange 30 Uber zwei gleichlange Schenkel 31,
32 mit den Drehzapfen der Hubwellen 19 bzw. den Hub-
wellen selbst drehfest verbunden. Die Drehpunkte liegen
so, dall eine Parallelogrammkonstruktion vorliegt.
SchlieBlich ist eine pneumatisch oder hydraulisch ange-
triebene Kolben-Zylindereinrichtung 33 vorgesehen, die
mit ihrem einen Ende am Joch 18 befestigt ist und mit
dem freien Ende ihrer Kolbenstange an der Parallelstan-
ge 30 angreift.

[0018] Wie am besten aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich
ist, ist die Kolben-Zylindereinrichtung derart angeordnet,
dafd das Unterteil 7 in zuriickgezogener Stellung des Kol-
bens 34 der Kolben-Zylindereinrichtung das Kniehebel-
gelenk in seiner gefalteten Stellung und damit das Un-
terteil in seiner abgesenkten Stellung ist. In der ausge-
fahrenen Stellung des Kolbens 34 befindet sich das Knie-
hebelgelenk in seiner in Fig. 3 gezeigten gestreckten
Stellung und damit das Unterteil in der oberen Stellung,
in der die Kammer geschlossenist. Gerade in dieser Stel-
lung mul das Kniehebelgelenk die maximale Kraft tra-
gen. Das ist trotz der nur aus einem Rechteckmaterial
gebildeten Hubwelle 19 moglich, weil das Rechteckprofil
hier in vertikaler Richtung ausgerichtet ist und in Arbeits-
stellung die hdchste Steifigkeit erreicht.

[0019] Fur den Betrieb erfolgt zunachst lber die oben
beschriebene Schraubeinstellung mittels der Schrauben
12 und 13 eine Feineinstellung der Lage des Oberteiles
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derart, daR eine ausreichende VerschluRkraft genau
dann zwischen den beiden Teilen wirksam ist, wenn der
Kniehebelmechanismus in die in Fig. 3 gezeigte ge-
streckte Arbeitsstellung bewegt ist.

[0020] Beiderin Fig. 4 gezeigten Ausflihrungsform ist
zusatzlich zu der bereits beschriebenen Feineinstellung
der Hohe des Oberteiles 6 lber die Schrauben 12, 13,
14 zwischen dem Bodenteil 21 und dem Kammerteil 20
noch eine pneumatisch betétigbare grof3flachige Mem-
braneinrichtung 35 vorgesehen, die lGber eine Pneuma-
tikleitung 36 beaufschlagt wird. Bei dieser Ausfiihrungs-
form erfolgt zunachst eine Voreinstellung Uber die
Schrauben 12, 13, 14 fir die Stellung des Oberteiles. Es
wird dann das Unterteil in der oben beschriebenen Weise
relativ zum Oberteil in die SchlieRstellung bewegt. Zur
Erhéhung des Anpressdruckes zwischen Unterteil und
Oberteil wird die Membran 35 mit Druckluft beaufschlagt,
wodurch eine zusatzliche Anpresskraft ausgeubt wird.
Anstelle der Membraneinrichtung kénnen auch Kurzhub-
zylinder, Hydraulikzylinder oder eine Exzentereinrich-
tung zum Erzeugen der zusatzlichen hohen Schliel3kraft
vorgesehen sein.

Patentanspriiche

1. Arbeitsstation (1, 2, 3) integriert in eine Verpak-
kungsmaschine mit einem Oberteil (6) und einemin
eine abgesenkte Stellung senkbaren bzw. in eine
angehobene Stellung anhebbaren Unterteil (7) und
einer Hubeinrichtung zum Ausfiihren der Bewegung
des Unterteils mit wenigstens einem Paar parallel
zueinander ausgerichteter Fihrungsstangen (9, 10,
11), die an ihrem oberen Ende fest mit dem Oberteil
(6) und an ihrem unteren Ende fest mit einem Joch
(18) verbunden sind, auf den Fiihrungsstangen (9,
10, 11) laufenden Fihrungsbuchsen (23), die mit
dem Unterteil (7) verbunden sind, mit einem Knie-
hebelsystem (24, 25), welches mit den Fihrungs-
buchsen (23) verbunden ist und welches so ange-
bracht ist, dal® es in der gewinkelten Stellung das
Unterteil Uber die Fihrungsbuchsen in der unteren
Stellung und in seiner gestreckten Stellung in der
obersten Stellung halt
und
einer Kolben-Zylindereinrichtung (33) mit dem Kol-
ben bzw. dem Zylinder zugeordneten Angriffspunk-
ten, von denen der eine mit dem Joch (18) und der
andere mit dem Kniehebelsystem (24, 25) verbun-
den ist, wobei
der eine aliRere Drehpunkt des Kniehebelsystems
mit der Fihrungsbuchse und der andere aiiRere
Drehpunkt mit der FlUhrungsstange mittels eines
Drehlagers verbunden sind und wobei an jeder Seite
der Arbeitsstation (1) eine erste und eine zweite Fiih-
rungsstange vorgesehen sind, die jeweils durch die
mit der FUlhrungsstange verbundenen Schenkel bil-
dende Hubwellen (19) miteinander verbunden sind.
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Arbeitsstation nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB der mit der Fih-
rungsstange verbundene Schenkel (19) des Knie-
hebelsystems einen rechteckigen Querschnitt auf-
weist, dessen lange Seite sich im gestreckten Zu-
standimwesentlichen parallel zu den Fihrungsstan-
gen (9, 10, 11) erstreckt.

Arbeitsstation nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrungsstan-
gen (9, 10, 11) jeweils das Drehlager fur die Lage-
rung des anderen auReren Drehpunktes an ihrem
unteren Ende aufweisen und die Fiihrungsstangen
dort jeweils durch Reibschweilen mit diesem
Drehlager der Schenkel (19) verbunden sind.

Arbeitsstation nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Un-
terteil (20) und dem Bodenteil (21) ein Element (35)
zum Erzeugen eines hohen SchlieRdruckes vorge-
sehen ist.

Arbeitsstation nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das Oberteil (6) und
die Fihrungsstangen (9, 10, 11) derart miteinander
verbunden sind, daf} eine hdhenmafige Feineinstel-
lung maglich ist.

Arbeitsstation nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daR

eine Stange (30) vorgesehen ist, die sich parallel zu
dem Joch (18) erstreckt, und die Uber zwei an den
jeweiligen Enden der Stange (30) drehbar gelagerte
Schenkel (31, 32) mit Drehzapfen der Hubwellen
(19) drehfest verbunden ist.

Arbeitsstation nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daf

der mit dem Kniehebelsystem (24, 25) verbundene
Angriffspunkt der Kolben-Zylindereinrichtung (33,
34) an einem Ende einer der Schenkel (31, 32) liegt.

Arbeitsstation nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daf

die durch die Drehlager an den Flihrungsstangen (9,
10, 11) und durch die Drehlager an der Stange (30)
definierten Drehpunkte zueinander so angeordnet
sind, dafl sie auf den Eckpunkten eines Parallelo-
gramms liegen, so daR die Stange (30) parallel zu
dem Joch (18) bewegbar ist.

Claims

A work station (1, 2, 4) comprising an upper part (6)
and a lower part (7), lowerable into a lower position
and risable into a rised position and a lifting device
for carrying out the movement of the lower part by
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at least a pair of guide rods (9, 10, 11) arranged in
parallel to each other, the guide rods being fixedly
connected with their upper ends to the upper part (6)
and with their lower ends to a yoke (18), guide
sleeves (23) running on the guide rods (9, 10, 11)
and being connected to the lower part (7), a toggle
lever system (24, 25) connected with the guide
sleeves (23) and being mounted such that in the bent
position it holds the lower part through the guide
sleeves in the lower position and in the straight po-
sition it holds the same in the uppermost portion, and
a piston cylinder device (33) having points of action
associated with the piston and the cylinder, resp.,
one of the points of action being connected to the
yoke (18) and the other being connected with the
toggle lever system (24, 25);

wherein the one outer point of rotation of the toggle
lever system is connected to the guide sleeve and
the other outer point of rotation is connected to the
guide rod by means of a pivot bearing and wherein
on each side of the work station (1) a first and a
second guide rod is provided which are connected
to each other by lifting shafts (19) forming arms con-
nected with the guide rods, respectively.

The work station according to claim 1,
characterized in thatthe arm (19) of the toggle lever
system connected with the guide rod comprises a
rectangular cross-section, the long side thereof ex-
tending essentially parallel to the guide rods (9, 10,
11) in the straight condition.

The work station according to claim 2,
characterized in that the guiderods (9, 10, 11) each
comprise the pivot bearing for bearing the other outer
point of rotation at their lower end, and the guide
rods are each connected there with this pivot bearing
of the arm (19) by friction welding.

The work station according to one of claims 1 to 3,
characterized in that an element (35) is provided
between the lower part (20) and the bottom part (21)
for generating a high closure pressure.

The work station according to one of claims 1 to 4,
characterized in that the upper part (6) and the
guide rods (9, 10, 11) are connected with each other
such that a fine adjustment in height is possible.

The work station according to one of claims 3 to 5,
characterized in that a rod (30) is provided extend-
ing in parallel to the yoke (18) and which is fixed
without rotation through rotatably supported arms
(31, 32) at each end of the rod (30) with pivot pins
of the lifting shafts (19).

The work station according to claim 6,
characterized in that the point of action of the piston
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cylinder device (33, 34) connected with the toggle
lever system (24, 25) is positioned at an end of the
arm (31, 32).

The work station according to claim 7,
characterized in that the pivot points defined by
the pivot bearings at the guide rods (9, 10, 11) and
the pivot bearings at the rod (30) are arranged in a
relation to each other such that they are at the ver-
tices of a parallelogram so that the rod (30) can be
moved in parallel to the yoke (18).

Revendications

Poste de travail (1, 2, 3) intégré dans une machine
d’emballage avec une partie supérieure (6) et une
partie inférieure (7) pouvant étre abaissée dans une
position basse ou relevée dans une position haute
et un dispositif de levage destiné a réaliser le mou-
vement de la partie inférieure avec au moins une
paire de tiges de guidage orientées parallélement
les unes aux autres (9, 10, 11) qui sont reliées fixe-
ment par leur extrémité supérieure a la partie supé-
rieure (6) et par leur extrémité inférieure a un joug
(18), avec des douilles de guidage (23) coulissant
sur les tiges de guidage (9, 10, 11) qui sont reliées
a la partie inférieure (7), avec un systéme de leviers
a genouillére (24, 25) qui est relié aux douilles de
guidage (23) et qui est disposé de fagon a maintenir
la partie inférieure sur les douilles de guidage dans
la position basse lorsqu’il est dans la position coudée
et dans la position haute lorsqu’il est étendu, et

un assemblage piston-cylindre (33) avec des points
d’attache associés au piston ou au cylindre dont I'un
estrelié au joug (18) et 'autre au systéme de leviers
a genouillere (24, 25),

dans lequel un point de rotation extérieur du systeme
de leviers a genouillére est relié a la douille de gui-
dage a l'aide d’un palier de rotation et I'autre point
de rotation extérieur est relié a la tige de guidage a
I'aide d’un palier de rotation etdanslequelil est prévu
de chaque c6té du poste de travail (1) une premiére
et une seconde barre de guidage qui sont reliées
entre elles par les arbres de levage (19) formant les
bras reliés a la tige de guidage.

Poste de travail selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que le bras (19) du systéme de leviers a
genouillere relié a la tige de guidage présente une
section rectangulaire dont le c6té long s’étend sen-
siblement parallélement aux tiges de guidage (9, 10,
11) dans I'état étendu.

Poste de travail selon la revendication 2, caractéri-
sé en ce que les tiges de guidage (9, 10, 11) pré-
sentent chacune le palier de rotation pour supporter
I'autre point de rotation extérieur a son extrémité in-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

férieure et les tiges de guidage sont reliées chacune
par soudage par friction a ce palier de rotation du
bras (19).

Poste de travail selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 3, caractérisé en ce qu’il est prévu
entre la partie inférieure (20) et la partie de fond (21)
un élément (35) destiné a produire une forte pression
de fermeture.

Poste de travail selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 4, caractérisé en ce que la partie su-
périeure (6) et les tiges de guidage (9, 10, 11) sont
reliées entre elles de sorte qu’'un réglage fin en hau-
teur est possible.

Poste de travail selon I'une quelconque des reven-
dications 3 a 5, caractérisé en ce qu’il est prévu
une tige (30) qui s’étend parallelement au joug (18)
etquireliée de fagon solidaire en rotation a des pivots
des arbres de levage (19) par deux bras (31, 32)
supportés avec possibilité de rotation a chaque ex-
trémité de la tige (30).

Poste de travail selon la revendication 6, caractéri-
sé en ce que le point d’attache de 'assemblage pis-
ton-cylindre (33, 34) relié au systeme de leviers a
genouillere (24, 25) se trouve a une extrémité de 'un
des bras (31, 32).

Poste de travail selon la revendication 7, caractéri-
sé en ce que les points de rotation définis par les
paliers de rotation sur les tiges de guidage (9, 10,
11) et par les paliers de rotation sur la tige (30) sont
disposés les uns par rapport aux autres de fagon a
se trouver aux points d’angle d’un parallélogramme
de sorte que la tige (30) peut se déplacer parallele-
ment au joug (18).
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