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@ System zur Selbstverfertigung von Filterzigaretten sowie Verfahren zur Herstellung einer

Zigarettenhiilse fiir das System.

@ Die Erfindung betrifft ein System zur Selbstver-
fertigung von Filtercigaretten bestehend aus einer
Cigarettenhiilse mit Filtermundstlick, die an ihrem
offenen Ende eine Abschrigung aufweist, und einer
Tabakpatrone, die aus einer in die Cigarettenhiilse
einbringbaren Tabakportion besteht, die durch ein
aus rauchbarem Material bestehenden Fixiermittel
zusammengehalten ist und deren Mantelfliche der-
art luftdurchldssig ist, daB die Tabakpatrone als sol-
che nicht abrauchbar, aber nach Einbringung in die
Cigarettenhiilse konsumierbar ist, welches dadurch
gekennzeichnet ist, daB der die Abschrigung erge-
bende Schnitt nur durch einen Teilbereich (6°) der

Cigarettenhiilse verlduft; sie betrifft ferner ein Verfah-
ren zur Herstellung einer Cigarettenhiilse mit Filter-
mundstlick, bei dem die Durchschneidung der Ciga-
rettenhiilse schrdg unter einem Winkel von 5 bis
50° zur mittleren L3dngsachse der Cigarettenhiilse
erfolgt und die Mittelachse an einem Punkt durch-
schneidet, der den gleichen Abstand zu den beidsei-
tigen Filtermundstlicken hat, und daB zusitzlich zu
der schriagen Durchschneidung ein weiterer Schnitt
senkrecht zur mittleren Ldngsachse der Cigaretten-
hillse im Mittelbereich der doppelt langen Cigaret-
tenhlilse durchgefiihrt wird.
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Die Erfindung betrifft ein System zur Selbstver-
fertigung von Filtercigaretten gem3B Oberbegriff
Hauptanspruch, sowie ein Verfahren zur Herstel-
lung von Filtercigarettenhiilsen fiir das System.

Tabakpatronen zur Selbstverfertigung von Ci-
garetten sind zum Selbstdrehen von Cigaretten aus
der DE-PS 889 578, aus der NL-PS 6 703 935 und
sowohl zum Selbstdrehen in Cigarettenpapierblatt-
chen als auch zum Stopfen in Cigarettenpapierhliil-
sen aus der DE-OS 32 44 906 und ebenso aus
dem DE-U-8 326 921 und DE-U-8 309 186 be-
kannt. Alle diese Patronen werden zur Erzielung
einer besseren Formstabilitdt durch ein inneres
und/oder duBeres Fixiermittel zusammengehalten.
Als inneres Fixiermittel kann ein geeignetes Binde-
mittel und als duBeres Fixiermittel eine stark luft-
durchldssige, flieBartige Umhillung dienen; diese
Fixiermittel sind so ausgewdhlt, daB der Umfang
bzw. die Umhillung der Patrone zwar aus vollistin-
dig rauchbarem Material besteht aber derart luft-
durchldssig ist, daB die Patrone selbst nicht ab-
rauchbar, sondern erst nach Einbringen in eine
Cigarettenpapierhiilse oder durch Umwickeln mit
einem Cigarettenpapierblatichen durch Rauchen
konsumierbar ist.

Eine gleiche Tabakpatrone wird als System
gem3B DE-OS 34 07 461 bzw. EP-A-O 155 514
vorgeschlagen, die neben der Ublichen Formstabili-
tdt einer fabrikatorisch vorgefertigten Patrone hin-
sichtlich Lange und Querschnitt so bemessen ist,
daB sie dicht an der Innenfldche der Cigarettenpa-
pierhiilse anliegt.

Damit der Konsument nicht nur auf die gleich-
langen als Einheit vorhandenen Tabakportionen
und entsprechend lange Cigarettenpapierhiilsen mit
Filterstopfen angewiesen ist, wurde gemaB DE-OS
42 06 507.0 auch vorgeschlagen, die Tabakpatrone
in beliebiger Ldnge auszuflihren und nach Einbrin-
gen in die Hilse entsprechend abzuldngen.

Das Einfilhren von Tabakpatronen in eine Ciga-
rettenpapierhiilse mit Filtermundstiick stoBt auf
Schwierigkeiten, da der AuBendurchmesser der Ta-
bakpatrone nur um einige zehntel Millimeter oder
weniger kleiner sein darf als der Innendurchmesser
der Papierhiilse, um ein glattes Anliegen der Ta-
bakpatrone an der Hilse ohne Durchiritt von Ne-
benluft zu ermdglichen. Zum besseren Einflihren
derartiger Tabakpatronen hat man gemidB DE-OS
41 07 027.5 vorgeschlagen, eine oder beide Stirn-
flichen der Tabakpatrone abzuschrdgen oder keil-
férmig auszubilden. Durch diese Formgebung der
Tabakpatrone wird das Einflihren derselben in die
Cigarettenpapierhiilse erheblich erleichtert. Dieses
ist aber nur bei solchen Tabakpatronen mdglich,
die vom Verbraucher durch Ablingen nicht selber
auf die gewlinschte Ldnge gebracht werden miis-
sen, es sei denn, daB der Verbraucher sich die
Miihe gibt, selber beim Ablangen der Tabakpatro-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

ne schrig zurechtzuschneiden.

Es ist ferner aus der DE-OS 40 35 421 eine
Filtercigarettenpapierhililse bekannt, bei der die
Miindungs6ffnung in einer gegenliber der zur
Langsachse der Hilse rechtwinkligen Ebene ge-
neigten Ebene verlduft. Durch diese durch einen
schridg zur Lingsebene der Cigarettenhiilse verlau-
fenden Schnitt erzeugte Abschrdgung soll das Ein-
bringen einer zylindrischen Tabakpatrone erleich-
tert werden. Der Nachteil dieser Hilsen besteht
darin, daB8 die schrdge Hulsenspitze leicht beschi-
digt werden kann und beispielsweise nach innen
eingeknickt wird. Es wird zwar nach dieser Litera-
turstelle vorgeschlagen, den Umfangsrand der
Mindungsoffnung verstérkt auszufiihren, jedoch
lassen sich derartige Verstarkungsmittel, z.B. auf
Stdrkebasis, nur schwerlich auf schnellaufenden
konventionellen Endlos-Strang-Maschinen anbrin-
gen.

Ein weiterer Nachteil der vollstindig abge-
schridgten Hilsen besteht darin, daB die eingefiihr-
te zylindrische Tabakpatrone im abgeschrigten
Bereich nicht von dem Cigarettenpapier abgedeckt
ist, was zu Schwierigkeiten beim Abrauchen fiihrt.
Wenn andererseits eine kiirzere Tabakpatrone ein-
gefiuhrt wird, steht die Cigarettenpapierabschri-
gung vor und flammt beim Anziinden der Cigarette
ab, was von dem Verbraucher als stérend empfun-
den wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein System der
eingangs erwdhnten Art vorzuschlagen, bei dem
der Verbraucher einmal in freier Wahl eine nicht
abgeschrigte Tabakpatrone in einer der Ldnge der
Cigarettenpapierhiilse angepaBten Lidnge oder eine
ldngere Tabakpatrone und auch einen Teil der
nach Abldngen erhaltenen restlichen Tabakpatrone
ohne Schwierigkeiten in eine Cigarettenpapierhilse
einflhren und bei Tabakpatronen mit abgeschrig-
tem Ende dieses Einflihren noch einfacher gestal-
ten kann und zum anderen sowohl die Beschddi-
gung der vollstandig abgeschridgten Hilsen als
auch freiliegenden Tabakportionen oder Uberste-
hende Papierspitzen vermieden werden k&nnen.

Zur L&sung dieser Aufgabe wird daher ein Sy-
stem gemiB Kennzeichen Hauptanspruch vorge-
schlagen, wobei besonders bevorzugte Ausfiih-
rungsformen in den weiteren Unteranspriichen 2
bis 4 aufgeflihrt sind.

Ferner ist es Aufgabe der Erfindung, ein Ver-
fahren vorzuschlagen, um die zur besseren Einflih-
rung einer beliebig gestalteten Tabakpatrone geeig-
nete Cigarettenpapierhiilse mit konventionellen Vor-
richtungen zu erhalten. Zur Losung dieser weiteren
Aufgabe wird ein Verfahren gemaB Anspruch 5 und
6 vorgeschlagen.

Der Einfachheit halber wird im folgenden nur
von Cigarettenpapierhiilsen gesprochen, wenn-
gleich auch Cigarettenhiilsen aus anderen rauchba-
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ren Materialien wie Folientabak eingesetzt werden
kénnen.

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, daB
man in die erfindungsgemiBe Cigarettenpapierhil-
se, die an ihrem dem Filtermundstiick entgegenge-
setzten Ende durch einen schrdg zur Ldngsebene
der Cigarettenpapierhlilse verlaufenden Schnitt nur
in einem Teilbereich der Cigarettenpapierhiiise ab-
geschrigt ist, sehr einfach Tabakpatronen jeglicher
Art einfiihren kann, ohne auf den AuBerst geringen
Unterschied zwischen AuBendurchmesser der Pa-
trone und Innendurchmesser der Cigarettenpapier-
hiilse zu verzichten, wobei ferner die Stabilitdt der
Einflhr6ffnung erheblich verbessert und nur noch
ein nicht merkbarer Teil der Tabakportion frei liegt.

Ferner ist es auch bezliglich der Herstellungs-
verfahren fir die nur teilweise abgeschrigten Hiil-
sen Uberraschend, daB man bei der fabrikatori-
schen Endlos-Strangfertigung von Cigarettenpapier-
hillsen mit Filtermundstiick ohne Schwierigkeiten
mit einem einzigen Schnitt bzw. ohne wesentlichen
Verlust an Hulsenmaterial mit nur zwei Schnitten
eine teilweise abgeschrigte Cigarettenpapierhiise
herstellen kann.

Im folgenden soll die Erfindung anhand von
Zeichnungen ndher erldutert werden;

Es zeigen:
Fig. 1: Eine Seitenansicht einer bekannten
Cigarettenpapierhiilse mit einer zu-
sdtzlichen perspektivischen Ansicht
der Hulsendffnung von schridg unten;
eine Seitenansicht und eine perspek-
tivische Ansicht einer erfindungsge-
méBen Cigarettenpapierhiilse analog
Fig. 1, bei der jedoch die Abschri-
gung nur in einem Teilbereich vorge-
sehen ist;
eine schematische Darstellung des
Schneidvorganges beim Herstellungs-
verfahrens einer Cigarettenpapierhiil-
se gemiB Fig. 2;
eine Schemazeichnung analog Fig. 3
zur Herstellung einer nur in einem
kleineren Teilbereich abgeschrigten
Cigarettenpapierhilse.

Die in Fig. 1 gezeigte Cigarettenpapierhiilse 4
ist an ihrem einen Ende mit einem Ublichen Filter-
mundstlick 2 verbunden, wihrend das andere
Ende der Cigarettenpapierhiilse im gesamten
Querschnittsbereich durch einen schrdg zur Ldngs-
ebene der Cigarettenpapierhiilse verlaufenden
Schnitt abgeschragt ist.

Das AusmaB der Abschrdgung wird durch
mehrere Kriterien bestimmt: Bei einer sehr gerin-
gen Abschrdgung von weniger als 5° wird das
Einbringen einer Ublichen Tabakpatrone kaum noch
erleichtert, wenngleich bereits geringfligig abge-
schrdgte Tabakpatronen z.B. gem3B DE-OS- 41 07

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4:
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027.5 bei entsprechender Stellung leichter in die
Hilse eingeschoben werden kdnnen. Ist anderer-
seits die Abschrdgung groBer als 40 bis 50°, ver-
bleibt bei zylindrisch geformten Tabakpatronen ein
geringer Teil der Tabakportion auBerhalb der Ciga-
rettenpapierhiilse, was zu Abrauchschwierigkeiten
fihren kann. Die Praxis hat gezeigt, daB innerhalb
eines Bereiches von 5 bis 50° und vorzugsweise
15 bis 30° und insbesondere im Bereich von 20
bis 22° das Einflihren von sogar nicht abgeschrag-
ten Tabakpatronen zwar duBerst einfach durchzu-
fUhren ist, daB jedoch der vorstehende oder her-
ausragende bzw. nicht von der Cigarettenpapierhlil-
se bedeckte Teilbereich der Tabakportion beim An-
zlinden der Cigarette zu Schwierigkeiten flihrt, bzw.
einen ungleichmiBigen Glimmkegel ergibt.

Bei der erfindungsgeméBen Ausfiihrung gemaB
Fig. 2 wird der durch die schrdg zur Lingsebene
der Cigarettenpapierhiilse verlaufende Schnitt so
gelegt, daB er nur in einem Teilbereich 6" der
Cigarettenpapierhiilse 4 eine Abschrdgung 6" er-
zeugt, wihrend der restliche Offnungsbereich 8 der
Hilse senkrecht zur Mittelachse geschnitten ist.
Diese Ausfilhrungsform hat gegeniiber einer Ciga-
rettenpapierhiilse gemaB Fig. 1 den Vorteil, daB die
in einer Schachtel in den Handel gelangenden Ci-
garettenpapierhiilsen nicht an ihrer Spitze beschi-
digt werden, was immer dann auftritt, wenn in der
Schachtel nur noch wenige Cigarettenpapierhilsen
verblieben sind und nicht mehr durch dichtes An-
einanderliegen zusammengehalten werden. Gege-
benenfalls k&nnen noch zusitzlich etwaige Be-
schddigungen dieser erfindungsgemifBen Cigaret-
tenpapierhlilsen dadurch vermieden werden, daB
jeweils zwei Filtercigarettenhiilsen bereichsweise
mit ihren abgeschridgten Enden derart ineinander-
gesteckt werden, daB sie sich gegenseitig schiit-
zen.

Der nicht abgeschrigte Teilbereich kann bis
zur Mittelachse der Cigarettenpapierhiilse reichen;
er kann jedoch je nach Herstellungsverfahren auch
kiirzer oder langer sein; wesentlich ist nur, daB die
noch vorhandene Abschrigung 6° so bemessen ist,
daB sich die Tabakpatrone leicht in die Hilse ein-
bringen 14Bt.

Die Herstellung derartiger teilweise abge-
schrigter Cigarettenpapierhiilsen kann auf konven-
tionellen Vorrichtungen erfolgen, die fir eine endlo-
se Strangfertigung ausgelegt sind, bei denen Ciga-
rettenpapierhiilsen in doppelter Linge der ge-
winschten Cigarettenpapierhiilsen und anschlie-
Bender Einfligung von Filtermundstiicken in eben-
falls der doppelten Ldnge der gewlinschten Filter-
mundstiicke hergestellt und durch mittige Durch-
schneidung der doppelt langen Filtermundstiicke
und Durchschneidung im Mittelbereich der doppelt
langen Cigarettenpapierhlilse erhalten werden.
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Bei der Herstellung der bekannten Cigaretten-
papierhililse gem3B Fig. 1, die in ihrem gesamten
Querschnittsbereich 6 schrdg durchgeschnitten ist,
wird das Schneidwerkzeug, welches bei der Her-
stellung konventioneller Cigarettenpapierhiilsen die-
se senkrecht zur Mittelachse das doppelt lange
Hilsenpaar durchirennt, in den gewlinschien der
Schriagstellung entsprechenden Winkel gebracht,
und zwar derart, daB der Schnitt die Ldngsachse
der Cigarettenpapierhililse an einem Punkt durch-
schneidet, der jeweils den gleichen Abstand zu den
Filtermundstiicken hat.

Zur Herstellung einer erfindungsgemiBen Ciga-
rettenpapierhiilse gemiB Fig. 2 mit einem nur teil-
weise abgeschrigten Bereich 6" und einem senk-
recht zur Ldngsebene der Cigaretten verlaufenden
Schnitt 8 sind mehrere Verfahren durchfiihrbar.

Bei der in Fig. 3 gezeigten Verfahrensvariante
wird einmal ein Schnitt a senkrecht zur LAngsachse
der Cigarettenpapierhiilse und zum anderen ein
schrdger Schnitt b wie bereits oben erwihnt,
durchgefiihrt, wobei der Schrigschnitt b vorzugs-
weise durch die Mittelachse der Hilse flihren soll.
Hierbei erhidlt man zwei Cigarettenhiilsen 4 bzw.
4, die jeweils mit dem Filterstopfen 2 verleimt
sind, der urspriinglich die doppelte Linge hatte
und beim Endlos-Strangverfahren entweder schon
mittig durchirennt worden ist oder nach Anlegung
der Schnitte a und/oder b abgeteilt wird. Bei die-
sem Verfahren erhdlt man als Papierabfall zwei
abgeschrdgte halbschalenférmige Papierschnitzel
10 bzw. 10°, die durch einen geeignet gerichteten
Luftstrom entfernt werden k&nnen.

Bei dem in Fig. 4 gezeigten Verfahren werden
im Mittelbereich der Cigarettenpapierhiilse jewesils
mit Abstand zueinander und senkrecht zur mittleren
Langsachse zwei diametral gegeniiberliegende Ein-
schnitte ¢ angebracht, die Uber die Mittelachse der
Cigarettenpapierhiilse hinausreichen. Dadurch wer-
den die beiden Hiilsen 4 bzw. 4" noch nicht voll-
stdndig voneinander getrennt, sondern sind durch
die Ringfliche 12 noch miteinander verbunden.
Erst durch Legen eines weiteren Schnittes d
schrdg zur Lingsebene der Cigarette wird die
Ringflache 12 von den beiden Cigarettenpapierhiil-
sen 4 bzw. 4° endgliltig getrennt, wobei man dann
eine Cigarettenpapierhiilse analog Fig. 2 erhilt, bei
der jedoch der senkrecht zur Mittelachse der Hiilse
liegende Teilbereich 8 Uber die Mittelachse der
Hilse hinausreicht bzw. der schrdg verlaufende
Teil der Hilse etwas kleiner als bei der in Fig. 2
gezeigten Ausflhrungsform ist.

Dieses Verfahren hat den wesentlichen Vorteil,
daB der Teilrandbereich der Tabakpatrone, der
nicht von der Papierhiilse bedeckt ist, noch kleiner
als bei der in Fig. 2 gezeigten Ausflihrungsform der
Cigarettenpapierhiilse ist und praktisch nicht stort.
Ein weiterer Vorteil dieses zuletzt erwdhnten Ver-
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fahrens gemiB der Schemazeichnung von Fig. 4
beruht darauf, daB die zu trennenden Cigarettenpa-
pierhllsen 4 bzw. 4° nach Anbringung der diame-
fral mit Abstand zueinander bzw. versetzt verlau-
fenden senkrecht zur Mittelachse liegenden Schnit-
te die Doppelhiilse noch nicht vollstdndig getrennt
ist und bei der Endlos-Strangverfertigung besser
bis Zur nichsten Schnittstelle durch das schrige
Schneidwerk zur Durchflihrung des Schnittes d
transportiert werden kann.

Patentanspriiche

1. System zur Selbstverfertigung von Filterciga-
retten bestehend aus
a) einer Cigarettenhiilse mit Filtermund-
stiick, die an ihrem dem Filtermundstiick (2)
entgegengesetzien Ende eine die gegen-
Uber der zur Ldngsachse der Hiilse recht-
winkligen Ebene geneigte Abschriagung auf-
weist,
b) einer Tabakpatrone, die fabrikatorisch
durch einen Schneidvorgang aus einem Ta-
bakstrang abgeteilt und vorgefertigt ist und
aus einer stirnseitig offenen, formstabilen
und in eine Cigarettenhiilse einbringbaren
Tabakportion besteht, die durch ein inneres
und/oder duBeres aus rauchbarem Material
bestehendes Fixiermittel zusammengehalten
ist und deren Umfangs- bzw. Mantelfliche
derart luftdurchlédssig ist, daB die Tabakpa-
frone als solche nicht abrauchbar, aber nach
Einbringung in die Cigarettenhiilse nach
eventuellem vorherigem oder spiterem Ab-
ldngen durch Rauchen konsumierbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daB der die Ab-
schridgung ergebende schrdg zur Ldngsebene
der Cigarettenhiilse verlaufende Schnitt nur
durch einen Teilbereich (67) der Cigarettenhiil-
se verlduft.

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die schrdg zur Langsebene der
Cigarettenhiilse verlaufende Schnittfliche (67)
gegenliber der Querschnittsfliche einen Win-
kel von 5 bis 50° und vorzugsweise von 15 bis
30° aufweist.

3. System nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der schrig
verlaufende Schnitt in dem Teilbereich (6°) der
Cigarettenhiilse (4) bis maximal zu der in der
mittleren Ldngsachse verlaufenden Ebene der
Cigarettenhiilse (4) reicht und der verbliebene
Teilbereich (8) der Cigarettenhiilse eine teilzy-
lindrische Gestalt hat.
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System nach Anspruch 1 bis 3 dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Cigarettenhiilse aus
Cigarettenpapier, Folientabak oder einem an-
deren rauchbaren Material besteht.

Verfahren zur Herstellung einer Cigarettenhil-
se mit Filtermundstlick flir ein System gemiB
Anspruch 1 bis 4 durch eine Endlos-Strangfer-
tigung von Cigarettenhiilsen in doppelter Lan-
ge der gewilinschten Cigarettenhiilsenldnge 10
gefolgt von einer Einflgung von Filtermund-
stlicken in ebenfalls der doppelten Lange der
gewinschten Filtermundstickldnge und mitti-
ger Durchschneidung der doppelt langen Fil-
termundstlicke und Durchschneidung im Mit- 15
telbereich der doppelt langen Cigarettenhiilse,
dadurch gekennzeichnet, daB die Durch-
schneidung der Cigarettenhlilse (4) schrdg un-
ter einem Winkel von 5 bis 50° und vorzugs-
weise von 15 bis 30° zur mittleren Lingsach- 20
se der Cigarettenhiilse erfolgt und die Mittel-
achse an einem Punkt durchschneidet, der den
gleichen Abstand zu den beidseitigen Filter-
mundstlicken hat, und daB zusitzlich zu der
schrdgen Durchschneidung (b) ein weiterer 25
Schnitt (a) senkrecht zur mittleren Ldngsachse
der Cigarettenhlilse im Mittelberesich der dop-
pelt langen Cigarettenhiilse (4, 4°) durchge-
fuhrt wird; (Fig. 3).

30
Verfahren analog Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an der Cigarettenhiilse im
Mittelbereich zwei diametral gegenliberliegen-
de Einschnitte (c) senkrecht zur Lingsebene
der Cigarettenhililse mit Abstand zueinander 35
angebracht werden, die Uber die mittlere
Ldngsachse hinausreichend enden, wonach
durch einen die beiden Endbereiche der dia-
metral gegenliberliegenden senkrechten Ein-
schnitte (c) erfassenden Schrigschnitt (d) die 40
doppelt lange Cigarettenhiilse (4, 4°) vollstin-
dig durchtrennt wird.
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50
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