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) Abfiilicontainer.

@ Der Abfiilicontainer fiir den Transport von Flis-

sigkeiten, insbesondere von Spll-, Weichspll- und
Reinigungsflissigkeiten, und ihre Abflillung in Fla-

schen ist dadurch gekennzeichnet, daB in dem Ober-

teil eines quaderférmigen Behilters (1) von seinem

Fillraum (2) wenigstens eine Kammer (3) abgetrennt

ist, in der wenigstens eine Abflll- und Pumpeinrich- 25
tung untergebracht ist, und daB die Kammer (3) ﬂ
oberseitig und/oder vorderseitig eine Offnung mit
wenigstens einem Deckel (4) aufweist, der im ge-
schlossenen Zustand blindig mit der Wand des Be-

hdlters (1) abschlieBt. Der Abfiilicontainer kann meh- 23
rere Kammern mit je einer Abfiill- und Pumpeinrich-
tung aufweisen. Der Fillraum (2) enthilt dann eine
entsprechende Anzahl von Austauschtanks. Der An-
fall leerer Flaschen beim Verbraucher wird vermie- 23
den. Der FlUssigksitstransport vom Hersteller zum 23
Verbrauchermarkt und im Verbrauchermarkt wird

vereinfacht.

}-25
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Die Erfindung betrifft einen Abflllcontainer flr
den Transport von Flissigkeiten, insbesondere
Spiil-, Weichspll- und Reinigungsflissigkeiten, und
ihre Abflllung in Flaschen.

Ein erheblicher Teil flissiger Haushaltswaren,
wie Spil- und Reinigungsmittel, aber auch flissige
Lebensmittel, wie Speised! und Essig, gelangen in
Einwegflaschen von Abfiiller zum Verbraucher. Die
Flaschen vergr&Bern bisher den Hausmill. Neuer-
dings sollen sie durch das Duale System in den
Wertstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden. Dies setzt
allerdings die Mitarbeit des Verbrauchers voraus,
da er schon beim Einkauf auf die Recyclierbarbeit
der Flaschen achten, im Haushalt die geleerte Fla-
sche sdubern und in einem getrennten Behilter
sammeln muB. Die Wiederaufarbeitung der recy-
clierten Kunststoffverpackungen ist problematisch,
weil es sich um ein gemischtes Kunststoffmaterial
handelt, das wegen unzureichender Sauberung ver-
unreinigt ist und h3ufig unerwilinschte Anteile, wie
Papier, Klebstoffe, Farbstoffe, Leichimetallfolie usw.
enthilt. Die aus dem recyclierten Material schlieB-
lich erhaltenen Mischkunststoffe sind nur begrenzt
verwendbar. So ist bekannt, daB bei der Herstel-
lung neuer Kunststoff-Flaschen nur 25 % Aliplastik
eingesetzt wird.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Verpackung flir den Transport von
Haushalisflissigkeiten,  insbesondere  fllissigen
Spil- und Reinigungsmitteln, zu schaffen, bei der
praktisch kein Abfall in Form leerer Flaschen, ins-
besondere Kunststoff-Flaschen anfillt. Darliber hin-
aus soll ein Verpackungsbehdlter flir den Transport
von Flissigkeiten vom Hersteller/Abflller zum Ver-
brauchermarkt geschaffen werden, der mit gerin-
gem Kapital- und Arbeitsaufwand abgefiillt und
vom Abfliller zum Verbrauchermarkt und innerhalb
des Verbrauchermarkis transportiert werden kann.
Weitere Vorteile ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung.

Diese Aufgabe wird durch ein Abfillcontainer
gelost, der erfindungsgemiB dadurch gekennzeich-
net ist, daB8 in dem Oberteil eines quaderférmigen
Behilters von seinem Flllraum wenigstens eine
Kammer abgetrennt ist, in der wenigstens eine
Abflll- und Pumpeinrichtung untergebracht ist, und
daB die Kammer oberseitig und/oder vorderseitig
eine Offnung mit einem Deckel aufweist, der im
geschlossenen Zustand bilindig mit der Behélter-
wand abschlieBt. Der erfindungsgemiBe Abfiilicon-
tainer hat im allgemeinen eine Doppelfunktion. Er
dient dem Transport der FlUssigkeit vom
Hersteller/Abfliller zum Verbrauchermarkt, in dem
er flr den Verbraucher zugénglich aufgestellt wird.
AuBerdem ermdglicht er es dem Verbraucher,
selbst die Flussigkeit in eine von ihm mitgebrachte
Mehrwegflasche abzufiillen. Der volle Abflilicontai-
ner wird hierzu im Verbrauchermarkt gedtffnet, so
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daB die Abflilleinrichtung von dem Verbraucher be-
tatigt werden kann. Die zu befiillende Flasche und
die Abfllleinrichtung sind aufeinander angepaBt, so
daB nur die vom Flussigkeitslieferanten autorisier-
ten Flaschen von bestimmter Form und Gr&8e be-
fullt werden kdnnen, wie weiter unten noch néher
erldutert wird. Die fur die Abflilleinrichtung spezifi-
sche Flasche kann von dem Verbraucher nach der
Entleerung beliebig hdufig neu gefiillt werden. Sie
ist daher entsprechend haltbar und formbestdndig,
so daB sie auch nach hdufiger Benutzung noch von
der Abfllleinrichtung angenommen wird. Fir den
Fall, daB der Verbraucher die Leerflasche zuhause
vergessen hat, liegen in dem Verbrauchermarkt
neben dem Abfiillcontainer Leerflaschen zum Kauf
bereit. Der Preis flir die Leerflasche ist dabei so
hoch anzusetzen, daB der Verbraucher dadurch
angehalten wird, eine Flasche mehrfach zu benut-
zen. Die Mitarbeiter des Markis haben nur die
Aufgabe, die Betriebsbereitschaft des Abflilicontai-
ners zu Uberwachen. Nach der Leerung eines Ab-
fllllcontainers wird die Kammerffnung geschlossen
und der leere Container gegen einen vollen aus
dem Lager ausgetauscht. Die geleerten Abfiillcon-
tainer der verschiedenen Flissigprodukte werden
vom Lieferanten abgeholt und im Werk gewartet
und neu geflllt.

Nach der bevorzugten Ausflhrungsform des
erfindungsgemiBen Abfilicontainers ist der Deckel
der ober- und vorderseitigen Offnung der Kammer
winkelférmig ausgebildet, in der Deckenwandung
des Behilters durch ein zum oberen Behilterrand
paralleles Scharniergelenk nach auBen schwenkbar
und in vertikaler Lage feststellbar. Die Kammer mit
der Abfllleinrichtung ist bei nach auBen ge-
schwenktem Deckel flir den Verbraucher zugéang-
lich, so daB er seine Flasche zur Beflillung in die
Abfllleinrichtung einsetzen kann. Wenn der Deckel
herabgeschwenkt ist, hat der Abflilicontainer seine
quaderformige Gestalt, und die empfindliche
Abflll- und Pumpeinrichtung ist flr den Transport
geschiitzt. Die ober- und vorderseitige Offnung mit
dem winkelférmigen Deckel ist dann zweckmiBig,
wenn die Abflllcontainer nicht libereinander, son-
dern nur in der Reihe nebeneinander stehen. Wenn
zwei Abflilicontainer im Verbrauchermarkt Uberein-
ander stehen sollen, ist die Kammerdffnung nur
vorderseitig anzuordnen, und die Kammer muB
eine der Flaschenh8he entsprechende HOhe ha-
ben, so daB der Verbraucher seine Flasche in die
Kammer einsetzen kann.

Vorzugsweise umfafBit die Abfiilleinrichtung ein
Fahrwerk mit einem senkrecht zum Kammerboden
verfahrbaren Flllstutzenhalter, einen von dem Fill-
stutzenhalter gehaltenen Flllstutzen, der Uber eine
flexible Rohrleitung an die Druckseite einer Pumpe
angeschlossen ist, und ein Steuerteil fir die Schal-
tung der Pumpe und des Fahrwerks. Vorzugsweise



3 EP 0 574 610 A1 4

ist das Fahrwerk mit dem im Befriebszustand senk-
recht zum Kammerboden verfahrbaren Fllstutzen-
halter auf der Innenseite des Deckels angebracht.
Wenn der Deckel hochgeschwenkt und in vertikaler
Lage festgestellt ist, ist der Fillstutzenhalter verti-
kal verfahrbar. Beim Einsetzen der leeren Flasche
ist der Flllstutzenhalter mit dem Flllstutzen nach
oben gefahren, so daB sich der Fillstutzen Uber
der Mindung der eingesetzten Flasche befindet.
Wenn der Befiillvorgang ausgeldst wird, 13uft ein
programmierter Zyklus ab. Zunichst wird der Fill-
stutzen durch Herabfahren des Fillstutzenhalters
bis auf einen geringen Abstand Uber dem Fla-
schenboden abgesenkt. Dann wird die Pumpe ein-
geschaltet, die das dem Fassungsvermdgen der
Flasche entsprechende Flissigkeitsvolumen Uber
die Leitung und den Stutzen in die Flasche ein-
pumpt. Mit dem Ansteigen des FlUssigkeitsniveaus
in der Flasche wird der Fillstutzen hochgefahren,
wobei die Flllstutzenmiindung immer unterhalb
des Flissigkeitsniveaus bleibt, wodurch insbeson-
dere bei oberflichenaktiven Flissigkeiten, wie
Spil- und Reinigungsmitteln die Schaumbildung
vermieden wird. Nach vollstdndiger Beflllung der
Flasche wird der Flllstutzen wieder aus der Fla-
sche herausgefahren, so daB der Verbraucher die
Flasche aus der Fillstellung zuriickziehen und aus
der Kammer entnehmen kann. Das fllissigkeitsdich-
te VerschlieBen der Flasche ist Sache des Verbrau-
chers.

ZweckmiBigerweise sind eine der Flaschendi-
mension angepaBte Flhrungsschiene auf dem Bo-
den der Kammer sowie ein die Flllstellung der
Flasche bestimmender Anschlag am Ende der Fiih-
rungsschiene vorgesehen. Die Fihrungsschiene
definiert einen solchen Abstand, daB nur die von
dem Lieferanten der Flussigkeit gelieferte Flaschen
in die Fullstellung geschoben werden k&nnen. So
wird vermieden, daB Flaschen mit anderen FlUssig-
keitsresten oder anderem Fassungsvermdgen ab-
gefillt werden, was in dem einen Falle zu Produki-
verunreinigung und im anderen Falle evil. zum
Uberlaufen der Flasche filhren kann. Der Anschlag
ist so angeordnet, daB die autorisierte Flasche bei
der Anlage am Anschlag genau in der Fillstellung
steht. Fihrungsschiene und Anschlag k&nnen
zwecks Umstellung auf eine andere Flasche aus-
wechselbar angebracht sein.

Nach der bevorzugten Ausflhrungsform des
Abfilicontainers ist dieser durch einen von der
Flasche in der Fllistellung betétigbaren Signalge-
ber des Steuerteils gekennzeichnet, der den Befilll-
zyklus einschaltet. Der Verbraucher braucht somit
nicht durch besonderen Knopfdruck den Befiillvor-
gang in Gang zu setzen. Dies geschieht dadurch,
daB die Flasche selbst den Signalgeber betatigt,
wenn sie die Flllstellung einnimmt. Der Signalge-
ber kann ein mechanischer Kontakischalter oder
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ein Lichtschalter sein.

Vorzugsweise ist die Saugseite der Pumpe an
ein im wesentlichen vertikales Tauchrohr ange-
schlossen, das dicht Uber dem Boden des Fiill-
raums endet. Der Flllraum kann daher zu 98 %
geleert werden. Eine vollstdndige Leerung ist nicht
erforderlich, weil der Abflillcontainer immer mit der
gleichen Flussigkeit geflllt wird. ZweckmiBigerwei-
se ist das Tauchrohr nahe seinem unteren Ende
mit einem FuBventil bestlickt, das auch bei teilwei-
se geleertem Flllraum das Tauchrohr immer voll-
stdndig geflllt hdlt. Auf diese Weise werden Fehl-
dosierungen beim Fillen vermieden.

Bei einer besonderen Ausgestaltung des erfin-
dungsgemiBen Abflllcontainers ist die Pumpe
saugseitig an ein in den Flllraum ragendes Lei-
tungsstiick angeschlossen, der Behilter im Bereich
seines Fillraums mit einer @ffnung mit Tur(en)
versehen und in dem Fillraum wenigstens ein Aus-
tauschtank mit versenktem AnschluB3stutzen unter-
gebracht, der an die Leitung anschlieBbar ist. Bei
dieser Ausflhrungsform der Erfindung ist der Ab-
fUllcontainer nicht zugleich auch der Flissigkeits-
behilter, sondern die Flussigkeit befindet sich in
einem Austauschtank, der in den Fillraum des
Abflillcontainers eingesetzt und an die Pumpe an-
geschlossen wird. In diesem Falle wird der Aus-
tauschtank beim Hersteller/Abfiller geflllt, zum
Verbrauchermarkt transportiert und dort in den im
Verkaufsraum stehenden Abflilicontainer einge-
setzt. Der Abflllcontainer verbleibt im Verkaufs-
raum und wird nur zwecks Wartung und Uberho-
lung ausgetauscht. Der versenkt angeordnete An-
schluBstutzen des Austauschtanks vermeidet Be-
eintrdchtigungen bei der Stapelung und mdgliche
Beschiddigungen eines hervorstehenden Stutzens.

Bei dem Abfiilicontainer mit Austauschtank(s)
kdnnen in dem Oberteil des Behiliers mehrere
Abflill- und Pumpeinrichtungen in separaten Kam-
mern oder auch in einer gemeinsamen Kammer
untergebracht sein, wobei jeder Abflll- und Pump-
einrichtung ein eigener Austauschtank im Flllraum
zugeordnet ist. Dieser Abflllcontainer mit beispiels-
weise zwei, drei oder mehr Abfiill- und Pumpein-
richtungen mit einer gleichen Anzahl von Aus-
tauschtanks erlaubt die Abflillung verschiedener
Flussigkeiten aus demselben Abfiilicontainer. Jede
Abfilleinrichtung kann dabei nur mit der zugeh&ri-
gen Flasche betitigt werden, so daB die Abfiillung
einer FlUssigkeit in eine nicht flr sie vorgesehene
Flasche ausgeschlossen ist. Bei diesem Abflllcon-
tainertyp mit Austauschtanks hat der Verbraucher-
markt immer geflillte Austauschtanks auf Lager, so
daB der Austausch eines geleerten Tanks schnell
durchgeflihrt werden kann.

ZweckmiBigerweise ist der versenkte An-
schluBstutzen auf der Oberseite des Austausch-
tanks angeordnet und Uber ein bis in die Ndhe des
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Bodens reichendes Tauchrohr an den Flllraum des
Austauschtanks angeschlossen. Die Austausch-
tanks k&nnen daher praktisch volistindig geleert
werden. Die Saugleitung der Pumpe ist zweckmi-
Bigerweise flexibel, so daB ihr AnschluB an den
AnschluBBstutzen des Austauschtanks mihelos
md&glich ist. Die Abmessungen der Austauschtanks
sind zweckmiBigerweise dem Euro-PalettenmaB
angepaBt. Die quaderférmigen Tanks k&nnen daher
auf EuromaB palettiert werden, so daB ihr Transport
kosten- und raumsparend md&glich ist.

Vorzugsweise sind unterseitig an den Ecken
des Abflllcontainers FliBe und oberseitig an ihren
Ecken Uber die Oberseite Uberstehende FuBhalter
angebracht, wobei die Abstandsdimensionen der
FlBe einerseits und der FuBhalter andererseits so
gewihlt sind, daB bei der Stapelung der Abflilicon-
tainer FliBe und FuBhalter ineinandergreifen. Durch
diese FliBe und FuBhalter wird das genaue Uber-
einanderstapeln der Abfiillcontainer erleichtert, und
zwischen den gestapelten Abflillcontainern verblei-
ben Einfahrzwischenrdume flr FlurfGrderzeuge, so
daB die Abfiilicontainer z.B. mit Gabelstaplern gela-
den, entladen und im Verbrauchermarkt bef&rdert
werden kdnnen. Die HShe der FiiBe und damit des
Einfahrzwischenraums betrdgt im allgemeinen 100
mm. Die FliBe und FuBhalter sind zweckmiBiger-
weise winkelférmig ausgebildet, wodurch die Sta-
pelsicherheit erh&ht wird.

Die Grundfliche des Abfilicontainers st
zweckmaBigerweise dem Euro-PalettenmaB ange-
paBt und betrdgt vorzugsweise 800 mm x 1200
mm. Die HBhe des Containers ohne FiiBe und
FuBhalter betrdgt beispielsweise 1000 mm.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand der
Zeichnung ndher beschrieben. Es zeigen

Figur 1 eine erste Ausflihrungsform des erfin-

dungsgemiBen Abfiilicontainers in perspektivi-
scher Darstellung;

Figur 2 einen Querschnitt des in Figur 1 gezeig-

ten Abflllcontainers;

Figur 3 eine zweite Ausflihrungsform des erfin-

dungsgemiBen Abfiilicontainers in perspektivi-
scher Darstellung; und

Figur 4 einen Querschnitt des Abflilicontainers

nach Figur 3.

Bei der in den Figuren 1 und 2 gezeigten
Ausflihrungsform besteht der Abfiilicontainer aus
einem quaderférmigen Behélter 1, von dessen Fll-
raum 2 im Oberteil durch einen quer verlaufenden
U-férmigen Einsatz eine Kammer 3 abgetrennt ist.
Die Kammer 3 ist ober- und vorder- und rlickseitig
offen. lhre vorder- und oberseitige Offnung ist
durch einen ersten winkelfdrmigen Deckel 4 ver-
schlieBbar, der in einem ersten Scharniergelenk 5
nach oben schwenkbar angelenkt ist. Die Kammer
3 ist ferner durch einen zweiten Deckel 6 ver-
schlossen, der durch ein Scharniergelenk 7 eben-
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falls nach oben schwenkbar ist.

In der Kammer 3 ist auf dem Boden 8 eine
Flihrungsschiene 9 angebracht, auf der die zu be-
fullende Flasche 10 horizontal gefiihrt ist. Auf der
Innenseite des Deckels 4 ist ein Fahrwerk 11 ange-
bracht, durch das ein Flllstutzenhalter 12 bei hoch-
geschwenktem Deckel 4, wie in den Figuren 1 und
2 gezeigt, vertikal verfahrbar ist. Der Fillstutzenhal-
ter 12 halt einen Fllistutzen 13, der Uber eine
flexible Leitung 14 an die Druckseite einer Drehkol-
benpumpe angeschlossen ist. Die Pumpe 15 und
ein damit gekuppelter Elektromotor 16 sind im hin-
teren Teil der Kammer 3 auf dem Boden 8 mon-
tiert. Ein Steuerteil 17 ist an der Seitenwandung
der Kammer 3 fest montiert. Es ist einerseits an
den Motor 16 und andererseits Uber das Kabel 18
an das Fahrwerk 11 angeschlossen. Ferner ist am
Ende der Flihrungsschiene 9 ein Signalgeber 19 in
Gestalt eines mechanischen Schalters angeordnet,
der bei Kontakt durch die Flasche 10 den Fillzy-
klus in Gang setzt.

An den saugseitigen Stutzen der Pumpe 15 ist
ein Tauchrohr 20 angeschlossen, das durch den
Boden 8 vertikal in den Fillraum ragt und nahe
dem unteren Ende mit einem FuBventil 21 bestlickt
ist. Das Tauchrohr 20 endet dicht Uiber dem Boden
des Flllraums, so daB dieser im wesentlichen voll-
stdndig entleert werden kann. Die Befiillung des
Flllraums 2 kann durch die Stutzen 22 in der
Deckenwandung 24 erfolgen. Der Abfiillcontainer
hat unterseitig vier winkelférmige FliBe 23, die ge-
genliber den Seitenwandungen des Behilters et-
was zurlickgesetzt sind. An den Ecken des Abflll-
containers sind oben die Oberseite 24 Uberragende
FuBhalter 25 angeformt, wodurch die Stapelbarkeit
verbessert und die Stapelsicherheit erhfht werden.
Der erfindungsgemdBe Abflilicontainer hat bei-
spielsweise eine Grundflichenabmessung von 800
mm x 1200 mm und eine HBhe einschlieBlich der
FiBe 23 von 1100 mm, wobei die FuBhdhe 100
mm betrigt. Im Boden kann eine Offnung vorgese-
hen sein, (nicht dargestellt), um die vollstdndige
Entleerung und Reinigung zu erleichtern.

Die in den Figuren 3 und 4 gezeigte Ausflih-
rungsform des erfindungsgemiBen Abfiilicontainers
unterscheidet sich von dem Container nach den
Figuren 1 und 2 im wesentlichen dadurch, daB8 er
nicht eine ADbflill- und Pumpeinrichtung, sondern
drei solche Einrichtungen nebeneinander enthilt.
Dieser Abflllcontainer eignet sich daher zur Abfll-
lung von drei unterschiedlichen Flissigkeiten eines
Lieferanten. Jeder Abfill- und Pumpstation ist ein
Austauschtank 26 zugeordnet, der in den Fillraum
2 des Behdlters 1 eingesetzt ist. Der Austauschtank
26 enthilt oberseitig einen versenkt angeordneten
Fillstutzen 27, an den sich wiederum ein Tauch-
rohr 20 mit FuBventil 21 anschlieBt. Bei dieser
Ausfihrungsform ist an die Saugseite der Pumpe
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15 ein flexibles Rohrstlick 28 angeschlossen, des-
sen unteres Ende ein Kupplungsteil 29 trdgt, das
mit dem Fillstutzen 27 des Austauschtanks 26
dicht verschraubt werden kann.

Bei dieser Ausfihrungsform des Abflilicontai-
ners sind vorderseitig zwei zur Seite schwenkbare
Tiren 30 angelenkt, so daB der Fillraum 2 flir den
Einsatz der Austauschtanks 26 zugidnglich ist. Die
Austauschtanks 26 haben FuBleisten 31 (oder
FlBe), die es ermdglichen, daB die Tanks mit ei-
nem Gabelstapler oder dergl. in den Fillraum 2
eingefahren werden k&nnen. Zum AnschluB des
Austauschtanks 26 an das Kupplungsteil 29 des
saugseitigen Rohrstlicks 28 wird der zweite Deckel
6 um das Gelenk hochgeschwenkt. Da der Boden 8
bei dieser Ausflhrungsform keine Dichtungsfunk-
tion hat, ist er zwischen den Pumpaggregaten
15,16 der einzelnen Stationen durchbrochen. Bei
hochgeklapptem Deckel 6 ist daher der AnschluB
27-29 von Hand zugidnglich, so daB der Bedie-
nungsmann den Austauschtank 26 anschliefien
kann.

Bei der in Figur 3 dargestellten Ausflihrungs-
form ist ein Deckel 4 fir alle drei Abfiillstationen
vorgesehen. Es ist auch mdglich, separate Deckel
fiir jede Abfllistation vorzusehen, so daB die Statio-
nen geschlossen bleiben k&nnen, die nicht in Be-
trieb sind.

Patentanspriiche

1. Abfiillcontainer flir den Transport von Flissig-
keiten, insbesondere Spil- und Reinigungsflis-
sigkeiten, und ihre Abfilillung in Flaschen, da-
durch gekennzeichnet, daB in dem Oberteil
eines quaderférmigen Behilters (1) von sei-
nem Filllraum (2) wenigstens eine Kammer (3)
abgetrennt ist, in der wenigstens eine Abflll-
und Pumpeinrichtung untergebracht ist, und
daB die Kammer (3) oberseitig und/oder vor-
derseitig eine Offnung mit wenigstens einem
Deckel (4) aufweist, der im geshclossenen Zu-
stand biindig mit der Wand des Behilters (1)
abschlieBt.

2. Abflllcontainer nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Deckel (4) der ober- und
vorderseitigen Offnung winkelférmig ausgebil-
det ist, in der Deckenwandung (24) des Behil-
ters (1) durch ein zum oberen Behilterrand
paralleles Gelenk (5) nach auBen schwenkbar
und in vertikaler Lage feststellbar ist.

3. Abillicontainer nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Abfllleinrich-
tung ein Fahrwerk (11) mit einem senkrecht
zum Kammerboden (8) verfahrbaren Fillstut-
zenhalter (12), einen von dem Fillstutzenhalter
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10.

(12) gehaltenen Flllstutzen (13), der Uber eine
flexible Leitung (14) an die Druckseite einer
Pumpe (15) angeschlossen ist, und ein Steuer-
teil (17) fur die Schaltung der Pumpe (15) und
des Fahrwerks (11) umfaBt.

Abflillcontainer nach Anspruch 3, gekennzeich-
net durch eine der Flaschendimension ange-
paBte Flhrungsschiene (9) auf dem Boden (8)
der Kammer (3) und einen die Fillposition der
Flasche (10) bestimmenden Anschlag am
Ende der Fiihrungsschiene (9).

Abflillcontainer nach Anspruch 3 oder 4, ge-
kennzeichnet durch einen von der Flasche (10)
in der Flllstellung betdtigten Signalgeber (19)
des Steuerteils (17) zur Einschaltung des Fll-
zyklus.

Abflillcontainer nach einem der Anspriiche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Saug-
seite der Pumpe (15) an ein im wesentlichen
vertikales Tauchrohr (20) angeschlossen ist,
das dicht Uber dem Boden des Fiillraums (2)
endet.

Abflillcontainer nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Tauchrohr (20) nahe
seinem unteren Ende mit einem FuBventil (21)
bestiickt ist.

Abflillcontainer nach einem der Anspriiche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Pumpe
(15) saugseitig an ein in den Flllraum (2) ra-
gendes Leitungsstlick (28) angeschlossen ist,
der Behilter (1) im Bereich seines Fiillraums
(2) mit einer @ffnung mit Tur(en) (30) versehen
ist und in dem Fillraum (2) ein Austauschtank
(26) mit versenkt angeordnetem AnschluBstut-
zen (27) untergebracht ist, der an das Lei-
tungsstlick (28) anschlieBbar ist.

Abflillcontainer nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in dem Oberteil des Behil-
ters (1) mehrere Abflll- und Pumpeinrichtun-
gen (11-13 und 14-16) untergebracht sind und
jeder Abfiill- und Pumpeinrichtung ein eigener
Austauschtank (26) im Flllraum (2) zugeordnet
ist.

Abflillcontainer nach Anspruch 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, daB der versenkt ange-
ordnete AnschluBstutzen (27) auf der Oberseite
des Austauschtanks (26) angeordnet ist und
Uber ein bis in die N3dhe des Tankbodens
reichendes Tauchrohr (20) an den Flllraum
des Austauschtanks (26) angeschlossen ist.
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Abflillcontainer nach einem der Anspriiche 8
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
messungen der Austauschtanks (26) dem
Euro-PalettenmaB angepaBt sind.

Abflillcontainer nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB untersei-
tig an den Ecken FiBle (23) und oberseitig an
den Ecken Uber die Oberseite (24) liberstehen-
de FuBhalter (25) angeordnet sind, wobei die
Abstandsdimensionen der FiliBe (23) einerseits
und der FuBhalter (25) andererseits so gewihlt
sind, daB bei der Stapelung der Abflilicontainer
die FuBe (23) und die FuBhalter (25) ineinan-
dergreifen.

Abflillcontainer nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die FiiBe (23) und FuBhalter
(25) winkelférmig ausgebildet sind.

Abflillcontainer nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB seine
Grundfliche dem Euro-PalettenmaB angepaBt
ist und vorzugsweise 800 mm x 1200 mm
betragt.
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