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@ Vorrichtung zum Verdichten von Flach-u. Hohlkorpern.

@ Vorrichtung zum Verdichten von Flach-u. Hohl-
kérpern, welche eine Pressvorrichtung und einen
Seitenwinde aufweisenden Pressbehilter aufweisen.
Zumindest eine der Seitenwinde (15, 16, 17, 18) ist
abnehmbar und/oder aufschwenkbar angeordnet. So-
mit ist es sehr einfach m&glich, nach der Abnahme
oder dem Ausschwenken der Seitenwidnde, einen
Behilter oder eine Palette in den Pressbehilter ein-
zusetzen.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verdichten von Flach-u. Hohlk&rpern gemaB des
Oberbegriffes des Patentanspruches 1.

Eine Vorrichtung zum Verdichten von Flach-u.
Hohlk&rpern weist eine Pressvorrichtung und einen
Seitenwidnde aufweisenden Pressbehilter auf. In
diesem Pressbehilter werden Flach-u. Hohlk&rper
eingefiillt, die dann mit der Pressvorrichtung auf
ein kleineres Volumen verdichtet werden.

Nach dem Verdichten muB3 der gepreBte Ballen
aus dem Pressbehilter entnommen werden. Die-
ses ist relativ schierig. Auch ist es umsténdlich
einen Behilter von oben in den Pressbehilter ein-
zusetzen, in welchem das gepreBte Material sich
anschlieBend befinden soll. Auch ist es schwierig
von oben eine Palette in den Pressbehilter einzu-
legen oder zu entnehmen.

Um hier nun Abhilfe zu schaffen, schldgt die
Erfindung vor, daB zumindest eine der Seitenwin-
de abnehmbar und/oder aufschwenkbar angeordnet
sind. Somit ist es sehr einfach m&glich, nach der
Abnahme oder dem Ausschwenken der Seitenwin-
de, einen Behdlter oder eine Palette in den Press-
behilter einzusetzen.

In einer Ausflihrungsform ist vorgesehen, daB
der Pressbehdlter aus mehreren Seitenwdnden zu-
sammengesetzt ist, welche mittels Schnellkupplun-
gen zusammenkuppelbar sind. Um den gepreBten
Ballen zu entnehmen bzw. sehr einfach einen Be-
hdlter oder eine Palette in den Pressbehilter ein-
setzen zu k&nnen, missen nur die Seitenwinde
nach dem L&sen der Schnellkupplungen abgenom-
men werden. Nach dem Einsetzen der Palette oder
des Behilters kénnen dann sehr einfach die Sei-
tenwldnde wieder zusammengesetzt werden und
mittels  Schnellkupplungen zusammengekuppelt
werden, um so dann die Vorrichtung zum Pressen
wieder verfligbar zu machen.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgese-
hen, daB zwei Seitenwidnde zu einer winkelférmi-
gen Einheit jeweils fest miteinander verbunden
sind, daB die beiden Einheiten auf der einen Seite
mittels Gelenke schwenkbar miteinander verbunden
sind, und daB diese beiden Einheiten auf ihrer
anderen Seite zur Bildung des Pressbehilters mit-
tels Schnellkupplungen zusammenkuppelbar sind.
Infolge dieser MaBnahmen werden zwei winkelfor-
mige Einheiten geschaffen, die lber ein Gelenk
miteinander verbunden sind und so leicht zueinan-
der verschwenkt werden kdnnen. Zur Bildung des
Pressbehilters werden dann diese beiden winkel-
férmigen Einheiten zusammengeschwenkt und auf
ihrer dem Gelenk gegeniberliegenden Seite mittels
einer Schnellkupplung zusammengekuppelt.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgese-
hen, daB zwei Seitenwidnde zu einer winkelférmi-
gen Einheit verbunden sind, daB an den beiden
AuBenseiten der winkelférmigen Einheit jeweils
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eine weitere Seitenwand mittels Gelenke schwenk-
bar befestigt ist, welche mittels Schnellkupplungen
zur Bildung des Pressbehilters miteinander ver-
bindbar sind. Auch hier wird auf sehr einfache
Weise das Innere des Pressbehilters leicht zu-
génglich, so daB sehr einfach der gepreBte Ballen
entnommen bzw. eine Palette oder ein Behilter
eingelegt werden kann.

Weiterhin ist gemaB der Erfindung vorgesehen,
wenn mehrere Pressbehilter nebeneinander aufge-
stellt sind, daB oberhalb der Pressbehilter eine
Schienenbahn angeordnet ist, daB auf dieser Schie-
nenbahn die Pressvorrichtung verfahrbar angeord-
net ist, und daB eine Arretierungsvorrichtung zwi-
schen der Schienenbahn und der Pressvorrichtung
angeordnet ist. Bei diesem sog. Batteriebetrieb ist
die auf einer Schienenbahn geflihrte Pressvorrich-
tung oberhalb der Presskanile mittels der Arretie-
rungsvorrichtung zu arretieren, so daB sehr einfach
ein einwandfreier Pressvorgang durchgefiihrt wer-
den kann, ohne daB die Pressvorrichtung jedes Mal
wieder neu ausgerichtet werden muB.

In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorge-
sehen, daB zumindest eine der Seitenwinde
und/oder eine der aufschwenkbaren oder abnehm-
baren Seitenwinde mittels einer zumindest anné-
hernd horizontalen Trennebene in zumindest zwei
Ubereinander angeordnete Teile geteilt ist. Hier-
durch wird das Verbacken bzw. das Verschniiren
oder Abbinden etc. der zusammengeprefiten Ballen
wesentlich erleichtert. Das gesamte H3ndling der
zusammengepreBten Ballen wird verbessert.

Desweiteren ist vorgesehen, daB der obere Teil
der Seitenwand unabh3ngig von dem unteren Teil
dieser Seitenwand aufschwenkbar oder abnehmbar
ist. Hierdurch ergibt sich eine vorteilhafte Ausbil-
dung und Handhabung der Vorrichtung zum Ver-
dichten von Hohlk&rpern.

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind der
Beispielsbeschreibung und den Zeichnungen zu
entnehmen. Hierbei zeigen

Fig. 1 die Verdichtungsvorrichtung mit dem
Verdichtungskolben und dem Verdich-
tungsbehdlter in Prinzipdarstellung,

Fig. 2 den Verdichtungsbehilter in der

Draufsicht von oben und in Prinzipdar-
stellung, wobei die beiden Seitenwin-
de zur Endnahme des gepreBten Bal-
lens bzw. zum Einlegen des Behilters
oder einer Palette aufgeschwenkt
sind, in Prinzipdarstellung,

ein weiterer Verdichtungsbehilter in
der Draufsicht, wobei zwei Seitenwin-
de zur Entnahme des gepreBten Bal-
lens bzw. zum Einlegen der Palette
oder eines Behilters aufgeschwenkt
sind, in Prinzipdarstellung,

eine weitere Verdichtungsvorrichtung

Fig. 3

Fig. 4



3 EP 0 574 712 A2 4

mit mehreren in einem Gestell neben-
einander aufgestellten Verdichtungs-
behiltern und einer auf einer Schiene
oberhalb der Verdichtungsbehilter ge-
fihrten Pressvorrichtung mit Arretie-
rungsvorrichtung in der Ansicht von
vorn und in Prinzipdarstellung,

Fig. 5 eine weitere Ausbildung der Seiten-
wand, welche geteilt ist, bei geschlos-
senem Unter- und Oberteil in Prinzip-
darstellung und

Fig. 6 die Seitenwand gemiB Fig. 5 wobei

jedoch der obere Teil aufgeschwenkt
ist in Prinzipdarstellung.

Die Vorrichtung zum Verdichten von Flach-u.
Hohlk&rpern weist das Verdichtungsgestell 1 auf.
Das Verdichtungsgestell 1 weist das Basiselement
2 und die obere Querstrebe 3 auf, welche Uber die
senkrechten Stlitzen 4 miteinander verbunden sind.
In der oberen Querstrebe 3 ist die Verdichtungs-
spindel 5 drehbar gelagert. Am oberen Ende befin-
det sich das Rad 6, mit welchem die Spindel 5 zu
drehen ist. Am unteren Ende der Spindel 5 befin-
det sich der Verdichtungskolben 6, welcher aus-
tauschbar an der Spindel 5 angeordnet sein kann.
Die Verdichtungsseite 7 des Verdichtungskolbens 6
ist keilfrmig ausgebildet, wobei die Keilspitze 8 in
Richtung des Verdichtungsbehilters 9 weist. Der
duBere Bereich 10 des Verdichtungskolbens 6 ver-
lduft auf seiner Verdichtungsseite etwa senkrecht
zu der Verdichtungsrichtung 11 und der keilférmige
Bereich 12 des Verdichtungskolbens 6 beginnt erst
in einem Abstand von seinem duBeren Rand 13. In
vorteilhafter Weise ist der keilfdrmige Bereich
kegel- oder pyramidenartig ausgebildet. Anstelle
der Spindel 5 kann beispielsweise auch ein Hy-
draulikzylinder eingesetzt werden.

Zum Verdichten des in den Verdichtungsbehil-
ter 9 einzuflllenden Materiales wird der Verdich-
tungsbehilter 9 auf die Basisplatte 2 gestellt. Der
Verdichtungskolben 6 wirkt somit mit dem Verdich-
tungsbehilter 9 zusammen.

Die Handhabung und Verfahrensweise der er-
findungsgemiBen Vorrichtung ist folgende:

In den Verdichtungsbehilter 9 werden wie Fig. 4
zeigt, zundchst die zu verdichtenden Hohlk&rper
14, beispielsweise aus Kunststoffen hergestellt
Trinkbecher etc. eingefiillt. AnschlieBend wird,
wenn der Verdichtungsbehilter 9 sich in der in Fig.
3 dargestellten Position befindet, das sich im Ver-
dichtungsbehilter 9 befindliche Material 14 durch
Absenken des Verdichtungskolbens 6 verdichtet.
Wenn durch den Verdichtungskolben 6 das sich im
Verdichtungsbehilter 9 befindliche Material ver-
dichtet ist, wird der Verdichtungskolben 6 wieder
nach oben gefiihrt. AnschlieBend werden auf das
verdichtete Material wieder zu verdichtende Hohl-
kérper aufgefiillt. Diese HohlkGrper werden wieder-
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um in vorbeschriebener Weise durch den Verdich-
tungskolben 6 verdichtet. Dieser Vorgang wird so-
lange wiederholt bis der Verdichtungsbehilter 9
ganz mit verdichtetem Material geflllt ist.

Der Verdichtungsbehilter 9 weist, wie Fig. 2
zeigt, die Seitenwidnde 15, 16, 17 und 18 auf. Je
zwei Seitenwidnde 15 und 16 bzw. 17 und 18 sind
zu einer winkelférmigen Einheit 19 bzw. 20 jewsils
fest miteinander verbunden. Die beiden Einheiten
19 und 20 sind mittels des Gelenkes 21, dessen
Gelenkachse parallel zu der Verdichtungsrichtung
11 verlduft, schwenkbar miteinander verbunden.
Die beiden Einheiten 19 und 20 sind mittels der
Schnellkupplungen 22 zur Bildung des Verdich-
tungsbehilters 9 zusammenkuppelbar. Hierzu wird
dann die Einheit 19 in Pfeilrichtung 23 ver-
schwenkt.

Wie leicht verstandlich ist, wird der Verdich-
tungsbehilter 9, wenn der durch die strichpunktier-
ten Linien dargestellite Behdlter 24 oder Palette in
den Behilter 9 eingesetzt werden soll, durch Off-
nen der Schnellkupplungen 22, wie in Fig. 2 darge-
stellt, durch Verschwenken der winkelfdrmigen Ein-
heit 19 gedffnet, so daB die Palette oder der Behil-
ter 24 leicht in den Pressbehilter 9 eingesetzt
werden kann. Zum Pressen der Hohlk&rper 14 wird
selbstverstdndlich die winkelférmige Einheit 19 in
Fahrtrichtung 23 verschwenkt und mittels der
Schnellkupplungen 22 zu dem Verdichtungsbehil-
ter 9 verbunden, so daB der vorbeschriebene Ver-
dichtungsvorgang durchgefiihrt werden kann.

Wenn der Behilter 24 bzw. der Verdichtungs-
behilter 9 gefillt ist, wird nach dem Offnen der
Schnellkupplungen 22 die Seitenwandeinheit 19 in
die Fig. 2 dargestellte Position verschwenkt, so daB
der Behilter 24 mit dem verdichteten Material
leicht entnommen werden kann. AnschlieBend wird
wieder ein neuer Behilter 24 eingesetzt und die
winkelférmige Einheit 19 in Pfeilrichtung 23 ver-
schwenkt und mittels der Schlellkupplung 22 zum
Verdichtungsbehilter 9 verbunden.

Es ist leicht verstidndlich, daB nun die Hohlk&r-
per 11, wenn sie verdichtet sind, sehr kostengiin-
stig transportiert werden kénnen.

Der Verdichtungsbehilter 25 gem3B Fig. 3 un-
terscheidet sich von den Verdichtungsbehiltern 9
gemiB Fig. 2 dadurch, daB die beiden Seitenwin-
de 17 und 18 zu einer winkelférmigen Einheit 20
miteinander verbunden sind, wdhrend an den bei-
den AuBenseite 26 und 27 dieser winkelférmigen
Einheit 25 jeweils eine weitere Seitenwand 28 und
29 mittels der Gelenke 30 an den AuBenseiten 26
und 27 der winkelférmigen Einheit 20 befestigt
sind. Mittels der Schnellkupplungen 22 k&nnen
nach dem Verschwenken der Seitenwdnde 28 und
29 in Pfeilrichtung 23 diese zusammengekuppelt
werden. Wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel zur Fig.
2 bereits beschrieben, 148t sich somit der mit



5 EP 0 574 712 A2

strichpunktierten Linien dargestellte Behidlter 24
oder eine Palette leicht in den Verdichtungsbehil-
ter 9 einlegen.

Die Fig. 4 zeigt eine weitere Vorrichtung zum
Verdichten von HohlkGrpern 14, wobei mehrere
Pressbehilter 9 nebeneinander aufgestellt sind.
Oberhalb der Pressbehdlter 9 ist eine Schienen-
bahn 31 angebracht. Auf dieser Schienenbahn 31
kann die Pressvorrichtung 32 mittels der Rollen 33
leicht hin und her gefahren werden. Mittels der
Arretierungsvorrichtung 34, die zwischen der Schie-
nenbahn 31 und der Pressvorrichtung 32 wirkt, 138t
sich die Pressvorrichtung 32 genau oberhalb der
einzelnen Behdlter 9 arretieren.

Der Verdichtungsbehilter 35 gemiB den Fig. 5
und 6 weist eine Seitenwand 36 auf, die durch die
horizontale Trennebene 37 in die beiden Uberein-
ander angeordneten Teile 36" und 36" geteilt ist.
Die beiden Teile 36" und 36" sind mittels der
Gelenke 38 an dem Gestell des Verdichtungsbe-
hélters 35 bzw. an einer benachbarten Seitenwand
aufschwenkbar angelenkt. Mittels der Verriege-
lungselemente 39 werden die Teile 36" und 36" der
Seitenwand 36 in geschlossener Position gehalten.
Der obere Teil 36" der Seitenwand 36 ist unabhin-
gig von dem unteren Teil 36" aufschwenkbar. Die
Funktionsweise dieser geteilten Seitenwand 36 ist
folgende:

Wenn ausreichend Flach-o. Hohlk&rper in dem Ver-
dichtungsbehilter 35 verdichtet sind und der Be-
hilter ausreichend mit verdichtetem Material gefiillt
ist, muB der verdichtete Ballen verschniirt bzw.
wenn das verdichtete Material sich in einem in dem
Verdichtungsbehilter 35 befindlichen Umhillungs-
behilter befindet, verschnlirt bzw. abgebunden
werden. Um diesen Verpackungs- bzw. Abbinde-
vorgang bequem durchfiihren zu k&nnen, wird der
obere Teil 36" der Seitenwand 36, wie in Fig. 6
dargestellt, aufgeschwenkt. Hierdurch kann durch
die entstandene Offnung, ohne daB der verdichtete
Ballen auseinanderfillt, dieser leicht verschnirt
bzw. der den verdichtete Ballen umhiillende Behil-
ter einfach abgebunden oder verschlossen werden.

Nach dem Verpacken des verdichteten Ballens
wird der untere Teil 36" der Seitenwand 36 aufge-
schwenkt und der verpackte, verdichtete Ballen
kann in einfacher Weise aus dem Verdichtungsbe-
hdlter 35 entnommen werden. In vorteilhafter Wei-
se steht auf dem Boden des Verdichtungsbehilters
35 eine Palette, so daB die Handhabung noch
wesentlich erleichtert wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verdichten von Flach-u. Hohl-
kérpern, welche eine Pressvorrichtung und ei-
nen Seitenwédnde aufweisenden Pressbehilter
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB zu-
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mindest eine der Seitenwdnde (15,16,17,18)
abnehmbar und/oder aufschwenkbar angeord-
net ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Pressbehilter aus mehreren
Seitenwdnden zusammengesetzt ist, welche
mittels Schnellkupplungen zusammenkuppel-
bar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei Seitenwinde (15,16,17,18)
zu einer winkelférmigen Einheit (19,20) jewsils
fest miteinander verbunden sind, daB die bei-
den Einheiten auf der einen Seite mittels Ge-
lenke (21) schwenkbar miteinander verbunden
sind, und daB diese beiden Einheiten (19,20)
auf ihrer anderen Seite zur Bildung des Press-
behilters (9) mittels der Schnellkupplung (22)
zusammenkuppelbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei Seitenwidnde (17,18) zur
winkelférmigen Einheit (20) verbunden sind,
daB an den beiden Seitenwidnden (17,18) der
winkelférmigen Einheit (20) jeweils eine weite-
re Seitenwand (28,29) mittels Gelenke (30)
schwenkbar befestigt ist, welche mittels
Schnellkupplungen (22) zur Bildung des Press-
behilters (9) miteinander verbindbar sind.

Vorrichtung zum Verdichten von Flach-u. Hohl-
kérpern, welche eine Pressvorrichtung und ei-
nen Seitenwdnde aufweisenden Pressbehilter
aufweisen, insbesondere nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB mehrere Pressbe-
hdlter (9) nebeneinander aufgestellt sind, daB
oberhalb der Pressbehilter eine Schienenbahn
(31) angeordnet ist, daB auf dieser Schienen-
bahn (31) die Pressvorrichtung (32) verfahrbar
angeordnet ist, daB eine Arretierungsvorrich-
tung (34) zwischen der Schienenbahn (31) und
der Pressvorrichtung (32) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest eine der Seitenwinde
und/oder eine der aufschwenkbaren oder ab-
nehmbaren Seitenwdnde mittels zumindest ei-
ner zumindest annidhernd horizontalen Trenne-
bene in zumindest zwei Ubereinander angeord-
nete Teile geteilt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, ddurch gekenn-
zeichnet, daB der obere Teil der Seitenwand
unabhingig von dem unteren Teil dieser Sei-
tenwand aufschwenkbar oder abnehmbar ist.
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