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@ Einrichtung zum Reinigen eines Walzenspaltes in Rotationsdruckmaschinen.

@ Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Rei-
nigen eines mit einer Flissigkeit (z.B. Lack) gefiillten
Walzenspaltes in Rotationsdruckmaschinen. Aufgabe
ist es, eine Einrichtung zu entwickeln, die eine voll-
kommene S3uberung des Walzenspaltes gewdhrlei-
stet und somit ein Antrocknen von Lack-
/Farbpartikeln vermeidet. ErfindungsgemaB wird das
dadurch gel6st, daB oberhalb des von den Walzen
(1, 2) gebildeten, eine Fllssigkeit (4) aufnehmenden,
Woalzenspaltes mindestens eine Diise in Lingsrich-
tung des Walzenspaltes, berlihrungslos gegen die
Flussigkeit (4) gerichtet, angeordnet ist. Dabei wird
der Dise (7) Uber ein Steuerventil (8) Blasluft (9)
zegefihrt, die ein seitliches AbflieBen der Fllssigkeit
aus dem Spalt bewirkt.

R

l:b 9

14

4

&
7
~<—‘:—“«—@v~=xz$z_é; 10
\
\

Y
[ 2 A AT e e |

X
%

-

FIG. 2

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)



1 EP 0 576 907 A1 2

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Rei-
nigen eines mittels zwei Walzen gebildeten, mit
einer Flussigkeit (z.B. Lack, Farbe) gefiillten, Wal-
zenspaltes einer Rotationsdruckmaschine.

Eine Reinigungseinrichtung ist z.B. in der JP
55-91515 (A) beschrieben. Die im Walzenspalt auf-
genommene Farbe und WaschflUssigkeit wird Uber
eine z.B. mit unterschiedlichen Walzengeschwin-
digkeiten drehende Walze aus dem Walzenspalt
geférdert und mittels einer Abstreifeinrichtung ab-
gerakelt.

Walzenspalte, die mit einer Flussigkeit, wie
z.B. Lack, gefillt sind, sind z.B. aus der DE 32 25
564 C2 bekannt.

Aus der DD-WP 263 264 A1 ist ein Lackierwerk
bekannt, das eine Uber die gesamte Walzenbreite
angeordnete, vorzugsweise auf den Walzenspalt
gerichtete Blaseinrichtung besitzt. Diese Einrich-
tung dient dem Verdunsten von Wasser aus dem
Lack um somit die Viskositdt zu erh&hen.

Aus der DE 32 20 537 A1 ist eine LOsung
bekannt, die mittels Fllssigkeitszufiihrungen die
Walzenoberflachen befeuchtet und ein Antrocknen
von Farbe bzw. Lack bei Stillstand
(Druckabstellung) verhindert. Die Flissigkeit wird
bei stirkerer Flussigkeitszufuhr in einen Auffangbe-
hilter zurlickgefihrt.

Weiterhin ist bekannt, daB Walzenspalte manu-
ell gereinigt werden. Dies ist jedoch sehr aufwendig
und subjektive Einfllisse sind nicht auszuschlieBen.

Bei den genannten L&sungen ist es nachteilig,
daB der die Flussigkeit aufnehmende Walzenspalt
nicht vollkommen gesiubert werden kann, da im-
mer ein Teil von Restflissigkeit im Walzenspalt
verbleibt und somit ein Antrocknen nicht verhindert
werden kann. Bei Walzen, die abstellbar sind, be-
steht der Nachteil der Maschinenverschmutzung,
da die RestflUssigkeit beim Abstellen Uber die Brei-
te des Walzenspaltes wegflieBen kann. Dem wirkt
man durch ein behutsames Auseinanderfahren der
Walzen und gleichzeitigem Aufsaugen der FlUssig-
keit mit einem Lappen entgegen. Dies stellt jedoch
eine unpraktische Handhabung des Reinigungspro-
zesses dar.

Aufgabe der Erfindung ist es, die im Stand der
Technik genannten Nachteile zu beseitigen.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe entspre-
chend dem Kennzeichnen von Haupt- bzw. Neben-
anspruch geldst. Weiterbildungen ergeben sich aus
den weiteren Ansprlichen.

Die erfindungsgemiBe L&sung hat den Vortell,
daB der ReinigungsprozeB z.B. in Lackiereinheiten
automatisiert wird. Das Reinigen der Walzen wird
einfacher und subjektive Einflisse (Gefahr der Ma-
schinenverschmutzung) werden ausgeschlossen.
Das unerwiinschte Antrocknen von Farbe, Lack an
der Walzenoberfldche wird somit vermieden.
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Die Erfindung wird anhand eines Ausflihrungs-
beispiels ndher erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine zu reinigende Lackiereinheit in
Seitenansicht,

Fig. 2 eine Disenanordnung Uber dem
Walzenspalt in Vorderansicht,

Fig. 3-5 Beispiele einer in ein Blasrohr inte-
grierten Disenanordnung.

Fig. 6 eine linear verfahrbare Dise.

In Fig. 1 ist schematisch eine Lackiereinrich-
tung dargestellt, die aus einer Dosierwalze 1, einer
ihr zugeordneten Auftragwalze 2 und einem der
Auftragwalze 2 nachgeordneten Formzylinder 3 be-
steht. Weiterhin befindet sich eine aus einem Lack-
/Wassergemisch bestehende FlUssigkeit 4 in dem
von Dosierwalze 1 und Auftragwalze 2 achsparallel
gebildeten Walzenspalt.

Oberhalb der Flussigkeit 4 sind ein Fullrohr 5
zur Zuflhrung von Lack oder Waschwasser sowie
eine Traverse 6, parallel zum Walzenspalt verlau-
fend, angeordnet. In einer bevorzugten Ausflihrung
sind Traverse 6 sowie Fillrohr 5 an dem schwenk-
bar Uber dem Walzenspalt gelagerten Einlaufschutz
der Maschine angeordnet. An der Traverse 6 sind
in Reihe mehrere Disen 7 in einem Winkel o =
60 °, die mittlere Dise 7 in einem Winkel « = 90°,
zur Horizontalen positioniert. Die Diisen 7 sind Uber
an der Traverse 6 gestellfest angeordnete Drehge-
lenke 14 in ihrem Neigungswinkel o schwenkbar.
Die in einem Winkel « = 60° angeordneten Disen
7 sind von der Mitte ausgehend zueinander entge-
gengesetzt in Richtung der Stirnseiten der Walzen
1, 2 und berlihrungslos zur FlUssigkeit 4 geneigt.
Die Disen 7 sind weiterhin mit Steuerventilen 8,
z.B. Magnetventilen, gekoppelt, die eine Luftzufuhr
9 besitzen. Dabei ist die Lidnge der Disen 7 so
gewihlt, daB die austretende Luft eine unter dem
Winkel o gerichtete Stromung erhilt.

Die Wirkungsweise ist folgende:

Nach dem Splilen des Lackumlaufes und dem Ab-
stellen der Lackpumpe einer Lackiereinheit befindet
sich im Walzenspalt zwischen der Dosierwalze 1
und der Aufiragwalze 2 eine Flissigkeit 4
(Restwasserkeil).

Die vier Steuerventile 8 werden nun im Takt
geschaltet, wobei das nachstehende Beispiel eine
bevorzugte Schaltfolge darstellt.

1. Steuerventil 8.1 - ein

2. Steuerventil 8.2 - ein

3. Steuerventil 8.3 - ein und Steuerventil 8.2 -
aus

4. Steuerventil 8.4 - ein und Steuerventil 8.3 -
aus

5. Steuerventile 8.4 und 8.1 - aus.

Der Vorgang kann wahlweise wiederholt wer-
den.

Die Diisen 7 blasen somit die FlUssigkeit 4 in
Richtung der Stirnseiten der Walzen 1, 2. Flussig-
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keit 4 wird durch die Blasluft in Strémungsrichtung
verdrangt und flieBt Uber die Seitenrakel 10 ab und
wird dem Flussigkeitskreislauf wieder zugefihrt.

Wiahrend des Reinigungsvorganges drehen
sich die Walzen 1, 2 langsam, so daB gleichzeitig
der Flussigkeitsfilm auf der Walzenoberfldche ent-
fernt wird.

In Fig. 3 sind die Disen 7 in einem Winkel a
von 60° in Richtung einer Stirnseite der Walzen 1,
2 geneigt in ein Blasrohr 11 integriert. Das Blasrohr
11 ist parallel zum Walzenspalt angeordnet und mit
der Luftzufuhr 9 gekoppelt, wobei ein Steuerventil 8
dazwischengeschaltet ist. Das Reinigen des Wal-
zenspaltes erfolgt hier durch AbflieBen der Flissig-
keit 4 zu einem Seitenrakel 10 hin.

In Fig. 4 sind die Disen 7 ebenfalls in einem
Blasrohr 11 angeordnet. Dabei ist eine Dise 7
mittig in einem Winkel o« = 90° zur Horizontalen
auf den Walzenspalt gerichtet. In Richtung beider
Stirnseiten der Walzen 1, 2 sind weitere Diisen 7
angeordnet, die zueinander entgegengesetzt in ei-
nem Winkel a = 60° zur Horizontalen auf den
Walzenspalt geneigt sind. Das Blasrohr 11 ist wie
beschrieben mit einer Luftzufuhr gekoppelt, wobei
ein Steuerventil 8 dazwischengeschaltet ist. Das
Reinigen des Walzenspaltes erfolgt durch AbflieBen
der Flissigkeit 4 zu beiden Seitenrakel 10 hin.

In Fig. 5 sind die Disen 7 analog zur Fig. 4
ausgeflihrt. Das Blasrohr 11 besitzt pro Dise 7
eine zugeordnete Luftkammer 12. Jede Luftkam-
mer 12 ist mit einem Steuerventil 8 gekoppelt, das
eine Luftzufuhr 9 aufweist. Durch die Verwendung
von Steuerventilen 8 kénnen die Disen 7 analog
zur Fig. 1 in einer individuellen Schaltfolge getaktet
werden.

In Fig. 6 ist eine an der Traverse 6 linear
verfahrbare Diise 7 angeordnet. Die Traverse 6 ist
als Geradfiihrung ausgebildet und nimmt einen li-
near beweglichen Schlitten 13 auf.Am Schlitten 13
ist in einem Drehgelenk 14 die Dise 7 gelagert.
Ein nicht gezeigter Antrieb (z.B. Linearantrieb) ver-
fahrt den Schlitten 13 auf der Traverse 6. Die
geneigte Dise 7 ist dabei in einem Winkel a =
60° Uber das Drehgelenk 14 in Richtung des Ver-
fahrweges positioniert. Erreicht Schlitten 13 die er-
ste Endlage, so erhilt er lber den Antrieb eine
Bewegungsumkehr in Richtung der zweiten Endla-
ge. In den jeweiligen Endlagen wird neben der
Bewegungsumkehr auch eine Schwenkbewegung
der geneigten Dise 7 in die geinderte Bewe-
gungsrichtung eingeleitet. Diise 7 ist wiederum in
einem Winkel « = 60° zur Horizontalen in Rich-
tung der Stirnseiten der Walzen 1, 2 geneigt. Da-
durch kann die FlUssigkeit 4 an beiden Seitenrakel
10 aus dem Walzenspalt herausgefiihrt werden.
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Bezugszeichenliste

Dosierwalze
Auftragwalze
Formzylinder
Flussigkeit
Flllrohr
Traverse
Diise
Steuerventil
9 Luftzufuhr

10 Seitenrakel

O ~NOOCT A WN =

11 Blasrohr
12 Luftkammer
13 Schiitten
14 Drehgelenk
a Winkel
Patentanspriiche
1. Einrichtung zum Reinigen eines Walzenspaltes
in Rotationsdruckmaschinen, der durch zwei
achsparallel verlaufende Walzen gebildet und
mit einer Flussigkeit gefiillt ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB oberhalb des zwischen den Walzen (1, 2)
sich befindlichen Walzenspaltes eine Folge
von in L&ngsrichtung des Walzenspaltes ver-
teilten und berlihrungslos gegen die Flissig-
keit (4) gerichteten Disen (7) angeordnet ist,
denen mindestens ein Steuerventil (8) nachge-
ordnet ist und dem Blasluft (9) zugeflihrt wird,
so daB die Flussigkeit (4) mindestens an einer
Stirnseite der Walzen (1, 2) abgefiihrt wird.
2. Einrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Disen (7) an einer achsparallel zum
Walzenspalt verlaufenden Traverse (6) ange-
ordnet sind.
3. Einrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Diisen (7) an der Traverse (6) in
Langsrichtung zum Walzenspalt in einem Win-
kel (a) £ 180° zur Horizontalen in einem Dreh-
gelenk 14 schwenkbar positioniert sind.
4. Einrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Disen (7) in ein achsparallel zum
Walzenspalt verlaufendes Blasrohr (11) inte-
griert sind.
5. Einrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,
daB im Blasrohr (11) jeder Dise (7) eine Luft-
kammer (12) zugeordnet ist.
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Einrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Diisen (7) in einem Winkel (a) £ 90°
zur Horizontalen im Blasrohr (11) angeordnet
sind.

Einrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Disen (7) im Blasrohr (11) in eine
Richtung geneigt sind.

Einrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Disen (7) im Blasrohr (11) von der
Mitte ausgehend nach beiden Seiten entge-
gengesetzt geneigt sind.

Einrichtung zum Reinigen eines Walzenspaltes
in Rotationsdruckmaschinen,

dadurch gekennzeichnet,

daB oberhalb des zwischen den Walzen (1, 2)
sich befindlichen Walzenspaltes mindestens
eine Dilse (7) in Langsrichtung des Walzen-
spaltes berlihrungslos gegen die Fllssigkeit
(4) gerichtet, linear gefihrt ist, wobei der Diise
(7) ein Steuerventil (8) nachgeordnet ist, dem
Blasluft (9) zugefiihrt wird, so daB die Flissig-
keit (4) seitlich aus dem Walzenspalt abflieBt.

Einrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Dise (7) an einem Schlitten (13) in
einem Drehgelenk (14) gelagert ist, wobei der
Schiitten (13) an der als Geradflihrung ausge-
bildeten Traverse (6) linear beweglich ist.

Einrichtung nach Anspruch 9 und 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB die linear gefiihrte Dise (7) in ihren Endla-
gen eine Bewegungsumkehr erhilt, wobei die
Neigung der Dise (7) in Umkehrrichtung ge-
schwenkt wird.
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