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) Pressenanlage mit Langstraversen.

@ Bei einer Pressenanlage mit einem Pressenge-
stell aus Pressenstdndern (3), Pressentisch (5) und
Kopfstlicken (6, 7, 8), die vermittels Spannanker (10)
untereinander starr verbunden sind, und mit StdBeln
(11, 12) und einer Umsetzeinrichtung (15, 19, 20),
die vermittels Antriebsmittel (23, 24, 26, 27) beweg-
bar sind, sind L3ngstraversen (9) vorgesehen, die
sich Uber die Ldnge zumindest der Arbeitsstufen (2)
erstrecken. Die Pressenstdnder (3) sind vor und hin-
ter den Arbeitsstufen (2) angeordnet, und die Lang-
straversen (9) sind auf diesen abgesetzt. Die L4ng-
straversen (9) sind mit Flihrungen (13) versehen, die
zur auf- und abgehenden Lagerung der StdBel (11,
12) mit an diesen angebrachten Flihrungen zusam-
menwirken. Hierdurch wird unter Wegfall von Stin-
dern ein stabiler, kostenglinstiger Aufbau der Pres-
senanlage erreicht.
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Die Erfindung betrifft eine Pressenanlage ent-
sprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Pressenanlagen der genannten Arten dienen
der Umformung von Blechteilen in einer ersten, als
Ziehstufe ausgebildeten Arbeitsstufe und weiteren,
der Ziehstufe nachfolgenden Arbeitsstufen. Die
Umformung erfolgt unter sehr hohen Kréften, die
von den Antriebselementen aufgebracht werden,
von den St6Bein und den Werkzeugoberteilen auf
die Blechteile und Werkzeugunterteile und Pres-
sentisch Ubertragen und von dem Pressengestell
insgesamt aufgefangen werden missen. Darliber
hinaus flihren ungleiche Verformungen an dem
Werkstlick zu auBermittigen Belastungen von
Werkzeugen und St6Beln.

Es ist bekannt (DE-31 43 690 C2; DE-33 28
631 C2), Pressenst&Bel an den Pressenstidndern zu
fihren; eine MaBnahme, die hohe Anspriiche an
die StéBelflihrung und die Gestaltung der Pressen-
stdnder stellt.

In der DE 33 22 377 C2 ist ein Pressengestell
einer mechanisch angetriebenen GroBteil-Stufen-
presse beschrieben, bei der Quertraversen Einzel-
bauteile der Pressenstidnder sind. Es sind zwei
Kopfstlicke zur Aufnahme der Antricbsmittel flr
zwei StOBel vorhanden, die sich auf den Pressen-
stdndern bzw. deren Quertraversen abstltzen so-
wie zwei Pressentische. Die Presse ist somit kein
einheitliches, statisches Ganzes. Die St6Bel sind in
den Stédnderbereichen an den Quertraversen in
Filihrungen auf- und abbewegbar. Der Arbeitsbe-
reich ist durch Pressenstdnder unterbrochen.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung,
eine stabile und kompakie, insgesamt kiirzere
Pressenanlage zu schaffen unter Wegfall von Pres-
senstdndern sowie Zwischenablagen in mittleren
Arbeitsbereichen. Ein weiteres Erfindungsmerkmal
besteht darin, daB sich die Kopfstlicke auf den
beiden Langstraversen abstlitzen.

Diese Aufgabe ist gelost durch die gegen-
stdndlichen Merkmale des Anspruchs 1. Die Merk-
male der Anspriiche 2 und 3 stellen flr sich erfin-
derische und vorteilbehaftete Ausbildungen einer
Pressenanlage dar.

Von besonderem Vorteil hierbei ist die kosten-
glinstige Gestaltung der Pressenanlage bei erhh-
ter Stabilitdt. Die erhShte Stabilitdt fihrt zu einer
wesentlichen Vereinfachung des Antriebes in der
Transferbewegung.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der Be-
schreibung und der Darstellung eines Ausflihrungs-
beispiels.

Die Zeichnung zeigt in:

Fig. 1 den Gesamtaufbau einer Pressenanla-
ge,

Fig. 2 eine Schnittansicht entsprechend dem
Schnittverlauf 1I-1l in Fig. 1,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Pressenanlage
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nach Fig. 1 und

eine  Schnittansicht gemidB dem
Schnittverlauf IV-IV in Fig. 1 mit Blick
auf St6Bel und L3ngstraversen.

Die in den Figuren gezeigte Pressenanlage
weist eine Ziehstufe 1 und Arbeitsstufen 2 auf. Mit
3 sind Pressenstédnder positioniert, die Uber Pres-
senquertraversen 4 auf dem Pressenfundament 17
aufgestellt sind. Auf den Pressenquertraversen 4,
die sich vor und hinter den Arbeitsstufen 2, in
Langserstreckung der Presse gesehen, befinden,
liegt ein Pressentisch 5 auf. Es ist mdglich, die
Pressensténder 3 unter Zwischenlage des Pressen-
tisches 5 auf den Pressenquertraversen 4 aufzuset-
zen. Auf den Pressenstdndern 3 sind Langstraver-
sen 9 aufgesetzt, die sich zumindest Uber den
Gesamtbereich der Arbeitsstufen 2 erstrecken und
von denen eine Langstraverse 9 vor den StdBein
11, 12, eine Lingstraverse 9 hinter den StdBeln 11,
12, bezogen auf Fig. 1 angeordnet sind. Die Ldng-
straversen k&nnen sich Uber die Gesamtlinge der
Pressenanlage erstrecken. Auf den L3ngstraversen
9 sind Kopfstiicke 7, 8 aufgesetzt; ein weiteres
Kopfstlick 6 ist der Ziehstufe 1 zugeordnet. Das
Aufsetzen der Kopfstiicke 7, 8 und ggf. auch des
Kopfstlickes 6 flihrt zu einer wesentlichen Verbes-
serung im Gesamtaufhau der Pressenanlage, ins-
besondere hinsichtlich der Stabilitdt. Pressenquer-
traversen 4, Pressenstdnder 3, Pressentisch 5,
Langstraversen 9 und Kopfstlicke 7, 8 sind vermit-
tels Spannanker 10 zu einer Baueinheit verspannt.
Mit 18 ist ein Schwinghebel positioniert, der die
Umsetzeinrichtung 19 mit den Greifermitteln oder
Saugermitteln 20 im Sinne einer Umsetzbewegung
flir die Blechteile (Werkstlicke) bewegt. Die StdBel
11, 12 und ggf. auch der St&Bel 25, sind Uber
Flihrungsmittel, die insgesamt mit 13 positioniert
sind, an den Ldngstraversen auf- und abbewegbar
gelagert. An den StdBein 11, 12 befinden sich
Werkzeugoberteile 14, die mit Werkzeugunterteilen
15 auf einem aus der Pressenanlage herausfahrba-
ren Schiebetisch 16 zusammenwirken. Die St&Bel
11, 12 sowie 25 sind an insgesamt mit 21 positio-
nierten Pleueln aufgehingt, die in Fig. 1 als Strich-
Punktlinien angedeutet sind. In Fig. 4 sind die
Anlenkpunkte 22 der Pleuel 21 an den St68ein 11,
12 angedeutet. Die Pleuel 21 sind Uber Motore 26,
Schwungrad 27, Hauptwelle 24 und in den Kopfsti
ken eingebauten Getrieben 23 antreibbar. Wihrend
insbesondere aus den Fign. 1 bis 3 der Gesamtauf-
bau der Pressenanlage zu erkennen ist, zeigt Fig. 4
die Lagerung der StdBel 11, 12 an den Lidngstra-
versen 9 vermittels der Flihrungen 13.

Fig. 4

Patentanspriiche

1. Stufenpresse, Transferpresse u. dgl. Pressen-
anlage oder Umformmaschine, mit einem Pres-
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sengestell aus Pressenstdndern (3), Pressen-
tisch (5) und Kopfstlicken (6, 7, 8), wobei diese
Pressenteile vermittels Spannanker (10) unter-
einander starr verbunden sind, mit St6Beln (25,
11, 12) fir die Umformung und einer Umsetz-
einrichtung (18, 19, 20) flr die Umsetzbewe-
gung von Werkstlicken zwischen den Arbeits-
stufen (1, 2) sowie Antriebsmittel (23, 24, 26,
27) fur den Bewegungsantrieb der St6Bel (25,
11, 12) und der Umsetzeinrichtung (18, 19,
20), dadurch gekennzeichnet, daB in Lang-
serstreckung der Pressenanlage vor und hinter
den St6Beln (11, 12) je eine Lingstraverse (9)
verlauft, die sich jeweils Uber die Linge zu-
mindest der Arbeitsstufen (2) erstrecken, daB
nach der Ziehstufe (1) und vor den (nach-
Yfolgenden Arbeitsstufen (2) und nach den Ar-
beitsstufen (2) jeweils ein Paar Pressenstdnder
(3) angeordnet sind, von denen ein Pressen-
stdnder (3) Ortlich vor den StéBeln (11, 12) und
ein Pressenstidnder (3) Ortlich hinter den St6-
Beln (11, 12) befindlich ist, auf denen sich die
Langstraversen (9) abstltzen und vermittels
Spannanker (10) verspannt sind und daB an
den Lingstraversen (9) senkrecht verlaufende
Filihrungen (13) angeordnet sind, in denen zu-
mindest die St6Bel (11, 12) der Arbeitsstufen
(2) mit komplementdren Filhrungen (13) auf-
und abbewegbar gelagert sind.

Pressenanlage nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Aufbau der Pressenan-
lage

je eine Pressenquertraverse (4) aufweist
vor der der Ziehstufe (1) folgenden Arbeitsstu-
fe (2) und nach der letzten der Arbeitsstufen
(2) und die sich zur Lingserstreckung der
Pressenanlage quer erstrecken,

einen von Pressenquertraverse (4) zu
Pressenquertraverse (4) sich erstreckenden
und auf den Pressenquertraversen (4) abge-
setzten Pressentisch (5) aufweist,

Pressenstédnder (3) aufweist, die sich direkt
auf den Pressenqueriraversen (4), bei Zwi-
schenlage des Pressentisches (5) auf diesem
abstiitzen,

Langstraversen (9) aufweist, die auf den
Pressenstédndern (3) aufliegen und

zumindest zwei Kopfstiicke (7, 8) aufweist
zur Aufnahme der Antriebsmittel flr die St6Bel
(11, 12), wobei die Kopfstlicke (7, 8) auf den
Langstraversen (9) aufliegen.

Stufenpresse, Transferpresse u. dgl. Pressen-
anlage oder Umformmaschine, mit einem Pres-
sengestell aus Pressenstdndern (3), Pressen-
tisch (5) und Kopfstlicken (6, 7, 8), wobei diese
Pressenteile vermittels Spannanker (10) unter-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

einander starr verbunden sind, mit St6Beln (25,
11, 12) fir die Umformung und einer Umsetz-
einrichtung (18, 19, 20) flr die Umsetzbewe-
gung von Werkstlicken zwischen den Arbeits-
stufen (1, 2) sowie Antriebsmittel (23, 24, 26,
27) fur den Bewegungsantrieb der St6Bel (25,
11, 12) und der Umsetzeinrichtung (18, 19,
20), dadurch gekennzeichnet, daB in Lang-
serstreckung der Pressenanlage vor und hinter
den St6Beln (11, 12) je eine Lingstraverse (9)
verlauft, die sich Uber die Ldnge der Pressen-
anlage, zumindest aber Uber die Lidnge der
Arbeitsstufen (2) erstrecken, die sich auf Pres-
senstdndern (3) vor und hinter den StdBeln
(11, 12) abstitzen und daB die Kopfstlicke (7,
8), die der Aufnahme auch der Antriebsmittel
flr die StéBel (11, 12) dienen, auf den L3ng-
straversen (9) aufliegen.
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