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@ Vorrichtung zur ferngesteuerten Betédtigung von Klemmorganen einer Wendeeinrichtung.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur fergesteuerten Betdtigung von Klemmorganen
einer Wendeeinrichtung, insbesondere in bogenfiih-
renden Zylindern und an Seitenwdnden von Rota-
tionsdruckmaschinen. Die Wendeeinrichtung verfligt
liber mindestens eine Wendetrommel, eine Spei-
chertrommel sowie Uber verstellbare Zahnsegmente.
Diese Komponenten wiederum umfassen Klemmele-
mente, Uber welche durch Beaufschlagung mit einer
Vorspannkraft eine Klemmverbindung zwischen rela-
tiv zueinander verstellbaren Kraftiibertragungsele-
menten und zwischen Steuerungselementen erzeugt
und aufrechterhalten wird. Auf bewegbaren, minde-
stens einteiligen Druckstangen (9, 32, 39) sind
druckmittelbeaufschlagbare Stellglieder (20, 24; 46,
48) angeordnet. Diese bewegen ein Ubertragungsele-
ment (13, 32a, 40, 45) derart, daB die durch Kraft-
speicher (12) erzeugten Klemmungen unwirksam
werden.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur ferngesteuerten Betitigung von Klemmorganen
einer Wendeeinrichtung, insbesondere an bogen-
fihrenden Zylindern und an Seitenwdnden von Ro-
tationsdruckmaschinen.

Aus dem Stand der Technik DE 38 14 831 C1
ist eine Vorrichtung zur Verstellung der Drehlage
eines Zylinders einer Wendeeinrichtung und zur
Axialverschiebung eines Steligliedes fiir die Um-
stellung der Greifersteuerung an diesem Zylinder
einer Bogenrotationsdruckmaschine bekannt. Bei
dieser auf manuellen Wege zu bedienenden Vor-
richtung wird eine mit einem Steckschliisselansatz
ausgefiihrte Gewindehiilse verdreht, um Uber einen
Druckring die durch ein Federpaket auf Druckhebel
ausgelibte Klemmkraft zu reduzieren oder ganz
aufzuheben. Ferner dient ein in Abh3ngigkeit von
der Axiallage der Gewindehiilse Uber eine Ringnut
betdtigbarer Doppelhebel zur Unterbrechung des
Versorgungsstromkreises bei aufgehobener Klem-
mung zwischen Fest- und Verstellzahnrad und zum
SchlieBen des Versorgungsstromkreises bei wie-
derhergestellter Klemmung zwischen Fest- und
Verstellzahnrad. Unglinstig bei dieser Vorrichtung
ist der Umstand, daB einerseits eine manuelle Be-
dienung zur Aufhebung der Klemmung erforderlich
ist, und andererseits die Unterbrechung eines elek-
trischen Stromkreises auf mechanischen Weg er-
folgt.

In Weiterentwicklung des Standes der Technik
liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, die Voraussetzungen flr eine fernsteuerba-
re Klemmeinrichtung aus standardisierten, kompak-
ten Komponenten zu schaffen.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch
gelost, daB auf bewegbaren, mindestens einteiligen
Druckstangen druckmittelbeaufschlagbare Steliglie-
der angeordnet sind, welche ein Ubertragungsele-
ment derart bewegen, daB die durch Kraftspeicher
erzeugten Klemmungen unwirksam werden.

Die mit dieser Losung erzielbaren Vorteile lie-
gen darin, daB nunmehr die Einbindung von
Klemmeinrichtungen an einer Wendeeinheit in ei-
nem System zur Maschinenfernsteuerung mdglich
ist. Werden alle Komponenten - beispielsweise
eine Wendeeinrichtung - mit der erfindungsgemi-
Ben Vorrichtung ausgestattet, kann eine gleichzeiti-
ge Fernbedienung unterschiedlicher Komponenten
erfolgen, so daB die Ristzeiten bei der Umstellung
von Schdn- auf Schdn- und Widerdruck drastisch
reduziert werden. In weiterer Ausgestaltung des der
Erfindung zugrunde liegenden Gedankens wird bei
Druckmittelbeaufschlagung der Stellzylinder zwi-
schen ringférmig verlaufenden Begrenzungsfldchen
eine Druckkammer gebildet. Zum Druckaufbau be-
darf es keiner gesonderten Vorkammer, daher bau-
en die Stellglieder besonders kompakt; ferner kann
das Volumen des zum Druckaufbau erforderlichen
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Mediums klein gehalten werden. Eine weitere Aus-
fihrungsform der erfindungsgemaBen Losung sieht
vor, daB die bewegbaren mindestens einteiligen
Druckstangen von drehfest gelagerten druckmittel-
beaufschlagbaren Stellgliedern drehbar aufgenom-
men sind. Von Vorteil ist insbesondere die Tatsa-
che, daB auf eine separat vorzusehende aufwendi-
ge Drehdurchfiihrung verzichtet werden kann, was
die Fertigungskosten nicht unerheblich senkt. Im
Bereich der die Druckkammer begrenzenden Bau-
teile treten keine Rotationsbewegungen auf, so daB
keine Abdicht- und Leckageprobleme aufireten.

In weiterer Ausbildung der erfindungsgemafen
L&sung ist vorgesehen, daB in die druckmittelbe-
aufschlagbaren  Steliglieder Lagerungselemente
einsetzbar sind. Damit sind diese sowoh! auf rotie-
renden als auch auf nicht drehenden Druckstangen
einsetzbar, ohne daB es Verdnderungen der Geo-
metrie der Steliglieder bedarf. Damit sind diese
universell verwendbar und in gr&Beren Stiickzahlen
produzierbar, was die Herstellkosten herabsetzt.

Eine weitere Ausflhrungsform des der Erfin-
dung zugrunde liegenden Gedankens sieht vor, daB
die druckmittelbeaufschlagbaren Stellglieder unmit-
telbar von einer bewegbaren, mindestens einteili-
gen Druckstange aufgenommen sind. Bei diesen
Ausflihrungsformen kann mithin auf separate Lage-
rungselemente verzichtet werden, wihrend die
Konfiguration der Stellglieder fiir diesen Einsatzfall
beibehalten werden kann.

In einer anderen die der Erfindung zugrunde
liegende Aufgabe erflillenden L&sung ist vorgese-
hen, daB auf einer bewegbaren, mindestens einteili-
gen Druckstange mittelbar durch ein Druckmedium
betdtigbare Stellglieder angeordnet sind, welche
ein Ubertragungselement derart bewegen, daB die
durch Kraftspeicher erzeugten Klemmungen un-
wirksam werden. Da mittelbar Uber ein Druckmedi-
um betdtigbare Stellglieder eingesetzt werden,
kénnen durch geeignete Dimensionierung der Bau-
teile hinsichtlich Druckflachen und Hebelverhiltnis-
se - die stellvertretend flr andere Parameter ge-
nannt seien - kleine und kompakte Stellglieder hy-
draulischer oder pneumatischer Art Verwendung
finden. Eine Ausfihrungsform dieses L&sungskon-
zeptes sieht vor, daB das mittelbar liber ein Druck-
medium betdtigbare Stellglied einen Exzenterbol-
zen aufnimmt, der Uber einen Hebel mit einem
Stellzylinder in Verbindung steht. Bei dieser Varian-
te kann die Peripherie der Druckerzeugung auBer-
halb der zu betdtigenden Klemmung angebracht
sein.

Eine weitere Ausbildung dieses L&sungskon-
zeptes sieht eine in einer Bolzenhalterung drehbar
gelagerte axial bewegbare, mindestens einteilige
Druckstange vor. Des weiteren weist die Bolzenhal-
terung ein Radiallager auf und stitzt sich bei Ver-
drehung des Exzenterbolzens Uber ein Axiallager
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an einem Anschlag ab. Durch eine am Ende eines
Hebels aufgebrachte, jedoch geringe Stellkraft kann
beim minimalen Schaltweg die Federkraft eines
Kraftspeichers aufgehoben werden, so daB eine
Verstelloperation durchgefiinrt werden kann.

Anhand einer Zeichnung wird die Erfindung
anschlieBend im Detail erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Schnitt durch druckmittelbeauf-
schlagbare, ferngesteuert betdtigbare
Steliglieder auf einer rotierenden
Druckstange,
einen Schnitt durch eine an einer
Speichertrommel angeflanschte Vor-
richtung zur ferngesteuerten Betiti-
gung von Klemmelementen,
einen Schnitt durch eine Vorrichtung
zur ferngesteuerten Betétigung einer
Klemmung flir ein Zahnsegment, wel-
ches an der Seitenwand einer Rota-
tionsdruckmaschine gelagert ist,
einen Schnitt durch eine pneumatisch
beaufschlagbare Vorrichtung,
eine Schnitt durch mittelbar Uber ein
Druckmedium betitigbare Stellglieder,
die Draufsicht auf eine Vorrichtung ge-
méB Fig. 5.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch druckmittelbe-
aufschlagbare, ferngesteuert betdtigbare Steliglie-
der auf einer rotierenden Druckstange. Zur Auf-
rechterhaltung des Kraftschlusses zwischen einem
Festzahnrad 1 und einem Verstellzahnrad 3 werden
diese Uber Druckhebel 5 gegeneinander ver-
klemmt. Die Druckhebel 5 pressen das von einem
Zapfenansatz 2 aufgenommene Verstellzahnrad 3
an ein Festzahnrad an; dabei wirken sie auf die
Ringflache 4 ein. Die Druckhebel 5 stiitzen sich auf
eine Stltzplatte 7 ab, die durch Schrauben 6 mit
dem Zapfenansatz 2 verschraubt ist. Die in einen
kurzen und einen langen Hebelarm unterteilten
Druckhebel 5 liegen mit dem unteren Hebelarm
jeweils an einer Scheibe 11 an. Zwischen der
Scheibe 11 und einem Absatz 9a einer Druckstan-
ge 9 ist ein Paket Federn 12 angeordnet, welches
die zur Aufrechterhaltung der Klemmung notwendi-
ge Vorspannkraft erzeugt. Dieses wirkt einerseits
auf die unteren Hebelarme der Druckhebel 5 ein,
wodurch diese sich Uber einen an der Rickseite
der Druckhebel 5 ausgeflihrten Nocken an der
Stitzplatte 7 abstlitzen. Uber den kurzen Hebelarm
der Druckhebel 5 werden - mit entsprechend den
Hebelverhiltnissen vergroBerter Klemmkraft - das
Festzahnrad 1 und das Verstellzahnrad 3 gegenein-
ander verklemmt. Andererseits ist im Inneren eines
Zylinders 8 ein Druckhebel 8c vorgesehen, der auf
einem Gelenkbolzen 8d gelagert ist. Drickt die
Druckstange 9 gegen den Druckhebel 8c, spannt
dieser Uber den Zugbolzen 8b den Verstellschlitten

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
Fig. 5

Fig. 6
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8a in seiner Position am Zylinder 8 fest.

Am Ende der Druckstange 9 befinden sich
zwei Muttern 15, 16, von denen die Mutter 15
einen Anschlag bildet, der durch die Kontermutter
16 gesichert wird. Durch ein Axiallager 17 u ein
Radiallager 19 ist auf der Druckstange 9 ein Kolben
20 aufgenommen, welcher drehfest, jedoch axial
verschiebbar in ein Gehduse 24 aufgenommen ist.
Das Geh3use 24 nimmt in einer druckstangenseiti-
gen Ausnehmung ein Axiallager 18 auf und ist Uber
eine Verdrehsicherung 25 mit der Seitenwand der
Maschine drehfest verbunden. An einem Ring des
Axiallagers 18 liegt eine auf der Druckstange 9 in
axiale Richtung bewegbare Druckhiilse 13 an. Zwi-
schen deren federnpaketseitigen Ende und dem
Absatz 10 der Druckstange 9 ist Spiel vorhanden,
welches den Schaltweg 14 zuldBt. Das Gehduse 24
weist eine Ringnut 21 auf, in welche ein Dichtele-
ment 22 eingelassen ist. Die Begrenzungswand 23
des Kolbens 20 bildet eine Begrenzung einer
Druckkammer 30. Das Gehiuse 24 verflgt Uber
eine Zuleitung 26 flr ein Druckmedium und weist
ein weiteres Dichtelement 27 auf, das zusammen
mit dem Dichtelement 22 die Druckkammer 30
zwischen den relativ zueinander bewegbaren Bau-
teilen, Kolben 20 und Geh&use 24, abdichtet und
einen Druckaufbau ermdéglicht. Das Geh3use 24
vervollstandigt mit seiner Begrenzungsfliche 28
die zwischen Kolben 20 und Geh3use 24 ringfbr-
mig verlaufende Druckkammer 30, die Uber die
Zuleitung 26 mit einem Druckmedium beaufschlagt
wird. Durch den Vorsprung 29 am Geh3use 24 wird
die Ausnehmung zur Aufnahme des Axiallagers 18
begrenzt.

Da die Druckmittelzuleitung durch das drehfe-
ste, aber axial verschiebbare Gehduse 24 erfolgt,
erlbrigt sich die Verwendung einer aufwendigen
Drehdurchfiihrung, die zudem meist Abdichtproble-
me mit sich bringt. Bei der erfindungsgeméafen
L&sung findet der Druckaufbau zwischen zwei
drehfest angeordneten Komponenten, ndmlich dem
Kolben 20 und dem Gehduse 24, statt, deren Ab-
dichtung untereinander kein Problem darstellt. Bei
einer Beaufschlagung mit einem Druckmedium
baut sich in der durch die Begrenzungsflichen 23
und 28 gebildeten Druckkammer 30 ein Uberdruck
auf. Der Kolben 20 stiitzt sich Uber das Axiallager
17 am Anschlag 15, der durch die Kontermutter 16
gesichert ist, ab. Gleichzeitig bewegt sich das Ge-
hduse 24, dem Aufbau des Uberdruckes in der
Druckkammer 30 entsprechend, in axiale Richtung
auf das Federnpaket 12 zu. Uber das Axiallager 18
erfolgt die dem Verschiebeweg des Gehduses 24
entsprechende Verschiebung der Druckhilse 13,
welche an der Scheibe 11 anliegt. Sobald der
Schaltweg 14 Uberbriickt ist, liegt die Druckhiilse
13 an einem Absatz 10 der Druckstange 9 an,
welche die Federn 12 aufnimmt. Gleichzeitig mit
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der Anlage der Druckhlilse 13 am Absatz 10 der
Druckstange 9, ist Uber die ebenfalls axial ver-
schiebbare Scheibe 11 die durch die Federn 12
erzeugte Vorspannung aufgehoben; die Druckhebel
5 und 8c sind mithin entlastet. Nunmehr kann eine
Verstellung der Drehlage des Verstellzahnrades 3
relativ zum Festzahnrad 1 und eine Verstellung des
Verstellschlittens 8a erfolgen. Uber einen in die
Zuleitung 26 des Druckmediums integrierten
Druckwichter erfolgt eine Absicherung der Maschi-
ne wihrend der Umstellphase, welche beim Druk-
kaufbau den Versorgungsstromkreis unterbrochen
hilt, so daB ein Anlauf der Maschine bei ge&ffneter
Klemmung unterbleibt. Ein Endschaltergestdnge
kann somit entfallen.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch eine an einer
Speichertfrommel angeflanschte Vorrichtung zur
ferngesteuerten Betitigung von Klemmorganen.

Zur Klemmung eines Mantels 31a einer Spei-
chertrommel 31 gegen einen auf dem Zapfen der
Speichertrommel 31 angeordneten Anschlag 31b,
stltzt sich ein Paket Federn 12 an einem Geh&use
35 ab. Das Gehduse 35 ist Uber Schrauben 34 an
die Speichertrommel 31 angeflanscht. Das Federn-
paket driickt eine Druckstange 32 Uber einen Ab-
satz 32a gegen einen - bezogen auf einen Nocken
zum Abstlitzen - ldngeren Hebelarm eines Druck-
hebels 33. Der kiirzere Hebelarm des Druckhebels
33 verklemmt den Mantel 31a der Speichertrommel
31 gegen den Anschlag 31b der auf dem Zapfen
der Speichertrommel 31 befestigt ist.

Der Kolben 20 und das Geh&use 24 sind iber
die Axiallager 17 und 18 sowie das Radiallager 19 -
analog zur in Fig. 1 gezeigten Darstellung - auf der
Druckstange 32 aufgenommen. Der Kolben 20
stlitzt sich Uber das Axiallager 17 am Anschlag 15
ab, der durch eine Kontermutter 16 gesichert ist.
Das durch die Verdrehsicherung 25 mit der Seiten-
wand verbundene Gehduse 24 in nimmt den Kol-
ben 20 drehfest jedoch axial verschiebbar auf. Die
Druckkammer 30 wird durch zwei ringférmig ver-
laufende Begrenzungsfldchen 23 und 28 des Kol-
bens 20 beziehungsweise des Gehiuses 24 gebil-
det. Die Druckkammer 30 ist durch das Dichtele-
ment 22 in der Ringnut 21 des Kolbens 20 einer-
seits und durch das Dichtelement 27 des Geh&u-
ses 24 andererseits flr einen Druckaufbau geeignet
abgedichtet.

Bei Druckbeaufschlagung der Druckkammer 30
Uber die Zuleitung flir Druckmedium 26 fdhrt bei
dieser Ausflhrungsform der Kolben 20 aus dem
Geh3use 24 aus und liegt bei Beginn des Druk-
kaufbaus am Anschlag 15 der Druckstange 32 an.
Bei weiterer Druckerhhung wird die Druckstange
32 nach links bewegt, bis nach Zurlicklegen des
Stellwegs 14 der Absatz 32a der Druckstange 32
an einem Anschlag im Geh3use 35 anliegt. Damit
ist der Druckhebel 33 an seinem unteren Ende

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

entlastet und die Klemmung zwischen dem Mantel
31a und dem Anschlag 31b der Speichertrommel
31 aufgehoben. Nunmehr kann eine Verstellung
vorgenommen werden.

Aus einem Vergleich mit Figur 1 geht hervor,
daB die Geometrien der Stellglieder, also Kolben
20 und Gehduse 24 identisch sind; dadurch ergibt
sich eine universelle Verwendbarkeit dieser Bautei-
le bei Verwendung an mehreren Komponenten ei-
ner Wendeeinrichtung. Ferner 148t sich bei Ausstat-
tung von Speichertrommel und Wendetrommel mit
der erfindungsgemiBen Vorrichtung eine gleichzei-
tige Betdtigung mehrerer Komponenten erzielen.
AuBerdem lassen sich mit den in den Figuren 1
und 2 gezeigten Ausfiihrungsformen auch Maschi-
nen mit der erfindungsgem&Ben Vorrichtung nach-
rUsten, die bereits ausgeliefert sind, so daB sich bei
diesen ausgelieferten Rotationsdruckmaschinen
das der erfindungsgemé&Ben Vorrichtung innenwoh-
nende Rationalisierungspotential nutzen 148t.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch eine Vorrich-
tung zur ferngesteuerten Betdtigung einer Klem-
mung flir ein Zahnsegment, welches an der Seiten-
wand einer Rotationsdruckmaschine verstellbar ge-
lagert ist.

In dieser Ausflhrungsform befindet sich ein
glockenférmiger K&rper 36 - oder ein entsprechend
geformter Bilgel - an der Seitenwand 38 einer
Rotationsdruckmaschine. Der glockenférmige Kor-
per 36 kann durch Schrauben 37 auf der Seiten-
wand 38 befestigt sein; zur Bauraumeinsparung
kann er auch in diese eingelassen sein, wodurch
eine Verklirzung des Druckstangensegmentes 39
erreichbar ist. Auf dem Druckstangensegment 39
befindet sich ein Absatz 40. Zwischen dem Absatz
40 und einem gehdusefesten Anschlag 41, der den
Stellweg 14 begrenzt, ist auf dem Druckstangen-
segment 39 mindestens eine Feder 12 aufgenom-
men. Der Kolben 20 ist Uber Schrauben 44 mit
dem glockenférmigen Kdrper 36 verbunden, wih-
rend das Gehduse 24 auf dem Ende des Druck-
stangensegments 39 zentriert ist und mit einer
Schulter am Absatz 40 anliegt.

Das Druckstangensegment 39 ist an seinem
hinteren, dem Zahnsegment 43 zugewandten Teil
mit einer Nase 42 versehen, welche bei Bewegung
des Druckstangensegmentes 39 in axiale Richtung
das Zahnsegment 43 an die Seitenwand 38 klemmt
oder es zur Verstellung freigibt.

Bei Druckbeaufschlagung der durch die ring-
férmig verlaufenden Begrenzungsflichen 23 und
28 gebildeten Druckkammer 30 bewegt sich das
Geh3use 24 in axiale Richtung vom Kolben 20
weg. Das Anliegen des Geh3uses 24 am Absatz 40
des Druckstangensegmentes 39 bewirkt eine Kom-
pression der Federn 12 bei axialer Verschiebung
des Drucksegmentes 39 durch Druckbeaufschla-
gung der Druckkammer 30. Bei axialer Verschie-
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bung des Druckstangensegmentes 39 gibt die
Nase 42 das Zahnsegment 43 frei, welches dann
verstellt werden kann. Bei Druckentlastung der
Kammer 30 wird durch die Federn 12 die Nase
gegen das Zahnsegment 44 gepreBt, wodurch des-
sen Schwenkposition arretiert wird. Bei Druckbeauf-
schlagung der Druckkammer 30 wird der Schalt-
weg 14 durch den Anschlag 41 bestimmt. Der
kurze Schaltweg in dieser Konfiguration ist bei an-
deren konstruktiven Anwendungen der erfindungs-
gemiBen Vorrichtung durchaus auf langere Schalt-
wege verldngerbar. Wie in den Ausflihrungen zu
den Figuren 1 und 2 bereits erwdhnt, sind Kolben
20 und Gehduse 24 mit Dichtelementen 22 und 27
versehen, die von Ringnuten aufgenommen wer-
den, um den Druckaufbau in der Druckkammer zu
gewihrleisten.

Bei den in Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausflihrungs-
formen sind Einbaufélle flr das Geh&duse 24 und
den Kolben 20 gezeigt, die einmal von rotierenden
Druckstangen 9, 32 Uber Lagerungselemente in
diesen aufgenommen werden, wadhrend in Fig. 3
eine Anordnung auf einem nicht rotierenden Druck-
stangensegment 39 gezeigt ist. Dies zeigt die uni-
verselle Verwendbarkeit der Stellglieder, die die
Ausstattung von mehreren Komponenten einer
Wendeeinrichtung erlauben, und deren gleichzeiti-
ge Fernbedienung per Knopfdruck erm&glichen.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch eine pneuma-
tisch beaufschlagbare Vorrichtung. Abweichend von
den bisher beschriebenen Ausflhrungsformen der
erfindungsgemiBen Vorrichtung sind in dieser Vari-
ante Komponenten mit gréBeren Druckkammerbe-
grenzungsfldchen dargestellt. Eine rotierende
Druckstange 9 ist in einem Geh3use 48 Uber Ra-
diallager 19 drehbar aufgenommen, wahrend ein
Kolben 46 Uber ein Axiallager 47 auf eine Druck-
hillse 45 wirkt. Die Druckbeaufschlagung der
Druckkammer 30 bewirkt einerseits eine Anlage
des Gehiuses 48 Uber das Axiallager 17 am An-
schlag 15, wdhrend andererseits der Kolben 46
Uber das Axiallager 47 die Druckhiilse 45 gegen
die Scheibe 11 verschiebt. Nach Verschiebung der
Druckhiilse 45 um die Strecke des Schaltweges 14
wird die durch die Federn 12 aufgebrachte Bela-
stung der Druckhebel 5 aufgehoben und die Ver-
stellung der Drehlage des Verstellzahnrades 3
mdglich.

Diese Variante ist flr raumgreifende Anwen-
dungsfille vorgesehen, bei der in der Peripherie
bereits Druckluft verwendet wird und genligend
Bauraum vorhanden ist. Bei dieser Variante werden
durch eine Kombination mit einer hydraulisch be-
aufschlagbaren Variante die Einsatzmd&glichkeiten
betrachtlich ausgewsitet.

Die Figuren 5 und 6 schliellich zeigen einen
Schnitt bzw. eine Draufsicht auf mittelbar Uber ein
Druckmedium betitigbare Stellglieder.
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Auf einer rotierenden Druckstange 49 ist eine
Bolzenlagerung 52 durch Radiallager 19 drehbar
gelagert. Ferner ist zwischen einem Gewindering
50 und der Bolzenlagerung 52 ein Axiallager 17
vorgesehen. Die Bolzenlagerung nimmt Uiber Wilz-
lager einen Exzenterbolzen 53 auf, der endseitig
mit je einer Rolle 54 ausgestattet ist. Mittig ist der
Exzenterbolzen 53 mit einem Hebel 55 versehen,
an dessen Ende eine Stellbewegung durch einen
handelsliblichen Stellzylinder 56 erfolgt. Auf der
Bolzenlagerung 52 ist ein Stellkdrper 51 zentriert,
auf dessen Stirnseiten die exzentrisch gelagerten
Rollen 54 anliegen. Um den Gewindering 50 bei
der Montage Uber einen Stift gegen Verdrehen zu
sichern, sind im Stellk&rper 51 und in der Bolzenla-
gerung 52 Bohrungen 57 vorgesehen, die einen
Zugang zum Gewindering 50 erlauben. Bei einer
Schwenkbewegung des Hebels 55, ausgeldst
durch eine Druckbeaufschlagung des Stellzylinders
56, wird der Exzenterbolzen 53 verdreht. Die Rollen
54 wirken auf die Stirnflichen des Stellk&rpers 51
ein und verschieben diesen - relativ zur Bolzenla-
gerung 52 und Druckstange 49 - in axiale Richtung.
Uber das Axiallager 18 wird eine Druckhilse 13
entsprechend axial verschoben, so daB diese -
dhnlich den oben skizzierten Ausfihrungen - die
Vorspannung eines Federpakets aufheben kann
und die Durchfiihrung einer Verstelloperation frei-
gibt. Uber eine geeignete Wahl der Hebelverhilt-
nisse kdnnen bei dieser mittelbar Uber ein Druck-
medium betétigbaren Variante mit klein bauenden
Stellzylindern 56 groBe Stellkrdfte erzeugt werden.

BEZUGSZEICHENLISTE

1 Festzahnrad

2 Zapfenansatz

3 Verstellzahnrad
4 Ringflache

5 Druckhebel

6 Schrauben

7 Stitzplatte

8 Zylinder

8a Verstellschlitten
8b Zugbolzen

8c Druckhebel

8d Gelenkbolzen

9 Druckstange
9a Druckstangenabsatz
10 Absatz

11 Scheibe

12 Feder

13 Druckhiilse

14 Schaltweg

15 Anschlag

16 Kontermutter
17 Axiallager

18 Axiallager
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19 Radiallager

20 Kolben

21 Ringnut

22 Dichtelement

23 Begrenzungsflache

24 Gehiduse
25 Verdrehsicherung

26 Zuleitung fUr Druckmedium
27 Dichtelement

28 Begrenzungsflache

29 Vorsprung

30 Druckkammer

31 Speichertrommel

31a Mantel

31b Anschlag

32 Druckstangensegment

32a Absatz Druckhebel
33 Druckhebel

34 Schrauben

35 Gehduse

36 Glocke

37 Schraube

38 Seitenwand

39 Druckstangensegment
40 Absatz

4 Anschlag

42 Nase

43 Zahnsegment
44 Schraube

45 Druckhiilse
46 Kolben

47 Axiallager

48 Gehiduse

49 Druckstange
50 Gewindering

51 Stellk&rper

52 Bolzenlagerung
53 Exzenterbolzen
54 Rolle

55 Hebel

56 Stellzylinder
57 Bohrungen

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen einer Wendeeinrichtung,
insbesondere in bogenfihrenden Zylindern
und an Seltenwédnden von Rotationsdruckma-
schinen, wobei die Wendeeinrichtung minde-
stens iber eine Wendetrommel, eine Speicher-
tfrommel sowie verstellbare Zahnsegmente ver-
figt und diese Komponenten Klemmelemente
umfassen, Uber welche durch Beaufschlagung
mit einer Vorspannkraft eine Klemmverbindung
zwischen relativ zueinander verstellbaren Kraft-
Ubertragungselementen und zwischen Steue-
rungssegmenten erzeugt und aufrechterhalten
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wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf bewegbaren, mindestens einteiligen
Druckstangen (9, 32, 39) Druckmittel beauf-
schlagbare Stellglieder (20, 24; 46, 48) ange-
ordnet sind, welche ein Ubertragungselement
(13, 32a, 40, 45) derart bewegen, daB die
durch Kraftspeicher (12) erzeugten Klemmun-
gen unwirksam werden.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemaB Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB bei Druckmittelbeaufschlagung der Stell-
glieder (20, 24; 46, 48) zwischen ringférmig
verlaufenden Begrenzungsfldchen eine Druck-
kammer (30) gebildet wird.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemaB Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens eine Druckkammer (30) von
druckmittelbeaufschlagbaren Stellgliedern (20,
24; 46, 48) Uber eine Zuleitung (26) beauf-
schlagbar ist, die einen Druckwichter umfaBt.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemaB Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die bewegbaren mindestens einteiligen
Druckstangen (9, 39) drehfest gelagerte, druck-
mittelbeaufschlagbare Steliglieder (20, 24; 46,
48) mittelbar aufnehmen.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemaB Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB In druckmittelbeaufschlagbare Stellglieder
(20, 24; 46, 48) Lagerungselemente (17, 18,
19; 47) einsetzbar sind.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemiB der Anspriiche 1
und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die druckmittelbeaufschlagbaren Steliglie-
der (20, 24; 46, 48) unmittelbar von einer be-
wegbaren mindestens einteiligen Druckstange
(9, 39) aufgenommen sind.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemaB Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB das druckmittelbeaufschlagbare Stellglied
(24) an einer bewegbaren mindestens einteili-
gen Druckstange (39) anliegt.
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Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen gemaB Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB das druckmittelbeaufschlagbare Stellglied
(24) von der bewegbaren, mindestens einteili-
gen Druckstange (39) zentriert und gefiihrt ist.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen einer Wendeeinrichtung
insbesondere in bogenfihrenden Zylindern
und an Seitenwédnden von Rotationsdruckma-
schinen, wobei die Wendeeinrichtung minde-
stens iber eine Wendetrommel, eine Speicher-
tfrommel sowie verstellbare Zahnsegmente ver-
figt und diese Komponenten Klemmelemente
umfassen, Uber welche durch Beaufschlagung
mit einer Vorspannkraft eine Klemmverbindung
zwischen relativ zueinander verstellbaren Kraft-
Ubertragungselementen und zwischen Steue-
rungsegmenten erzeugt und aufrechterhalten
wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf einer bewegbaren mindestens einteili-
gen Druckstange (49) mittelbar durch ein
Druckmedium betétigbare Steliglieder (51, 52,
53) angeordnet sind, welche ein Ubertragungs-
element (13) derart bewegen, daB die durch
Kraftspeicher (12) erzeugten Klemmungen un-
wirksam werden.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Stellorganen nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB das mittelbar Uber ein Druckmedium betd-
tigbare Steliglied (52) einen Exzenterbolzen
(53) aufnimmt, der Uber einen Hebel (55) mit
einem Stellzylinder (56) in Verbindung steht.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,

daB die bewegbare, mindestens einteilige,
Druckstange (49) in einer Bolzenlagerung (52)
drehbar gelagert ist.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Exzenterbolzen (53) endseitig je eine
Rolle (54) aufnimmt.

Vorrichtung zur ferngesteuerten Betétigung
von Klemmorganen nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Bolzenlagerung (52) ein Radiallager
(19) aufweist und sich bei Verdrehung des
Exzenterbolzens (53) Uber ein Axiallager (17)
an einem Anschlag (50) abstlitzt.
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