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@ Blasvorrichtung zum Lockern der oberen Bogen eines Bogenstapels.

@ Im Bereich der Oberkante des Bogenstapels (8)
und diesem zugewandt ist eine Platte (2) mit einer
mikropor&sen Struktur vorgesehen. Aufgrund der mi-
kropordsen luftdurchldassigen Struktur ergibt sich ein
homogener Austritt von Druckluft Uber die gesamte
Fldche der Platte (2), so daB kein Schwingen oder
Flattern in den angeblasenen Bogen (7) entstehen
kann.
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Die Erfindung betrifft eine Blasvorrichtung zum
Lockern der oberen Bogen eines Bogenstapels ge-
m&B dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Bei den meisten bogenverarbeitenden Maschi-
nen, insbesondere bei bogenverarbeitenden Druck-
maschinen, wird jeweils der oberste Bogen eines
Bogenstapels entnommen und dann der dem Bo-
genstapel folgenden Verarbeitungsstufe zugefihrt.
Bei Bogendruckmaschinen erfolgt das Abnehmen
des obersten Bogens zumeist mit Hub- und
Schleppsaugern, die mittels Unterdruck diesen
obersten Bogen erfassen. Um jeweils nur den ober-
sten Bogen vom Bogenstapel zu entnehmen, ist es
wichtig, daB die oberen Bogen des Bogenstapels
vorgelockert sind, in dem Sinne, daB diese gerade
in den Kantenbereichen nicht mehr zusammenhin-
gen. Insbesondere nach dem Schneiden der Bogen
mittels stumpfem oder schadhaftem Werkzeug
kann dies der Fall sein. Zum Lockern der oberen
Bogen eines Bogenstapels werden hdufig Blasvor-
richtungen eingesetzt, die Uber eine oder eine
Mehrzahl von Luftaustrittsdiisen verfligen und so-
mit einen oder mehrere Luftstrahle in den Kanten-
bereich der oberen Bogen einbringen.

Blasvorrichtungen der oben kurz umrissenen
Art sind beispielsweise aus der EP 0 364 737 A2
sowie der DE 2 906 873 A1 bekannt. Die Blasvor-
richtung der EP 0 364 737 A2 weist eine luftstrom-
erzeugende Einrichtung in Form eines Lifters auf
und ist seitlich neben dem Bogenstapel sowohl in
der HBhe als auch in der Breite verstellbar und
zusétzlich in der Blasleistung regulierbar angeord-
net. Durch insbesondere die Regulierung der Blas-
leistung aber auch durch die verstellbare Anbrin-
gung ist eine individuelle Blasluftzufuhr gemiB den
vorliegenden Verh3ltnissen zu erzielen.

Die Blasvorrichtungen gem3dB der DE 2 906
873 A1 sieht nicht nur eine sondern mehrere in
einer Flache angeordnete Luftaustrittséffnungen
vor, mittels der eine Vielzahl einzelner Luftstrahle
jeweils auf die oberen Bogen eines Bogenstapels
einwirken. Da in einer Flache mehrere Luftaustritts-
6ffnungen vorgesehen sind, kann bei entsprechen-
der Ausbildung eine gr&Bere Fldche im oberen
Bereich des Bogenstapels angeblasen werden als
dies beispielsweise bei einer Einrichtung gemiB
der erstgenannten Schrift der Fall ist.

Aligemein bekannt ist, daB zum Lockern bei
dinneren Bedruckstoffen eine andere Blaslufilei-
stung einzustellen ist als bei stirkeren Bedruckstof-
fen. Im allgemeinen reicht bei diinnen Bedruckstof-
fen ein geringerer Blasluftstrom aus. Nachteilig bei
den bekannten Blasvorrichtungen ist aber, daB ein
oder mehrere relativ scharf geblindelte und somit
eine hohe Strémungsgeschwindigkeit aufweisende
Luftstrahle direkt auf die Kantenbereiche des Bo-
genstapels einwirken und somit insbesondere ein
Flattern und nicht das eigentlich beabsichtigte
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Trennen der Bogen in dem Kantenbereich verursa-
chen. Versucht man nun eine derartig unvollstdndi-
ge Lockerung der oberen Bogen mit einem Ver-
stdrken des Blasluftstromes (Steigerung der Blas-
leistung) entgegen zu wirken, so wird meist nur ein
Verstdrken des Flatterns des oder der oberen Bo-
gen bewirkt. Das Flattern eines Bogens wird dabei
durch die spitzwinkelige bzw. nahezu parallele Um-
strémung der Bogenkante durch die Blasluft sowie
Wirbelbildung erzeugt. Gerade ein Schwingen oder
Flattern des obersten abzunehmenden Bogens ei-
nes Bogenstapels kann somit zu einer Stdrung der
Bogenerfassung (fehlerhaftes Ansaugen) flihren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es so-
mit eine Blasvorrichtung gem3B dem Oberbegriff
von Anspruch 1 derartig zu erweitern, daB bei
bautechnisch einfacher Ausfiihrung sowohl eine
gute Lockerung erzielbar ist und insbesondere ein
Stérungen verursachendes Schwingen des ober-
sten Bogens vermieden werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe durch die kenn-
zeichnenden Merkmale von Anspruch 1. Weiterbil-
dungen der Erfindung ergeben sich aus den Unter-
anspriichen.

Nach der Erfindung ist es vorgesehen, dafl die
die Luftaustritts6ffnungen aufweisende Fldche als
eine Platte mit einer mikropor&sen und somit ins-
gesamt luftdurchldssigen Struktur ausgebildet ist.
Eine derartige Platte kann beispielsweise durch
Versintern von kugelférmigen, kdrnigen oder faden-
férmigen Partikeln entstanden sein, wobei diese
Partikel aus Metall, Mineralfasern oder Kunststoff
bestehen. Ein Ausgangsprodukt, welches flir die
Herstellung einer Platte bei der erfindungsgemiBen
Blasvorrichtung verwendet werden kann, ist unter
dem Handelsnamen "Siperm" bekannt.

Da nach der Erfindung vorgesehen ist, dafB die
Vielzahl von Luftaustrittséffnungen durch die mikro-
pordse Struktur einer Platte gebildet sind, durch
welche Druckluft ausgeblasen wird, entsteht zwar
im mikroskopischen eine turbulente im makroskopi-
schen - bezogen auf die Abmessungen der Blas-
vorrichtung also - eine insgesamt laminare Eigen-
schaften aufweisende Stromung. Die Druckluft tritt
mehr oder weniger gleichférmig Uber die gesamte
Flache der Platte aus.

Eine nach dem Stand der Technik ausgebildete
Blasvorrichtung mit einer mehrere in Form von
Bohrungen ausgeflihrten Luftaustrittsdffnungen in-
nerhalb einer Fldche erzeugt somit mehrere Lufi-
strahle, bei den sehr steile Geschwindigkeitsiiber-
gange zwischen den Inneren und dem Bereich
auBerhalb der einzelnen Luftstrahle existieren. Blas-
luft, die derartig gerichtet und zu dem noch im
spitzen Winkel oder parallel auf die Kante eines
Bogens frifft, erzeugt aufgrund von Verwirbelungen
ein Schwingen der Bogen. Haften zwei Bogen im
Bereich ihrer stumpf oder ausgefranst geschnitten
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Kanten zusammen, so erzeugt ein relativ scharf
gebiindelter Luftstrahl oft nur ein Niederdriicken
eines derartigen Paares, so daB ein Trennen dieser
Bogen aufgrund der Blasluft nicht erfolgt.

Dieser Effekt wird durch die erfindungsgemiBe
Blasvorrichtung dadurch vermieden, da die Blasluft
durch eine Platte mit mikropor&ser Struktur strémt
und somit Uber diese Flache gleichmiBig in den
Bereich der Kanten der zu lockerenden Bogen ein-
dringt. Im Bereich einer derartig gestalteten Luft-
austrittsfldche ergibt sich eine "Spilwirkung” durch
die austretende Druckluft. Die Luftgeschwindigkeit
ist insgesamt geringer und wirkt Uber einen gréBe-
ren Bereich auf die Kante jeweils eines Bogens ein,
so daB ein Schwingen nicht entstehen kann. Auch
ein Niederdrlicken von im Kantenbereich zusam-
menh3ngender Bogen aus dem Strémungsbereich
der Luft wird durch die erfindungsgemiBe Blasvor-
richtung vermieden.

Die erfindungsgemé&Be Blasvorrichtung ist vor-
zugsweise an dem Anlegerstapel einer bogenverar-
beitenden Druckmaschine mehrfach vorgesehen
und beispielsweise den Kanten der Formatlinge
und/oder an den Kanten der Formatbreite des Bo-
genstapels angeordnet. Durch eine einstellbare
Aufhdngung kann die erfindungsgemif vorgesehe-
ne Luftaustrittsplatte in einen mdglichst geringen
Abstand zu den Kanten des Bogenstapels gebracht
werden. Dabei ergibt sich eine optimale Locke-
rungswirkung der erfindungsgemaBen Blasvorrich-
tung.

Die erfindungsgemiBe Blasvorrichtung kann

zusétzlich mit nach dem Stand der Technik aufge-
bauten Blédsern zusammenwirken, so daB dann bei
geringeren Luftstrahlgeschwindigkeiten auch groBe
Formate getrennt werden kdnnen.
Die erfindungsgemiBe Blasvorrichtung kann mit
kontinuierlich aber auch zeitlich getaktet bereitge-
stellter Druckluft betrieben werden, wobei dann
dementsprechend zwischen Druckluftversorgung
und Blasvorrichtung ein zeitlich steuerbares Ventil
anzuordnen ist.

Des weiteren erfolgt die Erlauterung eines Aus-
fUhrungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeich-

nungen.
Es zeigt:
Fig. 1 eine zerlegte Blasvorrichtung nach der
Erfindung in perspektivischer Ansicht,
Fig. 2 einen Schnitt durch eine erfindungs-

gemiBe Blasvorrichtung im Bereich
der oberen Bogen eines Bogensta-
pels.

GemiaB Fig. 1 besteht die erfindungsgemife
Blasvorrichtung im wesentlichen aus zwei Teilen,
ndmlich einem Grundk&rper 1 und einer luftdurch-
ldssigen, eine mikropordse Struktur aufweisenden
Platte 2. In diesem Ausflhrungsbeispiel ist der
Grundk&rper 1 als ein quaderférmiger Block bei-
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spielsweise aus Aluminium ausgeflihrt. In diesen
quaderformigen Grundkdrper 1 ist an einer Seiten-
fliche zum blindigen Einlassen der Platte 2 eine
entspechend deren Form und deren Abmessungen
gestaltete Vertiefung 3 eingearbeitet.

In die Bodenfliche der Vertiefung 3 des
Grundkdrpers 1 ist zusdtzlich eine wannenférmige
Kammer 4 eingefrist. Uber eine Bohrung 5 im
Grundkdrper sowie eine darliber angebrachte
Druckluftversorgung 6 ist die Kammer 4 bei in die
Vertiefung 3 des Grundk&rpers 1 eingelegter Platte
2 mit Druckluft beaufschlagbar (Fig. 2). Aufgrund
der mikropordsen Struktur der Platte 2 ist diese
luftdurchldssig, so daB die Druckluft in der Kammer
4 Uber die gesamte Fldche der Platte 2 ausstro-
men kann. Die Gr6Be der Luftaustritts6ffnungen der
Platte 2 (mikropor&se Struktur) liegt im Bereich
unter 1/10 mm.

GemaB Fig. 2 ist der Grundk&rper 1 der Blas-
vorrichtung mit der Platte 2 im Bereich der oberen
Bogen 7 eines Bogenstapels 8 derartig angebracht,
so daB durch die aus der Platte ausstrémende
Druckluft mehrere Bogen 7 vorgelockert werden
kénnen. Bei der Ausbildung des Grundk&rpers 1
als quaderformiger Block ist dazu vorzugsweise
der Grundk&rper 1 mit seiner ldngsten Seite paral-
lel zur Kante der Bogen 7 angeordnet.

Wie durch die Pfeile in Fig. 2 angedeutet,
ergibt der gleichmiBige Luftaustritt aus der Platte 2
eine sehr gleichmiBige Stérmung und somit eine
stérungsfreie Lockerung der oberen Bogen 7 des
Bogenstapels 8.

Da bei dem Durchtritt von Druckluft durch die
mikroporése Struktur der Platte 2 ein bestimmter
Stromungswiderstand zu Uberwinden ist, kann die
erfindungsgemiBe Blasvorrichtung eine evil. grofe
Ausdehnung aufweisen und insbesondere kann der
Grundkdrper 1 in Form eines quaderfrmigen Sta-
bes Uber einen ldngeren Bereich der Kanten der
Bogen 7 reichen. Wegen des erwidhnten Wider-
standes beim Luftaustritt durch die Platte 2 ergibt
sich somit keine wesentliche Inhomogenitit der
Luftaustrittsstro mung.

Die bisher beschriebene rechteckige- bzw.
quaderformige Ausbildung des Grundk&rpers 1 mit
einer entsprechend rechteckig gestalteten Platte 2
sei nur beispielhaft, stellt aber eine besonders vor-
teilhafte Ausgestaltung der erfindungsgemiBe Blas-
vorrichtung dar. Selbstverstidndlich kann der Grund-
kérper 1 auch eine kreis- oder ellipsenférmige Fl&-
che aufweisen, in welche eine entsprechend gestal-
tete Platte 2 einzulassen ist.

Besonders vorteilhaft gestaltet sich die erfin-
dungsgemiBe Blasvorrichtung dann, wenn der
Grundk&rper 1 beweglich an einer gestellfesten
Aufhdngung angebracht ist und beispielsweise
Uber einen steuerbaren Stellantrieb die Platte 2
immer in einem geringstmdglichen aber noch be-
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rUhrungsfreien Abstand zu den Kanten der Bogen 7 grund von miteinander versinterten Partikeln
des Bogenstapels 8 gehalten wird. Es k&nnten aufweist.
beispiclsweise optoelekironische Abtastmittel vor-
gesehen sein, die den Abstand der Platte 2 zu den 6. Blasvorrichtung nach einem der vorhergehen-
Kanten des Bogenstapels 8 erfassen und Uber eine 5 den Anspriiche,
vorgesehene Steuerung kann sodann der Abstand dadurch gekennzeichnet,
der Platte 2 zu den Kanten des Bogenstapels 8 auf daB die Platte (2) mit dem Grundk&rper (1) der
einen vorgesehenen Wert geregelt werden. Blasvorrichtung Uber einen Stellantrieb beweg-
lich gegeniiber den Kanten der Bégen (7) des
Bezugszeichenliste 10 Bogenstapels (8) aufgehdngt ist und daB eine
Abtastvorrichtung vorgesehen ist, vermittels
1 Grundkdrper der der Abstand der Platte (2) zu den Kanten
2 Platte der Bogen (7) erfaBbar ist, woraufhin Uber eine
3 Vertiefung Steuereinrichtung dieser Abstand auf einen
4 Kammer 15 vorgesehenen Wert regelbar ist.
5 Bohrung
6 Druckluftversorgung
7 Bogen
8 Bogenstapel
20
Patentanspriiche

1. Blasvorrichtung zum Lockern der oberen Bo-
gen eines Bogenstapels, insbesondere flir den
Anlegerstapel  einer  bogenverarbeitenden 25
Druckmaschine, mit einer den Bogenkanten
des Stapels zugewandten und zum Austritt von
Druckluft eine Vielzahl von Offnungen aufwei-
senden Fldche,
dadurch gekennzeichnet, 30
daB die eine Vielzahl von Offnungen aufwei-
sende Fldche durch eine aufgrund einer mikro-
pordsen Struktur luftdurchldssigen Platte (2)
gebildet ist.

35

2. Blasvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Grundkdrper (1) vorgesehen ist, der
eine durch die Platte (2) abgeschlossene Kam-
mer (4) aufweist, die Uber wenigstens eine 40
Bohrung (5) im Grundkdrper (1) mit Druckluft
beaufschlagbar ist.

3. Blasvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, 45
daB der Grundkdrper (1) als ein quaderférmi-
ger Block ausgebildet ist.

4. Blasvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, 50
daB eine rechteckig gestaltete Platte (2) in eine
Vertiefung (3) einer Seitenfliche des Grund-
kérpers (1) eingelassen ist.

5. Blasvorrichtung nach einem der vorhergehen- 55
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Platte (2) eine porOse Struktur auf-
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