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@ Armel-Spann- und -Biigelvorrichtung.

@ Die Spann- und Biigelvorrichtung fiir Armel
weist zwei im wesentlichen parallel zueinander ange-
ordnete Spannholme (2, 3) auf, deren gegenseitiger
Abstand entgegen der Wirkung einer Feder verin-
derbar ist. Zur Bearbeitung mittels Dampf bzw. mit-
tels PreBvorgang durch Spannrahmen (7) von auBen
werden die beiden Spannholme (2,3) bei aufgesteck-
tem Armel (1) {iber eine Linearfiihrung (8) innerhalb
eines Bligelmaschinengehduses abgesenkt. Die
Spann- und Blgelvorrichtung ermdglicht eine we-
sentlich rationellere Glattungsbearbeitung von Ar-
meln in der Kleiderkonfektionsindustrie durch takige-
steuerte Tandemmaschinen.
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Die Erfindung betrifft eine Spann- und Bligel-
vorrichtung fiir réhrenférmige Teile von Kleidungs-
stlicken, insbesondere von Armeln.

Das Blgeln von Armeln stellt insbesondere die
Kleiderkonfektionsindustrie bzw. die Hersteller von
Buigelmaschinen vor besondere Probleme. Armel
haben im fertig gendhten Zustand blgeltechnisch
den Nachteil, rdhrenférmige HohlkGrper zu sein.
Dies bringt es mit sich, daB, zusitzlich bedingt
durch die leicht gekrimmte Form, eine Biigelarbeit
mit Pressen nur sehr umstédndlich, insbesondere
weitgehend nur manuell mdéglich ist.

Zur Gldttungsbearbeitung von Armeln ist es
bekannt, eine scherenartige Spannvorrichtung in
den zu bearbeitenden Armel einzuschieben und die
Vorrichtung zu spannen. Bekannt ist auch das zu-
sétzliche Pressen von auBen, insbesondere mittels
"Blasbalgen™.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Spann- und Blgelvorrichtung fiir r&hrenférmige
Teile von Kleidungsstiicken, insbesondere von Ar-
meln zu schaffen, die eine weitgehend automati-
sche Bearbeitung, insbesondere ein wesentlich ra-
scheres Glitten, des betreffenden Kleidungsstlick-
teils erm&glicht.

Eine erfindungsgemiBe Spann- und Bligelvor-
richtung fir rbhrenférmige Teile von Kleidungs-
stlicken, insbesondere von Armeln, ist erfindungs-
gemiB gekennzeichnet durch zwei im wesentlichen
parallel zueinander angeordnete Spannholme, de-
ren gegenseitiger Abstand entgegen der Wirkung
einer elastischen Spannkraft, insbesondere einer
Federvorspannung, verdnderbar ist.

Die Spannholme sind vorzugsweise rundzylin-
drische Hohlkdrper, welche in Anpassung auf das
zu bearbeitende Kleidungsstlickteil dimensioniert
und bei Bedarf gegen solche mit anderer Form und
GroBe ausgetauscht werden k&nnen. Bei der Glat-
tungsbearbeitung wird der Armel {iber die vonein-
ander beabstandeten gabelartigen Spannholme ge-
zogen und anschlieBend in wenigstens einer, in der
Regel aber mehreren Bearbeitungsstationen biigel-
technisch bearbeitet, beispielsweise durch Dampf-
beaufschlagung von auBen, und anschlieBendes
Durchblasen von Luft von innen bei gleichzeitigem
auBenseitigem Pressen mittels Spannrahmen.

Die beiden zinkenartig beabstandeten Spann-
holme k&nnen in Anpassung an die Armelform
leicht gekrimmt sein. Die beiden Spannholme sind
relativ zueinander entgegen der Wirkung einer Fe-
derkraft verschieblich, wobei vorzugsweise der eine
Holm relativ zum anderen fixiert ist.

Einer oder beide Spannholme sind vorzugswei-
se als hohlzylindrische Rundk&rper ausgeflihrt mit
Perforierungen auf der dem Armelinneren zuge-
wandten Seite. Uber diese Perforierungen kann in
der einen Bearbeitungsstation das Absaugen von
Dampf, der von der AuBenseite her aufgebracht
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wird, erfolgen, wdhrend in der nichsten Bearbei-
tungsstation Luft Uber die Perforierungen in den
Innenraum des Armels eingeblasen wird, wobei
gleichzeitig durch auBenseitig anlegbare Spannrah-
men ein zusitzlicher Glattungseffekt erreicht wird.

Die zu einem Zinkenpaar gehdrenden beiden
Spannholme sind im wesentlichen parallel zur Ach-
se der Holme von einer zur ndchsten Bearbei-
tungsstation mittels linearer Antriebe verschiebbar,
die als elekirische, pneumatische oder hydrauli-
sche Antriebe ausgefiihrt sein k&nnen.

Eine erfindungsgemiBe Armel-Bligel- und
-Spannvorrichtung hat gegeniiber bisher bekannten
Vorrichtungen dieser Art folgende wesentliche Vor-
teile:

- Die Spannholme, liberwelche der jewsils zu
bearbeitende Armel gezogen wird, kdnnen
ausgetauscht werden, so daB eine optimale
Formanpassung an die jeweils zu konfektio-
nierende Serie von Kleidungsstlicken erfol-
gen kann.

- Vorzugsweise ist die Anordnung der Spann-
holme so getroffen, daB ein oberer Holm starr
in einer entsprechenden Aufnahmevorrich-
tung fixiert ist, wdhrend der untere entgegen
einer Federlagerung parallel dazu verschieb-
lich ist. Dadurch 148t sich der zu bearbeiten-
de Armel besonders leicht auf die Spannhol-
me aufziehen.

- Die gesamte Spannvorrichtung ist parallel, z.
B. auf- und abwiérts, von einer zur néchsten
Bearbeitungsstation verfahrbar, wobei in der
einen Bearbeitungsstation ein auBen liegen-
des Dampfungssystem und in einer ndchsten
Bearbeitungsstation ein auBen liegendes
Spannsystem zum Einsatz kommt.

- Die Spanholme sind hohl ausgebildet, so daB
einerseits eine Dampfabsaugung und ande-
rerseits eine Beaufschlagung mit unter gerin-
gem Uberdruck stehender Luft ermé&glicht ist.

- Durch die parallele Verfahrbarkeit des Zin-
kenpaars der Spannholme z. B. in Vertikal-
richtung besteht die M&glichkeit, zwei derarti-
ge Vorrichtungen nebeneinander anzuordnen
und diese beiden Vorrichtungen mit zeitlich
verschobenem Arbeitskontakt gleichzeitig zu
betreiben, so daB eine Bedienungsperson
vom einen Zinkenpaar der Spannholme einen
fertig bearbeiteten Armel abzieht und sofort
anschlieBend einen zu bearbeitenden Armel
wieder aufzieht, solange mit der anderen Vor-
richtung die voll- oder teilautomatische Bear-
beitung eines anderen Armels erfoigt.

Die Erfindung und vorteilhafte Einzelheiten wer-
den nachfolgend unter Bezug auf die Zeichnung in
beispielsweiser Ausfiihrungsform n3her erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 die Prinzipdarstellung einer Spann-
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und Bligelvorrichtung fir Armel ge-
maB der Erfindung;

Fig. 2 die erfindungsgemiBe Vorrichtung
beim und nach dem Aufziehen eines
zu bearbeitenden Armels;

Fig. 3 eine Dampfbearbeitungsstation;

Fig. 4 eine PreBbearbeitungsstation;

Fig. 5 die Prinzipdarstellung der Spann- und
Blgelvorrichtung in Verbindung mit ei-
nem linearen Vertikalflihrungssystem
innerhalb einer Armelbligelmaschine;
und

Fig. 6 das Prinzip einer Tandemmaschine

zur Glattungsbearbeitung von Armeln
mittels zweier Spann- und Bligelvor-
richtungen gemaB der Erfindung..

Als wesentliche Teile einer erfindungsgemafBen
Armel-Spann- und -Bligelvorrichtung sind, wie die
Fig. 1 erkennen l4Bt, zwei in Anpassung an die
Kontur eines Armels 1 leicht gekrimmte, im we-
sentlichen parallel zueinander ausgerichtete Spann-
holme 2, 3 vorgesehen, die relativ zueinander bzw.
voneinanderweg bewegbar sind. Dabei ist der obe-
re Spannholm 2 in einer nicht dargestellten Aufnah-
mevorrichtung auswechselbar fixiert, wahrend der
untere Spannholm 3 entgegen der Kraft einer Fe-
der um ein gewisses Stiick nach innen bzw. oben,
also auf den oberen Spannholm 2 zu, verschieblich
ist, was durch den Bezugshinweise 4 in Fig. 1
veranschaulicht ist. Ein zu bearbeitender Armel 1
wird aufgezogen, wdhrend der untere Spannholm 3
in der eingerlickten Position 4 steht.

Die Spannholme 2, 3 sind als im wesentlichen
zylindrische HohlkSrper ausgefiihrt. Mindestens ei-
ner der hohlzylindrischen Spannholme, insbeson-
dere der untere Spannholm 3, weist auf der dem
anderen Spannholm 2 zugekehrten Innenseite eine
in seiner L&ngsrichtung verlaufende Reihe von
Durchbrechungen 8, also kurz gesagt eine Perfora-
tionsreihe, auf.

In einer in Fig. 3 dargestellten ersten Bearbei-
tungsstation kann der zu glittende Armel 1 von der
AuBenseite her mit Dampf beaufschlagt werden.
der Uber zwei parallele perforierte Rohrleitungen 5
zugefihrt wird. Bei dieser Dampfbeaufschlagung ist
es sinnvoll, Uber die Perforationsreihe im unteren
Spannholm 3 abzusaugen.

In der néchsten, in Fig. 4 dargestellten Bear-
beitungsstation wird ein im Prinzip bekanntes au-
Benliegendes Spannrahmensystem 6 bzw. 7 ange-
wendet, das den Armel mit gewissem Andruck
umschlieBt. Um hierbei eine optimale Glattungswir-
kung zu erreichen, kann der Armel innenseitig wie-
derum {iber die Offnungen 8 der Perforationsreihe
mit Blasluft, also mit unter gewissem Uberdruckste-
hender vorkomprimierter Luft, beaufschlagt werden.

Die erfindungsgemiBe Spannvorrichtung er-
mdglicht insbesondere flir die Serienherstellung
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von Konfektionskleidung ein wesentlich rationelle-
res takigesteuertes Bearbeiten von rdhrenférmigen
Kleidungsstiickteilen, wozu vor allem Armel, aber
auch bestimmte Arten von Beinkleidern, gehdren.

Die Fig. 5 verdeutlicht das Prinzip der Arbeits-
weise einer Armel-Bligelmaschine, die mit einer
erfindungsgemdBen Spann- und Bligelvorrichtung
ausgestattet ist. Die Spannholme 2 und 3 sind in
einer vertikalen Linearflihrung 8 auswechselbar ge-
haltert. In einer oberen Endstellung wird ein zuvor
bearbeiteter Armel 1 entnommen und ein neuer zu
glittender Armel Uber die beiden Spannholme 2, 3
aufgezogen. Sodann wird die Spann- und Biigel-
vorrichtung abgesenkt und gelangt zunichst in die
Dampfstation 10. Bei weiterem Absenken in die
untere Endposition wird die Blas- und AuBen-An-
preBstation 11 erreicht, in der sich das Spannrah-
mensystem 6,7 von auBen um den Armel 1
schlieBt, wobei gleichzeitig von innen ein nach au-
Ben wirkender Druck durch eingeblasene Luft er-
zeugt wird.

Die Fig. 6 verdeutlicht eine Tandemanordnung
innerhalb einer Armel-Gléttungsmaschine. Eine Be-
dienperson entnimmt in der oberen Endposition, d.
h. in der Einlegestation 9, einen fertig geglatteten
Armel und schiebt einen noch unbearbeiteten an-
deren Armel Uber die beiden Spannholme 2,3.
Wihrend dieses Armelwechsels wird ein zu bear-
beitender Armel abschnittweise in der Dimpfsta-
tion 10 und anschlieBend in der Blas- und AuBen-
AnpreBstation 11 bearbeitet.

Patentanspriiche

1. Spann- und Biigelvorrichtung fir réhrenf&rmi-
gen Teile von Kleidungsstiicken, insbesondere
von Armeln, gekennzeichnet durch zwei im
wesentlichen parallel zueinander angeordnete
Spannholme (2, 3), deren gegenseitiger Ab-
stand entgegen der Wirkung einer elastischen
Spannkraft verdnderbar ist.

2. Spann- und Blgelvorrichtung nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Spann-
holme (2,3) zwischen unterschiedlichen Bear-
beitungsstationen gemeinsam  verschiebbar
sind.

3. Spann- und Biigelvorrichtung nach Anspruch 1
oder, dadurch gekennzeichnet, daB einer
der Spannholme (2) bezliglich des anderen (3)
starr fixiert ist, wihrend der andere Spannholm
(3) federnd gelagert und parallel zum ersteren
Spannholm (2) entgegen der Wirkung der Fe-
derkraft bewegbar ist.

4. Spann- und Bigelvorrichtung nach einem der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Spannholme (2, 3) in einer
Halterung auswechselbar eingespannt sind.

Spann- und Blgelvorrichtung nach einem der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Spannholme (2, 3) runden
Querschnitt aufweisen und daB mindestens ei-
ner der Spannholme (3) hohl ausgebildet und
mit Bohrungen versehen ist zum Absaugen
oder Einblasen von Luft oder Dampf in das
Innere bzw. aus dem Inneren des r&hrenf&rmi-
gen Kleidungsstiickteils.

Spann- und Biigelvorrichtung nach Anspruch 2
bzw. nach Anspruch 2 in Verbindung mit ei-
nem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Spannholme (2,3) gemein-
sam zwischen einer Dampfzone und einer
PreBzone bewegbar sind.

Spann- und Blgelvorrichtung nach Anspruch
6, gekennzeichnet durch eine auBenseitige
Dampfvorrichtung (5) in Form zweier paralleler
perforierter Rohre, liber welche das réhrenfor-
mige Kleidungsstilickteil in der Ddmpfzone mit
Dampf beaufschlagbar ist.

Spann- und Blgelvorrichtung nach einem der
Anspriiche 6 oder 7, gekennzeichnet durch
zwei in der PreBzone einander gegeniliberste-
hend angeordnete Spannrahmen (7), die von
auBen gegen das rShrenformige Kleidungs-
stiickteil (1) andriickbar sind.

Spann- und Blgelvorrichtung nach einem der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Spannholme (2,3) bei einer
Verschiebbewegung zwischen den Bearbei-
tungsstationen linear geflihrt sind.

Spann- und Blgelvorrichtung nach einem der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei Spannvorrichtungen auf ei-
nem Rahmen parallel zueinander angeordnet
sind, um abwechselnde Simultanbearbeitung
mehrerer Kleidungsstlickteile zu erm&glichen.
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