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@ Prasentierverpackung.

@ Die Erfindung "Sammelpackung in Form eines
nach oben offenen Trigers, insbesondere zur Bil-
dung einer Prdsentationsschachtel” betrifft einen
Trager (1) mit einer oder zwei Trigerplatten (2,3),
welche Offnungen (5,5',47;6,7) zur Bildung von Auf-
nahmen zur Lagerung der Waren der Sammelpak-
kung (100) bilden. Zur Bildung zumindest eines Teils
dieser Aufnahmen und der @ffnungen (5,5',47,6,7)
sind dabei zumindest in der oberen Trdgerplatte (2)
Offnungen (21) in Form von Ausstanzungen des Kar-
tonagenzuschnittes angelegt, welche zum Schutz der
einzelnen Ware (10,10') mit einem éffnungsrand
(11,11") versehen sind. Dieser ist liber einen umlau-
fenden Abschnitt (42) der Trigerplatte (2) angelegt
und dort mit einer innen in den Trdger (1) abfallen-
den und sich auf einen vorgegebenen minimalen
Offnungsquerschnitt  entsprechend dem dortigen
Querschnitt der Ware (10,10") verengenden oberen
Umbdrdelung (12,12") ausgebildet, welche durch ei-
nen anschlieBenden Riller (49) und Laschenstiicke
(28,48) mit oder ohne zusétzlicher unterer Umbd&rde-
lung (13,13") nach unten forigefiihrt und seitlich ra-
dial nach auBlen abgebogen ist, so daB unter Bildung
eines seiflich vorstehenden Flihrungsabschnittes
bzw. federnder Laschenstiicke flir den herauszuneh-
menden Abschnitt der eingesteckien Waren (10,10")
ein sich nach auBen weitender Offnungsquerschnitt
ergibt. Die Umbdrdelungen (12,12';13,13") werden
dabei durch eine zweifache HeiBkartonformung her-
gestellt. Die Erfindung betrifft dabei auch ein Verfah-
ren zur Herstellung eines Trdgers mit derartigen

durch HeiBkartonformung der Offnungen gebildeten
Aufnahmen.
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Sammelpackung in Form eines nach oben offenen
Tragers aus Karton, Wellpappe oder dgl. fir eine
Vielzahl von nebeneinander in Abstand anzuord-
nender Waren, wie Behilter, HohlkGrper, Pralinen
und dgl., insbesondere zur Bildung einer Prisenta-
tionsschachtel mit auf der Sammelpackung aufge-
brachtem Deckel, bestehend aus einer oberen Tré-
gerplatte aus einem ersten Zuschnitt und einer
unteren TrAgerplatte, die entweder aus einem als
Schachtel ausgebildetem zweiten Zuschnitt oder
dem ersten ein Schachtelteil aufweisenden Zu-
schnitt gebildet ist, wobei zumindest in der Oberfl3-
che der oberen Trigerplatte Offnungen zur Aufnah-
me der einzelnen Waren in einer GréB8e und Form
entsprechend dem dortigen Querschnitt der Waren
angelegt sind und wobei die beiden Trdgerplatten
mittels an Falzlinien abgebogener Seitenwande, La-
schen oder dgl. miteinander verbunden sind.

Eine Sammelpackung dieser Gattung ist be-
reits durch die DE 37 01 388 C 2 bekannt. Diese
Sammelpackung weist einen Tréger fir eine gréBe-
re Anzahl senkrecht eng nebeneinander aufzurei-
hender Tuben und dgl. auf, wobei der Triger aus
zwei beabstandeten Kartonplatten gebildet wird, in
denen koaxial Ubereinander angeordnete Ausneh-
mungen zur Aufnahme der Tuben vorgesehen sind.
Der erste Zuschnitt umfaBt im wesentlichen den
Boden sowie die untere Trigerplatte und der zwei-
te Zuschnitt die obere Tragerplatte mit den Seiten-
winden der Sammelpackung.

Gem3B dem G 89 12 496.0 ist dabei eine
Sammelpackung in Form eines nach oben offenen
Tragers bekannt, welche aus einem einzigen Zu-
schnitt aus Karton, Wellpappe oder dgl. gebildet
ist.

Diese bekannten Sammelpackungen sind je-
weils flir eine groBe Anzahl ldnglicher senkrecht
nebeneinander aufzureihender Tuben und dgl. aus-
gelegt, wobei diese Gegenstinde jeweils die glei-
che GrdBe und eine etwa kreisférmige sich nach
unten verengende Querschnittsform aufweisen. In-
sofern ist die Gr&Be der koaxial Ubereinander ange-
ordneten Ausnehmungen in den zwei Ubereinander
beabstandet angelegten Kartonplatten jeweils Uber
eine bestimmte Trégerplatte gleich. Die sich in den
Trager verengenden Ausnehmungen sind dabei ko-
nisch zulaufend.

Die Sammelpackung in Form eines nach offe-
nen Trdgers gemiB der DE 37 01 388 C 2 und
dem G 89 12 496.0 eignen sich aber nicht zur
Aufnahme und Lagerung von Gegenstdnden unter-
schiedlicher Breite und/oder H8he, wie diese bei-
spielsweise in einer Prasentationsschachtel fiir Pra-
linen zur Verpackung gelangen. Die Triger flr der-
artige Prasentationsschachteln miissen vielmehr
unterschiedlichst geformte und bemessene Offnun-
gen aufweisen, so daB runde, quadratische oder
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rechteckige Pralinen in den unterschiedlichsten
Gr6Ben dort einbringbar sind. Die Anordnung der
Pralinen erfolgt dabei in derartigen Présentations-
schachteln nicht in exakt vorgegebenen Reihen
und Zeilen, wie dies bei den Tragern flr Tuben
und dgl. gemaB der DE 37 01 388 C 2 und dem G
89 12 496.0 der Fall ist, sondern vornehmlich nach
optischen Gesichtspunkten, wobei es gilt, die Prali-
nen in ihrer Anordnung optimal zu préasentieren.
Die Pralinen weisen insofern unregelmiBige Ab-
stdnde zueinander auf, wobei es nicht gilt, eine
mdglichst groBe Anzahl von Pralinen auf einen
Trager bestimmter Grd8e zu lagern.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Sammel-
packungen besteht darin, daB das Kartonmaterial
des Trigers insbesondere im Bereich der Off-
nungsrander scharfkantig ist, so daB selbst bei
Anlage einer Umbd&rdelung des Offnungsrandes,
wobei diese nach innen in den kartonartigen Trager
unter Verringerung des Offnungsquerschnittes ab-
fallt, eine Beschddigung einer druckempfindlichen
AuBenseite des dort eingebrachten Gutes spite-
stens dann auftreten kann, sobald dieses aus dem
Tragerkarton entnommen wird.

Da die Offnungsrénder nach innen radial vorra-

gen besteht die Gefahr, daB diese sich bei Heraus-
nahme von aufgenommener diinnwandiger Schoko-
ladenware oder dgl. in das Wandlungsmaterial oder
eine dort aufgebrachte duBere Folien-Ummantelung
einschneiden. Dies gilt insbesondere auch bei Auf-
nahme solcher Giter, welche eine unregelmiBige
Querschnitiskontur in der Ebene der oberen
und/oder unteren Trigerplatte besitzen oder deren
Querschnittsabmessungen sich Uiber den im Trager
einzusteckenden Abschnitt unregelmiBig verin-
dern.
Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zu-
grunde, eine Sammelpackung der eingangs be-
schriebenen Art zu schaffen, bei welcher Aufnah-
men des Trigers mit Offnungen vorgesehen sind,
welche zur Verpackung von Waren mit druckemp-
findlicher Wandung oder Ummantelung, beispiels-
weise in Form einer Staniolfolie, geeignet sind. Es
soll dabei insbesondere eine Beschidigung der
Ware beim Herausnehmen aus der Offnung des
Tragers vermieden werden, selbst wenn dieser aus
einem scharfkantigen dinneren Vollkartonmaterial
gebildet ist.

Ferner sollen in weiterer Ausbildung der Erfin-
dung auch Waren mit in der Fliche der Tragerplat-
te unregelmiBigem Querschnitt oder mit nach un-
ten sich geringfligig verbreiternder Kontur, z.B. in
Form eines Osterhasens oder Nikolauses verpack-
bar sein. Im Triger sollen dabei auch md&glichst
unverpackte Schokoladenwaren lagerbar sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB bei einer
Sammelpackung gemifB der eingangs genannten
Art durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils
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des Hauptanspruches geldst.

Dabei sind entsprechend der in der H6he der
Tragerplatte gegebenen gleichmaBigen oder unre-
gelmaBigen Querschnittskontur der aufzunehmen-
den Ware Offnungen aus der Trigerplatte derart
ausgestanzt, daB nach Umbd&rdelung des Offnungs-
randes derin der Offnung zu lagernde Gegenstand
seitlich gleichm&Big umfaBt und eine sichere Lage-
rung der Ware mit gleichmiBigem leichtem An-
druck der seitlichen Umbd&rdelung oder der nach
unten sich erstreckenden Laschenstlicke erreicht
wird.

Der umbdrdelte Offnungsrand liegt dabei im
Bereich des Uberganges von der ersten oberen
Umbdrdelung zu den unteren Laschenstlicken bzw.
zu der zweiten unteren Umbd&rdelung ohne unzu-
ldssigen Druck an. Das untere Ende verbreitert sich
dabei seitlich nach auBen im Offnungsquerschnitt
und dient somit als seitlich vorstehende Flihrungs-
wandung fir die aus dem Triger rauszuziehende
Ware wie ein Osterhasen oder dergleichen. Da der
Offnungsrand auf Grund der im wesentlichen zu-
sammenhingend umlaufend ausgebildeten Umbdr-
delungen und der geeignet bemessenen Offnungs-
querschnitte gleichmiBig Uber seinen gesamten
Umfang an der AuBenwandung des dort aufgenom-
menen Gegenstandes anliegt, ist der durch die
Umbdrdelung ausgelbte seitliche Druck gleichfor-
mig und minimal. Dies gilt dabei insbesondere bei
Herausnahme des in der Offnung aufgenommenen
Gegenstandes.

Nach unten liegen dabei die Waren entweder
unmittelbar auf einem geschlossenen Bodenteil
oder sind oberhalb davon noch durch eine zweite,
zur oberen Tragerplatte hOhenversetzten Triger-
platte gelagert, welche vorzugsweise Offnungen mit
umbdrdelten Abschnitten an den Offnungsrindern
wie die der Offnungen der oberen Trigerplatte
aufweist.

Aufgrund der Anlage der zusitzlichen unteren
Umbdrdelung und der damit seitlich abgebogenen
Stanzkante der Offnung kann dabei der Triger
bzw. dessen obere Trigerplatte selbst aus einem
duBerst dunnen Vollkarton-Material gem3B An-
spruch 2 hergestellt sein, ohne daB die Gefahr
besteht, daB die duBere Wandung oder eine Um-
hilllung des Gegenstandes bei dessen Entnahme
aus der Offnung beschidigt wird. Anspruch 3 be-
trifft dabei eine vorteilhafte Bemessung der GroBe
der auszustanzenden Offnung in Abhingigkeit von
der zu erreichenden GréBe des Offnungsquer-
schnittes nach Umbd&rdelung. Insofern ist sicherge-
stellt, daB selbst bei einem dinnen Vollkarton-Ma-
terial gem3dB Anspruch 2 das Karton-Material im
Bereich der Umbd&rdelung durch die HeiBkarton-
Formung nicht unzul8ssig in der Materialstdrke ge-
schwécht ist.
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Die Ausflihrung der unteren und/oder oberen
Umbdrdelung in génzlich zusammenhingend um-
laufender Form gem&B Anspruch 4 erfolgt dabei
bei derartigen Gegenstédnden, bei denen der in den
Trager eingesteckte Abschnitt sich nicht nach un-
ten verbreitet und welche sich insofern ohne Be-
schddigung der Umbd&rdelung in den Trdger hin-
einstecken und aus diesem herausziehen lassen.
Sofern die Querschnittskontur sich dagegen nach
unten verbreitert, wird der Stegabschnitt zur Bil-
dung der Umbdrdelungen zusdtzlich gemidB An-
spruch 8 mit langen Einschnitten oder Ausschnitten
versehen, so daf diese sich beim Einstecken und
Herausziehen des sich nach unten verbreiternden
Gegenstandes federnd weiten. GemB Anspruch 5
ist zur Aufnahme von Gegenstdnden mit nicht
gleichférmig verlaufender AuBenseite und mit unre-
gelmaBiger Querschnittskontur, welche sich auf
oder seitlich ihres Bodenteiles lagern und befesti-
gen lassen, die Anlage von Offnungen mit seitlich
abgewinkelten, abgebogenen oder umbdrdelten,
freistehenden Haltelaschen vorgesehen. Diese k&n-
nen sich dann federnd an die seitlich vorspringen-
de oder zurlickweichende AuBenwand der in der
Offnung eingebrachten Ware andriicken. Gem38
Anspruch 6 ist dabei vorgesehen, daB diese seitli-
che Tragerwandungen bildenden Haltelaschen zu-
sdtzlich einen Tragerbodenabschnitt bilden, so daB
sich eine Lagerung der aufzunehmenden Ware, z.
B. einer rechteckigen Praline von der Unterseite
und AuBenseite bereits in der Offnung der oberen
Tragerplatte ergibt. Die Ausbildung derartiger Hal-
telaschen gemiB Anspruch 7 durch Aus- oder Ein-
stanzungen im Zuschnitt bei Anlage der Offnung in
der oberen Tragerplatte ermdglicht dabei in ein-
fachster Weise eine sichere Anlage der Haltela-
schen, wobei diese insbesondere bei bloBer Abbie-
gung aus der oberen Trdgerplatte eine optimale
Elastizitdt behalten.

GemaB Anspruch 10 werden die Trdgerplatten
der Sammelpackung aus einem einfachen Karton,
Vollkarton oder Wellpappematerial hergestellt, wel-
ches auf der Oberfliche mit einer duBeren Be-
schichtung versehen ist oder von einem geeigne-
tem Mittel durchdrungen ist, welches das Eindrin-
gen von Kakaobutter, Fetten und dgl. in das Materi-
al des Trdgers verhindert. Insofern k&nnen in dem
Trager auch unverpackte Pralinen und andere der-
artige SlUsswaren gelagert werden, ohne daB Ka-
kaobutter, andere Fette und dgl. in das Trdgerma-
terial eindringt. Als Beschichtung ist dabei vorzugs-
weise ein Uberzug aus Dispersonslack, Pergamin-
papier oder Scotch-Bane vorgesehen. Eine derarti-
ge Beschichtung bzw. Durchdringung des Triger-
materials ist dabei insbesondere insofern von Vor-
teil, als bis auf die umbd&rdelten Schnittkanten der
Offnungsrénder somit die gesamte Trigerplatte,
insbesondere im Bereich der die Aufnahmen bil-
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denden umbdrdelten Offnungen gegen ein Eindrin-
gen von Kakaobutter und dgl. geschiitzt ist. Das
Material der Trdgerplatten behilt insofern auch bei
Kontakt mit derartigen Mitteln sein urspriingliches
Aussehen und seine urspriingliche Biegesteifigkeit,
Hérte und Flexiblitdt. Durch die untere Umbd&rde-
lung der Schnittkanten sind diese dabei vor einem
Kontakt mit der dort zu verpackenden Ware ge-
schiitzt, so daB dort keine Kakaobutter oder dgl.
eindringen kann.

Die Ausbildung der die Aufnahmen des Tri-
gers bildenden Offnungen gem#B Anspruch 11,
wobei in dem Kartonzuschnitt um die ausgestanzte
Offnung in Winkelabschnittenversetzte Einschnitte
angelegt sind, welche nach Anlage der oberen Um-
bdrdelung senkrecht oder schrdg von der Trager-
platte nach unten sich erstreckende freie Laschen-
stlicke bilden, erm&glicht dabei in einfachster Wei-
se die Anlage der federnden Laschenstiicke an der
oberen Umbd&rdelung. Zuséitzlich kann dabei auch
noch eine untere Umbdrdelung der federnden La-
schenstlicke vorgenommen werden. Die freien La-
schenstlicke ragen dabei unter die obere bzw. un-
tere TriAgerplatte und vergréBern somit die seitli-
chen Wandungen der durch die Umbd&rdelungen
gebildeten Aufnahmen. Diese Laschenstlicke k&n-
nen dabei sowoh!l unterhalb der oberen als auch
unterhalb der unteren Umbd&rdelung mit zusatzli-
chem Riller gem3B Anspruch 12 in vorteilhafter
Weise versehen werden, um zu erreichen, daB
insbesondere die zunidchst in Laschenabschnitte
eingeschnittene Kartonage an definierten Stellen
zur Bildung der Haltelaschen bzw. Laschenstiicke
umgelegt wird. Durch derartige Riller werden dabei
die Ruckstellkrdfte in der Kartonage ganz oder
teilweise eliminiert. Werden dagegen die Haltela-
schen unmittelbar an der Umb&rdelung ohne zu-
sdtzlichen Riller angelegt, so wirken diese als fede-
relastische Federbeinchen gegen die in die Aufnah-
me eingesteckten Waren. Die durch die Umbd&rde-
lungen und Riller sowie Haltelaschen gebildeten
Aufnahmed&ffnungen werden insofern lediglich
durch schrdg nach innen gerichtete Federbeinchen
weiter gleichmiaBig verengt.

Die Verfahrensanspriiche 13, 14 und 15 betref-
fen dabei die Herstellung der doppelten Umbd&rde-
lung der Offnungsrinder durch HeiBkarton-For-
mung. Dabei wird gemiB Anspruch 14 nicht nur
die obere erste Umbd&rdelung durch HeiBkarton-
Formung hergestellt, sondern auch in einem spe-
ziellen zweiten Arbeitsvorgang die zweite untere
Umbdrdelung durch Heilkarton-Formung herge-
stellt, wobei in umgekehrter Richtung zum ersten
Arbeitsvorgang von unten in die zu umbd&rdelnde
Offnung des Kartonzuschnittes der Stempel gefiihrt
wird. Auf diese Weise lassen sich die obere und
untere Umbdrdelung am Offnungsrand in einer en-
gen Abbiegung in einem Winkel von Uber 180°
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unmittelbar aneinandersetzen, wobei an dem Stem-
pel und der Matrize der zu verwendenden erhitzba-
ren Formwerkzeuge zur Ausbildung der Umbd&rde-
lungen lediglich geeignete Formflachen anzulegen
sind. GemiB Anspruch 13 erfolgt dabei unter Um-
bdrdelung in der gleichen Richtung in dem ersten
Arbeitsgang zundchst die Erzeugung der unteren
Umbdrdelung und im darauf folgenden zweiten Ar-
beitsgang die Erzeugung der oberen Umbdrdelung.
Dieses Verfahren erlaubt dabei mit einfachen
Formwerkzeugen die Ausbildung der oberen Um-
bdrdelung eines mit Auslassungen im &duBeren
Stegabschnitt unterbrochenen Offnungsrandes mit
nach unten vorstehenden Laschenstlicken. In die-
ser ist dann am freien Endabschnitt die untere
nach auBen geflihrte Umb&rdelung angelegt. Durch
die Einstanzungen und Einschnitte gem3B den An-
sprichen 8 und 9, welche sich gegebenenfalls
Uber den Bereich der Umbdrdelung in den diese
umgebenden Bereich der oberen Trigerplatte er-
strecken, wird dabei erreicht, daB Gegenstdnde wie
Osterhasen und dergleichen, welche sich in ihrer
Form nach unten stark verbreitern, in den Triger
einsteckbar sind, wobei der Offnungsrand aus dop-
pelt umbdrdelten, elastisch an der AuBenwandung
des dort aufgenommenen Gegenstandes anliegen-
den Haltelaschen besteht.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
bevorzugten Ausfilihrungsbeispiels eines nach oben
offenen Kartonagetrdgers mit Bezug auf dessen
Zeichnungen erldutert.

In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1

Einen L3ngsschnitt durch den linken Teil des
einer Prisentationsschachtel bildenden Trigers,
unter Darstellung der oberen und unteren Tri-
gerplatte sowie der Offnungen in der oberen
Tragerplatte zur Aufnahme der unterschiedlich-
sten Pralinen oder SuBigkeiten wie Osterhasen
und des Aufbaus dieser Offnungen durch seit-
lich abgefalzte oder umgebogene Haltelaschen
und doppelt umbérdelte Offnungsrénder;

Figur 2

Die Stanzung der Haltelaschen in der linken
Offnung der Trégerplatte gem#8 Figur 1;

Figur 3

Die Stanzung der spitz zulaufenden Haltela-
schen in der mittleren Offnung der oberen Tri-
gerplatte gemiB Figur 1;

Figur 4

Eine mit einer doppelten Umbdrdelung am Oft-
nungsrand zu versehende gestanzte Offnung fiir
Waren mit unregelmaBiger Querschnittskontur,
beispielsweise in Form einer Cognac-Bohne, ei-
nes Osterhasens oder Nikolauses, wobei diese
sich im eingesteckien Abschnitt verbreitern;
Figur 5

Eine schematische Darstellung einer mit La-
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schenstlicken ausgestanzten und anschlieBend
in zwei Arbeitsgingen doppelt umbd&rdelten Off-
nung mit eingebrachter, im unteren Bereich
sich verbreiternden Ware;

Figur 6

Die Stanzung der Offnung gem3B Fig. 5 mit
Laschenstiicken, welche durch Auslagerungen in
einem &uBeren umlaufenden Stegabschnitt des
Kartonzuschnittes voneinander getrennt sind;
Figur 7

Eine schematische Darstellung des Herstel-
lungsvorganges zur Erzeugung der oberen Um-
bdrdelung in dem mit einer Aufnahme&ffnung
bereits ausgestanzten Kartonage-Zuschnitt;
Figur 8

Den Kartonage-Zuschnitt nach Erzeugung der
oberen Umbd&rdelung;

Figur 9

Den Arbeitsvorgang zur Erzeugung der zweiten
unteren Umbdrdelung, wobei nunmehr der
Stempel zur Erzeugung der Umbdrdelung in
umgekehrter Richtung in den in entsprechender
Lage auf der Offnung der Matrize gedrehten
Kartonage-Zuschnitt zwischen die vorstehenden
Offnungsrénder der ersten Umbdrdelung gefah-
ren wird.

Figur 10

Den Kartonage-Zuschnitt nach Erzeugung der
zweiten unteren Umbd&rdelung;

Figur 11 u. 12

Den Arbeitsgang zur Erzeugung der ersten un-
teren Umbdrdelung und der zweiten oberen Um-
bdrdelung. Hier werden beide Umbdrdelungen
in der gleichen Richtung gebdrdelt;

Figur 13 u.14

Den Kartonagezuschnitt jeweils nach Erzeugung
der unteren und beider Umbd&rdelungen (Zur
Aufnahme von Hohlk&rpern mit gréBerem For-
mat);

Figur 15 u. 16

Ein Ldngsschnitt und eine Draufsicht einer der
in den Zuschnitten ausgestanzten Offnungen mit
mehreren, in einem dazu umlaufenden Triager-
plattenabschnitt etwa in radialer Richtung verlau-
fenden, zueinander in Winkelabschnittenversetz-
ten Einschnitten, welche unter Bildung von La-
schenabschnitten bis zu einer duBeren umlau-
fenden zusammenhdngenden Umbd&rdelung des
Randes der ausgestanzten Offnung geflihrt sind
und dabei nach Umbd&rdelung im zusammenge-
falteten Zustand des Trdgers senkrecht oder
schrdg von der Trdgerplatte zur Unterseite des
Tragers abgebogen stehende und als seitliche
in radialer Richtung federnde Laschenstiicke bil-
den, welche als Stlitzen in Form von Federbein-
chen dienen. Damit die Federbeinchen unterhalb
der Umbdrdelung in der Kartonage an definier-
ter Stelle umgelegt werden, ist dabei die ausge-
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stanzte Offnung im Bereich des umlaufenden
Tragerplattenabschnittes zur Umbd&rdelung mit
einem umlaufenden Riller versehen, wobei die
versetzten Einschnitte in diesem Triagerplatten-
abschnitt bis zu diesem Riller geflihrt sind,

Figur 17

Die Ausbildung des an der ausgestanzten Off-
nung des TrAgerzuschnittes umlaufenden Tri-
gerplattenabschnittes gem3B Figur 15 und 16
nach Anlage der Umbdrdelung, wobei die obere
Umbdrdelung in einem ebenfalls umlaufenden
Riller und dort nach unten frei vorstehenden
Laschenstiicke Ubergeht, welche als federnde
Stitzen bzw. Federbeinchen die einzubringende
Ware auf deren AuBenseite umgeben.

GemaB Figur 1 besteht der das Unterteil einer
Présentationsschachtel 100 zur Aufnahme von Pra-
linen bildende Tréager (1) aus einer oberen Kartona-
ge-Tragerplatte (2) und einer unteren Kartonage-
Tragerplatte (3). Die untere Kartonage-Tragerplatte
(3) bildet dabei einen Bodenteil (4) und die Seiten-
wandungen (9) des Trdgers, wobei diese Uber
Falzlinien (8) ineinander Ubergehen. In diesen Teil
ist die obere Trigerplatte (2) dabei auf halber
Hbhe eingesetzt, wobei das Vollkartonmaterial die-
ser Tragerplatten jeweils eine Dicke von 0,6-0,7
mm besitzt. In der oberen Trigerplatte (2) sind
dabei bzgl. ihrer GréBe und Anlage drei unter-
schiedliche Arten von Offnungen (5,6,7) angelegt.
Die Offnungen in Form der Offnung (5) sind dabei
aufgrund der speziellen Ausbildung ihres Offnungs-
randes (11) zur Aufnahme von Pralinen, Osterhasen
oder dgl. mit unregelmaBiger Querschnittskontur in
der Ebene der oberen Trigerplatte (2) oder unter-
halb davon bestimmt, wobei durch die spezielle
Ausbildung des Offnungsrandes insbesondere Wa-
ren mit druckempfindlicher Wandung oder Umman-
telung, beispielsweise mit einer duBeren Verpak-
kung in Form einer Staniolfolie aufnehmbar sind.
Es werden dabei insbesondere Beschidigungen
der Ware bei ihrem Herausnehmen aus den Off-
nungen (5) des Trdgers vermieden, selbst wenn
dieser aus einem dinnen scharfkantigen Vollkar-
tonmaterial gebildet ist. Der Offnungsrand (11) ist
dabei mit einer nach innen in den Trdger (1) abge-
bogenen und sich bis auf einen vorgegebenen mi-
nimalen Offnungsquerschnitt verengenden oberen
Umbdrdelung (12) versehen, die durch eine an-
schlieBende zweite untere Umbd&rdelung (13) des
vorstehenden Offnungsrandes fortgesetzt ist, deren
Offnungswandung in Richtung unterhalb der oberen
Tragerplatte fortgeflihrt und seitlich nach auBen
abgebogen ist (siehe Fig. 10).

Der doppelt umb&rdelte éffnungsrand (11) bil-
det insofern eine seitlich vorstehende untere Fih-
rung flr die rauszuziehenden Abschnitte der einge-
steckten Pralinen (10), wobei der éffnungsquer-
schnitt sich dort nach auBien zum unteren Ende des
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Offnungsrandes weiter verbreitert. Die Offnung (5)
ist dabei zur Aufnahme der Praline (10) mit einer
zusammenhingenden umlaufenden Umbd&rdelung
ausgebildet, da die Praline (10) sich nach unten
nicht wesentlich verbreitert und somit ohne Schwie-
rigkeiten aus der Offnung (5) herausgezogen wer-
den kann, in welcher sie durch die elastisch nach
auBen verformten Umbd&rdelungen (12,13) unter
seitlichem Andruck gehalten ist. Der Durchmesser
der Offnung innerhalb der engsten Stelle der Um-
bdrdelung, die Elastizitdt der Umbdrdelung sowie
der Durchmesser der Praline (10) ist dabei derart
aufeinander abzustimmen, daB durch den Andruck
des seitlichen éffnungsrandes (11) die Praline (10)
in der Offnung (5) nicht beschadigt wird.

Durch die untere Umbd&rdelung (13), welche
eine seitliche vorstehende Fihrung mit einer sich
nach unten in den Trager vergréBernden Quer-
schnitts6ffnung bildet, wird insbesondere erreicht,
daB die auBen die Praline (10) umgebende Staniol-
folie beim Herausnehmen der Praline aus der Off-
nung (5) nicht durch einen scharfkantigen diinnen
Offnungsrand beschédigt wird. Andererseits wird
durch die anliegende doppelte Umbdrdelung
(12,13) eine sichere Halterung der Praline innerhalb
des Tréagers (1) gewdhrleistet.

In den weiteren @ffnungen (6,7) wird dabei in
der Offnung (6) eine runde Praline aufgenommen.
Der Offnungsquerschnitt ist insofern rund ausgebil-
det und weist gem#B Figur 3 drei vom Offnungs-
rand in die Offnungsmitte gerichtete gleich groB
bemessene Haltelaschen (16) auf.

Diese Haltelaschen ergeben sich ebenfalls wie
die Haltelaschen (14,15) der rechteckigen Offnung
(7) durch seitliche Ausstanzungen bzw. Einstanzun-
gen des urspriinglichen Kartonmaterials der Off-
nungen (6,7).

Die Haltelaschen (16) der @ffnung (6) sind da-
bei lediglich als seitliche Trdgerwandungen ausge-
bildet, welche an den AuBenseiten der dort aufzu-
nehmenden Praline federnd anliegen.

Dagegen sind die durch Einstanzungen des
Kartonmaterials im Bereich der Offnung (7) gebil-
deten Haltelaschen (14,15) jeweils mit einer zweifa-
chen Falzlinie versehen, so daB dort seitliche Trag-
erwandungen (17) mit einem Trigerbodenabschnitt
(18) gebildet werden.

Wie durch 3uBere gestrichelte Umfangslinien
angedeutet, kénnen die Offnungen (6,7) auch zu-
sdtzlich mit einer nach innen gewd&lbten Umbdrde-
lung versehen sein. Durch eine derartige Umbd&rde-
lung 188t sich dabei eine optimale Ausrichtung der
Haltelaschen (14,15,16) erreichen, wobei der Mate-
rialverbund zur duBeren Trigerplatte (3) im Gegen-
satz zu einer Falzlinie nicht geschwicht ist. In der
Offnung (7) ist dabei eine Praline aufgenommen,
welche unten im Bereich der seitlich umgebogenen
Tragerbodenabschnitte (18) zwischen den seitli-
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chen Trdgerwandungen (17) unter Andruck gehal-
ten ist. Da die @ffnung (7) sich nach unten jeweils
in der LAnge und Breite verengt, kdnnen dabei dort
insbesondere Pralinen aufgenommen werden, wel-
che nach unten sich verjlingen und in ihrem unter-
em, im Trager aufzunehmenden Abschnitt nicht
breiter als die entsprechende Offnungsweite der
Offnung (7) ausgebildet sind. Eine zusitzliche Hal-
terung erfolgt dabei durch die Decklage der
Schachtel.

In Figur 6 ist schematisch in Draufsicht auf die
obere Tragerplatte (2) die Anlage einer Austanzung
mit seiflichen Auslassungen (29) und Laschenstik-
ken (28) im umlaufenden Stegabschnitt des Oft-
nungsrandes (11") zur Bildung einer abgewandelten
Offnung (5') mit duBeren Umbd&rdelungen (12',13")
der Laschenstlicke (28) dargestellt. Der Nenn-
durchmesser dieser gestanzten Offnung ist dabei
etwa 4 mm kleiner als der spitere éffnungsquer-
schnitt der Offnung (5'), welche sich nach Anlage
der doppelten Umb&rdelung (12',13") ergibt.

In Figur 5 ist dabei die Ausbildung der Offnung
(5") nach doppelter Umbdrdelung der gestanzten
Offnungen gemiB Fig. 6 dargestellt, wobei die Um-
bdrdelungen (12',13') zwar die @ffnung (5") umlau-
fen, dabei aber seitliche Einschnitte (27) aufweisen,
so daB einzelne federnde Laschenstiicke mit Um-
bdrdelungen (12',13") gebildet werden. An weiteren
Stellen der Umbd&rdelungen sind dabei in diesen
Auslassungen (29) angelegt, so daB die Offnung in
der Breite seitlich verformt werden kann, bevor die
seitlichen Laschenstlicke (28) aufeinander stoBen.

Diese Offnung ist dabei speziell zur Aufnahme
von sich nach unten innerhalb des Trigers verbrei-
ternden Gegenstdnden bestimmt. In Figur 5 ist
dabei schematisch das untere Ende eines dort
aufzunehmenden Osterhasens dargestellt, wobei
dieser sich am unteren Ende zum FuBteil (30)
verbreitert.

Die Einschnitte (27) und die Auslassungen (29)
sind dabei in geeigneter Anzahl und GroBe ange-
legt, so daB der Osterhase (10") mit seinem unter-
em FuBteil (30), welches gréBer als der Offnung-
querschnitt der @ffnung (5") ist, dort aufgrund der
seitlich zurlickweichenden Umbdrdelungsabschnit-
te einbringbar und herausziehbar ist. In Figur 7-14,
erkennt man dabei die Art der Herstellung der
beiden #uBeren Umbdrdelungen (12,13; 12',13")
des éffnungsrandes (11) bzw.(11"). Es wird dabei
gemiB Figur 7 die eine gemiB Figur 4 gestanzte
Offnung (21) aufweisende Kartonage mit dieser
oberhalb der etwas breiter bemessenen Offnung
einer Matrize (23) gelagert. Uber einen die Quer-
schnittskontur der anzulegenden Offnung aufwei-
senden Stempel, welcher sich von unten nach
oben derart verbreitert, daB dieser in die Offnung
(21) mit seinen vorderen Abschnitt einbringbar ist
und aufgrund einer Restfeuchtigkeit des Kartonage-
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material mit einem Wassergehalt von etwa 45 %
und einer Aufheizung der Matrize und des Stem-
pels auf Heiztemperaturen von ca. 200°C wird eine
Umbédrdelung des Offnungsrandes (11) durch HeiB-
kartonformung durchgfiihrt. Die Aufheizung der Ma-
trize (23) und des Stempels (24) wird dabei durch
die dort jeweils in den Trdgerplatten schematisch
wiedergegebenen Heizpatronen (25,26) bewirkt.

Nach Anlage der ersten Umbd&rdelung (12) er-
gibt sich dann die in Figur 8 dargestellite Offnung
(22) der oberen Trigerplatte (2).

In einem zweiten Arbeitsgang wird dann gemaB
Figur 9 die untere Umbd&rdelung (13) am Offnungs-
rand (11) angelegt, wobei zur Bildung dieser radial
nach auBen gebogenen Umbd&rdelung, durch wel-
che sich der Offnungsquerschnitt nach unten ver-
gréBert, ein zweiterStempel (24") in umgekehrter
Richtung von unten gegen die Unterseite des Zu-
schnittes zwischen den dort vorstehenden Umbdr-
delungsrand (11) der @ffnung (22) gefiihrt wird, so
daB der éffnungsrand (11) sich nun seitlich radial
nach auBen umbiegt und sich damit der Offnungs-
querschnitt nunmehr im Bereich dieser zweiten
Umbdrdelung vergroBert. Der Stempel (24") wirkt
dabei mit einer Matrize (23") zusammen. Am obe-
ren Rand der Stempel (24;24') sowie am inneren
éffnungsrand der Matrize (23) und der seitlich des
Offnungsrandes der Matrize (23') gelegenen An-
druckfliche sind dabei konkav bzw. konvex ge-
wolbte Formflachen (31,32; 33,34) entsprechend
der gewiinschten Wd&lbung der Umbd&rdelungen an-
gelegt.

In dem unteren Bereich der Umbd&rdelungen
(12,13) wird dabei eine seitlich vorstehende Fiih-
rung flr leicht verletzbare AuBenwandungen her-
auszuziehender Pralinen, Osterhasen, Nikolduse
und dgl. gebildet.

Sofern die Ausbildung einer Umb&rdelung ge-
maB Fig. 5 mit Laschenstlicken (28) zwischen der
oberen Umbd&rdelung (12') und der unteren Umbdr-
delung (13") erfolgen soll, werden die beiden Um-
bdrdelungen vorzugsweise in der gleichen Rich-
tung gem&B der Fig. 11 und Fig. 12 gebdrdelt.

In dem ersten Arbeitsgang wird dabei gemaB
der Fig. 11 zundchst die untere Umbdrdelung (13")
erzeugt, wobei die einzelnen in dem den Offnungs-
rand umlaufenden Stegabschnitt ausgestanzten La-
schenstlicken (28) am freien Ende entsprechende
Umbdrdelungsabschnitte der Umbd&rdelung (137)
aufweisen (siehe Figur 13).

Der Kartonagezuschnitt zur Bildung der oberen
Tragerplatte (2) wird dann mit diesen an den La-
schenstlicken (28) bereits angelegten Umbd&rdelun-
gen (13") auf die @ffnung einer Matrize (36') aufge-
legt, wobei der Offnungsdurchmesser der Matrize
gréBer als der der Matrize (36) ist. Uber den ent-
sprechend breiter ausgebildeten Stempel (35") las-
sen sich dann die vorstehenden Laschenstiicke
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(28) Uber die konvex in die @ffnung der Matrize
(36") abfallende Formfliche (41) abbiegen, wobei
zwischen dieser Formfldche (41) und der konkav
umlaufenden Formfliche (40) des Stempels (35')
der umgewdlbte Rand der Umbd&rdelung (12) er-
zeugt wird.

Da die Matrize (36') eine umlaufende Ausneh-
mung (37) unterhalb der Formfliche (41) auffaBt,
werden bei dieser zweiten HeiBkartonformung die
unteren Umbd&rdelungen der Laschenstilicke (28) in
diese Ausnehmung bei Anlage der oberen Umbdr-
delung hineingedriickt.

In der Matrize (35) gem&B der Fig. 11 und dem
dortigen Stempel (35) sind dabei entsprechende
konkave und konvexe Formfldchen (38,39) ange-
legt.

Durch die Heizpatronen (26) werden dabei die
Matrizen (35,35') und die Stempel (36,36") auf ge-
eignete Heiztemperaturen von zum Beispiel 200 °
C zur HeiBkartonformung aufgeheizt. Fir die La-
schenstlicke (28) der oberen Umbdrdelung (127
sind dabei entsprechend der vorgesehenen Breite
des die Offnung (5') umlaufenden Stegabschnittes
in ihrer Ldnge ausbildbar. Sie bilden insofern eine
zusitzliche Flhrung und Halterung zu der unteren
Umbdrdelung (13'), welche als nach auBen seitlich
vorstehender Flhrungsabschnitt als solche bereits
ein Herausnehmen der mit einer gréBeren unteren
Abmessung eingesteckten Waren (10") ermd&glicht.

Die Ausbildung der Trdgerplatten (2,3) mit Of-
nungen (47), welche zur Unterseite des Trigers
eine obere Umbd&rdelung (12), einen sich dort an-
schlieBenden ebenfalls umlaufenden Riller (49) und
nach unten schrdg vorstehende, als Haltelaschen
dienende Laschenstilicke (48) aufweisen, ergibt sich
dabei aus Figur 15 und 16. Gem3B Figur 15 wird
dabei zundchst entsprechend der Kontur der einzu-
bringenden Ware eine Offnung (21) in den Zu-
schnitt eingestanzt. AnschlieBend wird um diese
@ffnung (21) der umlaufende Riller (49) erzeugt.
Wihrend auf einen inneren Bereich (43) des um-
laufenden Tragerplattenabschnittes (42) die nach
auBen ganz oder teilweise sich auf die Kontur des
QuerschnittsmaB der dort festzulegenden Ware
verengende, zur Unterseite des Tragers abfallende
Umbdrdelung (12) angelegt wird, erfolgt die Anlage
des Rillers am Ende des inneren Bereiches (43)
zur @ffnung (21) hin. Da die Haltelaschen bzw.
Stiitzen (48) gemiB Figur 16 und 17 durch bis zu
diesen umlaufenden Riller gefiihrte Einschnitte
(44,45) gebildet werden, ergibt sich die Ldnge die-
ser Laschenstiicke (48) aus der Differenz der Breite
des umlaufenden Tragerplattenabschnittes (42) und
des inneren Bereiches (43), Uber welchen die ei-
gentliche Umbdrdelung angelegt wird. Die Ein-
schnitte (44,45) sind dabei in Winkelabschnitten (a)
um die ausgestanzte Offnung (21) derart zueinan-
der versetzt angeordnet, daB nebeneinander um
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diese im Zuschnitt der Tragerplatten (2,3) sich ge-
maB Figur 16 freie Laschenabschnitte (46) erstrek-
ken, welche im zusammengefalteten Zustand des
Tragers senkrecht oder schrdg von der Tragerplat-
te (2,3) entsprechend der Wd&lbung der Umbd&rde-
lung (12) zur Unterseite des Trigers abgebogen
stehen und dabei seitlich der Aufnahme bzw. Off-
nung (47) als federnde Laschenstlicke (48) zu lie-
gen kommen. Die Anlage eines derartigen Rillers
(49) ist dabei insbesondere bei einer Vollkartonage
mit einer Gravatur von 350-450 g/m? von Vorteil.
Bei einem derartigen Vollkartonagematerial fritt da-
bei keine wesentliche Schwichung am umlaufen-
den Riller auf. Vielmehr werden durch diesen Riller
lediglich die Riickstellkrdfte der Haltelaschen derart
reduziert bzw. eliminiert, daB durch die Haltela-
schen keine Beschddigung der Waren eintritt. Im
vorliegenden Beispiel betrdgt die Kartondicke
"X"= ca. 0,5 mm bei 350 gr/m?. Die Ausbildung
des umlaufenden Trdgerplattenabschnittes an den
ausgestanzten Offnungsausschnitten erfolgt gem38
Figur 15, 16 und 17 somit wie folgt:
Der Zuschnitt wird in der entsprechenden GrdBe
und den Konturen der in der jeweiligen Aufnahme-
6ffnung aufzunehmenden Ware mit einem offenen
Riller (49) versehen, es werden dabei in dem um-
laufenden Tragerplattenabschnitt Einschnitte
(44,45) angelegt, welche von der ausgestanzten
@ffnung bis zum umlaufenden Riller (49) sich er-
strecken. Die ausgestanzten Offnungen (21) sind
dabei in einem gewissen Verhiltnis zur spiteren
Umbdrdelung (12) des an der Offnung umlaufen-
den Trdgerplattenabschnittes ausgebildet. Die Aus-
bildung der Riller erfolgt dabei in AbhZingigkeit von
der vorgesehenen Umbdrdelung (12), also in Ab-
h3ngigkeit von den dort gegebenene Bdrdelradien,
wobei ein bestimmtes Verhdlinis der Rillerbreite
zum Bdrdelradius einzuhalten ist. Durch die Anlage
des Rillers (49) wird dabei erreicht, daB
a) die Kartonfasern vor Durchfliihrung der Um-
b&rdelung vorgebrochen sind,
b) daB beim Boérdelvorgang zunidchst die La-
schenabschnitte (46) als Stitzen gemiB Figur
15, 16 umgelegt werden (ca. 80°,wobei die
dann als Laschenstiicke (48) umgebogenen frei-
en Laschenabschnitte (46) spidter nach erfolgter
Umbdrdelung besser senkrecht nach unten ste-
hen, und
c) daB die Rickstellkraft dieser Laschenstilicke
(48) bzw. als Stiitzen dienende Federbeinchen
durch den Riller erheblich verringert wird.

Durch eine derartige Ausbildung der Laschen-
stiicke (48) kann dabei erreicht werden, daB eine
Klemmung von z.B. in den Trager verpackten Prali-
nen nicht erfolgt. Eine derartige Klemmung wire
ndmlich fir diese nach der Verpackung schidlich
bzw. bei der Entnahme der Pralinen aus dem Tri-
ger hinderlich.
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Patentanspriiche

1.

Sammelpackung in Form eines nach oben of-
fenen Trigers aus Karton, Wellpappe oder
dergleichen fiir eine Vielzahl von nebeneinan-
der in Abstand anzuordnender Waren wie Be-
hidlter, Hohlk&rper, Pralinen und dergleichen,
insbesondere zur Bildung einer Prasentations-
schachtel mit auf dem Trdger aufzubringenden
Deckel, wobei der Trdger aus einer oberen
Tragerplatte aus einem ersten Zuschnitt und
einem Schachtelteil mit unterer Tragerplatte
und/oder Bodenteil besteht, welches entweder
aus einem zweiten Zuschnitt oder zusiizlich
aus dem ersten Zuschnitt gebildet ist,

wobei zumindest in der Oberfldche der oberen
Trigerplatte Offnungen zur Aufnahme der ein-
zelnen Waren in einer GroBe und Form ent-
sprechend dem dortigen Querschnitt der Wa-
ren angelegt sind und wobei die obere Trager-
platte und das untere Schachtelteil mittels an
Falzlinien abgebogener Seitenwinde, Laschen
oder dergleichen miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Aufnahme
einzelner Waren (10,10") mit in der Ebene der
Tragerplatte(n) oder unterhalb davon gegebe-
ner unregelmiBiger Querschnittskontur
und/oder mit druckempfindlicher Wandung
oder Folien-Ummantelung aus der unteren
und/oder oberen Tragerplatte (2,3) ausgestanz-
te Offnungen (21) mit einem Offnungsrand
(11,11") versehen sind, welcher aus einen ganz
oder teilweise umlaufenden Abschnitt (42) der
Tragerplatte (2, 3) mit einer nach innen in den
Trager (1) abfallenden und sich bis auf einen
vorgegebenen minimalen Offnungsquerschnitt
entsprechend dem dortigen Querschnitt der
Ware (10,10") verengenden oberen Umbdrde-
lung (12,12") gebildet ist und durch eine an-
schlieBende untere Umbd&rdelung (13,13") die-
ses Abschnittes (42) und/oder durch statides-
sen unterhalb der oberen Umbd&rdelung (12,
12') anschlieBende oder durch zusitzlich zwi-
schen der oberen und unteren Umbd&rdelung
(12, 12', 13, 13'") angelegte Laschenstiicke (28,
48) in Abstand unterhalb der oberen und/oder
unteren TrAgerplatte (2, 3) derart fortgeflhrt
und/oder seitlich radial nach auBen oder innen
abgebogen oder abgefalzt ist, so daB unter
Bildung eines seitlich vorstehenden Flhrungs-
abschnittes flr den herauszunehmenden Ab-
schnitt der eingesteckten Ware (10,10") der
Offnungsquerschnitt sich dabei nach auBen ge-
eignet weitet.

Sammelpackung nach Patentanspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zuschnitte
zur Bildung der Trdgerplatten (2,3) aus einem
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Vollkarton in einer Dicke von 0,3 - 0,7 mm
oder einer Microwellpappe mit einer Dicke von
1,2 - 1,8 mm hergestellt sind.

Sammelpackung nach Patentanspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Nenn-
durchmesser der ausgestanzten Offnungen
(21) etwa vier bis flinfzehn Millimeter kleiner
als der Offnungsquerschnitt nach Umbd&rde-
lung gewdhlt ist.

Sammelpackung nach einem der Patentan-
spriche 1 - 3,

dadurch gekennzeichnet, daB die Umbd&rde-
lungen (12,13; 12',13") der @ffnungen (21) je-
weils in zusammenhdngender umlaufender
Form ausgebildet oder durch Einschnitte
und/oder Auslassungen (27,29) unterbrochen
sind.

Sammelpackung nach einem der Patentan-
sprliiche 1 - 4,

dadurch gekennzeichnet, daB ein weiterer
Teil der Offnungen (6,7) mit seitlichen abgebo-
genen, umbdrdelten oder an Falzlinien abge-
winkelten Haltelaschen (14,15,16) ausgebildet
ist.

Sammelpackung nach Patentanspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die seitlichen
Haltelaschen (14,15,16) der Trigerplatte (2)
aus einer seitlichen Trdgerwandung (17) und
einem zusitzlich zum Bodenteil angelegten
Tragerbodenabschnitt (18) gebildet sind.

Sammelpackung nach Patentanspruch 5 oder
6,

dadurch gekennzeichnet, daB die seitlichen
Haltelaschen (14,15,16) im Bereich der anzule-
genden Offnung (6,7) durch in dem Offnungs-
querschnitt verlaufende Aus- oder Einstanzun-
gen (19,20) des dortigen Zuschnittmaterials
getrennt und einstlickig mit diesem ausgebil-
det sind.

Sammelpackung nach einem der Patentan-
sprliche 1-7,

dadurch gekennzeichnet, daB in die obere
und/oder untere Umbdrdelung (12',13') des
dortigen Offnungsrandes (11') Einschnitte oder
Ausschnitte (27,29) in einer derartigen Linge
angelegt sind, daB nach unten sich verbreitern-
de Gegenstéinde in somit gebildete Offnungen
(5") einsteckbar sind.

Sammelpackung nach Patentanspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Einschnit-
te und/oder Ausschnitte (27,29) in den Umb&r-
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10.

11.

12,

13.

16

delungen (12',13") Uber den éffnungsrand (11)
in den dort angrenzenden seitlichen Teil der
oberen Tragerplatte (2) fortgefiihrt sind.

Sammelpackung nach einem der Patentan-
sprliche 1-9,

dadurch gekennzeichnet, daB das Material
des Trégers mit einer Beschichtung versehen
bzw. durchdrungen hergestellt ist, die das Ein-
dringen von Kakaobutter, Fetten oder dgl. ver-
hindert.

Sammelpackung nach einem der Patentan-
spriiche 1 - 10,

dadurch gekennzeichnet, daB

in einem um eine der ausgestanzten, zu um-
bdrdelnden @ffnungen (21) verlaufenden inne-
ren Bereich (43) des Abschnittes (42) der Tra-
gerplatte (2, 3) die nach auBlen ganz oder
teilweise sich auf die Kontur und das Quer-
schnittsmaB des dort festzulegenden Abschnit-
tes der Ware verengende, zur Unterseite des
Tragers (1) abfallende Umb&rdelung (12) und
in dem zwischen dieser und der ausgestanzien
Offnung (21) angrenzenden #HuBeren Bereich
des umlaufenden  Abschnitts (42) der
Tragerplatte(2) im wesentlichen in radialer
Richtung verlaufende Einschnitte (44, 45) an-
gelegt sind,

wobei diese Einschnitte (44, 45) in Winkelab-
schnitten (o) um die @ffnung (21) derart zuein-
ander versetzt angeordnet sind, daB8 nebenein-
ander um diese im Zuschnitt der Tragerplatten
(2, 3) von der Umbd&rdelung (12) sich freie
Laschenabschnitte (46) erstrecken, welche im
zusammengefalteten Zustand des Trigers (1)
senkrecht oder schrdg von der Trégerplatte (2,
3) entsprechend der W&lbung der Umbdrde-
lung (12) zur Unterseite des Trdgers (1) abge-
bogen stehen und dabei seitlich der Aufnahme
(47) als federnde Laschenstlicke (48) zu liegen
kommen.

Sammelpackung nach einem der Ansprliche 1
- 11,

dadurch gekennzeichnet, daB

zur Bildung gleichmiBig vorstehender La-
schenstlicke (28, 48) zwischen diesen und der
oberen und/oder unteren Umbd&rdelung (12,
12', 13, 13') der éffnungsrénder (11, 11') im
Bereich der @ffnungen (21) zusitzlich jeweils
mindestens ein in das Zuschnittmaterial einge-
preBter umlaufender, im Querschnitt sickenfor-
mig in die Kartonage oder Pappe gewdlbter
Riller (49) angelegt ist.

Verfahren zur Bildung einer Sammelpackung
nach einem der Patentanspriiche 1 - 10, da-
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15.
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durch gekennzeichnet, daB die doppelien
Umbdrdelungen der Offnungsrinder durch
zwei HeiBkartonformungen gebildet werden,
wobeiin einem ersten Arbeitsgang zun&chst
die oberen nach innen in den Triger abfallen-
den und sich im Offnungsquerschnitt veren-
genden Umbdrdelungen durch HeiBkartonfor-
mung der Rinder der ausgestanzten Offnun-
gen gebildet werden und in einem zweiten
Arbeitsgang durch eine weitere HeiBkartonfor-
mung die unter Weitung des Offnungsquer-
schnittes sich anschlieBenden unteren Umbd&r-
delungen der Offnungsrinder oder daB die
oberen und unteren Umbd&rdelungen in umge-
kehrter Reihenfolge gebildet werden.

Verfahren nach vorhergehendem Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, daB in dem er-
sten Arbeitsgang der Kartonagezuschnitt mit
seiner jeweils ausgestanzten Offnung auf eine
gegeniiber diesem Offnungsquerschnitt ver-
gréBerte Offnung einer ersten Matrize mit einer
konvex abfallenden, seitlich umlaufenden un-
teren Formfliche am Offnungsrand aufgelegt
wird und von oben in die Offnung des Kartona-
genzuschnittes und der Matrize ein Stempel-
werkzeug mit von unten nach oben sich vom
Nenndurchmesser der ausgestanzten Offnung
des Kartonage-Zuschnittes auf den Nenndurch-
messer der Offnung der Matrize verbreiternden
Stempel mit einer konkaven oberen Formfla-
che zur Bildung des oberen Umbdrdelungsran-
des geflihrt wird, wobei sowohl die Matrize als
auch deren Stempel auf Temperaturen zur
HeiBkartonformung aufgeheiBt sind und der
Kartonage-Zuschnitt eine dazu ausreichende
Restfeuchtigkeit besitzt, und wobei im zweiten
Arbeitsgang in diese Umb&rdelungstffnung ein
zweiter Stempel mit einer konkaven unteren
umlaufenden breiteren Formfldche zur Bildung
einer anschlieBenden nach auBen geflihrten
unteren Umbdrdelung in umgekehrter Richtung
in den nunmehr mit seiner Oberfldche vor der
Offnung einer zweiten Matrize auf liegenden
und dort mit den freistehenden Umb&rdelungs-
rindern nach auBen zum Stempel abstehen-
den Kartonage-Zuschnitt gefahren wird, wobei
die Offnung dieser Matrize mit einer konkaven
oberen nach innen abfallenden umlaufenden
Formflache zum Hintergreifen des oberen Um-
bdrdelungsrandes der oberen Umbd&rdelung
ausgebildet ist. (Fig. 6-9)

Verfahren zur Bildung einer Sammelpackung
nach Patentanspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, daB

unter doppelter Umbd&rdelung von Offnungs-
rdndern durch HeiBkartonformung, welche je-
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weils in einem duBeren umlaufenden geschlos-
senen Stegabschnitt der Offnungen des Kar-
tonzuschnittes oder in einem durch Anlage von
Einschnitten und/oder Auslassungen getrennte
Laschenstlicke aufweisende Stegabschnitt an-
zulegen sind, in dem ersten Arbeitsgang der
Kartonagezuschnitt mit seiner jeweils ausge-
stanzten Offnung auf eine gegentiber diesem
Offnungsquerschnitt vergrdBerte Offnung einer
ersten Matrize mit einer konvex abfallenden,
seitlich umlaufenden unteren Formfldche am
Offnungsrand aufgelegt wird und von oben in
die Offnung des Kartonagezuschnittes und der
Matritze ein Stempelwerkzeug mit von unten
nach oben sich vom Nenndurchmesser der
ausgestanzten Offnung des Kartonage-Zu-
schnittes auf den Nenndurchmesser der Off-
nung der Matrize verbreiternden Stempel mit
einer konkaven oberen Formfldche zur Bildung
des unteren Umbd&rdelungsrandes gefiihrt wird
und wobei sowohl die Matrize als auch deren
Stempel auf Temperaturen zur HeiBkartonfor-
mung aufgeheizt sind und dabei der Kartona-
ge-Zuschnitt eine dazu ausreichende Rest-
feuchtigkeit besitzt,

und wobei im zweiten Arbeitsgang zur Bildung
der unmittelbar anschlieBenden oder Uber La-
schenabschnitte von der unteren Umbd&rdelung
beabstandeten oberen Umbd&rdelung, in die
derart angelegte erste Umbdrdelungsdffnung
ein zweiter Stempel mit einer konkaven oberen
umlaufenden breiteren Formfldche zur Bildung
des Umbdrdelungsrandes der oberen Umbdr-
delung wiederum von oben in die bereits um-
bérdelte Offnung gefiihrt wird, wobei diese auf
eine gegeniiber inrem Offnungsquerschnitt ver-
gréBerteOffnung einer zweiten Matrize mit ei-
ner konvex abfallenden seitlich umlaufenden
unteren Formfliche am Offnungsrand zur Bil-
dung des oberen Umbd&rdelungsrandes aufge-
legt wird und der Stempel sich in seiner Au-
Benabmessung von der vorgesehenen Abmes-
sung der ersten Umbd&rdelungséffnung auf die
Abmessung der anzulegenden oberen Umbdr-
delungsdffnung verbreitert, wobei in der Off-
nungswandung der zweiten Matrize unterhalb
deren konvex abfallenden Formfldche eine
seitlich umlaufende Ausnehmung angelegt ist,
in welche der im ersten Arbeitsgang angelegte
untere Umbd&rdelungsrand seitlich bei der Aus-
bildung der oberen Umbdrdelung eingebogen
wird. (Fig. 10-11)
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