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@ Vakuumisierbares Hohlkdrpervergusselement und daraus resultierendes Verfahren zur Herstellung

von zwangsgefiihrten Wehrplatten.

@ Wehrplattenelemente zur Abwassersteuerung
sind in den Patenten DE 2552516 und DE 3616418
beschrieben und miissen konstruktionsbedingt plan-
parallel und korrosionsfest erstellt werden. Die vor-
zugsweise angewandte Konstruktionstechnik dieser
Wehrplatten bestand aus einem inneren statisch be-
messenen Fachwerkrahmen und einer auBenliegen-
den komplett luftdicht verschweiBten Edelstahlblech-
beplankung. Eine optimale Ebenflachigkeit der
Wehrplattenoberfliche war hierdurch nicht zu errei-
chen.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe ge-
macht, eine optimale Ebenfldchigkeit dadurch zu er-
zeugen, daB ein vakumisierbares Hohlk&rperverguB-
element (1), dessen gesamte Oberfliche im Fertig-
zustand, z.B. bei Wehrplatten (3) aus Edelstahlble-
chen besteht, mit Beton unter Nutzung des anste-
henden Betondrucks zwischen planparallel angeord-
neten Stahlschalungen auszugieBen und nach Erhir-
tung des Betons zu vakumisieren. Hierbei wird die
Edelstahlblechoberfliche bedingt durch den dann
auftretenden duBeren Luftdruck an die vorgeschalte
Betonstruktur angepresst und somit eine optimale
Ebenflachigkeit erreicht. Weiterhin wird ein Verfah-
ren zur Herstellung von Wehrplatten aufgezeigt, die
konstruktionsbedingt zwangsgefiihrt werden und so-
mit auf Rollenflihrungen und Einbau eines Schieber-
kastens gemaB DE 2552516 verzichten k&nnen.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein vakumisier-
bares Hohlk&rperverguBelement, dessen gesamte
Oberflache im Fertigzustand aus einem diinnwandi-
gen, verformbaren, schweiB- bzw. klebbaren luftun-
durchldssigen Material besteht, daB zwischen verti-
kal bzw. unter einem Winkel aufgestellten Scha-
lungstrdgern arretiert wird und inbesondere bei ei-
ner beispielhaften Nutzung als Wehrplatte in Anleh-
nung an DE 2552516 und DE 3616418 mit Beton
ausgegossen wird, wobei als Oberflichenmateria-
lien insbesondere bei wasserdruckbeaufschlagten
Elementen wie z.B. bei Wehrplatten diinnwandige
Edelstahlbleche verwendet werden, die untereinan-
der luftdicht in allen Nahtbereichen verschweiBt
werden. Desweiteren wird ein Verfahren aufgezeigt,
wie ein solches Hohlk&rperverguBelement vorzugs-
weise als Wehrplatte in Anlehnung an die vorge-
nannten Patente erstellt werden kann, die konstruk-
tionsbedingt zwangsgeflihrt werden und somit auf
Rollenflihrungen sowie Einbau eines Schieberka-
stens gemiB DE 2552516 verzichten kdnnen.

Die derzeitig hergestellten Wehrplatten wurden
vorzugsweise in Stahlfachwerkkonstruktion mit
oberflachig aufgeschweiBten Edelstahlblechverklei-
dungen ausgeflihrt und konnten nur mittels ange-
formter Rollenfiihrungen und zusitzlichem Einbau
eines Schieberkastens zur Sicherstellung der Sei-
tenfiihrung vertikal verfahren werden.

Ein wesentlicher Nachteil dieser Konstruktions-
technik ist, daB eine Ausbeulung der Bleche inner-
halb der Fldchen des starren Fachwerkrahmens nur
schwerlich auszuschalten ist. Die weitere Verkleine-
rung der Ausfachung flihrt letztendlich nicht zur
notwendigen Ebenflachigkeit der Gesamtwehrplatte
wegen des auftretenden nur bedingt kalkulierbaren
SchweiBverzuges der Gesamtkonstruktion.

Eine ordnungsgemiBe Wehrflihrung und Mini-
mierung der Verschleieigenschaften im Dichtungs-
bereich ist nach den gewonnenen Erkentnissen nur
mit einer optimalen Ebenfldchigkeit und Planparal-
lelitdt der Wehrplatte zu erreichen.

Die vorliegende Erfindung hat es sich zur Auf-
gabe gemacht, die vorgenannten Nachteile auszu-
schalten und erfindungsgemiB dadurch zu verbes-
sern, daB ein vakumisierbares Hohlk&rperverguB-
element, dessen gesamte Oberfldche im Fertigzu-
stand aus einem dlnnwandigen, verformbaren,
schweiB- bzw. klebbaren luftundurchidssigen Mate-
rial besteht, und zwischen vertikal bzw. unter einem
Winkel aufgestelliten Schalungstrdgern arretiert wird
und inbesondere bei einer beispielhaften Nutzung
als Wehrplatte in Anlehnung an DE 2552516 und
DE 3616418 mit Beton ausgegossen wird, wobei
als Oberflachenmaterialien insbesondere bei was-
serdruckbeaufschlagten Elementen wie z.B. bei
Wehrplatten diinnwandige Edelstahlbleche verwen-
det werden, die untereinander luftdicht in allen
Nahthereichen verschweit werden.
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Durch den beim Betoniervorgang auftretenden
Betoninnendruck, der im Regelfall zumindest einer
5 m Betons3ule entsprechenden Druckbeaufschla-
gung erreichen sollte, wird das komplette, vorzugs-
weise dinnwandige Hohlk&rperverguBelement auf
die Schalfliche des jewsiligen Schalungstridgers
flichenartig aufgepresst. Die vorgenannte Druckbe-
aufschlagung ist auBerordentlich wichtig, damit die
insbesondere  bei  Edelstahlblechkonstruktionen
oberflachig auftretenden Verzugsspannungen nicht
gewdlbeartig nach innen ausbeulen k&nnen. Nach
Aushdrtung des Betons und dem VerschlieBen der
Betonzulauf- bzw. Betonauslauféffnungen wird eine
Dichtigkeitsprifung vorzugsweise unter Druckbe-
aufschlagung des Hohlk&rperverguBelementes ins-
besondere deren SchweiBnidhte durchgefiihrt. Soll-
ten Undichtigkeiten auftreteten so wird die entspre-
chende Schadstelle nachgeschweiBt. Nach erfolg-
reicher Dichtigkeitspriipfung einer beispielhaft nach
diesem Verfahren erstellien aufbetonierten Wehr-
platte wird diese mittels eines eingeschraubten Va-
kuumventils unter Zuhilfenahme einer noch anzu-
schlieBenden Vakuumanlage solange vakumisiert,
bis die in diesem Falle dinnwandigen Edelstahlble-
che sich infolge des duBeren Luftdruckes auf die
durch den Betoniervorgang letztendlich planparalle-
len Betonk&rper aufgepreBt haben.

Dieses Verfahren erlaubt somit die Herstellung
von planparallelen Wehrplatten in bisher noch nicht
erreichbarer Qualitdt und kontrollierbarer Standsi-
cherheit, weil eventuelle Undichtigkeiten z.B. von
Wehrplatten durch die dann auftretende Ausbeu-
lung der Edelstahlblechoberflache ersichtlich wir-
den.

Ein weiterer Vorteil dieser Erfindung ist die
konstruktiv bedingte Zwangsfiihrung der Wehrplat-
te, so daB auf die sonst notwendigen Rollenflihrun-
gen sowie auf einen Einbau eines Schieberkastens
gemiB DE 2552516 verzichtet werden kann.

Ein weiteres Merkmal dieser Erfindung ist die
Mdglichkeit auch andersartig geformte Hohlkdrper-
verguBelemente z.B. zur Erstellung von architekto-
nischen Raumkd&rpern, die zwischen entsprechend
vorgeformten Schalungstrdgern angeordnet und
aufbetoiniert oder mit sonstigen flissigen VerguB-
mitteln aufgeflillt werden, zu erstellen und nach
entsprechender Aushirtung zu vakuumisieren.

In den Zeichnungen wird insbesondere ein
Ausflihrungsbeispiel und ein Verfahren zur Herstel-
lung einer Wehrplatte nach dieser Erfindung erl3u-
tert.

Es zeigt Fig. 1 eine isometrische Darstellung
des HohlkdrperverguBelementes [1] in der Ausbil-
dung als Wehrplatte [3], die im Zulaufbereich [4]
aus dem U-férmigen HohlkSrperprofil [5] und im
Ablaufbereich [6] aus dem Hohlk&rperprofil [7] be-
steht, das seitliche B&rdelkanten [8] aufweist, die
bis in die Holmbereiche [15] fortgefiihrt werden.
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Die innerhalb der Wehrplatte dargestellten ge-
strichelten Linien [20] stellen Hilfslinien dar, damit
die Mittelpunkte der Zulaufbereiche [4] und des
Ablaufbereiches [7] besser verdeutlicht werden. Die
notwendigen LochschweiBungen [13] sind aus
Ubersichtlichkeitsgriinden nur in Teilbereichen dar-
gestellt, obwohl diese innerhalb der gesamten Bor-
delkante [8] anzuordnen sind.

Weiterhin ist ersichtlich, daB gemiB Patentan-
spruch 4 zumindest eine Oberseite des Holmberei-
ches [15] des Hohlk&rperverguBelementes [1] mit
einer HolmabschluBplatte [18] versehen ist, in die
nach Beendigung und Aushirtung der VerguBmas-
se ein Ventil [19] adaptiert ist, das je nach Auf-
schraubrichtung zur Druckbeaufschlagung bzw. zur
eigentlichen Vakuumisierung herangezogen werden
kann.

Entsprechend Patentanspruch 5 ist die Anord-
nung der Gewindeankerhiilsen [23] zu Montage-
zwecken innerhalb des Uberlaufkantenbereiches
[21] bzw. im Sohlbereich [22] ersichtlich. GemiB
Patentanspruch 6 ist die sinnvolle Anordnung der in
den U-férmigen Schenkeln des Hohlk&rperprofiles
[5] beidseitig luftdicht zu verschweiBenden und im
Beton zu verankernden Tragebolzen [24] zur Adap-
tierung der notwendigen vornehmlich hydraulischen
Hubzylinder dargestellt.

Fig. 2 zeigt die Schnittdarstellung 'B-B' der
Wehrplatte [3] aus Fig.1 einschlieBlich Darstellung
der Schalungstrdger [2] auf denen im Ablaufbe-
reich [6] zwischen den Bdérdelkanten [8] die Aus-
sparungskdrper [17] arretiert sind.

Fig. 3 zeigt eine Detaildarstellung im Schnitt
'A-A' dar, bei dem ersichtlich wird, daB im Endzu-
stand die Zwangsflihrung der Wehrplatte [3] durch
die Anordnung einer gegenliber DE 2552516 ver-
breiterten Wehrflihrungskante [14] erreicht wird, die
bekannterweise im Flihrungsrahmen gemiB vorge-
nanntem Patent angeordnet ist.

Patentanspriiche

1. Vakuumisierbares Hohlk&rperverguBelement
[1] das zwischen Schalungstrdgern [2] mit Be-
fon od. sonstigen VerguBmassen vergossen
wird, und dessen gesamte Oberfldche im Fer-
tigzustand aus dinnwandigen, verformbaren,
schweiB- bzw. klebbaren luftundurchldssigen
Materialien besteht, nebst einem daraus bei-
spielhaft resultierenden Verfahren zur Herstel-
lung von planparallelen, seitlich zwangsgeflihr-
ten, mittels zweiseitig angeordneten Huborga-
nen, vertikal verfahrbaren Wehrplatte [3] in
StahlbetonvergufBtechnik,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Hohlk&rperverguBelement [1] zur Her-
stellung von Wehrplatten [3] aus korrosionsfe-
sten Blechen gekantet wird, die im Zulaufbe-
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reich [4] aus dem U-f6rmigen Hohlkdrperprofil
[5] und im Ablaufbereich [6] aus dem Hohlk&r-
perprofil [7] besteht, das seitliche Bbrdelkanten
[8] aufweist, wobei sich die Wehrplattendicke
[9] aus der Summe SpreizenmaRB [10] entspre-
chend der Lange des Abstandhalters [11] plus
der zweifachen Blechstirke [12] ergibt.

Hohlk&rperverguBelement nach  Patentan-
spruch 1, weiterhin dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Hohlkdrperprofile [5,7] im Be-
reich der Bdrdelkante [8] mittels notwendiger
LochschweiBungen [13] oder sonstiger zugfe-
ster flachenhafter Verbindung, innerhalb der
gesamten Wehrflihrungskante [14] einschlieB-
lich der Holmbereiche [15], miteinander zum
Ausgleich des anstehenden seitlichen Betonin-
nendruckes [16] zugfest verbunden werden.

Hohlk&rperverguBelement nach Anspruch 1
und 2, weiterhin dadurch gekennzeichnet, daB
im Ablaufbereich [6] inklusive der Holmberei-
che [15] die notwendige Ausformung zwischen
den seitlichen Bordelkanten [8] durch Ausspa-
rungskdrper [17] erfolgt, die auf die Scha-
lungstréger [2] magnetisch arretiert werden.

Hohlk&rperverguBelement nach Anspruch 1 bis
3, weiterhin dadurch gekennzeichnet, daB an
der Oberseite des Holmbereiches [15] nach
Beendigung des Aufbetoniervorganges eine
HolmabschluBplatte [18] mit einem adaptierten
Ventil [19] das je nach Aufschraubrichtung zur
Druckbeaufschlagung bzw. zur eigentlichen
Vakumisierung herangezogen werden kann,
versehen ist.

Hohlk&rperverguBelement nach Anspruch 1 bis
4, weiterhin dadurch gekennzeichnet, daB im
Uberlaufkantenbereich [21] und im Sohlbereich
[22] luftdicht eingeschweiBte, im Beton zu ver-
ankernde Gewindeankerhiilsen [23] zu Monta-
gezwecken angeordnet sind.

Hohlk&rperverguBelement nach Anspruch 1 bis
5, weiterhin dadurch gekennzeichnet, daB in
den U-f6rmigen Schenkeln des Hohlk&rperpro-
files [5] beidseitig luftdicht verschweifte und
im Beton zu verankernde Tragebolzen [24] zur
Adaptierung der notwendigen vornehmlich hy-
draulischen Hubzylinder angeordnet werden.

Hohlk&rperverguBelement nach Anspruch 1 bis
4, weiterhin dadurch gekennzeichnet, daB auch
andersartige Formelemente die zum Beispiel
zu architektonischen Raumkd&rpern gestalltet
werden kdnnen, zwischen entsprechend vorge-
formten vertikal bzw. unter einem Winkel ge-
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neigten Schalungstrdgern [2] aufbetoniert und
vakuumisiert werden.
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