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@ Schlieifscheibe fiir die Oberflachenbearbeitung von Werkstiicken.

@ Eine Schleifscheibe fiir die Oberfldchenbearbei-
tung von Werkstlicken, bestehend aus einem kreis-
ringfGrmigen Schleifk&rper (1), wobei der Schleifkdr-
per (1) einen oder mehrere rotationssymmetrisch um
die Schleifkdrperachse (A) angeordnete Hohlrdume
(2) aufweist, die als Aufnahmerdume flir einem Un-
wuchtausgleich dienende Ausgleichsmassen (3) aus-
gebildet sind.
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Die Erfindung betrifft eine Schleifscheibe flr
die Oberfldchenbearbeitung von Werkstlicken, be-
stehend aus einem kreisringfdrmigen Schleifk&rper.

Schleifscheiben k&nnen wihrend des Schleif-
betriebs aufgrund von unterschiedlichem Abrieb
des Schleifkdrpermaterials eine ungleichférmige
Massenverteilung um die Drehachse aufweisen,
was zu Unwuchten der Schleifscheibe flihrt. Weite-
re Grinde flr Unwuchten der Schleifscheibe k&n-
nen Geometrieunterschiede, exzentrischer Schleif-
scheibensitz und inhomogenes Gefiige des Schleif-
kérpers sein. Derartige Unwuchten wirken sich
nicht nur auf die Lagerung der Schlieifscheibe, son-
dern auch auf die Qualitdt der Oberfldchenbearbei-
tung der Werkstlicke aus.

Zur Kompensation der Schleifscheibenunwuch-
ten sind Zusatzeinrichtungen bekannt, welche Aus-
gleichsmassen in Form von Ausgleichsgewichten
oder Ausgleichsfllissigkeiten aufweisen, die als Zu-
satzeinrichtung, beispielsweise in Form eines soge-
nannten Wuchtkopfes, drehfest mit der Schlieif-
scheibe verbunden wird und wdhrend des Schleif-
betriebes mit dieser umlduft (Hofmann-News 6,
Impr. 06.84 D).

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schleifschei-
be der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
welcher die flr den Unwuchtausgleich erforderli-
chen Massenausgleichseinrichtungen einfach aus-
gebildet sein k&nnen.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist die Schleif-
scheibe der eingangs genannten Art erfindungsge-
maB dadurch gekennzeichnet, daB der Schlieif-
scheibenk&rper einen oder mehrere rotationssym-
metrisch um die Schleifkdrperachse angeordnete
Hohlrdume aufweist, die als Aufnahmerdume flr
einem Unwuchtausgleich dienende Ausgleichsmas-
sen ausgebildet sind.

Auf diese Weise sind die fiir den Massenaus-
gleich vorgesehenen Ausgleichsmassen unmittel-
bar in dem Schleifscheibenkdrper untergebracht. In
der Schleifscheibe sind somit die MaBnahmen zur
Massenverlagerung integriert. Die Hohlrdume k&n-
nen als Flhrungsmittel flir bewegliche Ausgleichs-
gewichtsk&rper ausgebildet sein, die bezliglich der
Schieifkdrperachse in radialer und/oder Umfangs-
richtung im kreisringférmigen Schleifkbrper ver-
schoben werden k&nnen.

Die AusgleichsgewichtskOrper k&nnen hierbei
aus dem gleichen Material, z.B. Korund wie der
Schleifkdrper, bestehen.

Die Hohlrdume im Schlieifk&rper kdnnen jedoch
auch als Flussigkeitsaufnahmekammernin - Um-
fangsrichtung im Schleifkdrperinnern angeordnet
sein.

Bevorzugt sind die Hohlrdume im Schleitkdrper
so angeordnet, daB die Ausgleichsmassen bezlig-
lich der Schlieitkérpermittelebene hinsichtlich ihrer
Massenverteilung symmetrisch angeordnet sind.
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Anhand von Figuren wird an Ausfiihrungsbei-
spielen die Erfindung noch n3her erldutert. Es
zeigt:

Fig. 1 eine schnittbildliche Darstellung eines
ersten Ausflhrungsbeispiels in der
Mittelebene des Schleifscheibenkdr-
pers;
eine schnittbildliche Darstellung des in
der Fig. 1 dargestellten Ausflihrungs-
beispiels entlang der Schnittlinie Il - II;
ein zweites Ausflhrungsbeispiel in
schnittbildlicher Darstellung entlang
der Mittelebene des Schleifk&rpers;
eine schnittbildliche Darstellung des in
der Fig. 3 dargestellten Ausflihrungs-
beispiels entlang der Schnittlinie IV -
IV;
eine schnittbildliche Darstellung in der
Mittelebene des Schleifk&rpers; und
eine schnittbildliche Darstellung des in
der Fig. 5 dargestellten Ausflihrungs-
beispiels entlang der Schnittlinie VI -
VI.

Die in den Figuren dargestellten Ausflihrungs-
beispiele besitzen einen kreisringfGrmigen Schleif-
kGrper 1. Dieser Schleifkdrper kann aus Korund
oder einem anderen Schleifmittelmaterial bestehen.
Der SchleitkGrper 1 wird flir den Schleifbetrieb an
einer Schleifkdrperaufnahme befestigt. Wi&hrend
des Schleifbetriebes dreht sich die Schieifscheibe
um die Schleifkdrperachse A.

Bei dem in den Figuren 1 und 2 dargestellien
Ausfihrungsbeispiel sind im Schleifkbrper 1 im Be-
reich seines Innenumfangs Ausgleichsgewichtskdr-
per 3 (beim dargestellten Ausflihrungsbeispiel 2
Ausgleichsgewichtsk&rper) vorgesehen. Es k&nnen
jedoch auch drei Ausgleichsgewichtsk&rper vorge-
sehen sein. Die Ausgleichsgewichtskdrper 3 sind in
Umfangsrichtung um die Schleifkdrperachse A ver-
schiebbar. Zur definierten Flhrung der Ausgleichs-
gewichtskbrper 3 ist am Schleifkdrper 1, ausge-
hend von seinem Innenumfang, ein kreisringférmi-
ger Hohlraum (Filhrungsnut) vorgesehen, welcher
die Ausgleichsgewichtskdrper 3 aufnimmt und als
Flhrungsmittel fir die Ausgleichsgewichtsk&rper
dient. Wie aus der Figur 2 zu ersehen ist, kdnnen
die Ausgleichsgewichtsk&érper 3 im Hohlraum 2 so
gefihrt werden, daB sie in jeder Positionierung
symmetrisch zur Schieifk&rpermittelebene ME an-
geordnet sind.

Bei dem in den Figuren 3 und 4 dargestellien
Ausflihrungsbeispiel sind vier Ausgleichsgewichts-
kérper 5 in bezlglich der Schleifkdrperachse A
radial sich erstreckenden Hohlrdumen 4 angeord-
net. In den Hohlrdumen 4 werden die Ausgleichs-
gewichtskérper 5 in radialer Richtung beweglich
gefihrt.
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Bei dem in den Figuren 5 und 6 dargestellien
Ausfihrungsbeispiel sind im Schleifscheibenkdrper
1 in der N3he seines Innenumfangs Ausgleichs-
kammern, die mit einer Ausgleichsflissigkeit 8 be-
flllt werden k&nnen, vorgesehen. Fir die Befiillung 5
der einzelnen Fllssigkeitsaufnahmekammern 6
kdnnen auf unterschiedlichen Radien an einer der
beiden Stirnflichen des Schieifkérpers 1 EinlaB-
schlitze angeordnet sein, wie dies bei dem ringfor-
migen Ausgleichsbehilter der zusitzlichen Aus- 10
gleichseinrichtung, welche aus der DE-OS 23 57
629 bekannt ist, der Fall ist. Es ist jedoch auch
md&glich, die Beschickung der Ausgleichsfllssig-
keitskammern 6 vom Innenumfang des ringférmi-
gen Schlieitkdrpers 1 her durchzufihren. Am Innen- 15
umfang sind die Kammern 6 beispielsweise durch
das Material der nicht ndher dargesteliten Schleif-
kérperfassung abgedeckt. Die Abdeckung enthilt
EinlaB6ffnungen flir die den Kammern 6 zuzufiih-
rende Ausgleichsflissigkeit. 20

Patentanspriiche

1. Schleifscheibe fiir die Oberflichenbearbeitung
von Werkstlicken, bestehend aus einem kreis- 25
ringfGrmigen Schleifk&rper,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schleifk&rper (1) einen oder mehrere
rotationssymmetrisch um die SchleitkGrperach-
se (A) angeordnete Hohlrdume (2; 4; 6) auf- 30
weist, die als Aufnahmerdume fir einem Un-
wuchtausgleich dienende Ausgleichsmassen
(3; 5; 8) ausgebildet sind.

2. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge- 35
kennzeichnet, daB die Hohlrdume (2, 4) als
Flhrungsmittel flr beziglich der Schlieiftkdrper-
achse (A) in Umfangsrichtung und/oder in ra-
dialer Richtung bewegliche Ausgleichsge-
wichtskdrper (3; 5) ausgebildet sind. 40

3. Schlieifscheibe nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ausgleichsgewichtskdr-
per (3; 5) aus dem gleichen Material bestehen
wie der SchleiftkGrper (1). 45

4. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Hohlrdume (6) als Flis-
sigkeitsaufnahmekammern ausgebildet sind.

50
5. Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohl-
rdume (2; 4; 6) fiir eine zur Schleifscheibenmit-
telebene (ME) symmetrische Ausgleichsmas-
seanordnung ausgebildet sind. 55
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