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schine, insbesondere Flexodruckmaschine, weist auf

Druckmaschine.

) Eine in Modulbauweise aufgebaute Druckma- m FIG.1

einem Gestell (1) ein Druckwerk (3) auf, auf dem jy_i
eine Bahn (15) insbesondere aus Kunststoff-Folie

oder Metall-Folie, mit unter UV-Strahlung aushirten-
der Farbe bedruckt wird. Im Gestell (1) ist eine UV-
Strahlungs- und Kiihl-Einheit (17) angeordnet, die
einerseits einen Kiihlzylinder (18) und andererseits
mindestens einen UV-Strahler (23, 23') aufweist. Die
Bahn (15) umschlingt den Kihlzylinder (18) mit gro-

Bem Umschlingungswinkel (a).
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Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine, ins-
besondere Flexodruckmaschine, nach dem Ober-
begriff des Anspruches 1.

Derartige Druckmaschinen, die in Modulbau-
weise gestaltet sind, kdnnen als Einfarben-Druck-
maschinen oder in Hintereinanderanordnung als
Mehrfarben-Druckmaschinen eingesetzt werden.
Jede einzelne Druckmaschine bildet eine geschlos-
sene Einheit.

Derartige Druckmaschinen sind primar als Fle-
xodruckmaschinen ausgestaltet, kdnnen aber auch
als Tiefdruck- oder Offsetdruck-Druckmaschinen
ausgestaltet sein.

Da die Ublichen Flexodruck- oder Tiefdruck-
oder Offsetdruck-Farben L&sungsmittel enthalten,
deren Entfernung aus der Abluft mit hohem Auf-
wand verbunden ist, werden inzwischen versuchs-
weise unter UV-Strahlung aushirtende Farben ein-
gesetzt, die also weder Wasser als LOsungsmittel
noch chemische L&sungsmittel enthalten und die
unter UV-Strahlung im Rahmen einer chemischen
Reaktion aushérten.

Derartige unter UV-Strahlung aushirtende Far-
ben sollen bereits beim Etikettendruck im Offset-
verfahren eingesetzt worden sein, wobei die be-
druckte Seite der Etiketten, die auf einer Triger-
bahn angebracht waren, an UV-Strahlern vorbeige-
fuhrt wurden. Auf der anderen Seite der Bahn
waren Kihlblenden vorgesehen.

Auch bei sogenannten Zentralzylindermaschi-
nen ist es bereits bekannt geworden, zwischen den
gegen den Zentralzylinder anliegenden Druckwer-
ken UV-Strahler anzuordnen. Dies hat nicht zu be-
friedigenden Ergebnissen geflihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
in Modulbauweise aufgebaute Druckmaschine, ins-
besondere Flexodruckmaschine, so auszugestalten,
daB der Einsatz unter UV-Strahlung hirtenden Far-
ben mdglich ist und daB diese Farben in der
Druckmaschine zuverldssig ausgehirtet werden,
ohne daB bei Einsatz von empfindlichen Bahn-
Materialien, wie Kunststoff-Folien oder diinnen Me-
tall-Folien, die Gefahr eines Verziehens der Bahn
gegeben ist.

Diese Aufgabe wird bei einer Druckmaschine
durch die Merkmale des Anspruches 1 gel&st.

Durch die Kiihlung der Bahn auf dem Kihlzy-
linder kann sichergestellt werden, daB auch Kunst-
stoff-Folien nicht schrumpfen oder Metall-Folien
sich nicht verziehen. Die Passergenauigkeit bleibt
erhalten, was insbesondere beim Einsatz der
Druckmaschine als Baustein von Mehrfarben-
Druckmaschinen von groBer Bedeutung ist. Durch
den Kiihlzylinder kann wiederum auch die Aushéir-
tezeit der Farben glinstig beeinfluBt werden, da der
Kihlzylinder mit beheizbarem Wasser beaufschlag-
bar ist, d.h. mit Wasser, das eine h6here Tempera-
tur als die Umgebungtemperatur hat, das insge-
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samt aber trotzdem noch kiihlend auf die Bahn
einwirkt. Es k&nnen mehrere Strahler nach dem
Baukastenprinzip um den Kihlzylinder herum an-
geordnet werden. Auch insoweit ist eine Modulbau-
weise mdglich. Dadurch ist auch eine Anpassung
an unterschiedliche Bahngeschwindigkeiten modg-
lich.

Weitere vorteilhafte Merkmale, Vorteile und
Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen und der nachfolgenden Beschrei-
bung eines Ausflihrungsbeispiels der Erfindung an-
hand der Zeichnung. Es zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Druckmaschi-
ne in schematischer Darstellung und
Fig. 2 zwei hintereinander zu einer Mehrfar-

ben-Druckmaschine zusammengestell-
te Druckmaschinen.

Die in Fig. 1 dargestellte Druckmaschine weist
ein Gestell 1 auf, das gegenliber dem Boden 2
abgestitzt ist. Im oberen Teil des Gestells ist ein
Druckwerk 3 angeordnet, bei dem es sich im vor-
liegenden Fall um ein Flexodruckwerk handelt. Das
Druckwerk 3 weist einen Druckformzylinder 4 auf,
an dem eine Druckform angebracht ist. Der Druck-
formzylinder 4 wird in Ublicher Weise mittels eines
nicht dargestellten Motors angetrieben. Er ist an
einem vertikal verfahrbaren y-Schlitten 5 gelagert,
der mittels eines Schlitten-Antriebs-Motors 6 in der
Vertikalen verstellbar und insbesondere in der Ver-
tikalen nach unten zustellbar ist.

Der Druckformzylinder 4 liegt gegen einen Ra-
sterzylinder 7 an, der zusammen mit einer soge-
nannten Kammer-Rakel 8 auf einem x-Schlitten 9 in
der Horizontalen verstellbar angeordnet ist. Die
Verstellung bzw. Zustellung erfolgt mittels eines
Handrades 10. Bei der Kammer-Rakel 8 handelt es
sich um eine bekannte Einrichtung, die wie eine
flache Haube ausgebildet ist und dicht gegen die
zylindrische Oberfldche des Rasterzylinders 7 an-
liegt. In den Innenraum 11 zwischen der Kammer-
Rakel 8 und dem Rasterzylinder 7 wird Farbe ein-
gegeben, die von dem Rasterzylinder 7 auf die auf
dem Druckformzylinder 4 angebrachte Druckform
Ubertragen wird.

Der Druckformzylinder 4 liegt weiterhin gegen
einen Gegendruckzylinder 12 an. Der Rasterzylin-
der 7 ist auf einem Schlitten 12a in x-Richtung,
also in der Horizontalen, mittels einer Betdtigungs-
einrichtung 12b gegen den Druckformzylinder 4
zustellbar. Von unten driickt wiederum ein Anstell-
zylinder 13 gegen den Gegendruckzylinder 12. Der
Anstellzylinder 13 wird mittels eines als hydraulisch
beaufschlagbarer Kolben-Zylinder-Antrieb ausgebil-
deten Anstell-Antriebs 14 in die in Fig. 1 dargestell-
te gegen den Gegendruckzylinder 12 angestellte
Stellung bzw. aus dieser nach unten heraus ge-
schwenkte Stellung verstellt. Insoweit, als sie bisher
beschrieben ist, ist die Flexodruckmaschine grund-
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sdtzlich bekannt.

Dem Druckwerk 3 wird von einer nicht darge-
stellten Rolle eine Bahn 15 von zu bedruckendem
Material, insbesondere Metall-Folie, Kunststoff-Fo-
lie, aber auch Papier oder metall-kaschiertes Pa-
pier, Uber eine im Gestell gelagerte Umlenkrolle 16
zugefihrt. Diese Bahn 15 wird in Ublicher Weise
durch das Druckwerk 3 geflihrt und dort mit Farbe
bedruckt, die unter EinfluB von UV-Strahlung ver-
netzt, also vom fliissigen in einen festen bestdndi-
gen Zustand Ubergeht. Derartige Druckfarben sind
bekannt. Sie enthalten Fotoinitiatoren, die unter
EinfluB von UV-Strahlung die erwdhnte Verkettung
ausldsen. Eine konventionelle Trocknung durch
Verdampfung bzw. Verdunstung von Flissigkeit,
wie LOsungsmitteln, Wasser od.dgl. findet hierbei
nicht statt.

Vom Druckwerk 3 wird die bedruckte Bahn 15
einer UV-Strahlungs- und Kiihil-Einheit 17 zuge-
flihrt. Diese besteht aus einem im Gestell 1 gela-
gerten Kiihlzylinder 18, der einen inneren Kiihiman-
tel 19 aufweist, der wiederum an eine Kiihlwasser-
vorlauf-Leitung 20 und eine Kihlwasserrlicklauf-Lei-
tung 21 angeschlossen ist. Mit geringem Abstand
vom AuBenumfang 22 des Kihlzylinders 18 sind
UV-Strahler 23, 23' angeordnet, die - wie Fig. 1
entnehmbar ist - in Bahnrichtung 24 hintereinander
angeordnet sind. Der Kihlzylinder 18 kann mittels
eines nicht dargestellien Antriebs in Bahnrichtung
24 angetrieben sein. Die Bahn 15 wird Uber eine
weitere Umlenkrolle 25 gefiihrt, die derart im Ge-
stell 1 gelagert ist, daB der Umschlingungswinkel a
der Bahn 15 um den Kiihlzylinder 18 verh&ltnisma-
Big groB ist. Im vorliegenden Fall ist der Umschlin-
gungswinkel etwas gréBer als 180°. Von dort wird
die Bahn 15 zu einer im unteren Bereich des
Gestells 1 befindlichen Umlenkrolle 26 gefiihrt,
Uber die die Bahn 15 aus dem Gestell 1 herausge-
flihrt wird.

Wenn - wie in Fig. 2 dargestellt - mehrere der
jeweils einen Modul bildenden Druckmaschinen in
Bahnrichtung 24 hintereinander zu einer Mehrfar-
ben-Druckmaschine zusammengefligt sind, dann
werden zwei benachbarte Gestelle 1 mittels einer
Traverse 27 auf Abstand miteinander verbunden,
wobei in dieser Traverse 27 eine Umlenkrolle 28
gelagert ist, Uber die die Bahn 15 der Umlenkrolle
16 zugeflihrt wird.

In Fig. 2 ist erkennbar, daB je nach Bedarf
mehrere UV-Strahler vorgesehen werden kdnnen.
Auch hier ist insoweit also eine Modulbauweise
md&glich. Anstelle der in Fig. 1 vorgesehenen zwei
UV-Strahlern 23, 23" sind bei dem Ausfiihrungsbei-
spiel nach Fig. 2 an jeder Druckmaschine jeweils
vier UV-Strahler 23, 23", 23", 23" in Bahnrichtung
24 hintereinander am Gestell 1 angebracht.

Durch diese wahlweise Anbringung von mehr
oder weniger UV-Strahlern 23, 23', 23", 23" kann
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die pro Zeiteinheit auf die Bahn 15 und damit die
dort befindliche Farbe pro Fldcheneinheit aufge-
brachte UV-Strahlung den tatsdchlichen Bedurfnis-
sen gut angepaBt werden. Insbesondere bei unter-
schiedlichen Bahngeschwindigkeiten, also unter-
schiedlichen Druckgeschwindigkeiten, ist hierdurch
eine einfache Anpassung an die erforderliche
Strahlungsleistung md&glich. Auch unter UV-Strah-
lung erwdrmt sich die Bahn 15. Hierzu ist die
Kihlung durch den Kihlzylinder 18 vorgesehen.
Auch hier kann durch die Wahl der Temperatur des
Kihlwassers, das gegeniiber Umgebungsbedingun-
gen auch leicht vorgewadrmt sein kann, eine opti-
male Kiihlung der Bahn 15 erreicht werden, wobei
insbesondere auch der groBe Umschlingungswinkel
zu einer - bezogen auf die Bahnrichtung 24 -
langen Kiihlstrecke flihrt. Eine intensive Kiihlung ist
besonders wichtig beim Bedrucken von Kunststoff-
Folien oder sehr dinnen Metall-Folien, und zwar
insbesondere sehr dinnen Aluminium-Folien, da
die erwdhnten Folien unter WairmeeinfluB ihre
Formstabilitdt verlieren. Kunststoff-Folien k&nnen
schrumpfen; Metall-Folien k&nnen sich dehnen
oder verziehen.

Wie die Zeichnung erkennen 148t kdnnen Kiihl-
zylinder 18 unterschiedlichen Durchmessers einge-
setzt werden, wodurch die Ldnge der wirksamen
Kihifliche und die Flache Uber der UV-Strahler
eingesetzt werden k&nnen, beeinfluBbar ist.

Jede Druckmaschine ist eine in sich geschlos-
sene Einheit, in der nicht nur gedruckt, sondern
auch die unter UV-Licht aushirtende Farbe voll-
stdndig ausgehirtet wird. Die Bahn 15 wird mit
ihrer unbedruckten Seite Uber den AuBenumfang
22 des Kiuhlizylinders 18 geflihrt werden, wihrend
ihre bedruckte Seite den UV-Strahlern 23, 23', 23",
23" zugewandt ist.
Patentanspriiche
1. Druckmaschine, insbesondere Flexodruckma-
schine,

- mit einem Gestell (1)

- mit einem auf dem Gestell (1) angeord-
neten Druckwerk (3), insbesondere ei-
nem Flexodruckwerk, das mit einer Auf-
tragseinrichtung (Kammer-Rakel 8) fir
unter UV-Licht aushdrtende Farbe verse-
hen ist,

- mit Umlenkrollen (16, 26, 28) zur Zuflih-
rung einer zu bedruckenden Bahn (15),
insbesondere aus Metall-Folie oder
Kunststoff-Folie, in Bahnrichtung (24)
zum Druckwerk (3) und zum Abfiihren
der bedruckien Bahn (15) vom Druck-
werk (3)

- mit einer UV-Strahlungs- und Kuhi-Ein-
heit (17), die einen Kihlzylinder (18) auf-
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weist, Uber dessen AuBenumfang (22)

die Bahn (15) fiuhrbar ist und die minde-
stens einen UV-Strahler (23, 23', 23",
23'") aufweist, der in geringem Abstand

vom AuBenumfang (22) des Kihlzylin- 5
ders (18) angeordnet ist.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kihlzylinder (18) mit
Kihlwasser beaufschlagbar ist. 10

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB mehrere UV-Strah-

ler (23, 23", 23", 23"") baukastenartig in Bahn-
richtung (24) hintereinander am Gestell (1) an- 15
bringbar sind.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1

bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB Kiihlzylin-

der (18) unterschiedlichen Durchmessers ein- 20
setzbar sind.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1

bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Bahn

(15) mit groBem Umschlingungswinkel (a) um 25
den Kihlzylinder (18) flihrbar ist.
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