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(S)  Fer  à  repasser  à  chambre  de  vaporisation  pourvue  d'une  grille  de  répartition  d'eau. 

(57)  —  La  présente  invention  concerne  un  fer  à 
repasser  à  vapeur  comportant  une  semelle  de 
repassage  (1),  des  moyens  de  chauffe  (4)  et  une  9-^  ^ ^ ^ ï v  
chambre  de  vaporisation  (5)  pourvue  d'un  revê-  / f^ i   "  —  T ~ ~ ~ — ^ v  
tement  (11,20)  favorisant  la  vaporisation  de  ""^s^^-^  ®  
l'eau  caractérisé  en  ce  que  la  chambre  de  vapo-  ^ - ï ^ e  
risation  (5)  comporte  au-dessus  du  revêtement  * 
(11,20)  un  grille  (15)  de  répartition  d'eau.  ^ " ^ ^ ^ ^ ^ 5 =  

—  Fer  à  repasser  à  vapeur.  ^ ^ ^ ^  
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La  présente  invention  se  rapporte  au  domaine 
technique  général  des  appareils  de  vaporisation,  et 
en  particulier  aux  fers  à  repasser  à  vapeur  dans  les- 
quels  il  est  nécessaire  d'assurer  la  vaporisation  d'un 
liquide  avant  son  expulsion  sous  forme  de  vapeur. 

La  présente  invention  concerne  un  fer  à  repasser 
à  vapeur  comportant  une  semelle  de  repassage,  des 
moyens  de  chauffe,  et  une  chambre  de  vaporisation 
pourvue  d'un  revêtement  favorisant  la  vaporisation 
du  liquide  de  repassage,  en  l'occurence  générale- 
ment  de  l'eau. 

Il  est  déjà  connu  dans  l'art  antérieur  d'améliorer 
la  qualité  de  vaporisation  de  l'eau  en  appliquant  sur 
le  fond  de  la  chambre  de  vaporisation  du  fer  à  repas- 
ser,  un  revêtement,  tel  que  du  silicate  de  sodium.  Ce 
produit,  ou  d'autres  produits  équivalents,  sont  connus 
pour  leurs  propriétés  hydrophiles  et  de  mouillabilité 
assurant  un  étalement  et  une  diffusion  de  l'eau  sur  le 
fond  de  la  chambre  de  vaporisation.  On  obtient  ainsi 
une  meilleure  vaporisation  de  l'eau,  se  traduisant  par 
une  diminution  de  l'émission  d'eau  sous  forme  liquide 
par  l'intermédiaire  de  sorties  de  vapeur  situées  sous 
la  semelle. 

Il  s'avère  en  revanche  que  le  recours  à  de  tels  re- 
vêtements  n'est  pas  à  même  d'assurer  une  bonne 
qualité  de  vaporisation,  en  particulier  dans  les  fers 
modernes  dont  les  débits  de  vapeur  sont  élevés  et  par 
exemple  égaux  ou  supérieur  à  30  grammes  par  minu- 
te.  Ainsi,  les  revêtements  de  type  silicate  de  sodium 
présentent  une  résistance  que  l'on  peut  qualifier  d'in- 
suffisante  aux  chocs  thermiques,  et  une  adhérence 
limitée  sur  le  fond  de  la  chambre  de  vaporisation.  On 
a  également  noté  une  tendance  marquée  à  la  disso- 
lution  de  ces  produits  dans  l'eau  diminuant  ainsi  for- 
tement  la  durée  de  vie  des  fer  à  repasser. 

En  outre,  il  est  connu  dans  l'art  antérieur,  par  l'in- 
termédiaire  du  document  DE-A-3006783,  de  dispo- 
ser  une  grille  de  fils  métalliques  directement  sur  le 
fond  d'une  chambre  de  vaporisation  ne  comportant 
pas  un  revêtement  favorisant  la  vaporisation  de  l'eau. 

Le  montage  d'une  telle  grille  ne  limite  cependant 
pas  suffisamment  le  phénomène  de  caléfaction  et  les 
performances  de  vaporisation  se  trouvent  ainsi  insuf- 
fisantes  pour  une  utilisation  d'un  fer  qui  nécessite  une 
quantité  de  vapeur  importante. 

Il  a  par  ailleurs  déjà  été  remarqué  que  lors  des 
manipulations  du  fer  à  repasser  survenant  au  cours 
de  l'opération  de  repassage,  la  masse  d'eau  conte- 
nue  dans  la  chambre  de  vaporisation  était  soumise  à 
des  mouvements  continus.  De  tels  mouvements  nui- 
sent  à  une  bonne  répartition  de  l'eau,  et  influent  de 
manière  négative  sur  la  quantité  d'eau  vaporisée. 

L'objet  assigné  à  l'invention  vise  en  conséquence 
à  remédier  aux  différents  inconvénients  énumérés 
précédemment  et  à  fournir  un  fer  à  repasser  à  vapeur 
dont  la  qualité  de  vaporisation  est  améliorée  quelque 
soit  la  manipulation  ou  le  mouvement  auquel  est  sou- 
mis  le  fer  à  repasser. 

Un  autre  objet  de  l'invention  vise  à  fournir  un  fer 
à  repasser  à  vapeur  dont  la  répartition  de  l'eau  dans 
la  chambre  de  vaporisation  est  améliorée  à  l'aide  de 
moyens  particulièrement  simples  et  efficaces. 

5  Les  objets  assignés  à  l'invention  sont  atteints  à 
l'aide  d'un  fer  à  repasser  à  vapeur  corn  portant  une  se- 
melle  de  repassage,  des  moyens  de  chauffe  et  une 
chambre  de  vaporisation  pourvue  d'un  revêtement  fa- 
vorisant  la  vaporisation  de  l'eau  caractérisé  en  ce  que 

10  la  chambre  de  vaporisation  comporte  au-dessus  du 
revêtement  une  grille  de  répartition  d'eau. 

Les  caractéristiques  et  avantages  de  l'invention 
ressortiront  mieux  à  la  lecture  de  la  description  don- 
née  ci-après,  à  titre  d'exemple  non  limitatif  en  référen- 

15  ce  aux  dessins  annexés  dans  lesquels  : 
-  La  figure  1  représente  selon  une  vue  en  pers- 

pective  éclatée  un  fer  à  repasser  conforme  à 
l'invention  pourvu  d'une  grille  de  répartition. 

-  La  figure  2  représente  selon  une  vue  en  coupe 
20  transversale  longitudinale  un  fer  à  repasser 

conforme  à  l'invention  pourvu  d'une  grille  de 
répartition  associée  à  deux  couches  de  maté- 
riaux. 

-  La  figure  3  montre  selon  une  vue  en  coupe 
25  transversale  partielle  un  détail  de  réalisation 

de  la  structure  du  fond  de  la  chambre  de  vapo- 
risation. 

La  figure  1  montre  une  semelle  de  fer  à  repasser 
conforme  à  l'invention  comportant  une  semelle  de  re- 

30  passage  1  pourvue  d'orifices  2  de  passage  de  la  va- 
peur,  sur  laquelle  est  fixée,  par  tout  moyen  approprié 
une  semelle  chauffante  3  métallique  pourvue  d'un 
moyen  de  chauffe  4  constitué  par  exemple  d'une  ré- 
sistance  blindée.  La  semelle  chauffante  3  définit  in- 

35  térieurementde  manière  connue  en  soi,  une  chambre 
de  vaporisation  5  reliée  par  au  moins  un  canal  6  à  une 
série  de  perforations  7  en  relation  avec  les  orifices  de 
vaporisation  2.  L'ensemble  de  la  semelle  chauffante 
3  est  destinée  à  être  fermé  par  une  coiffe  8  rapportée 

40  sur  ladite  semelle  chauffante  3.  La  chambre  de  vapo- 
risation  5  est  en  relation  avec  le  réservoir  du  fer  à  re- 
passer  (non  représenté  aux  figures)  par  l'intermédiai- 
re  d'un  perçage  9  ménagé  à  travers  la  coiffe  8  au  des- 
sus  de  ladite  chambre  de  vaporisation  5. 

45  Dans  sa  variante  de  réalisation  la  plus  simple,  le 
fer  à  repasser  conforme  à  l'invention  comprend  une 
chambre  de  vaporisation  5  pourvue  d'un  revêtement 
11  (figures  2  et  3),  s'étendant  au  moins  en  partie  sur 
le  fond  de  ladite  chambre  en  vue  de  favoriser  la  va- 

50  porisation  de  l'eau.  Le  revêtement  II  comporte  au 
moins  une  couche  d'un  matériau  présentant  des  pro- 
priétés  hydrophiles  et/ou  de  mouillabilité  destiné  à  fa- 
voriser  respectivement,  l'étalement  de  l'eau  sur  la 
surface  du  revêtement  11,  et  son  absorption  dans 

55  l'épaisseur  dudit  revêtement.  Avantageusement,  le 
revêtement  1  1  possède  également  des  propriétés  de 
collage  favorisant  son  adhésion  sur  le  fond  de  la 
chambre  de  vaporisation  5.  Avantageusement,  égale- 
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ment,  le  revêtement  11  sera  choisi  parmi  les  maté- 
riaux  possédant  de  bonnes  propriétés  d'isolation 
thermique  de  manière  à  constituer  un  frein  thermique 
permettant  un  abaissement  relatif  de  la  température 
de  la  chambre  de  vaporisation  5  en  vue  de  favoriser 
la  vaporisation.  Le  revêtement  1  1  forme  ainsi  une  pre- 
mière  couche  qui  peut  être  choisie  avantageusement 
parmi  des  matériaux  tels  que  le  silicate  de  sodium,  le 
carbonate  de  calcium,  les  peintures  ou  vernis,  les  ci- 
ments  (Fiber  Frax),  les  composés  à  base  de  silice,  les 
carbonates,  les  oxydes  métalliques,  les  émaux,  ou  les 
composés  susceptibles  d'être  déposés  sous  forme 
de  dépôt  plasma. 

Dans  sa  variante  la  plus  simple,  la  chambre  de 
vaporisation  5  comporte  au-dessus  du  revêtement  11 
une  grille  15  de  répartition  d'eau.  Cette  dernière 
s'étend  de  préférence  sur  la  totalité  du  fond  de  la 
chambre  de  vaporisation  5  et  est  avantageusement 
en  contact  direct  avec  ledit  fond.  La  grille  1  5  peut  bien 
évidemment  être  disposée  à  distance  au-dessus  du 
fond  de  la  chambre  de  vaporisation  5,  et  par  exemple 
à  1  ou  2  mm.  La  grille  15  est  pourvue,  au  moins  au 
droit  du  perçage  9  de  moyens  16  de  déflection  et  de 
répartition  de  l'eau  sur  la  surface  du  revêtement  11. 
De  préférence  les  moyens  16  de  réflection  et  de  ré- 
partition  consistent  en  une  série  de  lanières  16(a)  se 
projetant  au-dessus  du  plan  d'extension  inférieur  P  de 
la  grille  15.  La  grille  15  définit  tel  que  cela  est  montré 
par  exemple  à  la  figure  1  ,  une  série  d'ouvertures  17 
formant  le  maillage  de  ladite  grille  15.  De  manière 
avantageuse  les  lanières  16a  entourent  au  moins 
partiellement,  et  de  préférence  complètement  les  ou- 
vertures  17.  La  hauteur  des  lanières  16a  à  partir  du 
plan  P  est  avantageusement  d'une  valeur  moyenne 
comprise  entre  0,5  et  5  mm,  et  de  préférence  compri- 
se  entre  1  et  3  mm.  La  section  transversale  des  laniè- 
res  16a  est  avantageusement  assimilable  à  un  losan- 
ge  dont  l'un  des  sommets  est  orienté  de  telle  façon 
qu'il  constitue  le  point  le  plus  haut  de  la  hauteur  de  la 
lanière  tel  que  cela  est  montré  à  la  figure  3.  Les  deux 
faces  supérieures  16b  des  lanières  16a  constituent 
ainsi  des  surfaces  de  déflection  et  de  répartition  de 
l'eau  déstinée  à  être  vaporisée,  et  répartissent  ainsi 
de  manière  homogène  le  volume  d'eau  dans  les  ou- 
vertures  17,  et  en  conséquence  sur  toute  la  surface 
de  la  chambre  de  vaporisation  5.  Les  surfaces  16b 
peuvent  bien  évidemment  être  planes  ou  incurvées, 
ou  même  peuvent  être  irrégulières  et  par  exemple 
pourvues  de  crans  ou  stries.  La  forme  des  ouvertures 
17  peut  être  hexagonale,  en  nid  d'abeille,  carrée  et 
est  de  préférence  également  assimilable  à  un  losan- 
ge.  De  préférence,  la  grille  1  5  est  réalisée  en  un  métal 
déployé,  de  préférence  en  aluminium  ou  en  alliage 
d'aluminium,  ou  même  à  partir  de  tout  autre  métal 
inoxydable. 

Selon  une  autre  variante  de  réalisation  de  l'inven- 
tion,  la  grille  15  peut  être  revêtue,  au  moins  partielle- 
ment,  d'un  matériau  hydrophile  et  possédant  des  pro- 

priétés  de  mouillabilité.  De  préférence  la  grille  15  est 
revêtue  en  totalité  d'une  couche  de  silicate  de  sodium 
afin  de  favoriser  l'étalement  de  l'eau  au  niveau  même 
de  la  grille  15. 

5  Selon  une  autre  variante  de  réalisation,  tel  que 
montré  à  la  figure  1  le  revêtement  comporte  outre  la 
première  couche  de  revêtement  11  ,  une  seconde  cou- 
che  20  constituée  d'un  matériau  perméable,  filamen- 
teux  et/ou  fibreux  présentant  des  propriétés  hydro- 

w  philes  et  de  mouillabilité.  La  seconde  couche  20 
s'étend  de  préférence  sur  la  totalité  de  la  surface  de 
la  première  couche  de  revêtement  11,  et  est  choisie 
parmi  des  matériaux  tels  que  du  mat  de  verre,  des 
feutres  ou  fibres  aramides  (NOMEX),  des  fibres  mi- 

15  nérales,  des  fibres  de  carbone,  des  veranes  (fibre  de 
verre),  des  tissus  métalliques,  ou  des  tissus  de  micro- 
métal  déployé,  tel  que  cela  est  montré  à  la  figure  1, 
la  seconde  couche  20  peut  être  constituée  d'un  ma- 
tériau  comportant  un  maillage  de  forme  carré  ou  en 

20  losange  par  exemple,  de  dimension  moyenne  infé- 
rieure  au  maillage  de  la  grille  1  5  afin  de  constituer  un 
second  niveau  d'éclatement  et  de  canalisation  des 
gouttes  d'eau.  Avantageusement,  également,  la  se- 
conde  couche  20  est  réalisée  en  un  matériau  incluant 

25  dans  sa  structure  un  élément  conducteur  thermique 
tel  que  de  la  pâte  métallique  d'aluminium  ou  de  zinc. 
On  assure  ainsi  de  manière  conjointe  au  niveau  de  la 
seconde  couche  20  à  la  fois  une  répartition  mécani- 
que  des  gouttes  d'eau  à  travers  l'épaisseur  et  à  la  sur- 

30  face  de  ladite  couche  20,  et  une  pré-vaporisation  de 
l'eau  par  l'apport  thermique  complémentaire  procuré 
par  la  pâte  métallique.  La  seconde  couche  20  est 
avantageusement  réalisée  dans  un  matériau  compor- 
tant  un  grammage  moyen  compris  entre  30  et  500 

35  grammes  par  mètre  carré  et  de  préférence  entre  1  00 
et  1  50  grammes  par  mètre  carré. 

La  grille  15  est  maintenue  en  appui  contre  la  se- 
conde  couche  20  par  tout  moyen  approprié,  et  par 
exemple  à  l'aide  d'une  plaque  25  assurant  également 

40  la  fermeture  de  la  chambre  de  vaporisation  5.  Dans 
un  tel  cas  la  grille  15  forme  un  berceau  (figure  2), 
s'étendant  également  contre  les  parois  latérales  de  la 
chambre  de  vaporisation  5,  maintenu  en  position  de 
compression  par  la  plaque  25. 

45  Le  fonctionnement  de  la  semelle  de  fer  à  repas- 
ser  montée  dans  un  fer  à  repasser  conforme  à  une 
version  préférentielle  de  l'invention  est  le  suivant. 

L'eau  provenant  du  réservoir  se  déverse  par  le 
perçage  9  dans  la  chambre  de  vaporisation  5  et  les 

50  gouttes  d'eau  subissent  un  premier  éclatement  méca- 
nique  au  niveau  de  la  grille  15  et  avantageusement 
des  lanières  16a.  Ce  premier  effet  mécanique  assure 
une  première  répartition  des  gouttes  dans  la  chambre 
de  vaporisation  5.  La  répartition  des  gouttes  d'eau  est 

55  ensuite  accentuée  lors  du  passage  des  gouttes  au  ni- 
veau  de  la  seconde  couche  20  qui  subissent  un  éta- 
lement  au  niveau  de  la  surface  de  ladite  couche,  puis 
une  diffusion  et  un  étalement  dans  l'épaisseur  de  la- 
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dite  couche  20.  Enfin  ,  la  répartition  des  gouttes  d'eau 
peut  être  considérée  comme  optimale  et  complète  au 
niveau  du  revêtement  11  formantainsi  le  troisième  ni- 
veau  de  répartition.  Par  ailleurs  il  s'avère  que  le  fait 
d'utiliser  la  grille  15  en  tant  qu'élément  de  compres- 
sion  assure,  conjointement  aux  propriétés  de  collage 
et  d'adhésion  du  revêtement  11,  une  tenue  mécani- 
que  de  l'ensemble  multicouches  particulièrement  éle- 
vée  et  stable  dans  le  temps.  Il  a  enfin  pu  être  constaté 
que  quelque  soit  les  manipulations  et  déplacements 
du  fer  à  repasser  durant  l'opération  de  repassage,  les 
zones  préférentielles  de  diffusion  des  gouttes  d'eau 
étaient  particulièrement  réduite.  En  effet,  la  déflec- 
tion  et  la  répartition  de  l'eau  peut  être  considérée 
comme  satisfaisante  dès  le  contact  des  gouttes  au  ni- 
veau  de  la  grille  15,  chaque  ouverture  17  canalisant 
les  gouttes  d'eau  et  empêchant  ou  du  moins  limitant 
fortement  tous  déplacements  transversaux  des  gout- 
tes  d'eau.  De  bons  résultats  sont  obtenus  avec  la 

4.  Fer  à  repasser  selon  la  revendication  3  caracté- 
risé  en  ce  que  les  lanières  (16a)  entourent  au 
moins  partiellement  les  ouvertures  (17)  formant 
le  maillage  de  la  grille  (15). 

5.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  3 
à  4  caractérisé  en  ce  que  les  lanières  (16a)  ont 
une  hauteur  moyenne  comprise  entre  0,5  et  5 
mm,  et  de  préférence  entre  1  et  3  mm. 

6.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  1 
à  5  caractérisé  en  ce  que  la  grille  (1  5)  est  revêtue 
d'un  matériau  hydrophile  et  possédant  des  pro- 
priétés  de  mouillabilité,  de  préférence  tel  que  du 

5  silicate  de  sodium,  pour  favoriser  l'étalement  de 
l'eau. 

7.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  1 
à  6  caractérisé  en  ce  que  la  grille  (1  5)  est  en  appui 

10  direct  contre  le  revêtement  (11). 

8.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  1 
à  7  caractérisé  en  ce  que  la  grille  (1  5)  est  réalisée 
en  un  métal  déployé,  de  préférence  en  aluminium 

15  ou  en  alliage  d'aluminium. 

9.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  1 
à  8  caractérisé  en  ce  que  le  revêtement  (11,20) 
comporte  au  moins  une  couche  d'un  matériau 

20  présentant  des  propriétés  hydrophiles  et/ou  de 
mouillabilité. 

10.  Fer  à  repasser  selon  la  revendication  9  caracté- 
risé  en  ce  que  le  revêtement  (11,20)  comprend 

25  une  première  couche  (11)  d'un  matériau  présen- 
tant  des  propriétés  hydrophiles,  de  mouillabilité, 
d'isolation  thermique  et  de  collage,  sur  laquelle 
adhère  une  seconde  couche  (20)  d'un  matériau 
perméable,  filamenteux  et/ou  fibreux  présentant 

30  des  propriétés  hydrophiles  et  de  mouillabilité. 

11.  Fer  à  repasser  selon  la  revendication  1  0  caracté- 
risé  en  ce  que  le  matériau  de  la  première  couche 
(11)  est  choisi  parmi  le  silicate  de  sodium,  le  car- 

35  bonate  de  calcium,  les  peintures  ou  vernis,  les  ci- 
ments,  les  composés  à  base  de  silice,  les  carbo- 
nates,  les  oxydes  métalliques,  les  émaux  ou  les 
composés  susceptibles  d'être  déposés  sous  for- 
me  de  dépôt  plasma. 

40 
12.  Fer  à  repasser  selon  la  revendication  1  0  caracté- 

risé  en  ce  que  le  matériau  de  la  seconde  couche 
(20)  est  choisi  parmi  des  matériaux  tels  que  :  du 
mat  du  verre,  des  feutres  ou  fibres  arramides, 

45  des  fibres  minérales,  des  fibres  de  carbone,  des 
verannes,  des  tissus  métalliques,  des  tissus  de 
micro-métal  déployé. 

13.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  10 
50  à  12  caractérisé  en  ce  que  la  seconde  couche 

(20)  est  réalisée  en  un  matériau  incluant  dans  sa 
structure  un  élément  conducteur  thermique,  tel 
que  de  la  pâte  métallique  d'aluminium  ou  de  zinc. 

55  14.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  10 
à  13  caractérisé  en  ce  que  la  seconde  couche 
(20)  est  réalisée  dans  un  matériau  d'un  gramma- 
ge  compris  entre  30  et  500  g/m2  et  de  préférence 

combinaison  d'une  grille  15  et  d'un  revêtement  11.  20 
Il  est  bien  évident  que  l'ensemble  des  matériaux 

utilisés  doivent  être  choisis  de  manière  à  résister  aux 
contraintes  thermiques  classiques  impliquées  dans 
tout  fer  à  repasser. 

25 

Revendications 

1  .  Fer  à  repasser  à  vapeur  comportant  une  semelle 
de  repassage  (1),  des  moyens  de  chauffe  (4)  et  30 
une  chambre  de  vaporisation  (5)  pourvue  d'un  re- 
vêtement  (11,20)  favorisant  la  vaporisation  de 
l'eau  caractérisé  en  ce  que  la  chambre  de  vapo- 
risation  (5)  comporte  au-dessus  du  revêtement 
(11,20)  une  grille  (15)  de  répartition  d'eau.  35 

2.  Fer  à  repasser  selon  la  revendication  1  caracté- 
risé  en  ce  que  la  grille  (15)  est  pourvue  de 
moyens  (16)  de  déflection  et  de  répartition  de 
l'eau  au  dessus  et  sur  la  surface  du  revêtement  40 
(11,20). 

3.  Fer  à  repasser  selon  la  revendication  2  caracté- 
risé  en  ce  que  les  moyens  (1  6)  de  déflection  et  de 
répartition  consistent  en  une  série  de  lanières  45 
(16a)  se  projetant  au-dessus  du  plan  d'extension 
(P)  de  la  grille  (15). 

4 
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entre  100  et  150  g/m2. 

15.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications  10 
à  14  caractérisé  en  ce  que  la  seconde  couche  est 
constituée  d'un  matériau  comportant  un  maillage  5 
de  dimension  moyenne  inférieure  au  maillage  de 
la  grille  (15). 

16.  Fer  à  repasser  selon  l'une  des  revendications 
précédentes  caractérisé  en  ce  que  la  grille  (15)  10 
forme  un  berceau  maintenu  en  position  de 
compression  contre  la  seconde  couche  (20). 
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