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Description

La présente invention se rapporte au domaine tech-
nique général des dispositifs d'application de produits
thermofusibles, tels que la cire a épiler, les onguents,
les crémes, voire méme les colles ou vernis, dans les-
quels le produit stocké sous forme solide, doit &tre sou-
mis a un flux thermique pour changer d'état et passer a
un état au moins pateux afin de pouvoir &tre appliqué.

La présente invention concerne spécifiquement un
applicateur de produits thermofusibles, en particulier de
cire a épiler, comportant un boitier associé & un moyen
de préhension, un réservoir de produit a appliquer en
relation thermique avec des moyens de chauffe, et au
moins un moyen applicateur du produit disposé au voi-
sinage d'un orifice de sortie du réservoir. Un tel applica-
teur est connu du EP-A-0 368 698.

Par produits thermofusibles il convient d'entendre
tous les types de produits se trouvant a température
ambiante dans un état physique solide, voire semi-
solide ou pateux, mais susceptibles sous I'action de la
chaleur de changer d'état physique pour se liquéfier suf-
fisamment afin de pouvoir étre étalé sous forme de cou-
che. L'invention vise plus particuliérement & protéger un
applicateur de cire a épiler, mais il est bien évident que
I'applicateur de produit conforme a l'invention, n'est nul-
lement limité a cette utilisation spécifique.

Quel que soit le type d'applicateur de cire a épiler
considéré, la technique d'épilation par application d'une
cire dépilatoire, consiste a faire fondre une certaine
quantité de cire, puis a appliquer, a I'état fondu, une
couche de cette cire sur la zone a épiler. Aprés durcis-
sement, c'est a dire aprés refroidissement, la pellicule
de cire froide est retirée a l'aide de tout moyen appro-
prié, les poils étant alors extrait de la peau en raison de
leur solidarisation avec la cire.

Pour metire en oeuvre cette technique largement
répandue, on connait déja des distributeurs de cire
chaude préte a I'emploi, constitués d'un réservoir
chauffé par un moyen quelconque, par exemple par un
appareil analogue a un chauffe-biberon. Ces dispositifs
sont complétés par un simple rouleau distributeur de
cire que l'utilisateur introduit dans le réservoir afin de
I'enduire régulierement de cire chaude. Ces appareils,
d'une grande rusticité, s'avérent ne plus correspondre
aux besoins de plus en plus sophistiqués des utilisatri-
ces de cire a épiler. La température d'application de la
cire est mal maitrisée, ainsi d'ailleurs que I'épaisseur
d'application de la couche de cire. Ces appareils sont
également connus comme relativement encombrants,
et donnant lieu & une opération d'épilation longue, fasti-
dieuse, souvent salissante et impliquant une surcon-
sommation de cire.

Des améliorations & ces dispositifs antérieurs clas-
siques ont été proposés par I'ensemble applicateur de
cire chaude décrit dans la demande de brevet FR-A-
2520601. L'ensemble applicateur comporte un boitier
pourvu de logements chauffants dans lesquels sont
insérés des applicateurs destinés a étre saisis manuel-
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lement par l'utilisatrice. Les applicateurs sont pourvus,
d'un réservoir interne destiné a contenir une charge de
cire dépilatoire solide d'une part, et d'un rouleau appli-
cateur de cire d'autre part. Un tel applicateur constitue
bien évidemment une amélioration par rapport aux dis-
positifs antérieurs, mais ne résout cependant pas com-
plétement le probléme de la maitrise de la température
d'application de la cire. En effet, si la température de la
cire, et donc son degré de liquéfaction, peut étre consi-
déré comme satisfaisant lorsque I'utilisateur extrait
l'applicateur du logement chauffant, il est indéniable,
qu'aprés un certain temps d'utilisation la température
de la cire n'est plus a un niveau convenable. Ceci
entraine une difficulté croissante dans I'application, une
sur-consommation de cire, et au total un résultat dépila-
toire incertain, hétérogéne et dans tous les cas non
satisfaisant. Pour pallier en partie a ce probléme, I'utili-
sateur est alors obligé de remettre fréquemment 'appli-
cateur dans le logement chauffant, ce qui allonge de
maniére inconsidérée le temps consacré a l'opération
d'épilation, sans pour autant garantir un meilleur résul-
tat.

Il a été ainsi proposé, par exemple dans la
demande de brevet EP-A-0368698, de réaliser un appli-
cateur de cire a épiler dans lequel le réservoir de cire
est pourvu d'une résistance de chauffage. Pour amélio-
rer la facilité d'application de la cire, mais aussi pour
maitriser au mieux la température de la cire, il est éga-
lement prévu de munir le rouleau applicateur d'un
moyen de chauffage autonome. Un tel dispositif assure
une certaine maitrise de la température de la cire et
empéche en particulier un collage intempestif de la cire
sur I'enveloppe du réservoir. De la méme fagon le fait de
chauffer le rouleau applicateur prévient un refroidisse-
ment précoce de la cire lors de son dépbt sur la peau.
En revanche, un tel dispositif s'avére étre d'une réalisa-
tion délicate, dans la mesure ou il nécessite la présence
et le montage de deux moyens de chauffage séparés,
dont l'un est difficile & mettre en oeuvre et a monter,
puisqu'il doit étre positionné dans le rouleau applica-
teur. En définitive, la fiabilité d'un tel dispositif n'est pas
assurée.

L'objet de la présente invention vise en consé-
quence a remédier aux inconvénients mentionnés pré-
cédemment, et & fournir un applicateur de produits
thermofusibles dont la conception et réalisation est par-
ticuliérement simplifiée, tout en permettant une maitrise
et un contrdle optimal de la température d'application
du produit thermofusible.

Un autre objet de l'invention vise & fournir un appli-
cateur de produits thermofusibles permettant de maitri-
ser et contrdler la température de la totalité de la masse
du produit thermofusible a appliquer.

Un autre objet de l'invention vise & fournir un appli-
cateur de produits thermofusibles dont les moyens de
connexion électrique sont particulierement simples a
réaliser et malgré tout fiables.

Un autre objet de l'invention vise & fournir un appli-
cateur de produits thermofusibles dont la température
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du produit & appliquer est maitrisée de maniére diffé-
rentielle en différents endroits du réservoir.

Un autre objet de l'invention vise a fournir un appli-
cateur de produits thermofusibles dans lequel la régula-
tion thermique est améliorée, et & méme de fournir
plusieurs modes de régulation.

Un autre objet de l'invention vise a fournir un appli-
cateur de produits thermofusibles pourvu de moyens
applicateurs permettant un dép6t dudit produit, sans ris-
que de coulure ou d'étalement intempestif.

Les objets assignés a linvention sont atteints a
l'aide d'un applicateur de produits thermofusibles, en
particulier de cire a épiler, comportant un boitier asso-
cié & un moyen de préhension, un réservoir du produit &
appliquer en relation thermique avec des moyens de
chauffe, et au moins un moyen applicateur du produit
disposé au voisinage d'un orifice de sortie du réservoir
caractérisé en ce que :

- le réservoir est au moins en partie formé par une
enveloppe ou une fraction d'enveloppe, en matiére
plastique conductrice du courant électrique reliée a
des électrodes, ladite enveloppe ou fraction d'enve-
loppe constituant les moyens de chauffe.

Les caractéristiques et avantages de linvention
ressortiront mieux a la lecture de la description donnée
ci-aprés 4 titre d'exemple non limitatif, en référence aux
dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 montre selon une coupe transversale
longitudinale, la structure interne d'un applicateur
de produits thermofusibles conforme a l'invention.

- la figure 2 montre selon une coupe transversale
longitudinale partielle un détail de montage d'un
moyen applicateur de produits thermofusibles sur le
boitier d'un applicateur conforme a l'invention.

- la figure 3 montre selon une coupe transversale

partielle effectuée selon la ligne llI-11l de la figure 1,
la structure interne d'un applicateur conforme a
l'invention.

- les figures 4 et 5 montrent selon des coupes trans-
versales longitudinales partielles de I'applicateur,
un détail du montage d'un moyen applicateur de
produit mobile susceptible d'adopter une position
d'application telle que montrée & la figure 4 et une
position de non-application telle que montrée a la
figure 5.

- lafigure 6 montre un détail de réalisation d'un rou-
leau applicateur de produits thermofusibles.

- les figures 7 et 8 montrent selon une coupe trans-
versale longitudinale, une variante de réalisation
d'un autre moyen applicateur de produit.
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- la figure 9 montre selon une coupe transversale
longitudinale partielle une autre variante de réalisa-
tion d'un moyen applicateur conforme a l'invention.

- les figures 10, 11 et 12 montrent respectivement,
selon une premiére coupe transversale longitudi-
nale, une seconde coupe transversale longitudinale
décalée de 90° par rapport & la premiére coupe, et
une vue de dessus, une variante de réalisation de
linvention comportant un capuchon amovible.

L'applicateur de produits thermofusibles conforme
a linvention montré a la figure 1, comporte un boitier 1
formant I'enveloppe externe de 'applicateur. Le boitier
peut présenter toutes formes appropriées, et étre par
exemple d'une forme générale assimilable a un cylindre
de révolution autour d'un axe longitudinal x-x', avanta-
geusement de section transversale circulaire. La sec-
tion transversale du boitier 1 peut &tre constante sur
toute la longueur du boitier 1, ou au contraire, dans une
version avantageuse de linvention, tel que cela est
montré a la figure 1, comporter dans sa partie inférieure
une section 2 en tronc de cbne dont le diamétre se
rétrécit sensiblement réguliérement pour aboutir a une
section terminale 3 de diamétre & nouveau constant
mais réduit. Le boitier 1 est constitué avantageusement
d'une piéce monobloc formant une paroi 4, de préfé-
rence d'épaisseur constante, réalisée par exemple en
tout matériau plastique suffisamment rigide. Le boitier 1
est associé a un moyen de préhension 5, constitué dans
sa version la plus simple par la partie supérieure du boi-
tier 1. Bien évidemment, a titre de variante, le boitier 1
peut étre pourvu d'une poignée ou d'une manette rap-
portée, destinée a &tre saisie par I'utilisateur, et consti-
tuant alors les moyens de préhension.

L'applicateur conforme a l'invention comporte éga-
lement un réservoir 8 destiné a assurer le stockage
momentané du produit thermofusible avant son applica-
tion. Avantageusement, le réservoir 8, est disposé a
l'intérieur du volume défini par le boitier 1, et il présente
, de préférence, le méme axe de révolution x-x', que le
boitier 1. Le réservoir 8 est donc limité extérieurement
par une enveloppe 9 d'épaisseur moyenne pouvant étre
de l'ordre de 1,5 &2 2 mm et dont au moins une partie ou
une fraction seulement est réalisée en un matériau
plastique conducteur du courant électrique formant un
élément résistif, tel que par exemple un matériau élasto-
mére chargé en carbone. Selon une des versions avan-
tageuses de l'invention, le réservoir 8 est réalisé en une
matiére plastique conductrice du courant électrique de
telle fagon que I'enveloppe 9 constitue la totalité des
parois dudit réservoir 8. Bien évidemment, & titre de
variante, seule une ou plusieurs parties de I'enveloppe
9, et par exemple les sections 2 et/ou 3, pourraient étre
réalisées en une matiére plastique conductrice du cou-
rant électrique. En effet, le passage du courant électri-
que dans la matiére plastique génére un flux thermique
assurant la fusion du produit thermofusible. Ainsi, tou-
tes les positions géométriques de la partie ou fraction
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d'enveloppe 9 réalisée en matiére plastique conduisant
I'électricité permettant par dégagement de chaleur, la
fusion de la masse ou d'une masse significative du pro-
duit thermofusible a appliquer sont envisageables. De la
méme fagon, a titre de variante complémentaire, seule
une fraction d'enveloppe, définissant par exemple un
secteur ou une aire incurvée quelconque, dont la posi-
tion géométrique est convenablement choisie, et par
exemple de préférence dans la partie inférieure de
I'applicateur, pourrait &tre réalisé en matiére plastique
conductrice du courant. Le reste de I'enveloppe 9 est
dans ce cas réalisé dans un matériau bon conducteur
de la chaleur. L'enveloppe 9, ou la fraction d'enveloppe
9 réalisée en matiére plastique conductrice du courant
électrique est reliée a une paire d'électrodes 10, avan-
tageusement constituées par deux bandes ou grillages
métallique disposés sur I'enveloppe 9 en opposition.
Les bandes ou grillages sont rendus solidaires par tous
moyens appropriés de la face interne ou externe de
I'enveloppe 9, ou par exemple surmoulés dans les
parois du réservoir 8. Tel que cela est montré a la fig.
12, le réservoir 8 présente une section transversale, de
préférence assimilable & un quadrilatére, et les électro-
des 10 s'étendent de préférence sur toute la surface
des deux faces latérales opposées du réservoir 8 et se
projettent par une patte 10a de connexion, hors des
limites extérieures inférieures du boitier 1 (Fig. 10).

Les électrodes 10 peuvent également étre réali-
sées par dépdt électrolytique ou encore par sérigraphie
d'une encre conductrice. De maniére avantageuse, les
électrodes sont disposées a la surface externe des
parois de I'enveloppe 9, mais il est bien évident qu'elles
peuvent aussi étre incluses dans la masse méme de la
paroi ou méme, s'étendre sur la surface interne de la
paroi, en contact avec la cire. L'enveloppe 9, ou la frac-
tion d'enveloppe 9, réalisée en matiére plastique con-
ductrice du courant électrique constitue ainsi les
moyens de chauffe de I'applicateur conforme a l'inven-
tion qui sont destinés a assurer la fusion continue du
produit thermofusible stocké dans le réservoir 8. Ce
dernier assume ainsi une double fonction, celle d'élé-
ment résistif chauffant, et celle de contenant. L'enve-
loppe 9 ou fraction d'enveloppe 9 peut éire réalisée en
tout matériau plastique possédant des propriétés résis-
tives tel que les élastoméres silicone, les polypropyléne
chargés en carbone, les polyméres rendus conducteurs
par une charge de carbone, ou encore les polymeéres
conducteurs intrinséques (PVC chargé polyaniline) par
exemple.

Selon linvention, le boitier 1 entoure le réservoir 8,
et est isolé thermiquement dudit réservoir par des
moyens d'isolation 11. Ces derniers peuvent &tre cons-
titués tel que cela est montré a la figure 1, par une sim-
ple lame dair 12 d'épaisseur appropriée.
Avantageusement, tel que cela est montré a la figure 3
les moyens diisolation 11 consistent en une série de
nervures longitudinales 13 ménagées de préférence
dans I'épaisseur du boftier 1 sur sa face interne. Les
nervures longitudinales 13 sont ainsi en appui contre la
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périphérie externe du réservoir 8 et définissent entre
elles une série de lamelles d'air longitudinales 14. Bien
évidemment, a titre de variante les nervures longitudi-
nales 13 pourraient étre réalisées dans I'épaisseur de
I'enveloppe 9.

L'applicateur de produits thermofusibles conforme
a linvention comporte également au moins un moyen
applicateur 18 dudit produit, ledit moyen étant disposé
au voisinage d'un orifice de sortie 20 ménagé, tel que
cela est montré a la figure 1 a la partie inférieure du
réservoir 8. Le moyen applicateur 18 est avantageuse-
ment constitué d'un rouleau 21 supporté tel que cela est
montré par exemple a la figure 2, par des axes de rota-
tion 22 solidaires du rouleau 21 et montés avec possibi-
lité de rotation dans une encoche ménagée dans le
boitier 1. A titre de variante, le rouleau 18 peut égale-
ment étre supporté directement par I'enveloppe 9 en
regard de l'orifice de sortie 20. Le rouleau 21 est de
dimensions appropriées aux dimensions de l'orifice de
sortie 20 pour qu'une mince pellicule du produit ther-
mofusible, en l'occurrence généralement de la cire a
épiler, puisse se déposer sur sa surface et étre appli-
quée sur la peau de l'utilisatrice. De préférence le rou-
leau 21 est monté libre en rotation, mais il est bien
évident que ce dernier peut également étre entrainé par
tous moyens classiques d'entrainement.

Les figures 4 et 5 montrent une variante de réalisa-
tion conforme a l'invention, selon laquelle le rouleau 21
est monté avec une possibilité de déplacement libre
sous son propre poids, sensiblement selon la direction
de l'axe x-x'. A cet effet, le rouleau 21 est supporté par
les extrémités de ses axes de rotation 22 dans des rai-
nures 25 formant chemin de glissement. Les rainures
25 sont ménagées dans le boitier ou I'enveloppe 9, et
présentent une forme générale oblongue d'axe de
symétrie sensiblement paralléle a l'axe x-x'. Les rela-
tions dimensionnelles entre I'ouverture 20 et la taille du
rouleau 21, en l'occurrence son diamétre, sont telles
que lorsque le rouleau 21 est en appui contre une sur-
face P, matérialisant la peau de I'utilisatrice, il vient
occuper la position de butée montrée a la figure 4. Dans
cette position, le rouleau 21 sous l'effet d'une force
réactive F développée par la peau de I'utilisatrice, est en
appui de butée par I'intermédiaire de I'axe de rotation 22
contre I'extrémité supérieure 26 de la rainure 25. Le rou-
leau 21 occupe alors sa position dite haute. Dans cette
position I'ouverture 20 est dégagée puisqu'il existe un
passage entre la périphérie du rouleau 21 et la bordure
27 de l'ouverture 20. La cire peut alors s'écouler de
cette fagon hors de I'applicateur. Dans la position mon-
trée alafigure 5, le rouleau 21 est dégagé de la peau de
l'utilisatrice, et sous I'effet de son propre poids matéria-
lisé par la fleche G, il vient occuper dans la section 2 en
forme de trdne de cbne une position de butée, dite
basse, dans laquelle I'axe de rotation 22 vient en appui
contre 'extrémité inférieure 28 de la rainure 25. Dans
cette position, les relations dimensionnelles entre le
rouleau 21 et l'ouverture 22 sont telles que le rouleau 21
obture de maniére étanche l'orifice de sortie 20.
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La figure 6 montre un détail de réalisation d'un rou-
leau 21, selon lequel le rouleau 21 est de maniére pré-
férentielle pourvu a sa surface de stries circulaires 30
formant surépaisseur. Ces stries ont pour effet d'épais-
sir la bande de cire, le rouleau 21 pouvant méme étre
avantageusement d'un diameétre réduit a ses extrémités
afin d'assurer la présence d' un bourrelet sur les bords
de la bande de cire en vue de faciliter son arrachage. Le
rouleau 21 peut également étre strié dans le sens longi-
tudinal en vue de favoriser la rotation du rouleau et
d'assurer |'épaississement de la bande de cire. Le rou-
leau 21 peut étre réalisé en tout matériau susceptible de
développer une adhérence relativement faible de la cire,
et dans tous les cas inférieure a I'adhérence de la cire
sur la peau. Les matériaux utilisés peuvent étre par
exemple du prolypropyléne ou du silicone.

L'applicateur conforme a [linvention peut étre
pourvu d'un commutateur bi-tension (non représenté
aux figures) susceptible de délivrer une premiére ten-
sion d'alimentation a froid lorsque I'applicateur est mis
en marche pour la premiére fois. La deuxiéme tension
d'alimentation est inférieure a la premiére tension d'ali-
mentation et assure le maintien de la cire a la tempéra-
ture moyenne d'application. Ce montage permet de
fournir une puissance thermique élevée permettant une
fusion rapide de la totalité de la masse de cire. A titre de
variante, le méme effet peut étre obtenu en choisissant
la matiere plastique de I'enveloppe 9, parmi les maté-
riaux possédant un coefficient de température positif
élevé.

Le boitier 1 est fermé a sa partie supérieure par un
bouchon de fermeture 31 rapporté par tous moyens
appropriés.

Les Fig. 10 et 11 montrent une variante de réalisa-
tion qui ne différe des variantes précédentes, que par le
montage d'un rouleau 21 amovible. Ce dernier est
monté sur un capuchon 40 destiné a étre enfilé sur la
partie terminale du boitier 1 associée a l'orifice de sortie
20, et verrouillé, par exemple par clipsage sur les parois
dudit boitier 1. Le capuchon 40 présente une ouverture
41 en regard de l'orifice de sortie 20 et deux languettes
42 repliées venant en appui de blocage contre les faces
internes terminales de I'enveloppe 9. Les languettes 42
comportent a leurs extrémités deux éléments supports,
par exemple des disques, destinés a étre insérés dans
des pergages 43 ménagés axialement dans le rouleau
21. Le capuchon 40 sert ainsi de moyen de support au
rouleau 21 qui peut étre ainsi facilement 6té du capu-
chon 40 3 des fins de changement ou nettoyage. Le fait
de disposer d'un capuchon 40 amovible facilite le net-
toyage, supprime la nécessité de prévoir le bouchon de
fermeture 31 avec son étanchéité, et rend plus aisée
I'opération de remplissage.

A titre de variante, et tel que cela est montré aux
Fig. 10 et 12, les parois du réservoir 8 présentent au
niveau de l'orifice de sortie 20 une collerette externe 44
comportant des flancs inclinés dans I'épaisseur des-
quels sont ménagées au moins deux, et de préférence
quatre fentes de dépdt 45. Ces derniéres sont ména-
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gées avantageusement dans les coins de l'orifice de
sortie 20, au niveau des jonctions entre les différentes
faces de I'enveloppe 9. Les fentes 45 permettent lors de
I'écoulement de la cire de créer a leur niveau, une sur-
épaisseur d'application formant un bourrelet latéral sur
la bande de cire appliquée. Cette derniére est alors plus
facile a retirer. Le recours a quatre fentes autorise un
fonctionnement dans les deux sens de l'applicateur,
c'est-a-dire une rotation dans les deux sens du rouleau
21 sans perturber le systéme air-cire nécessaire a la
bonne application de la pellicule de cire.

Le fonctionnement de I'applicateur de produits ther-
mofusibles conforme a l'invention est le suivant.

L'utilisateur ou I'utilisatrice, aprés avoir introduit une
charge d'un produit thermofusible dans le réservoir 8,
par exemple de la cire a épiler, se présentant sous la
forme d'un pain de cire relativement solide, met I'appli-
cateur sous tension électrique, de préférence sous la
tension la plus élevée si I'applicateur posséde un com-
mutateur bi-tension. La masse de cire est alors soumise
au flux thermique généré par I'enveloppe 9. La masse
de cire solide, en particulier sa partie inférieure devient
donc progressivement liquide ou du moins sensible-
ment liquide, de telle sorte que le rouleau 21 qui pouvait
étre collé a froid aux parois du boitier 1 ou de I'enve-
loppe 9 s'en désolidarise. Cette désolidarisation permet
ensuite le passage d'une mince pellicule de cire a tra-
vers l'orifice 20. L'utilisateur ou l'utilisatrice qui s'est
auparavant saisi de l'applicateur peut alors débuter
l'application de la cire en passant le rouleau sur sa
peau. Le fait d'utiliser une enveloppe 9 chauffante per-
met de répartir de maniére homogéne la température
dans toute la masse de la cire, ce qui assure une mon-
tée en température rapide, puis par la suite une régula-
tion optimale de la température d'application de la cire.

La possibilité d'avoir recours a un applicateur a cire
pourvu d'un rouleau applicateur 21 mobile, permet a
l'utilisatrice d'étre dégagée de tout souci de coulure de
cire dans I'environnement, puisque le rouleau 21 obture
automatiquement I'orifice 20 lorsque l'applicateur est
hors de contact de la peau.

La variante de réalisation montrée aux figures 72 9
ne différe des variantes précédentes que par la réalisa-
tion d'un orifice de sortie 20 sous la forme d'une fente,
et par le recours & un moyen applicateur 18 constitué
d'un embout déformable 35. Ce dernier présente une
face inférieure d'application 36, dans laquelle est ména-
gée la fente 20, de préférence rectiligne. Lors de 'appli-
cation par lutilisateur ou [l'utilisatrice de I'embout
déformable 35 sur la peau P, la force d'application per-
met la déformation de I'embout 35 et I'élargissement de
la fente 20 tel que cela est montré a la figure 8. La cire
peut alors s'écouler par l'orifice formant fente 20 et est
étalée par la partie antérieure de la face inférieure
d'application 36. Avantageusement, la partie posté-
rieure de la face d'application 36 formant talon 37
s'étend dans un plan sensiblement décalé vers le bas
par rapport au plan d'extension de la partie antérieure
de la face d'application 36. Cette particularité a pour
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effet de faciliter I'écoulement du film de cire lors du
déplacement de 'appareil suivant la fleche A. La figure
9 montre une variante de réalisation selon laquelle I'ori-
fice 20 formant fente est disposé au voisinage de la par-
tie antérieure de la face d'application 36.

Il doit également é&tre considéré que la régulation
thermique de l'applicateur peut étre obtenue en confé-
rant a I'enveloppe 9 une épaisseur variable, de préfé-
rence plus importante au voisinage de l'orifice de sortie
20, et par exemple au niveau des sections 2 et/ou 3.
L'augmentation de I'épaisseur de I'enveloppe 9 au
niveau de l'orifice de sortie 20 peut &tre continue ou dis-
continue, i.e. réguliére ou non. Il peut étre prévu de réa-
liser & cet effet une série de nervures internes (non
montrées aux figures) dans I'épaisseur de I'enveloppe 9
afin d'augmenter ponctuellement la puissance électri-
que et la conduction entre les deux électrodes 10 oppo-
sées.

A titre de variante supplémentaire, il est possible de
prévoir de monter le rouleau 21 sur un support rigide si
le matériau du boitier 1 par sa souplesse n'est pas a
méme de supporter ledit rouleau 21.

Revendications

1. Applicateur de produits thermofusibles, en particu-
lier de cire a épiler, comportant un boitier (1) asso-
cié & un moyen de préhension, un réservoir (8) du
produit & appliquer en relation thermique avec des
moyens de chauffe, et au moins un moyen applica-
teur (18) du produit disposé au voisinage d'un ori-
fice de sortie (20) du réservoir (8) caractérisé en ce
que le réservoir (8) est au moins en partie formé
par une enveloppe ou une fraction d'enveloppe (9)
en matiére plastique conductrice du courant électri-
que reliée a des électrodes (10), ladite enveloppe
ou fraction d'enveloppe (9) constituant les moyens
de chauffe.

2. Applicateur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'enveloppe (9) en matiére plastique consti-
tue la totalité des parois du réservoir (8).

3. Applicateur selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2 caractérisé en ce que le boitier (1) entoure
le réservoir (8) et est isolé thermiquement du réser-
voir (8) par des moyens d'isolation (12, 13, 14).

4. Applicateur selon la revendication 3, caractérisé en
ce que les moyens disolation comprennent une
série de nervures longitudinales (13), ménagées de
préférence dans I'épaisseur du boitier (1), et en
appui contre le réservoir (8), et des lames dair
(12,14).

5. Applicateur selon I'une des revendications précé-
dentes caractérisé en ce que les électrodes (10)
sont constituées par deux bandes ou grillages
métallique, de préférence surmoulés dans les
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15.

parois du réservoir (8), ou réalisés par dépdt élec-
trolytique ou sérigraphie.

Applicateur selon I'une des revendications précé-
dentes caractérisé en ce que l'enveloppe (9) en
matiére plastique posséde une épaisseur variable,
de préférence plus importante au voisinage de l'ori-
fice de sortie (20).

Applicateur selon I'une des revendications précé-
dentes caractérisé en ce que la matiére plastique
de l'enveloppe (9) est un matériau élastomére
chargé en carbone, ou en polypropyléne chargé en
carbone, ou un polymére conducteur.

Applicateur selon I'une des revendications précé-
dentes caractérisé en ce que la matiére plastique
de I'enveloppe (9) est un matériau possédant un
coefficient de température positif élevé.

Applicateur selon I'une des revendications précé-
dentes caractérisé en ce que il comporte un com-
mutateur bi-tension susceptible de délivrer une
premiére tension dalimentation a froid, et une
deuxiéme tension d'alimentation pour le maintien
de la température d'utilisation.

Applicateur selon l'une des revendication précé-
dentes caractérisé en ce que le moyen applicateur
(18) est un rouleau (21) monté sur le boitier (1) ou
sur le réservoir (8) en regard de l'orifice de sortie
(20).

Applicateur selon la revendication 10 caractérisé en
ce que le rouleau (21) est monté avec une possibi-
lité de déplacement libre sous son propre poids
pour venir occuper une position de butée dans
laquelle il obture de maniére étanche I'orifice (20)
du réservoir (8).

Applicateur selon la revendication 11 caractérisé en
ce que le rouleau (21) est supporté par les extrémi-
tés de son axe de rotation (22) dans des rainures
(25) formant chemin de glissement.

Applicateur selon l'une des revendications 1 a 12
caractérisé en ce qu'il comporte un capuchon (40)
amovible, associé a l'orifice de sortie (20), servant
de support pour le moyen applicateur (18).

Applicateur selon la revendication 13 caractérisé en
ce que la capuchon (40) est enfilé sur le boitier (1),
et verrouillé, par exemple par clipsage sur ledit boi-
tier (1), ledit capuchon (40) comportant deux lan-
guettes (42) repliées pourvues d'éléments supports
du moyen applicateur (18).

Applicateur selon l'une des revendications 1 & 14
caractérisé en ce que les parois du réservoir (8)
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présentent dans leur épaisseur et au niveau de
l'orifice de sortie (20), au moins deux fentes (45) de
dépdt du produit thermofusible.

Applicateur selon l'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que l'orifice (20) du réservoir (8)
est constitué d'une fente et en ce que le moyen
applicateur (18) comporte un embout déformable
(35) solidaire du réservoir (8), destiné a reposer
contre la peau du patient, ledit embout étant apte
par déformation & élargir ou rétrécir la fente.

Claims

1.

An applicator for hot-melt substances, in particular
epilatory wax, the applicator comprising a housing
(1) associated with handle means, a tank (8) for the
substance to be applied in thermal relationship with
heater means, and at least one applicator means
(18) for applying the substance disposed in the
vicinity of an outlet orifice (20) of the tank (8), the
applicator being characterized in that the tank (8) is
formed, at least in part, by an envelope (9) or an
envelope fraction connected to electrodes (10) and
made of a plastics material that conducts electricity,
said envelope (9) or envelope fraction constituting
the heater means.

An applicator according to claim 1, characterized in
that the envelope (9) of plastics material constitutes
the entire wall of the tank (8).

An applicator according to claim 1 or claim 2, char-
acterized in that the housing (1) surrounds the tank
(8) and is thermally insulated from the tank (8) by
insulating means (12, 13, 14).

An applicator according to claim 3, characterized in
that the insulating means comprise a series of lon-
gitudinal ribs (13) preferably provided in the thick-
ness of the housing (1) and bearing against the
tank (8), together with strips of air (12, 14).

An applicator according to any preceding claim,
characterized in that the electrodes (10) are made
of two metal grids or strips, that are preferably over-
molded in the walls of the tank (8), or made by elec-
trolytic or silk-screen deposition.

An applicator according to any preceding claim,
characterized in that the envelope (9) of plastics
material is of varying thickness, being preferably
thicker in the vicinity of the outlet orifice (20).

An applicator according to any preceding claim,
characterized in that the plastice material of the
envelope (9) is an elastomer material filled with car-
bon, or a polypropylene filled carbon, or a conduc-
tive polymer.
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An applicator according to any preceding claim,
characterized in that the plastics material of the
envelope (9) is a material having a high positive
temperature coefficient.

An applicator according to any preceding claim,
characterized in that it includes a two-voltage
switch suitable for delivering a first power supply
voltage when cold and a second power supply volt-
age for maintaining an in-use temperature.

An applicator according to any preceding claim,
characterized in that the applicator means (18) is
constituted by a roller (21) mounted on the housing
(1) or on the tank (8) in register with the outlet ori-
fice (20).

An applicator according to claim 10, characterized
in that the roller (21) is mounted with the possibility
of moving freely under its own weight so as to
occupy an abutment position in which it closes the
orifice (20) of the tank (8) in sealed manner.

An applicator according to claim 11, characterized
in that the roller (21) is supported at the ends of its
rotary axes (22) in slots (25) constituting a sliding
path.

An applicator according to any one of claims 1 to
12, characterized in that it includes a removable
cap (40) associated with the outlet orifice (20) and
serving as a support for the applicator means (18).

An applicator according to claim 13, characterized
in that the cap (40) is engaged with the housing (1)
and is locked to said housing (1), e.g. by snap-fas-
tening, said cap (40) including two folded-back
tongues (42) provided with support elements for the
applicator means (18).

An applicator according to any one of claims 1 to
14, characterized in that the walls of the tank (8)
include at least two slots (45) in their thickness at
the outlet orifice (20) for depositing the hot-melt
substance.

An applicator according to any one of claims 110 9,
characterized in that the orifice (20) of the tank (8)
is constituted by a slot, and in that the applicator
means (18) include a deformable endpiece (35)
secured to the tank (8) and designed to rest against
the skin of the patient, said endpiece being suitable
for widening or narrowing the slot by deforming.

Patentanspriiche

1.

Aufbringvorrichtung fiir wérmeschmelzbare Pro-
dukte, insbesondere Epilierwachs, mit einem
Gehause (1), das einem Giriff zugeordnet ist, einem
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Vorratsbehalter (8) fur das aufzubringende Produkt,
der mit Heizmitteln in einer Warmeverbindung
steht, und wenigstens einem Mittel (18) zum Auf-
bringen des Produktes, das in der Nahe einer Aus-
gangséffnung (20) des Vorratsbehalters (8)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Vorratsbehalter (8) wenigstens teilweise durch eine
Umhdillung oder Teilumhillung (9) aus einem elek-
trischen Strom leitenden Kunststoff gebildet ist, die
mit Elekiroden (10) verbunden ist, wobei die
Umhdillung oder Teilumhdllung (9) die Heizmittel bil-
det.

Aufbringvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die Umhdllung aus Kunststoff
die gesamte Wandung des Vorratsbehalters (8) bil-
det.

Aufbringvorrichtung nach Anspruch 1 oder
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gehause (1) den Vorratsbehalter (8) umgibt und
von diesem durch Isoliermittel (12, 13, 14) warme-
isoliert ist.

Aufbringvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Isoliermittel eine Reihe
von Langsrippen (13) aufweisen, die vorzugsweise
in der Dicke des Gehauses (1) ausgebildet sind und
an dem Vorratsbehalter (8) anliegen, sowie Luft-
streifen (12, 14).

Aufbringvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Elektroden (10) durch zwei metallische Streifen
oder Gitter gebildet sind, die vorzugsweise in die
Wande des Vorratsbehalters (8) eingegossen sind
oder durch elektrolytisches Aufbringen oder Auf-
bringen mittels Siebdruck hergestellt sind.

Aufbringvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Umhdllung (9) aus Kunststoff eine variable Dicke
aufweist, die vorzugsweise in der Nahe der Aus-
gangséffnung (20) gréBer ist.

Aufbringvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Kunststoff der Umhillung (9) ein Elastomermaterial
ist, das mit Kohlenstoff versehen ist, oder Polypro-
pylen, das mit Kohlenstoff versehen ist, oder ein lei-
tendes Polymer.

Aufbringvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Kunststoff der Umhdllung (9) ein Material ist, das
einen hohen positiven Temperaturkoeffizienten auf-
weist.

Aufbringvorrichtung nach einem der vorhergehen-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie
einen Zweispannungsschalter aufweist, der in der
Lage ist, eine erste Versorgungsspannung fir kal-
ten Zustand und eine zweite Versorgungsspannung
zu liefern, um die Benutzungstemperatur aufrecht-
zuerhalten.

Aufbringvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Aufbringmittel (18) eine Rolle (21) ist, die an dem
Gehduse (1) oder an dem Vorratshehalter (8)
gegenuber der Ausgangséffnung (20) angebracht
ist.

Aufbringvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rolle (21) mit einer Még-
lichkeit zur freien Verlagerung unter ihrem Eigenge-
wicht angebracht ist, so daB sie eine
Anlagestellung einnehmen kann, in der sie die Off-
nung (20) des Vorratsbehalters (8) in dichter Weise
verschlief3t.

Aufbringvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dafB die Rolle (21) von den Enden
ihrer Drehachse (22) in Nuten (25) gehalten ist, die
Verschiebewege bilden.

Aufbringvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine
abnehmbare Kappe (40) aufweist, die der Aus-
gangsoéffnung (20) zugeordnet ist und als Trager fiir
das Aufbringmittel (18) dient.

Aufbringvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kappe (40) auf das
Gehause (1) aufgeschoben und verriegelt ist, bei-
spielsweise durch Aufklipsen auf das Gehause (1),
wobei die Kappe (40) zwei umgebogene Zungen
(42) aufweist, die mit Tragerelementen fir das Auf-
bringmittel (18) versehen sind.

Aufbringvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Wande
des Vorratsbehélters (8) in ihrer Dicke und auf
Hohe der Ausgangsoffnung (20) wenigstens zwei
Schlitze (45) zum Aufbringen des warmeschmelz-
baren Produktes aufweisen.

Aufbringvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung
(20) des Vorratsbehalters (8) durch einen Schlitz
gebildet ist und daB das Aufbringmittel (18) einen
verformbaren Ansatz (35) aufweist, der fest mit
dem Vorratsbehalter (8) verbunden und dafiir vor-
gesehen ist, auf der Haut des Patienten zu ruhen,
wobei der Ansatz daflr ausgelegt ist, den Schlitz
durch Verformung zu erweitern oder zu verengen.
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