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@ Windformhalterung im Schachtofenpanzer.

@ Die Erfindung betrifft einen mehrteilig hergestell-
ten, zylindrischen oder kegelstumpfartigen Wind-
formpanzer zwischen Gestell- (8) und Rastpanzer (9)
eines Schachtofens zur Aufnahme der Blasformen
fur die HeiBwindeinblasung.

Durch den Einsatz von Panzerblechen groBer
Wandstarke (2) kann im Windformbereich von
Schachtdfen die Verwendung von eingeschweiBten
Windformhalterahmen zur Aufnahme des Kiihlringes
(13) der Windform (15) entfallen.

Der zylindrische oder kegelstumpfartige Wind-
formpanzer kann aus gebogenen Segmentblechen
(2), der vieleckige Windformpanzer aus ebenen Seg-
mentblechen (3) bestehen. Die Segmentbleche sind
jeweils miteinander verschweiB3t. Durch den Einsatz
des erfindungsgemiBen Windformpanzers (1) kann
die Anzahl der Blasformen am Schachtofen erh&ht
und kdnnen die Herstellungskosten insgesamt er-
heblich reduziert werden.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)
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Die Erfindung betrifft einen mebhrteilig herge-
stellten, zylindrischen oder kegelstumpfartigen
Windformpanzer zwischen Gestell- und Rastpanzer
eines Schachtofens, insbesondere Hochofens, zur
Aufnahme der Windformen fiir die HeiBwindeinbla-
sung.

Nach dem Stand der Technik ist der Kihlring
einer Windform gasdicht in einen Windformhalter-
ahmen eingesetzt. Diese Windformhalterahmen
werden einzeln in Offnungen des Windformpanzers
eingeschweiflit. Die Windformhalterahmen bestim-
men bei dem Schachtofen durch ihre erforderliche
MindestgréBe die maximal auf dem Umfang unter-
zubringende Anzahl an Windformen und setzen
einer weiteren spezifischen Leistungssteigerung,
insbesondere bei GroBhochd&fen, natlrliche Gren-
zen. Der verdichtete HeiBwind wird mit hoher Ge-
schwindigkeit Uber die Disenstdcke in das Hoch-
ofeninnere geblasen und soll mdglichst bis zur
Mitte des Ofens gelangen, um eine optimale
Durchgasung der Mdllersdule zu gewihrleisten.

Nachteilig ist, daB die Windformhalterahmen
wegen der geforderten Toleranzen erst nach auf-
wendiger Einmessung in den montierten Wind-
formpanzer eingesetzt und verschweifit werden
kénnen. Ein weiterer Nachteil ist der, daB die
Windformhalterahmen nicht Sto an StoB, sondern
in vorgegebenen Abstidnden in den Windformpan-
zer eingesetzt werden kdnnen, d.h. es muB aus
Festigkeitsgriinden zwischen den einzelnen Wind-
formhalterahnmen ein MindestmaB an Windformpan-
zer verbleiben.

Durch die Abmessungen der Windformhalter-
ahmen und den Durchmesser des Schachtofens im
Bereich des Windformpanzers ist die Anzahl der
am Umfang des Schachtofens anzuordnenden Di-
senstdcke begrenzt.

Aus dem DE-GM 19 44 336 ist ein Diisenstock
fir Hochofen-HeiBwinddisen bekannt, der mit einer
federnden Anprefivorrichtung fir die Blasdise aus-
gerUstet ist. Der DUsenstock weist mindestens zwei
symmetrisch zur Achse der Blasdlise angeordnete,
auf radial vorstehende Teile des der Blasdise be-
nachbarten Disenstockendes wirkende Druckfe-
dern auf, die gegen Stellmuttern von an der Ofen-
wand angelenkten Halteschrauben abgestiitzt sind.

Ein Disenstock, insbesondere fiir einen Hoch-
ofen, mit einer an eine HeiBwindringleitung ange-
schlossenen Diisenspitze wird in der AT-PS 373
283 beschrieben. Die Disenspitze miindet in eine
vollwandige aus keramischer Sintermasse gefertig-
te Windform. Zur Abstlitzung von Windform und
Disenspitze ist ein eine H6hlung in der Ausmaue-
rung des Hochofens begrenzender gekihlter Wind-
formkasten in die Ausmauerung des Ofens einge-
setzt. Die Windform ist gegeniliber der Disenspitze
mit Hilfe eines Kugelgelenks beweglich gelagert
und mittels einer weiteren dichten Gelenkverbin-
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dung gegeniiber dem Windformkasten beweglich.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
md&glichst groBe Anzahl von Windformen auf dem
Umfang des Windformpanzers unterzubringen und
dabei die Kihlringe, die am Umfang der Windform-
6ffnungen angeordnet sind, so groB zu gestalten,
daB Einblaslanzen flir Zusatz-Brennstoffe ohne
Schwierigkeiten eingebracht werden kénnen.

Diese Aufgabe wird in der Weise geldst, wie es
in Patentanspruch 1 angegeben ist. Weitere Ausge-
staltungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteransprlichen.

Mit Hilfe von gebogenen (gewalzten) Wind-
formpanzer-Segmentblechen 148t sich ein ringfor-
miger Windformpanzer bilden. Mit Hilfe von ebenen
Windformpanzer-Segmentblechen kann ein vielek-
kiger Windformpanzer gebildet werden.

Die gebogenen bzw. die ebenen Segmentble-
che werden zur Bildung eines geschlossenen
Windformpanzers aneinandergeschweiBt.

Bei der Ausflihrungsform des Windformpanzers
mit ebenen Segmentblechen kann auf die SchweiB-
ung verzichtet werden, wenn mehrere Windform&ff-
nungen in ein ebenes, entsprechend verldngertes
Segmentblech eingearbeitet werden und dieses
Segmentblech jeweils zwischen zwei Blasformen
abgeknickt wird. Auf diese Weise kann ebenfalls
ein vieleckiger Windformpanzer erstellt werden.

Durch den Einsatz von Panzerblechen groBer
Wanddicke kann im Windformbereich von Schach-
t6fen die Verwendung der bisher benutzten Wind-
formhalterahmen entfallen.

Diese erfindungsgemiBe Ausflihrung, d.h. mit
starkwandigen, gebogenen (gewalzten) bzw. ebe-
nen Windformpanzer-Segmentblechen, bietet ge-
genliber den Ausfihrungen nach dem Stand der
Technik den Vorteil, daB die Anzahl der Windfor-
men am Umfang des Windformpanzers erh6ht und
daB mit Hilfe moderner Maschinentechnik und Fer-
tigungsmethoden alle Sitzbereiche fiir die Windfor-
men bereits in der Werkstatt mechanisch bearbei-
tet werden kdnnen. Die erfindungsgemiBe groBere
Wanddicke der Windformpanzer-Bleche stellt an
die heutige Werkstattfertigung keine besonderen
Anforderungen.

Da auch das Einschweiien der Windformhalter-
ahmen entfillt, ergeben sich erhebliche Einsparun-
gen an SchweiBarbeit. Selbst die SchweiBverbin-
dung bei Verwendung von Einzelsegmenten an den
senkrechten StoBstellen muB nicht Uber die ge-
samte Wandstirke des Bleches erfolgen, sondern
kann durch entsprechende Ausbildung der
Schweifinahtform auf das statisch erforderliche
MindestmaB begrenzt werden.

Auf die sonst notwendigen Verstarkungskragen
flir die Windform&ffnungen kann verzichtet werden.

Weitere Vorteile durch Einsatz der erfindungs-
gemiBen Vorrichtung ergeben sich dadurch, daB
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eine prizise Gesamtanordnung der Windformen
und eine beachtliche Einsparung an Montageauf-
wand ermdglicht werden.

Der bisherige Stand der Technik und Ausfiih-
rungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend
anhand von schematischen Zeichnungen n3her be-
schrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 die Einbausituation eines Windform-
halterahmens nach dem Stand der
Technik im Windformpanzer im Quer-
schnitt,

Fig. 2 ein Segment des Windformpanzers
nach Fig. 1 mit Windformhalterah-
men,

Fig. 3 die Einbausituation einer Windform im
erfindungsgemiBen Windformpanzer
im Querschnitt,

Fig. 4 ein gebogenes Segmentblech des er-
findungsgemiBen Windformpanzers,

Fig. 5 ebene Segmentbleche des Wind-
formpanzers in der Seitenansicht und

Fig. 6 ebene Segmentbleche des Wind-
formpanzers nach Fig. 5 und

Fig. 7 die Einbausituation der Windform im

erfindungsgemiBen Windformpanzer
mit eingearbeitetem Kiihlkanal.

Aus Fig. 1 ist die Einbausituation der Blasform
im Windformpanzer (1) eines Hochofens nach dem
Stand der Technik ersichtlich. In den Windformpan-
zer (1) werden Windformhalterungen (12) einge-
schweiB}t, in die durch den Windformausschnitt (6)
der Kiihlring (13) zur Aufnahme der Windform (15),
an die im Ausfiihrungsbeispiel eine Einblaslanze
(16) eingelassen ist, gasdicht eingepaBt wird.

Die Disenstockspitze (14) ist mit dem nicht
dargestellten Disenstock mit Kompensator verbun-
den, der an der Heiwindleitung angeschlossen ist.

Der Windformhalterungsrahmen (12) ist unten
ebenfalls mit dem Windformpanzer (1) verschweiBt,
der auf dem Gestellpanzer (8) sitzt. Windform (1)
und Gestellpanzer (8) werden in diesem Bereich
durch eine Doppelmantelkiihlung (17) gekihlt.

Die Anordnung der in dem Windformpanzer
(1) eingeschweiiten Windformhalterungen (12) mit
dem Windformausschnitt (6) ist aus Fig. 2 zu er-
kennen, die einen Segmentausschnitt des gesam-
ten ringférmigen Windformpanzers (1) darstellt.

In den Fig. 3 und 4 ist der erfindungsgemiBe
Windformpanzer (1), der aus gebogenen Segment-
blechen (2) besteht und zur Aufnahme des Kiihlrin-
ges (13) und der Windform (15) mit eingeschweil3-
ter Einblaslanze (16) dient, dargestellt. Im Ausflih-
rungsbeispiel weist der Windformpanzer (1) eine
etwa zwei- bis dreifache Wanddicke gegeniber
dem Stand der Technik auf. Er ist unten mit dem
Gestell- (8) und oben mit dem Rastpanzer (9) ver-
schweiBt. Der Sitzbereich des Kihiringes (13) in
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der Windform&ffnung (6) wird werkstattmaBig so
ausgeflihrt, daB nach Einbringen des Kiihlringes
(13) eine gasdichte Verbindung hergestellt ist.

Fig. 4 zeigt einen kreisbogenférmigen Aus-
schnitt des ringférmigen Windformpanzers (4), der
aus gebogenen Windformpanzer-Segmentblechen
(2) besteht, in den der Windformausschnitt (6) ein-
gearbeitet ist.

In den Fig. 5 - 6 ist eine weitere, alternative
L&sung flr die Ausfiihrung des Windformpanzers
(1) dargestellt.

Der vieleckige Windformpanzer (5) besteht aus
einzelnen ebenen Windformpanzer-Segmentble-
chen (3) gleicher Wanddicke, die jeweils Uber eine
StoBnaht (5a) miteinander verschweiBt sind.

Auch bei dieser L&sung entfillt der Windform-
halterahmen. Die Windform (15) mit ihrem Kihlring
(13) wird direkt in den Windformausschnitt (6) ein-
gepaBt und bildet eine gasdichte Verbindung.

Fig. 7 zeigt den erfindungsgemidBen Wind-
formpanzer (1), der aus gebogenen bzw. ebenen
Segmentblechen gefertigt wird, mit einem kreisfor-
mig in den Windformpanzer um jede Windform&ff-
nung (6) herum eingearbeiteten Kihlkanal (7) mit
Anschliissen an den hier nicht dargestellten Was-
serkihlkreislauf des Hochofens.

Bezugsziffernliste:

1 Windformpanzer

2 gebogene Windformpanzer-Segmentble-
che

3 ebene Windformpanzer-Segmentbleche

4 ringfGrmiger Windformpanzer

5 vieleckiger Windformpanzer

5a SchweiB- bzw. StoBnaht

6 Windform&ffnung (Ausschnitt)

7 Kihlkanal im Windformpanzer-Segment-
blech

8 Gestellpanzer

9 Rastpanzer

11 SchweiB- bzw. StoBnaht
12 Windformhalterahmen
13 Kihlring

14 Diisenstockspitze

15 Windform

16 Einblaslanze

17 Doppelmantelkiihlung

Patentanspriiche

1. Mehrteiliger zylindrischer oder kegelstumpfarti-
ger Windformpanzer zwischen Gestell- und
Rastpanzer eines Schachtofens, insbesondere
Hochofens, zur Aufnahme der Windformen flr
die HeiBwindeinblasung,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Wanddicke des Windformpanzers (1)
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entsprechend der zuldssigen Lochrandspan-
nung der in den Windformpanzer (1) eingear-
beiteten Windformd&ffnungen (6) ausgelegt ist.

Windformpanzer nach Anspruch 1, 5
dadurch gekennzeichnet,

daB die Windform&ffnungen (6) in gebogene
Windformpanzer-Segmentbleche (2) einge-
bracht sind und die aneinandergeschweifiten,
gebogenen  Windformpanzer-Segmentbleche 10
(2) einen ringférmigen Windformpanzer (4) bil-

den.

Windformpanzer nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, 15
daB die Windform&ffnungen (6) in ebene Wind-
formpanzer-Segmentbleche (3) eingebracht
sind und die aneinandergeschweifiten, ebenen
Windformpanzer-Segmentbleche (3) einen viel-
eckigen Windformpanzer (5) bilden. 20

Windformpanzer nach den Ansprlichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB in die Windformpanzer-Segmentbleche (2,

3), kreisformig um jede Windform&ffnung (6) 25
verlaufend, ein Kihlkanal (7) mit Anschliissen

an den vorhandenen Wasser-Kihlkreislauf ein-
gearbeitet ist.
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