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@ Technische Biirste mit flexiblem endlosen Biirstentrager.

@ Eine technische Blrste mit flexiblem, vorzugs-
weise Uber entsprechende Flhrungen bzw. Umlenk-
elemente umlaufendem, endlosen Birstentrdger, auf
welchen einzelne, in den geraden Bereichen aufler-
halb der Umlenkungen eine im allgemeinen llicken-
lose Biirstenoberfliche bildende Borstenk&rper auf-
gesteckt sind, zeichnet sich dadurch aus, daB als
Tréager fir die Borstenkdrper 1 eine im wesemtlichen
genormte Rollenkette "K" dient, an deren Seitenfla-
chen "KS" Zapfen "Z" o. dgl. zum Aufstecken der
Borstenkdrper 1 Uber entsprechende Klemmschlitze
2, Rastdffnungen o. dgl. in den Nutwandungen (1b)
angeordnet sind, wobei je Borstenk&rper (1) ein Zap-
fenpaar "Z" vorgesehen und letzteres "Z" durch
beidseitige Verldngerungen der AnschluBachsen "A"
eines Kettengliedes Kz zu den beiden benachbarten
Gliedern K; bis Kz angeordnet sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine technische
Birste nach dem Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1.

Eine derartige Blrste ist insbesondere fiir Be-
arbeitungsvorgédnge in der Oberflichentechnik un-
terschiedlichster Einsatzgebiete vielfiltig einsetzbar
sowie vom baulichen Prinzip her beispielsweise
aus der DE-OS 28 25 090 bekannt, und zwar in der
Form eines endlosen Zahnriemens, auf den einzel-
ne, auswechselbare Borstenkdrper aufgeklemmt
sind. Nachteilig flr viele Einsatz- bzw. Anwen-
dungsfélle ist hierbei die durch den Zahnriemen als
Trager der Borstenelemente bedingte mangelnde
Festigung, Seitenstabilitdt sowie nicht eindeutig
vorausberechenbare Lingendnderung des Rie-
mens im Betrieb.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine hinsichtlich der zuvor aufge-
flihrten Unzuldnglichkeiten erheblich verbesserte
Birstenausflihrung zu schaffen, die zudem duBerst
verschleiBarm ist und einen absolut leisen und ruhi-
gen Lauf im Bereich der Fiihrungsbahnen und Um-
lenkstationen gew&hrleistet.

Geldst wird diese Aufgabe hierbei grundsitz-
lich durch die im Kennzeichen des Patentanspru-
ches 1 angegebenen baulichen Mittel und MaBnah-
men; die zugehdrigen Unteranspriiche beinhalten
vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltungs-
merkmale der L&sungsmerkmale des Hauptan-
spruchs.

Ein mdgliches Ausflihrungsbeispiel der techni-
schen Lehre der Erfindung ist zudem weitestge-
hend schematisch in den Zeichnungen dargestelit
und anhand dieser im folgenden noch n3her erldu-
tert.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Teilstick des neuen Systems in
Seitenansicht,

Fig. 2 einen Querschnitt zu Fig. 1 gemiB
der Linie A-A,

Fig. 3 eine Draufsicht zu Fig. 1,

Fig. 4 eine Unteransicht zu Fig. 1,

Fig. 5 eine Darstellung wie Fig. 1, jedoch
ohne Nutseitenwandungen,

Fig. 6 eine Alternativausbildung bzw. Wei-
terbildung von Fig. 4,

Fig. 7 eine Ansicht zu Fig. 6 aus der dorti-
gen Richtung B',

Fig. 8 eine Schnittdarstellung zu Fig. 6 ge-
maB der dortigen Linie C-C,

Fig. 9 eine  Zusammenbauzeichnung im
Querschnitt,

Fig. 10 eine Alternative zu Fig. 9.

Fig.11 eine Weiterbildung zu Fig. 4,

Fig. 12 eine Weiterbildung zu Fig. 5,

Fig. 13 eine Weiterbildung zu Fig. 10 und

Fig. 14 eine Detailansicht aus Fig. 13.
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In den Fig. 1 bis 5 ist zundchst einmal in
verschiedenen Ansichten eine technische Birste
nach dem Wortlaut des Oberbegriffs des Patentan-
spruchs 1 dargestellt. Neu bei dieser Ausflihrung
ist dabei vor allem, daf8 als Tréger fir die Borsten-
kérper 1 eine weitestgehend genormte Rollenkette
K dient, an deren Seitenflichen KS Zapfen Z o.
dgl. zum Aufstecken der BorstenkSrper 1 Uber
entsprechende Klemmschlitze 2, Rast&ffnungen o.
dgl. in den Nutwandungen 1b angeordnet sind,
wobei je Borstenk&rper 1 ein Zapfenpaar Z vorge-
sehen und letzteres Z durch beidseitige Verldnge-
rungen der AnschluBachsen A eines Kettengliedes
K2 zu den beiden benachbarten Gliedern K; und
Ks der Trigerkette K gebildet ist. Die Ausbildung
bereits 16st die mit der Anmeldung gestellte Aufga-
be hoher Festigkeit und Seitenstabilitdt der neuen
Birstenkette bei stets gleicher Linge.

In spezieller baulicher Ausgestaltung dieses
Grundgedankens ist dabei im einzelnen vorgese-
hen, dafB8 die die Borstenk&rper 1 tragende Kette K
innerhalb des durch die Seitenwandungen 1b bzw.
1c bzw. 1d der BorstenkSrper 1 gebildeten Nutrau-
mes N verlduft und die Borstenk&rper 1 sich mit-
tels einer vorzugsweise mittig an der Unterseite 1a’
des Nufrlickens 1a angeordneten Rippe 3, 3a o.
dgl. auf den Kettengliedern K1, Kz, Kz ... abstiitzen,
wobei es sich als vorteilhaft erwiesen hat, wenn die
Abstlitzrippe 3 o. dgl. im Bereich der Befestigungs-
stellen 2 der Borstenk&rper 1 unterbrochen und in
ihrer Oberflichenkontur 3a den Stegen bzw. Rollen
ST der Tragerkette K formschliissig angepaBt ist.

Sollen beispielsweise mehrere der neuen Bir-

stenketten als eine Art geschlossener Fliche ne-
beneinander laufen, so ist es von Vortei, wenn die
Breite By des Nutrilickens 1a groBer als der gegen-
seitige AuBenabstand B, der Nutwandungen 1b
bzw. 1¢ bzw. 1d gehalten ist und letztere im Be-
reich der Befestigungsstellen 2 an der Trigerkette
K zudem unterbrochen 1b und 1c und/oder auf
Kettenbreite KB verengt sind, wobei in allen Fillen
die Ldnge "L" je eines Borstenkdrpers 1 das Mehr-
fache der Linge eines Kettengliedes Kj, Kz, Kz ...
ist und die Trigerkette "K" aus Metall oder einem
anderen, dhnliche verschleiBfesten und unter Nor-
malbeanspruchung nicht  l3ngenverdnderlichen
Werkstoff besteht.
Des weiteren von Vorteil flr die gegenseitige Fla-
chenstabilitdt der einzelnen BorstenkSrper 1 auf
der Kette "K" ist noch die Anbringung von zusatzli-
chen Zapfen bzw. Nocken No und hierzu korre-
spondierenden Aussparungen NA in den verzahn-
ten Stirnflichen 1f des Nutrlickens 1a, wobei zum
Zwecke des besseren Ineinandergleitens an den
Umkehrstationen in der Kreisumlaufbahn in die
Ebene sinnvollerweise die Aussparungen NA in
Kettenumlaufrichtung R leicht konisch gedffnet aus-
gebildet sind.
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Anstelle der Zapfen und Aussparungen sind
aber auch entsprechend im Quetschnitt profilierte,
Uber die gesamte Linge der Stirnflichen 1f der
Nutrlicken 1a sich erstreckende Leisten und korre-
spondierende Ausnehmungen denkbar, die hier
nicht gesondert dargestellt sind.

Eine Weiterbildung im Sinne der Aufgabenstel-
lung erfdhrt das neue Birstensystem gemiB der
Fig. 9 und 10 letztlich noch dadurch, daB die freien
Enden der stirnseitigen Seitenwandungen 1d des
Nutraumes N nach auBen gerichtete Flihrungsflan-
sche 1e aufweisen, die parallel und mit Abstand a
vorzugsweise beidseits zur Unterseite 1a' des Nu-
trlickens 1a verlaufen und somit einen spaltférmi-
gen Freiraum "F" bilden, und daB zur Gewahrlei-
stung der Richtungs- und Seitenstabilitdt der Blr-
stenkette in den Freiraum "F" von beiden Seiten
her separate Flhrungsbahnen "FB" eingreifen, die
entweder in Form von Einzelprofilen P in Fig. 9
oder als einstickiger Profiltrdger PT in Fig. 10
ausgebildet sind. Nicht dargestellt ist dabei, daB
diese Profile "P" oder Trdger "PT" Uber ein Ge-
stell bzw. eine Konsole 0.3. neben oder unmittelbar
an der jeweiligen Maschine befestigt sein kénnen.
Die strichpunktierten Linien am Nutriicken 1a im
oberen Bereich der Fig. 9 deuten in dieser Darstel-
lung an, daB der Nutrlicken auch breiter oder
schmaler als das Einzel- bzw. Tragerprofil P bzw.
PT ausgebildet sein kann.

Neben allen zuvor beschriebenen Merkmalen
und Vorteilen der neuen Ausgestaltung ist letztlich
flir eine Optimierung des gesamten Systems noch
vorgesehen, daB zur Verminderung der Reibung
und Gerduschentwicklung sowie zur ErhShung der
Laufruhe der Birstenkette K, 1 die flanschartigen
Schenkel 1e der Biirstenk&rper 1 an ihren Stirnsei-
ten bogenfdrmig 1e' ausgebildet und die Flansch-
unterseiten mit schmalen Auflagenstegen bzw. -rip-
pen RP versehen sind. Es findet an allen Kontakt-
stellen in den Flihrungen also nur Linienberlihrung
statt. Diese zuvor beschriebenen Merkmale und
ihre vorteilhafte Wirkung wird letztlich noch ergénzt
durch Abschrdgungen SG und/oder Ausrundungen
md&glichst aller miteinander in den geraden Bahn-
strecken in Kontakt stehenden bzw. in die Fih-
rungsbahnen F, FB nach der Umlenkung einlaufen-
der Fihrungselemente z. B. 1e, NA, NO usw. an
den Blirstenk&rpern.

Bei der als Trager fir die Borstenk&rper 1 dienen-
den Rollenkette "K" sind an deren Seitenflachen
"KS" Zapfen "Z" o.dgl. zum Aufstecken der Bor-
stenkOrper 1 liber entsprechende Klemmschlitze 2
in den Nutwandungen 1b angeordnet, und die Bor-
stenk&rper 1 stiitzen sich mittels vorzugsweise mit-
tig an der Unterseite 1a' des Nufriickens 1a ange-
ordneten formschllissig ausgebildeten Rippen 3, 3a
auf den Kettengliedern Ki, Kz, Kz ... ab. Zur L&-
sung der eingangs gestellten Aufgabe ist gemiB
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Fig. 11 und 12 weiterhin vorgesehen, daB zwischen
der Oberfldche der Rippe 3, 3a jedes Borstenk&r-
pers 1 und der Kollenkette "K" gerduschddmpfen-
de Anschlagpuffer "AP" angeordnet sind, wobei
diese sinnvollerweise aus einem elastischen Mate-
rial bestehen und in entsprechende Bohrungen 3b
o.dgl. der Aussparungen 3a der Rippen 3 flr die
jeweiligen Kettenstege "ST" von oben her einge-
setzt sind.

Hierbei reicht es vollig aus, wenn die An-
schlagpuffer "AP" lediglich in den jeweils vorder-
sten Aussparungen 3a der Rippe 3 jedes Borsten-
trdgers 1 angeordnet sind.

Aus der Gesamtanordnung gemaB Fig. 13 bei
der zur Gewdhrleistung der Richtungs- und Sei-
tenstabilitdt der Blrstenkette in den Freiraum "F"
an der Unterseite jedes Biirstentrdgers 1 von bei-
den Seiten her separate Flihrungsbahnen "FB" ein-
greifen, ist zudem als neu vorgesehen, daB zwi-
schen den beim Umlauf der Kette "K" miteinander
in Berlihrung kommenden Oberflichen von Bor-
stentrdger 1 und Flhrungsbahnen "FB" gerdusch-
mindernde Gleitstreifen "GL" eingesetzt sind.

Entsprechend Fig. 14 sind letztere dabei als im
Querschnitt einstiickiges Winkelprofil, das aus ei-
nem verschleiBarmen Kunststoffmaterial besteht,
ausgebildet und auf die flanschartigen Flhrungs-
bahnen "FB" selbstklemmend aufgeschoben.

Die zuvor beschriebene Ausgestaltung erbringt
einen fast gerduschlosen Lauf der jeweiligen Blr-
stenkette auch bei hohen Drehzahlen.

Bezugsziffernverzeichnis

1 Borstenk&rper

1a Nutrlicken

1a’' Unterseite

1b Seitenwandung der Nut

1c Seitenwandung der Nut

1d Seitenwandung der Nut

1e Fiihrungsflansch

1e’ bogenf&rmige Stirnseite

1f Stirnfléche

2 Klemmschlitz bzw. Rastdffnung

3 Rippe

3a Aussparung flr Kettensteg

3b Bohrung

A Kettenglieder-AnschluBachse

B Borsten

Lo Lochungen flir die Borstenblin-
del

L Lange eines Borstenk&rpers

M Langsachse eines Borstenkdr-
pers

N Nutraum

NA Aussparung

No Nocken

K Kette
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RP Rippe

SG Abschridgung

Ky, Kz, Ks ... Kettenglied

KB Kettenbreite

KS Seitenflache der Kette

ST Kettensteg

Z Zapfen

R Kettenlaufrichtung

a Abstand des  Flhrungsflan-

sches (1e) zur Nutenrlickenun-
terseite (1a')

F Freiraum

FB Flihrungsbahn

PT Tragerprofil

P Einzelprofil

AB Anschlagpuffer

GL Gleitstreifen

F Flihrungsspalt

FB Flihrungsbahn

NA Ausnehmung
Patentanspriiche

1.

Technische Birste mit flexiblem, vorzugsweise
Uber entsprechende Flhrungen bzw. Umlenk-
elemente umlaufendem, endlosen Biirstentrd-
ger, auf welchen einzelne, in den geraden Be-
reichen auBerhalb der Umlenkungen eine im
allgemeinen llickenlose Biirstenoberflache bil-
dende Borstenkdrper aufgesteckt sind, wobei
letztere als in etwa rechteckige, rdumliche
Kunststoff-Spritzteile ausgebildet sind, einen
unteren, zum Birstentrdger hin gedffneten Nu-
traum und seitlich dazu liegende Nutwidnde
aufweisen, stirnseitig zumindest im Bereich
des Nutrlickens verzahnt in der Geraden un-
mittelbar aneinander anliegen und die Befesti-
gungsstellen der Borstenk&rper am Birstentrd-
ger als im Mittelbereich der BorstenkOrper
bzw. Nutwidnde angeordnete Klemmstellen
ausgebildet sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Triger flr die Borstenkdrper (1) eine
im Prinzip genormte Rollenkette ( K ) dient, an
deren Seitenflichen (KS) Zapfen (Z) o. dgl.
zum Aufstecken der Borstenkdrper (1) Uber
entsprechende Klemmschlitze (2), Rast&ffnun-
gen o. dgl. in den Nutwandungen (1b) ange-
ordnet sind, wobei je BorstenkSrper (1) ein
Zapfenpaar (Z) vorgesehen und letzteres (Z)
durch beidseitige Verldngerungen der An-
schluBachsen (A) eines Kettengliedes (Kz) zu
den beiden benachbarten Gliedern (Ki und Ksz)
der Trigerkette (K) gebildet ist und dabei aus
fertigungstechnischen sowie Bestlickungsgriin-
den vorzugsweise alle AnschluBachsen ( A )
der Kettenglieder ( Ki, Kz, Ks..... ) verlangert
sind.
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Technische Birste nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die die Borstenkdrper (1) tragende Kette
(K) innerhalb des durch die Seitenwandungen
(1b bzw. 1c bzw. 1d) der Borstenk&rper (1)
gebildeten Nutraumes (N) verlduft und die Bor-
stenkSrper (1) sich mittels einer vorzugsweise
mittig an der Unterseite (1a' ) des Nutrlickens
(1a) angeordneten Rippe (3, 3a) o. dgl. auf den
Kettengliedern (K1, Kz, Ks...) abstlitzen.

Technische Birste nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Abstltzrippe (3) o. dgl. im Bereich der
Befestigungsstellen (2) der Borstenk&rper (1)
unterbrochen und in ihrer Oberfldchenkontur
(3a) den Stegen bzw. Rollen ( ST ) der Trager-
kette ( K ') formschllissig angepaBt ist.

Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Breite (B1) des Nutrlickens (1a) gréBer
als der gegenseitige AuBenabstand (Bz) der
Nutwandungen (1b bzw. 1c bzw. 1d) gehalten
ist und letztere im Bereich der Befestigungs-
stellen (2) an der Tragerkette (K) zudem unter-
brochen (1b und 1¢) und/oder auf Kettenbreite
(KB) verengt sind.

Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die L&nge (L) eines Borstenk&rpers (1)
das Mehrfache der Linge eines Kettengliedes
(K1, K2, Ks ) ist.

Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Tragerkette (K) aus Metall oder einem
anderen, &hnlich verschleiBfesten und unter
Normalbeanspruchung nicht 1&ngenverdnderli-
chen Werkstoff besteht.

Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch

zusitzliche Zapfen bzw. Nocken (No) und hier-
zu korrespondierende Aussparungen (NA) in
den verzahnten Stirnflichen (1f) des Nutrlik-
kens (1a).

Technische Birste nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Aussparungen (NA) in Kettenumlauf-
richtung (R) leicht konisch ge&ffnet ausgebildet
sind.
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Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die freien Enden der stirnseitigen Seiten-
wandungen (1d) des Nutraumes (N) nach au-
Ben gerichtete Flhrungsflansche (1e) aufwei-
sen, die parallel und mit Abstand (a) vorzugs-
weise beidseits zur Unterseite (1a') des Nu-
triickens (1a) verlaufen und somit einen spalt-
férmigen Freiraum (F) bilden (Fig. 9 und Fig.
10).

Technische Blrste nach Anspruch 9

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Gewdhrleistung der Richtungs- und
Seitenstabilitdt der Birstenkette in den Frei-
raum (F) von beiden Seiten her separate Fiih-
rungsbahnen (FB) eingreifen, die entweder in
Form von Einzelprofilen (P in Fig. 9) oder als
einstlckiger Profiltrdger (PT in Fig. 10) ausge-
bildet sind.

Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Verminderung der Reibung und Ge-
rduschentwicklung sowie zur Erh&hung der
Laufruhe der Birstenkette ( K, 1) die flansch-
artigen Schenkel ( 1e ) der Birstenkdrper (1)
an ihren Stirnseiten bogenfdrmig ( 1e' ) ausge-
bildet und die Flanschunterseiten mit schmalen
Auflagenstegen bzw. -rippen ( RP ) versehen
sind.

Technische Biirste nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch

Abschrdgungen ( SG ) und/oder Ausrundungen
mdglichst aller miteinander in den geraden
Bahnstrecken in Kontakt stehenden bzw. in die
Flihrungsbahnen ( F, FB ) nach der Umlen-
kung einlaufender Flhrungselemente ( z. B.
1e, NA, NO usw. ) an den Biirstenk&rpern ( 1
)sowie zwischen der Oberflache der Rippe ( 3,
3a ) jedes Borstenk&rpers ( 1) und der Kollen-
kette angeordnete, ( K ) gerduschddmpfende
Anschlagpuffer ( AP ).

Technische Birste nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Anschlagpuffer ( AP ) aus einem elasti-
schen Material bestehen und in entsprechende
Bohrungen ( 3b ) o.dgl. der Aussparungen ( 3a
) der Rippen ( 3 ) fir die jeweiligen Kettenste-
ge ( ST ) von oben her singesetzt sind.

Technische Birste nach den Anspriichen 12
und 13,
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15.

16.

17.

dadurch gekennzeichnet,

daB die Anschlagpuffer ( AP ) lediglich in den
jeweils vordersten Aussparungen ( 3a ) der
Rippe ( 3 ) jedes Borstentrdgers ( 1) angeord-
net sind.

Technische Birste nach dem Oberbegriff von
Anspruch 1,

wobei zur Gewihrleistung der Richtungs- und
Seitenstabilitdt der Birstenkette in den Frei-
raum ( F ) an der Unterseite jedes Blirstentra-
gers (1 ) von beiden Seiten her separate
Filihrungsbahnen ( FB ) eingreifen,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den beim Umlauf der Kette ( K )
miteinander in Berlihrung kommenden Oberfl3-
chen von Borstentrdger ( 1) und Fiihrungsbah-
nen gerduschmindernde Gleitstreifen ( GL )
eingesetzt sind.

Technische Birste nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Gleitstreifen ( GL ) als im Querschnitt
einstlickiges Winkelprofil ausgebildet und auf
die flanschartigen Fihrungsbahnen ( FB )
selbstklemmend aufgeschoben sind.

Technische Birste nach den Anspriichen 15
und 16,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Gleitprofil ( GL ) aus einem verschleif3-
armen Kunststoffmaterial besteht.
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