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Corniére pour coffrage et procédé de réalisation d’un coffrage au moyen de ladite corniére.

@ La présente invention concerne les corniéres
pour coffrages.

La corniére pour coffrage 1 selon l'invention
se caractérise essentiellement par le fait qu'elle
comporte deux premiére 2 et deuxiéme 3 bran-
ches formant un diédre 4 d’angle saillant 12 non
nul et d’aréte 5, une troisieme branche 6 soli-
daire des deux autres branches, et une percée
traversante 7 réalisée dans la troisiéme branche
suivant un axe 8 sensiblement paralléle a I'aréte
du diédre.

L’invention concerne également un procédé
de réalisation de coffrages au moyen de cette
corniére.

Application, notamment, & la réalisation de
coffrages pour édifier des constructions en
béton coulé, comme des poteaux, pyldénes ou 3
analogues.

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS
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La présente invention concerne les corniéres
pour coffrages, et plus particuliérement celles qui
permettent de réaliser des coffrages servant de mou-
les au béton pour la fabrication de poteaux, pylénes
ou analogues. Elle intéresse également un procédé
de réalisation de coffrages al'aide de corniéres de ce
type.

Il est déja connu des corniéres qui permettent de
réaliser des coffrages servant de moules pour la fa-
brication de piéces en béton, notamment de forme
sensiblement parallélépipédique. De telles corniéres
sont essentiellement constituées de deux branches
formant un diédre a angle saillant, par exemple en
équerre, et de moyens de maintien ou d’accrochage
de ces deux branches avec tout un ensemble d’autres
éléments les plus divers.

L'utilisation d’au moins trois de ces corniéres et
d’au moins trois planches permet de réaliser un cof-
frage de forme prismatique en disposant les planches
contre les branches des corniéres, leurs bords se joi-
gnant suivant les arétes des diédres définis par ces
branches, et en entourant d’un cerclage I'ensemble
corniéres-planches de fagon a les maintenir étroite-
ment serrées, définissant de ce fait un espace sensi-
blement prismatique a base triangulaire, rectangulai-
re, carrée, etc. selon le nombre de corniéres et de
planches utilisé, dans lequel peut étre coulé du béton
pour constituer, par exemple, un poteau ou analogue.

Cette technique permet d’obtenir le résultat sou-
haité, mais présente néanmoins des inconvénients.
En effet, pour la réalisation du coffrage, les ouvriers
éprouvent des difficultés pour maintenir en forme
I'ensemble corniéres-planches avant qu’il ne soit cer-
clé, surtout dans le cas d’un coffrage de grande lon-
gueur, ainsi que pour mettre en place le cerclage. Un
autre inconvénient se présente lors du démontage
des coffrages : pour effectuer cette opération, il faut
libérer les corniéres et les planches en enlevant les
cerclages, et il s’en suit que ces éléments tombent
tous a la fois, & moins qu’il n’ait été prévu un nombre
suffisant d’ouvriers pour les retenir. En conséquence,
la mise en oeuvre de la technique décrite ci-dessus,
aussi bien pour la réalisation des coffrages que pour
leur démontage, demande une main d'oceuvre relati-
vement nombreuse et un temps de travail assez im-
portant, ce qui contribue a augmenter le prix de re-
vient des constructions effectuées avec des coffra-
ges réalisés selon cette technique.

La présente invention a ainsi pour but de réaliser
une corniére pour coffrage qui permette de pallier les
inconvénients de celles de I'art antérieur telles que
décrites ci-dessus et qui facilite la réalisation des cof-
frages de méme que leur démontage.

Plus précisément, la présente invention a pour
objet une corniére pour coffrage, comportant deux
premiére et deuxiéme branches formant un diedre
d’angle saillant non nul, une troisieme branche soli-
daire d’au moins 'une des deux autres dites branches
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et une percée traversante réalisée dans ladite troisié-
me branche, caractérisée par le fait que I'axe de ladite
percée est sensiblement paralléle a I'aréte du diédre
défini par les premiére et deuxiéme branches.

D’autres caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention apparaitront au cours de la descrip-
tion suivante donnée en regard des dessins annexés
atitre illustratif mais nullement limitatif dans lesquels :

Les figures 1 a 3 représentent trois vues respec-
tivement de face, de dessus et de c6té d’'un mode
de réalisation préférentiel d’'une corniére pour
coffrage selon 'invention, et
Les figures 4 et 5 représentent deux vues respec-
tivement de dessus et de face d’'un mode de mise
en oeuvre possible du procédé de montage d'un
coffrage selon l'invention a I'aide des corniéres
desfigures 1 a 3, permettant de mettre en éviden-
ce les avantages de ces derniéres.

Il est tout d’abord précisé que les figures ne re-
présentent gu’un seul mode de réalisation d’'une cor-
niére pour coffrage selon l'invention. En conséquen-
ce, les mémes références y désignent les mémes élé-
ments, quelle que soit la figure sur laquelle elles ap-
paraissent et quelle que soit la forme de représenta-
tion des éléments gqu’elles désignent.

Les figures 1 a 3 représentent trois vues respec-
tivement de face, de dessus et de c6té d’'un mode de
réalisation préférentiel d’'une corniére pour coffrage
selon I'invention.

Cette corniére pour coffrage 1 comporte deux
premiére 2 et deuxiéme 3 branches formant un diédre
4 d’angle saillant non nul 12 et se coupant suivant
I'aréte 5 du diédre.

Ces deux branches 2 et 3 sont de forme générale
plane et forment un angle différent d’'un angle plan.
Dans le mode de réalisation illustré sur les figures, cet
angle est égal & quatre-vingt-dix degrés, ce qui per-
met de réaliser, comme cela sera explicité ci-aprés,
des coffrages pour la construction de poteaux, pou-
tres ou analogues de forme parallélépipédique rec-
tangle.

Cette corniére 1 comprend en outre une troisiéme
branche 6 solidaire d’au moins I'une des deux autres
branches 2 et 3 et une percée traversante 7 réalisée
dans cette troisiéme branche 6 de fagon que son axe
8 soit sensiblement paralléle a I'aréte 5 du diédre 4.
Dans le mode de réalisation avantageux de cette cor-
niere 1 tel qu'illustré, la troisiéme branche 6 est située
dans le plan bissecteur 9 du diédre 4 et elle est donc
solidaire des deux autres branches 2 et 3, dans leurs
parties 10 qui se rejoignent au niveau de I'aréte 5.
Cette troisiéme branche 6 est située dans I'angle ren-
trant 11 défini par le diédre 4 de fagon a permettre la
mise en place du lien de cerclage mentionné ci-apreés.

Avantageusement, la percée traversante 7 est
réalisée dans la troisieme branche 6 en sa seconde
extrémité 18 opposée ala premiére 17 qui estliée aux
deux branches 2 et 3, et la face externe 19 de la se-
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conde extrémité 18 de la troisiétme branche 6 est
avantageusement courbe pour faciliter le passage et
le maintien du lien de cerclage.

Dans le but de permettre d’obtenir plus facile-
ment les résultats qui seront explicités ci-apres, la
corniére pour coffrage 1 selon l'invention comporte
en outre des moyens de fixation 20 d’une entretoise
sur au moins I'une des premiére 2 et deuxiéme 3 bran-
ches, et avantageusement sur les deux comme dans
le mode de réalisation illustré sur les figures.

Ces moyens de fixation 20 d’'une entretoise sur
au moins I'une des deux branches 2, 3 sont avanta-
geusement constitués par un téton 21 solidaire d’'une
face de la branche 2 ou 3 sur laquelle devra étre fixée
I'entretoise et par un orifice 22 avantageusement ta-
raudé réalisé dans ce téton.

Les corniéres illustrées et décrites en regard des
figures 1 & 3 permettent de réaliser des coffrages
pour couler, par exemple, des poteaux pleins de for-
me parallélépipédique rectangle et sont particuliére-
ment avantageuses pour le coulage de tels poteaux
en position verticale, a I’endroit méme ou ils doivent
étre mis en place. Le mode de réalisation d’un coffra-
ge pour la réalisation d’un tel poteau a I'aide de cor-
niéres selon I'invention est décrit ci-aprés en regard
des figures 4 et 5.

On assemble d’abord quatre panneaux 31, 32,
33, 34 pour former un parallélépipéde rectangle ver-
tical 35 de fagon que leurs bords soient avantageuse-
ment au contact les uns des autres, par exemple par
la face 36 de I'un et la tranche 37 de I'autre. Ces pan-
neaux sont maintenus temporairement dans cette po-
sition par tous moyens. Ensuite, des ensembles de
quatre corniéres 101-104 sont placés dans des plans
41, 42, 43, ... réguliérement espacés les uns des au-
tres, comme illustré sur la figure 5, pour que chaque
corniére épouse les coins des panneaux en contact.
Chaque ensemble de quatre cornieres 101-104 est
encerclé par un lien 44 qui passe sur la face externe
courbe 19 de la seconde extrémité 18 de chaque troi-
siéme branche. Un tel lien peut par exemple étre
constitué par un feuillard métallique relativement sou-
ple mais solide et permet de bien maintenir les cor-
niéres sur les coins des panneaux en contact et
contre les panneaux, et de former I'espace parallélé-
pipédique 35 voulu, comme cela apparait sur les figu-
res 4 et 5.

Pour que les ensembles de quatre corniéres 101-
104 restent espacés les uns des autres en toute sé-
curité, des entretoises 46, 47 ..., comme des plaques
ou analogues, peuvent étre disposées entre deux cor-
niéres 201-202, 202-203, ... dont les arétes sont ali-
gnées, les deux extrémités 48, 49 d'une plaque d’en-
tretoise 46, 47, ... étant respectivement maintenues,
par exemple par vissage, sur un téton 21.

Quand le coffrage est terminé comme décrit ci-
dessus, il peut étre si nécessaire transporté sans pro-
bléme jusqu’a I'endroit ou doit étre coulé le poteau,
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puisqu’il est parfaitement rigide grace a la pose du
cerclage et éventuellement des entretoises. Cepen-
dant, si le transport risque malgré tout de présenter
un danger pour la cohésion des différents éléments
du coffrage et engendrer un déplacement des cornié-
res, par sécurité, quatre tiges 50, 51 ... sont enfichées
dans les percées 201, 202, 203, ... alignées sur un
méme axe 52, 53, ... Cette précaution permet de ren-
forcer la rigidité du coffrage pour son transport et pré-
sente également un intérét pour son démontage,
comme décrit ci-aprés.

Quand le béton ou ciment a été coulé dans le cof-
frage et a durci, il faut en effet procéder au décoffrage
du poteau ou analogue qui a été réalisé. Cette opé-
ration est effectuée sans probléme, éventuellement
méme par un seul ouvrier. En effet, il suffit a celui-ci,
siles tiges 50, 51, ... navaient pas été enfichées dans
les percées lors de la réalisation du coffrage, de les
mettre en place comme indiqué ci-avant, puis d’enle-
ver le cerclage de I'ensemble de quatre corniéres qui
se trouve le plus prés du sol. De ce fait, les corniéres
101-104 ne sont plus plaquées contre les panneaux
et tombent d’elles-mémes sous I'effet de leur propre
poids en glissant le long des tiges 50, 51, ... dont la
longueur a été déterminée pour que les corniéres
arrivent sensiblement jusqu'au sol 54 en étant gui-
dées, c’est-a-dire en toute sécurité pour les person-
nes se trouvant aux alentours. L'ouvrier continue son
travail en enlevant le cerclage de I'ensemble de qua-
tre corniéres se trouvant juste au-dessus du premier
qui a été décerclé. Les corniéres tombent elles aussi
vers le sol 54 en se superposant aux corniéres décer-
clées précédentes. Les ensembles de quatre cornié-
res sont ainsi décerclés jusqu’au dernier et toutes les
corniéres sont libérées tout en restant rassemblées
sur les quatre tiges. Elles peuvent ainsi, avant d’étre
facilement récupérées, retenir suffisamment les pan-
neaux pour les empécher de tomber avant de les li-
bérer totalement, alors que, dans 'art antérieur, pan-
neaux et corniéres chutaient sur le sol de fagon tout
afait aléatoire etrisquaientméme, dans leur chute, de
blesser les ouvriers présents.

A la description ci-dessus d’'un mode de réalisa-
tion avantageux du procédé de coffrage avecles cor-
nieres de l'invention, on constate que celles-ci per-
mettent de procéder a la construction de coffrages et
a leur démontage avec un minimum de personnel,
tout en facilitant le travail des ouvriers et en amélio-
rant leur sécurité, et donc de diminuer le prix de re-
vient des constructions obtenues avec ces coffrages.

Revendications

1. Corniére pour coffrage, comportant deux premié-
re (2) et deuxiéme (3) branches formant un diédre
(4) d’'angle saillant non nul (12), une troisiéme
branche (6) solidaire d’au moins I'une des deux
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autres dites branches (2, 3) et une percée traver-
sante (7) réalisée dans ladite troisiéme branche,
caractérisée par le fait que 'axe (8) de ladite
percée traversante (7) est sensiblement paralléle
a I'aréte (5) dudit diédre (4).

Corniére selon la Revendication 1, caractérisée
par le fait que ladite troisieme branche () est si-
tuée dans le plan bissecteur (9) dudit diédre.

Corniére selon I'une des Revendications 1 et 2,
caractérisée par le fait que ladite troisiéme
branche est située dans I'angle rentrant (11) for-
mé par les deux premiére (2) et deuxiéme (3)
branches qui définissent ledit diédre.

Corniére selon I'une des Revendications 1 a 3,
caractérisée par le fait que ladite troisiéme
branche est liée auxdites premiére (2) et deuxié-
me (3) branches par une extrémité (17), la face
externe (19) de I'extrémité opposée (18) étant
courbe.

Corniére selon I'une des Revendications 1 a 4,
caractérisée par le fait qu’elle comporte en ou-
tre des moyens de fixation (20) d’'une entretoise
(46, 47) sur au moins I'une des deux premiére et
deuxiéme branches (2, 3).

Corniére selon la Revendication 5, caractérisée
par le fait que les moyens (20) de fixation d’'une
entretoise sur au moins l'une des deux premiére
et deuxiéme branches comportent un téton (21)
solidaire d’une face de I'une des deux dites pre-
miére et deuxiéme branches, et un orifice (22)
réalisé dans ledit téton.

Corniére selon la Revendication 6, caractérisée
par le fait que ledit orifice (22) est taraudé.

Corniére selon I'une des Revendications 1 a 7,
caractérisée par le fait que I'angle saillant (12)
dudit diédre (4) est égal a quatre-vingt-dix de-
grés.

Procédé de réalisation d’'un coffrage au moyen
d’une corniére selon I'une des Revendications 1
a 8, caractérisé par le fait qu’il consiste:

* a disposer des ensembles de corniéres
(101-104) dans des plans (41, 42, 43,...) ré-
guliérement espacés les uns des autres,

* a assembler des panneaux (31-34) de telle
sorte que lesdites corniéres épousent les
coins des panneaux en contact,

* a encercler chaque ensemble de corniéres
au moyen d’un lien (44), et

* aenficher des liens (50, 51,...) dansles per-
cées traversantes (201, 202, 203,...) desdi-
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tes corniéres, situées surun méme axe (52,
53,...), de maniére a relier les corniéres de
chacun desdits plans espacés.

10. Procédé selon la Revendication 9, caractérisé

par le fait qu’il consiste en outre a disposer des
entretoises (46, 47,...) entre les corniéres de cha-
cun desdits plans espacés.
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