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() Offset-Gummituchhiilse.

@ Um eine kostenglinstige Gummituchhililse zu
schaffen, die hohe Umfangskrifte aufnehmen kann
und auf einen Gummituchzylinder aufgeschoben alle
erforderlichen Bedingungen einer herk&mmlichen
Gummituchhllse erflllt, ist flir eine Offset-Gummi-
tuchhiilse eine Trigerhilse in Form eines Schicht-

kérpers vorgesehen, wobei der Schichtkdrper aus
Kunststoff als Grundmaterial, vorzugsweise Gummi,
besteht und das Grundmaterial durch darin eingebet-

tete Schichteinlagen bewehrt ist. Eine Gummischicht

ist auf die Tragerhilse aufvulkanisiert.
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Die Erfindung betrifft eine Offset-Gummituch-
hiilse flir einen kanallosen Gummituchzylinder zum
Aufbringen eines Druckbildes auf ein Bogen- oder
Bahnmaterial.

Bei Offset-Rotationsdruckmaschinen werden
Ublicherweise Gummitlicher mittels mechanischer
Fixierungen auf dem Gummituchzylinder gehalten.
Solch ein Gummituchzylinder weist einen sich axial
erstreckenden Kanal mit Spannsegmenten auf, in
dem die sich gegeniberliegenden Enden des
Gummituchs befestigt sind. Bedingt durch diesen
Spannmechanismus ergibt sich ein in den K&rper
des Gummituchzylinders eingelassener Spannka-
nal, der sich segmentweise, axial Uber die Zylin-
derbreite erstreckt. Dieser Spannkanal unterbricht
die Zylindermantelfliche des Gummituchzylinders,
so daB wdhrend der Abrollbewegungen des Gum-
mituchzylinders eine druckfreie Zone entsteht. Be-
dingt durch den Kanal werden wihrend dem
DruckprozeB die aufeinander abrollenden Zylinder
zu Biegeschwingungen angeregt. Die Druckqualitat
wird dadurch negativ beeinfluBt.

Zur Uberwindung dieser Schwierigkeiten sind
bereits Gummituchhiilsen flir einen Gummituchzy-
linder ohne Zylinderkannal entwickelt worden. Es
ist zum Beispiel aus der Patentschrift DE 27 00
118 C2 eine Gummituchhilse bekannt, bei der auf
einer auswechselbaren Trigerhiilse aus Kunststoff
oder einem metallischen Material eine endlose Be-
schichtung aus einem elastischen Material, vor-
zugsweise Gummi vorgenommen wurde. Der Gum-
mibelag ist vollstdndig spalt- und nahtfrei auf die
Tragerhiilse aufgebracht. Die auf diese Weise her-
gestellte Gummituchhiilse wird dann mittels PreB-
luft Uber den Gummituchzylinder geschoben und
darauf durch Abstellen der Luftversorgung fixiert.

Damit die Gummituchhiilse w3hrend des
DruckprozeBes ortsfest auf dem Gummituchzylin-
der fixiert bleibt, ist diese mit einem UntermaB
ausgefiihrt und unter Aufweitung auf dem Gummi-
tuchzylinder plaziert worden, so daB die Gummi-
tuchhilse durch die FugenpreBung zwischen dem
Gummituchzylindermantel und der Hilseninnensei-
te gehalten wird. Die Gummituchhiilse muB daher
beachtliche Umfangskrdfte aufnehmen k&nnen.
Deshalb ist die bekannte Gummituchhiilse aus ei-
ner Tragerhlilse mit hohem E-Modul und einer
kompressiblen Gummibeschichtung, die allein die
hohen Umfangskrifte nicht aufnehmen kdnnte, auf-
gebaut.

Jedoch ist eine solche Trégerhlilse vergleichs-
weise sehr teuer, da zur Erreichung der erforderli-
chen Eigenschaften vorzugsweise Werkstoffe wie
Nickel, Stahl oder glasfaserverstirkter Kunststoff
verwendet werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her eine kostenglinstige Gummituchhiilse zu schaf-
fen, die hohe Umfangskrdfte aufnehmen kann und
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auf den Gummituchzylinder aufgeschoben alle er-
forderlichen Bedingungen der bekannten Gummi-
tuchhilse erfillt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB die Trdgerhilse in Form eines Schicht-
kérpers aufgebaut ist, der aus Kunststoff, vorzugs-
weise Gummi als Grundmaterial besteht und durch
darin eingebetteten Schichteinlagen bewehrt ist.
Auf die Tragerhiilse ist eine Gummischicht aufvul-
kanisiert.

Diese Schichteinlagen k&nnen aus Stahl, aus
Textilfasern oder aus Kunststoff-Fasern sein und
bilden ein in das Grundmaterial, vorzugsweise
Gummi, der Tréagerhiilse eingebettetes Geflecht zur
Bewehrung derselben. Die Hiilse selbst kann rota-
tiv, also endlos gefertigt, aber auch im planen
Zustand hergestellt und danach zur Hilse ver-
schweiBt sein.

Durch eine solche Bewehrung, also durch das
Einbetten eines Geflechts in das Grundmaterial der
Tragerhiilse, kann der E-Modul-schwache Kunst-
stoff, vorzugsweise Gummi, wesentlich hhere Um-
fangskrifte aufnehmen und somit kann auf eine
teure Trdgerhllse aus glasfaserverstirktem Kunst-
stoff oder einem metallischen Werkstoff verzichtet
werden.

Wie Ublich weist eine solche Gummituchllse
gegeniiber dem sie tragenden Gummituchzylinder
im entspannten Zustand ein UntermaB auf und
kann unter Aufweitung mittels PreBluft auf den
Gummituchzylinder aufgeschoben und bei Abstel-
lung der PreBluft durch PreBkrifte auf dem Umfang
des Gummituchzylinders fixiert werden.

Im folgenden sind Ausflihrungsbeispiele an-
hand der Zeichnung beschrieben. Es zeigt stark
schematisiert:

Fig. 1 eine herkdmmliche Gummituch-
hillse mit Tragerhiilse und auf-
vulkanisierten Gummibelag,
jeweils eine Bewehrung der Tr3-
gerhlilse einer erfindungsgemi-
Ben Gummituchhiilse,
den Schichtaufbau einer erfin-
dungsgemidBen Gummituchhil-
se.

Fig. 1 zeigt nochmals eine bekannte Gummi-
tuchhiilse 1, die eine Trdgerhiilse 2 aus Nickel,
Stahl oder glasfaserverstérktem Kunststoff aufweist.
Ein Gummituch 3 in Form eines Gummibelags ist
auf diese Trigerhlilse 2 aufvulkanisiert. Diese
Gummituchhiilse 1 verfiigt Uber eine zusammen-
hdngende spaltfreie AuBen- und Innenfliche. Die
Hilse 1 ist abbnehmbar auf der AuBenumfangsfla-
che eines Gummituchzylinders lagerbar. Da die
AuBenumfangsfliche der Hilse 1 zusammenhin-
gend und spaltfrei ist, wird zwischen Gummituch 3
und farblibertragenden Oberflichen eines nicht
dargestellten Plattenzylinders ein stoBfreier und vi-

Fig. 2 bis 4

Fig. 5
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brationloser Abrollkontakt erreicht.

Demgegeniber zeigt Fig. 2 eine Tragerhiise 4
in Form eines SchichtkGrpers 5 mit Schichteinla-
gen 13 in Form einer spiralférmigen Wicklung, die
als Bewehrung in das Grundmaterial, vorzugsweise
Gummi, der Tragerhlilse 4 eingebettet ist.

Jeweils eine weitere Variante ist in Fig. 3 und
Fig. 4 gezeigt. Die Bewehrung 10 bzw. 11 des
Grundmaterials der erfindugsgemiBen Trdgerhiilse
6 bzw. 8 kann auch in Form eines netzfrmigen
Geflechts 7 oder in Form einer Kreuzwicklung 9
ausgefihrt sein.

Allen erfindungsgemiBen Gummituchhilsen
mit den Trdgerhllsen 4, 6, 8 ist gemeinsam, daB
sie alle geschilderten Funktionsweisen der bekann-
ten Gummituchhiilse 1 aufzeigen.

Fig. 5 zeigt nochmals den gesamten Schicht-
aufbau der Gummituchhiilse mit der Tragerhlilse 4,
6 bzw. 8 mit Bewehrung 10, 11, 13 und eine auf
die Trigerhllse aufvulkanisierte Gummibeschich-
tung 12.

Patentanspriiche

1. Offset-Gummituchhiilse flir einen kanallosen
Gummituchzylinder mit einer Tragerhilse und
auf die Tragerhiilse aufvulkanisierten Gummi-
schicht zum Aufbringen eines Druckbildes auf
ein Bogen- oder Bahnmaterial , gekennzeich-
net durch eine Triagerhiilse (4, 6, 8) in Form
eines Schichtkbrpers (5, 7, 9), wobei der
Schichtkdrper (5, 7, 9) aus Kunststoff, vorzugs-
weise Gummi, als Grundmaterial besteht und
durch darin eingebettete Schichteinlagen (10,
11, 13) bewehrt ist.

2. Offset-Gummituchiilse nach Anspruch 1, ge-
kennzeichnet durch Schichteinlagen (10, 11,
13) aus Stahl.

3. Offset-Gummituchhiilse nach Anspruch 1, ge-
kennzeichnet durch Schichteinlagen (10, 11,
13) aus Textil-Fasern.

4. Offset-Gummituchhiilse nach Anspruch 1, ge-
kennzeichnet durch Schichteinlagen (10, 11,
13) aus Kunststoff-Fasern.

5. Offset-Gummituchhiilse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
die Ausfilhrung des Schichtk&rpers (5) als spi-
ralfrmige Wicklung.

6. Offset-Gummituchhiilse nach den Anspriichen
1 bis 4, gekennzeichnet durch die Ausflihrung
des Schichtkbrpers (7) als netzférmiges Ge-
flecht.
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Offset-Gummituchhiilse nach den Anspriichen
1 bis 4, gekennzeichnet durch die Ausflihrung
des Schichtkdrpers (9) als Kreuzwicklung und
Einbettung derselben in Kunststoff, vorzugs-
weise Gummi.
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