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(57)  L'invention  concerne  une  vanne  pour  installa- 
tion  de  chauffage  ou  sanitaire  comprenant  un 
corps  de  vanne  (2),  un  obturateur  (4)  interne 
commandé  caractérisée  en  ce  que  le  corps  de 
vanne  (2)  comporte  au  moins  une  portion  cylin- 
drique  munie  d'au  moins  un  orifice  (5)  et  en  ce 
qu'elle  comporte  un  manchon  (6)  de  raccord 
entourant  la  portion  cylindrique  (3)  et  définis- 
sant  une  chambre  de  circulation  (7). 

L'invention  concerne  également  une  installa- 
tion  sanitaire  ou  de  chauffage  central  et  un 
radiateur  comprenant  une  telle  vanne. 
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L'invention  concerne  une  vanne  d'installation  de 
chauffage  ou  sanitaire,  ainsi  qu'une  installation  sani- 
taire  ou  de  chauffage  central  et  un  radiateur  compor- 
tant  au  moins  une  telle  vanne. 

Dans  les  installations  de  chauffage  ou  dans  les 
installations  sanitaires,  les  vannes  servent  à  réguler 
le  débit  d'eau  chaude  ou  froide  circulant  dans  les  ca- 
nalisations,  ou  servent  de  robinet  d'écoulement.  Une 
vanne  comporte  un  corps  de  vanne,  et  un  obturateur 
interne  commandé  pour  obturer  ou  ouvrir  le  corps  de 
vanne.  Cet  obturateur  interne  est  commandé  par  un 
dispositif  thermostatique  ou  manuel  de  commande. 

En  général,  l'orientation  de  la  vanne  est  détermi- 
née  parla  position  du  dispositif  décommande  par  rap- 
port  à  l'appareil  de  chauffage  ou  à  l'appareil  sanitaire 
sur  lequel  la  vanne  est  montée.  Par  exemple,  dans  le 
cas  des  vannes  thermostatiques,  le  dispositif  de 
commande  thermostatique  doit,  en  général,  s'éten- 
dre  horizontalement.  Et,  généralement,  les  appareils 
de  chauffage  ou  les  appareils  sanitaires  sont  fixés  à 
proximité  de  murs  verticaux,  les  canalisations  desti- 
nées  à  être  reliées  à  l'appareil  débouchant  du  sol  ou 
du  mur  à  proximité  de  l'appareil.  Le  problème  qui  se 
pose  donc  généralement  est  celui  du  raccordement 
de  la  ou  des  canalisations  à  la  vanne  dès  lors  que  ni 
l'orientation  de  l'extrémité  libre  de  la  canalisation  ni 
celle  de  la  vanne  ne  peuvent  être  modifiées  à  volonté. 
En  effet,  ce  raccordement  nécessite  un  temps  de 
montage  important,  et  l'utilisation  de  pièces  de  rac- 
cordement  (coude,  té,  ...)  nombreuses  et  volumineu- 
ses. 

Par  ailleurs,  il  arrive  fréquemment  que  des  rac- 
cordements  encastrés  dans  les  murs  ou  les  sols  doi- 
vent  être  réalisés  pour  relier  un  appareil  sanitaire  ou 
de  chauffage  à  une  canalisation.  En  particulier,  le  rac- 
cordement  d'un  appareil  en  parallèle  à  une  canalisa- 
tion  est  généralement  effectué  encastré  dans  le  sol 
ou  dans  les  murs.  Or,  un  tel  raccordement  encastré 
pose  des  problèmes  de  fiabilité  et  de  sécurité. 

L'invention  vise  donc  à  remédier  à  ces  inconvé- 
nients  et  a  pour  objet  de  proposer  une  vanne  pour  ins- 
tallation  de  chauffage  ou  sanitaire  permettant  de  mo- 
difier  l'orientation  par  rapport  au  corps  de  vanne  d'au 
moins  une  canalisation  à  laquelle  elle  est  reliée,  et  qui 
soit  par  ailleurs  d'un  encombrement  extrêmement  fai- 
ble  et  ne  nécessite  pas  de  pièce  de  raccordement 
spécifique.  L'invention  vise  en  particulier  également 
à  proposer  une  telle  vanne  qui  comporte  un  nombre 
minimum  de  pièces  et  avec  laquelle  le  montage  s'ef- 
fectue  de  façon  simple  et  rapide. 

L'invention  vise  également  à  proposer  une  telle 
vanne  grâce  à  laquelle  le  raccordement  de  la  vanne 
en  parallèle  à  une  canalisation  peut  être  réalisé  direc- 
tement  sur  cette  vanne. 

L'invention  vise  également  à  proposer  une  telle 
vanne  qui  soit  plus  particulièrement  appropriée  au 
raccordement  à  au  moins  une  canalisation  en  matière 
plastique  semi-rigide  telle  que  le  PVC  réticulé. 

L'invention  vise  également  à  proposer  une  telle 
vanne  qui  soit  plus  particulièrement  appropriée  pour 
réaliser  une  vanne  thermostatique  d'installation  de 
chauffage  central. 

5  L'invention  vise  également  à  proposer  une  instal- 
lation  sanitaire  ou  de  chauffage  central  comprenant 
au  moins  une  canalisation  et  au  moins  un  appareil  sa- 
nitaire  ou  de  chauffage  relié  à  la  canalisation  sans  au- 
cun  raccordement  encastré  dans  le  sol  ou  les  murs. 

10  En  particulier,  l'invention  vise  à  proposer  une  telle  ins- 
tallation  dans  laquelle  l'appareil  peut  être  relié  en  pa- 
rallèle  à  la  canalisation. 

L'invention  vise  également  à  proposer  une  instal- 
lation  de  chauffage  central  exempte  de  raccordement 

15  encastré,  dont  les  canalisations  peuvent  être  en  ma- 
tière  plastique  semi-rigide  telle  que  le  PVC  réticulé, 
dont  le  coût  de  fabrication  et  de  montage  est  faible  et 
dont  l'équilibrage  peut  être  réalisé  aisément. 

Enfin,  l'invention  vise  à  proposer  un  radiateur 
20  d'installation  de  chauffage  central  dont  le  montage  et 

le  raccordement  aux  canalisations  de  chauffage  est 
simple  et  rapide. 

Pour  ce  faire,  l'invention  concerne  une  vanne 
d'installation  de  chauffage  ou  sanitaire  comprenant 

25  un  corps  de  vanne  et  un  obturateur  interne  comman- 
dé  pour  obturer  ou  ouvrir  le  corps  de  vanne,  caracté- 
risée  en  ce  que  le  corps  de  vanne  comporte  au  moins 
une  portion  cylindrique  munie  d'au  moins  un  orifice 
débouchant  à  la  surface  extérieure  de  la  portion  cy- 

30  lindrique  et  communiquant  avec  l'obturateur  et  en  ce 
qu'elle  comporte  un  manchon  entourant  chaque  por- 
tion  cylindrique  et  définissant  une  chambre  de  circu- 
lation  périphérique  mettant  en  communication  cha- 
que  orifice  de  la  portion  cylindrique  avec  au  moins  un 

35  orifice  du  manchon. 
Selon  l'invention,  le  corps  de  vanne  comporte  un 

diaphragme  interne,  l'obturateur  est  commandé  en 
translation  axiale  par  rapport  au  corps  de  vanne  pour 
venir  au  contact  du  diaphragme  interne  et  l'obturer  ou 

40  pour  s'en  écarter  et  l'ouvrir.  La  portion  cylindrique  du 
corps  de  vanne  s'étend  d'un  côté  et  au  delà  du  dia- 
phragme  et  l'obturateur  est  monté  sur  un  support 
d'obturateur  associé  à  une  extrémité  libre  du  corps  de 
vanne.  Le  support  d'obturateur  est  vissé  dans  un  ta- 

45  raudage  interne  du  corps  de  vanne. 
Et  selon  l'invention,  chaque  orifice  du  manchon 

met  la  chambre  de  circulation  en  communication  avec 
au  moins  un  tube  de  raccordement  destiné  à  être  relié 
à  une  canalisation  d'alimentation  ou  d'évacuation 

50  d'une  installation  sanitaire  ou  de  chauffage  central. 
Chaque  tube  de  raccordement  peut  être  coudé  dans 
la  direction  axiale  du  corps  de  vanne.  Et  pour  le  rac- 
cordement  de  la  vanne  en  parallèle  à  une  canalisa- 
tion,  le  manchon  comporte  deux  orifices  et  deux  tu- 

55  bes  de  raccordement.  Par  ailleurs,  selon  l'invention, 
le  corps  de  vanne  comporte  une  extrémité  débou- 
chante  d'écoulement  ou  de  raccordement  à  une  cana- 
lisation  d'un  appareil.  Ainsi,  le  corps  de  vanne  cons- 
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titue  soit  l'extrémité  d'écoulement  d'un  robinet  ou 
comporte  un  filetage  externe  de  raccordement  à  une 
canalisation  d'un  appareil.  Selon  l'invention,  la  por- 
tion  cylindrique  s'étend  entre  cette  extrémité  débou- 
chante  et  un  épaulement  externe  périphérique  contre  5 
lequel  le  manchon  vient  en  appui.  Par  ailleurs,  la  van- 
ne  comporte  un  joint  d'étanchéité  de  chaque  côté  du 
manchon  serré  lors  du  vissage  du  filetage  externe  en- 
tre  l'appareil  et  l'épaulement  dans  le  cas  où  la  vanne 
est  montée  sur  la  canalisation  de  l'appareil.  En  varian-  10 
te  le  manchon  est  serré  par  un  écrou  vissé  sur  le  fi- 
letage  externe.  Selon  l'invention,  le  filetage  externe 
et  l'extrémité  débouchante  s'étendent  axialement 
dans  la  même  direction  que  l'axe  de  translation  de 
l'obturateur.  15 

Par  ailleurs  selon  l'invention,  chaque  orifice  de  la 
portion  cylindrique  est  en  communication  avec  le  dia- 
phragme  du  côté  opposé  à  l'obturateur,  et  le  diaphrag- 
me  comporte  au  moins  un  transfert  longitudinal  met- 
tant  en  communication  la  chambre  du  corps  de  vanne  20 
comportant  l'obturateur  avec  l'extrémité  débouchante 
du  corps  de  vanne. 

L'invention  concerne  également  une  installation 
sanitaire  ou  de  chauffage  central  comprenant  au 
moins  une  canalisation  et  au  moins  un  appareil  sani-  25 
taire  ou  de  chauffage  reliés  à  la  canalisation  par  une 
vanne  notamment  en  parallèle  -.  La  vanne  est  une 
vanne  selon  l'invention  et  la  canalisation  peut  être  en 
matière  plastique  semi-rigide  exempte  de  raccorde- 
ment  dans  le  sol  ou  dans  les  murs.  30 

Plus  particulièrement,  l'invention  concerne  une 
installation  de  chauffage  central  comprenant  une  ca- 
nalisation  d'alimentation  en  provenance  d'une  chauf- 
ferie  et  une  canalisation  de  retour  à  la  chaufferie,  et 
au  moins  un  radiateur  muni  d'au  moins  une  vanne  se-  35 
Ion  l'invention.  De  préférence,  chaque  radiateur 
comporte  une  vanne  d'alimentation  selon  l'invention. 
Par  exemple  et  selon  l'invention,  chaque  radiateur  est 
relié  à  la  canalisation  d'alimentation  en  parallèle  par 
une  vanne  d'alimentation  à  deux  tubes  de  raccorde-  40 
ment  à  l'exception  du  dernier  radiateur  -  c'est-à-dire 
de  celui  qui  est  le  plus  en  aval  -  ,  qui  comporte  une 
vanne  d'alimentation  à  un  tube  de  raccordement.  Les 
sorties  des  radiateurs  sont  reliées  entre  elles  en  pa- 
rallèle,  la  sortie  du  dernier  radiateur  étant  reliée  à  la  45 
canalisation  de  retour  à  la  chaufferie.  La  sortie  d'au 
moins  un  radiateur  est  équipée  d'une  vanne  de  sortie 
selon  l'invention.  Ainsi,  dans  un  mode  de  réalisation 
et  selon  l'invention,  chaque  radiateur  comporte  une 
vanne  d'alimentation  équipée  d'un  dispositif  thermos-  50 
tatique  de  commande,  et  une  vanne  de  sortie  équipée 
d'un  dispositif  manuel  de  commande. 

L'invention  concerne  également  un  radiateur 
d'installation  de  chauffage  central  caractérisé  en  ce 
qu'il  comporte  une  vanne  d'alimentation  et/ou  une  55 
vanne  de  sortie  selon  l'invention.  La  vanne  d'alimen- 
tation  est  équipée  d'un  dispositif  thermostatique  de 
commande,  alors  que  la  vanne  de  sortie  est  équipée 

d'un  dispositif  manuel  de  commande. 
L'invention  concerne  également  une  vanne,  une 

installation  sanitaire  ou  de  chauffage  central  et  un  ra- 
diateur  comportant  en  combinaison  toutou  partie  des 
caractéristiques  mentionnées  ci-dessus  ou  ci-après. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'inven- 
tion  apparaîtront  la  lecture  de  la  description  suivante 
qui  se  réfère  aux  figures  annexées  dans  lesquelles  : 

.  La  figure  1  est  une  vue  en  coupe  par  un  plan 
axial  horizontal  d'une  vanne  d'alimentation 
thermostatique  selon  l'invention  montée  sur  un 
radiateur  selon  l'invention  d'une  installation  de 
chauffage  central  selon  l'invention. 

.  La  figure  2  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne 
II-  ll  de  la  figure  1. 

.  La  figure  3  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne 
III-  lllde  la  figure  1. 

.  La  figure  4  est  une  vue  similaire  à  la  figure  1 
d'une  vanne  de  sortie  selon  l'invention. 

.  La  figure  5  est  une  vue  schématique  d'une  ins- 
tallation  de  chauffage  central  selon  l'invention. 

La  figure  1  représente  une  vanne  thermostatique 
1  d'alimentation  d'un  radiateur  selon  l'invention  qui 
comprend  un  corps  de  vanne  2,  et  un  obturateur  in- 
terne  4  commandé  pour  obturer  ou  ouvrir  le  corps  de 
vanne  2.  Le  corps  de  vanne  2  comporte  une  portion 
cylindrique  3  munie  de  deux  orifices  5  débouchant  à 
la  surface  extérieure  23  de  la  portion  cylindrique  3  et 
communiquant  avec  l'obturateur  4.  Un  manchon  6  de 
raccord,  de  forme  globalement  torique,  entoure  la 
portion  cylindrique  3  et  définit  une  chambre  de  circu- 
lation  7  périphérique  annulaire  autour  de  la  portion 
cylindrique  3  et  de  ses  orifices  5.  Cette  chambre  de 
circulation  7  périphérique  annulaire  met  en  communi- 
cation  chaque  orifice  5  de  la  portion  cylindrique  3 
avec  au  moins  un  orifice  8  du  manchon  6. 

Dans  le  mode  de  réalisation  représenté  sur  la  fi- 
gure  1  ,  le  corps  de  vanne  2  comporte  un  diaphragme 
9  interne  et  l'obturateur  4  est  commandé  en  transla- 
tion  axiale  par  rapport  au  corps  de  vanne  2  pour  venir 
au  contact  du  diaphragme  9  interne  et  l'obturer  ou 
pour  s'en  écarter  et  l'ouvrir.  L'obturateur  4  est  monté 
sur  un  arbre  axial  24  d'obturateur  lui-même  monté  sur 
un  support  10  d'obturateur  associé  à  une  extrémité  li- 
bre  11  du  corps  de  vanne  2.  La  portion  cylindrique  3 
du  corps  de  vanne  2  s'étend  d'un  côté  et  au  delà  du 
diaphragme  9,  et  les  orifices  5  communiquent  avec  le 
diaphragme  9  du  côté  opposé  à  l'obturateur  4. 

Le  support  10  d'obturateur  est  vissé  dans  un  ta- 
raudage  12  interne  ménagé  à  l'extrémité  11  du  corps 
de  vanne  2.  Ce  support  10  d'obturateur  guide  l'arbre 
d'obturateur  24  en  translation  axiale  en  le  rappelant 
dans  sa  position  écartée  du  diaphragme  9,  et  porte  un 
dispositif  de  commande  thermostatique  25  connu  en 
lui-même  et  représenté  uniquement  partiellement  et 
schématiquement  sur  la  figure  1. 

L'arbre  24  d'obturateur  coulisse  en  translation 
axiale  selon  un  axe  20  de  translation  qui  est  confondu 
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avec  l'axe  central  du  diaphragme  9,  lui-même  confon- 
du  avec  l'axe  central  du  corps  de  vanne  2  et  de  la  por- 
tion  cylindrique  3.  Les  orifices  5  débouchant  de  la  por- 
tion  cylindrique  3  sont  constitués  dans  le  mode  de 
réalisation  de  la  figure  1  d'un  perçage  radial  26  traver- 
sant  la  portion  cylindrique  3  de  part  en  part  pour 
communiquer  avec  un  alésage  axial  27  s'étendant  du 
côté  de  l'obturateur  4  pour  former  l'ouverture  du  dia- 
phragme  9.  Ainsi,  chaque  orifice  5  de  la  portion  cylin- 
drique  3  est  en  communication  avec  le  diaphragme  9 
du  côté  opposé  à  l'obturateur  4. 

Le  corps  de  vanne  2  comporte  une  extrémité  14 
débouchante  d'écoulement  ou  de  raccordement  à 
l'appareil  ou  à  une  canalisation  15  du  radiateur  ou  de 
l'appareil,  et  la  portion  cylindrique  3  s'étend  entre  cet- 
te  extrémité  14  débouchante  et  un  épaulement  16  ex- 
terne  périphérique  contre  lequel  le  manchon  6  vient 
en  appui  axialement. 

L'obturateur  4  s'étend  et  se  déplace  dans  une 
chambre  22  d'obturateur  ménagée  dans  le  corps  de 
vanne  2.  Cette  chambre  22  est  délimitée  à  l'extrémité 
11  du  corps  de  vanne  2  opposée  à  l'extrémité  débou- 
chante  14  entre  le  diaphragme  9  et  l'extrémité  29  fi- 
letée  du  support  d'obturateur  10  engagé  dans  le  ta- 
raudage  12  du  corps  de  vanne  2.  Et  le  diaphragme  9 
comporte  au  moins  un  transfert  28  -  notamment  deux 
transferts  28a,  28b  symétriques  l'un  de  l'autre  par 
rapport  à  l'axe  20  -  longitudinal  mettant  en  communi- 
cation  la  chambre  22  d'obturateur  avec  l'extrémité  dé- 
bouchante  14  du  corps  de  vanne  2. 

L'extrémité  14  débouchante  du  corps  de  vanne 
comporte  un  filetage  externe  17  de  raccordement  à 
la  canalisation  15  solidaire  de  l'appareil  (ou  à  l'appa- 
reil  lui-même  directement),  et  la  vanne  1  comporte  un 
joint  d'étanchéité  18  interposé  entre  le  manchon  6  et 
la  canalisation  15  de  l'appareil  (ou  l'appareil),  et  un 
joint  d'étanchéité  19  interposé  entre  le  manchon  6  et 
l'épaulement,  le  manchon  6  et  les  joints  18,  19  étant 
serrés  entre  la  canalisation  15  de  l'appareil  (ou  l'ap- 
pareil)  et  l'épaulement  lors  du  vissage  du  filetage  ex- 
terne  17  dans  le  taraudage  de  la  canalisation  15  (ou 
de  l'appareil).  Le  filetage  externe  1  7  et  l'extrémité  dé- 
bouchante  14  s'étendent  axialement  dans  la  même 
direction  que  l'axe  20  de  translation  de  l'obturateur  4. 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  3  les  transferts 
28a,  28b  longitudinaux  s'étendent  de  chaque  côté  du 
perçage  radial  26  et  de  l'alésage  axial  27  dans  la  por- 
tion  cylindrique  3  pour  mettre  en  communication  la 
chambre  22  d'obturateur  avec  un  alésage  débou- 
chant  31  de  l'extrémité  14  débouchante  du  corps  de 
vanne  2.  Cet  alésage  31  est  obturé  par  une  paroi 
transversale  49  du  corps  de  vanne  qui  sépare  l'alésa- 
ge  31  du  perçage  radial  26  et  de  l'alésage  axial  27,  les 
transferts  28a,  28b  débouchant  latéralement  au  ni- 
veau  de  cette  paroi  49.  Sur  les  figures  1  ,  2  et  3  le  che- 
minement  de  l'eau  a  été  représenté  par  des  flèches. 
Sur  la  figure  1  ,  l'obturateur  4  est  en  position  d'obtura- 
tion  alors  que  sur  la  figure  2,  il  a  été  représenté  en  po- 

sition  écartée  du  diaphragme  9,  le  corps  de  vanne  2 
étant  ouvert. 

Le  manchon  6  est  de  forme  globalement  torique 
dont  la  section  de  génération  du  tore  est  en  forme  de 

5  U  dont  l'ouverture  est  orientée  vers  l'axe  20.  Ainsi, 
l'âme  32  du  U  définit  une  paroi  cylindrique  externe  du 
manchon  6  écartée  de  la  surface  extérieure  23  de  la 
portion  cylindrique  3,  et  les  ailes  33  du  U  s'étendent 
radialement  pour  former  des  couronnes  dont  le  bord 

10  interne  correspondant  à  l'extrémité  de  l'aile  33  vient 
au  contact  de  la  surface  extérieure  23  de  la  portion 
cylindrique  3.  La  chambre  de  circulation  7  est  ainsi 
ménagée  entre  la  surface  extérieure  23  de  la  portion 
cylindrique  3,  les  ailes  33  et  l'âme  32  du  manchon  6. 

15  Dès  lors,  l'eau  peut  librement  circuler  autour  de  la 
portion  cylindrique  3  dans  la  chambre  7  de  circulation. 

Chaque  orifice  8  du  manchon  6  met  la  chambre 
de  circulation  7  en  communication  avec  au  moins  un 
tube  1  3  de  raccordement  -  notamment  avec  deux  tu- 

20  bes  de  raccordement  1  3a,  1  3b  -  destiné  à  être  relié  à 
une  canalisation  d'une  installation  sanitaire  ou  de 
chauffage  central.  Dans  le  mode  de  réalisation  repré- 
senté  sur  les  figures  et  selon  l'invention,  chaque  tube 
de  raccordement  1  3  est  coudé  dans  la  direction  axiale 

25  du  corps  de  vanne  2,  c'est-à-dire  pour  s'étendre  pa- 
rallèlement  à  l'axe  20  et  à  l'extrémité  14  débouchante 
du  corps  de  vanne  2.  Egalement,  dans  les  modes  de 
réalisation  représentés  et  selon  l'invention,  le  man- 
chon  6  comporte  avantageusement  deux  orifices  8a, 

30  8b,  communiquant  avec  la  chambre  7  de  circulation 
et  deux  tubes  de  raccordement  13a,  13b  de  façon  à 
pouvoir  raccorder  directement  le  manchon  6  et  la  van- 
ne  selon  l'invention  en  parallèle  à  la  canalisation  de 
l'installation  sanitaire  ou  de  chauffage  qui  entre  dans 

35  la  vanne  par  l'un  13a  des  tubes  de  raccordement  et 
sort  de  la  vanne  par  l'autre  13b  des  tubes  de  raccor- 
dement.  Bien  évidemment,  le  manchon  6  peut  ne 
comporter  qu'un  seul  tube  13  de  raccordement,  no- 
tamment  dans  le  cas  où  la  vanne  est  destinée  à  être 

40  montée  à  l'extrémité  d'une  canalisation.  La  vanne 
thermostatique  1  représentée  sur  les  figures  1  à  3  est 
une  vanne  d'alimentation,  c'est-à-dire  que  l'eau  arri- 
ve  dans  la  vanne  par  l'un  1  3a  des  tubes  de  raccorde- 
ment,  et  s'en  échappe  par  l'autre  tube  13b  de  raccor- 

45  dément  et  par  l'extrémité  14  débouchante  si  l'obtura- 
teur4esten  position  d'ouverture.  Ainsi,  le  débit  d'eau 
dans  le  tube  de  raccordement  de  sortie  13b  est  égal 
au  débit  d'eau  dans  le  tube  de  raccordement  d'entrée 
1  3a  diminué  du  débit  d'eau  entrant  dans  l'appareil  par 

50  l'extrémité  14  débouchante.  La  vanne  1  thermostati- 
que  est  extrêmement  compacte,  permet  de  laisser  le 
dispositif  25  thermostatique  en  position  parfaitement 
horizontale,  parallèle  au  mur  34  représenté  sur  la  fi- 
gure  1  et  peut  être  installée  instantanément  sur  la  ca- 

55  nalisation  15  de  l'appareil  lui-même  ou  sur  l'appareil 
par  simple  vissage.  L'extrémité  des  tubes  13  de  rac- 
cordement  coudés  comporte  également  un  filetage 
de  raccordement  à  la  canalisation  de  l'installation. 

4 
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Les  tubes  de  raccordement  13  coudés  peuvent 
s'étendre  dans  l'espace  compris  entre  le  radiateur  et 
le  mur  34.  Le  manchon  6  peut  être  tourné  autour  de 
l'axe  20  dans  la  position  adéquate  pour  le  raccorde- 
ment  des  tubes  13  de  raccordement  à  la  canalisation 
de  l'installation  avant  le  serrage  de  la  vanne  sur  l'ap- 
pareil. 

Le  corps  de  vanne  2  est  constitué  d'une  pièce 
d'un  seul  tenant  recevant  le  support  d'obturateur  10 
et  le  manchon  6.  La  vanne  1  est  donc  essentiellement 
constituée  de  trois  pièces  et  des  joints  18,  19.  Un  joint 
35  est  également  interposé  entre  le  support  d'obtura- 
teur  10  et  le  corps  de  vanne  2. 

La  figure  4  représente  une  vanne  36  de  sortie, 
équipée  d'un  dispositif  37  manuel  de  commande  de  la 
position  de  l'obturateur.  Sur  cette  figure  4,  les  pièces 
similaires  au  mode  de  réalisation  des  figures  1  à  3 
portent  les  mêmes  références. 

Le  corps  de  vanne  38  comporte  également  une 
portion  cylindrique  3  qui  s'étend  du  côté  de  l'obtura- 
teur  39  et  une  pluralité  d'orifices  5  mettant  en  commu- 
nication  la  chambre  de  circulation  7  avec  la  chambre 
d'obturateur  22.  L'obturateur  39  est  constitué  d'un 
joint  placé  à  l'extrémité  libre  d'une  vis  40  formant  sup- 
port  pour  cet  obturateur  39.  L'extrémité  libre  opposée 
de  la  vis  comporte  un  logement  37  constituant  le  dis- 
positif  manuel  de  commande  dont  la  forme  permet 
l'engagement  d'un  outil  pour  visser  ou  dévisser  le 
support  40  d'obturateur.  Le  diaphragme  41  est  sim- 
plement  constitué  d'une  couronne  interne  au  corps  de 
vanne  2  s'étendant  à  l'entrée  de  l'extrémité  14  débou- 
chante.  Le  diaphragme  41  définit  un  perçage  42  axial 
qui  est  ouvert  ou  bouché  par  l'obturateur  39  et  qui  re- 
lie  directement  la  chambre  22  d'obturateur  avec  l'alé- 
sage  31  débouchant  de  l'extrémité  14  débouchante. 
Le  manchon  6  est  identique  à  celui  représenté  sur  les 
figures  1  à  3.  Sur  la  figure  4,  l'obturateur  39  est  repré- 
senté  en  position  d'ouverture  et  la  circulation  de  l'eau 
est  représentée  par  des  flèches.  L'eau  en  provenance 
de  l'appareil  ou  du  radiateur  entre  dans  l'alésage  31 
débouchant,  passe  par  le  perçage  42  puis  par  les  ori- 
fices  5  de  la  portion  cylindrique  3  pour  aboutir  dans 
la  chambre  de  circulation  7  à  partir  de  laquelle  elle  est 
évacuée  à  travers  le  tube  de  raccordement  de  sortie 
13b.  Là  encore,  selon  les  besoins,  on  prévoit  un  ou 
deux  tubes  de  raccordement.  Dans  ce  mode  de  réa- 
lisation  les  transferts  décrits  ci-dessus  ne  sont  pas 
nécessaires. 

Bien  évidemment,  les  tubes  de  raccordement  13 
ne  sont  pas  nécessairement  coudés  et  peuvent  être 
simplement  constitués  des  filetages  de  raccordement 
à  la  canalisation  de  l'installation  s'étendant  dans  un 
plan  radial. 

Dans  les  vannes  1  et  36  représentées  sur  les  fi- 
gures,  la  pression  d'eau  sur  l'obturateur  4  tend  à  ou- 
vrir  spontanément  cet  obturateur  4.  Cela  est  en  effet 
indispensable  dans  les  vannes  thermostatiques  dont 
l'obturateur  4  est  rappelé  en  position  d'ouverture  par 

un  ressort  afin  d'éviter  que  l'obturateur  4  ne  colle  au 
diaphragme  9. 

Une  vanne  selon  l'invention  peut  également 
comporter  plusieurs  portions  cylindriques  3  et  plu- 

5  sieurs  manchons  6,  voire  même  plusieurs  obturateurs 
4  selon  les  types  de  raccordement  souhaités. 

La  figure  5  représente  un  exemple  de  réalisation 
d'une  installation  de  chauffage  central  selon  l'inven- 
tion  qui  comprend  au  moins  une  canalisation  43,  44 

w  et  au  moins  un  appareil  45  relié  à  la  canalisation  43, 
44  par  une  vanne  1  ou  36  selon  l'invention.  La  cana- 
lisation  43,  44  d'une  telle  installation  selon  l'invention 
peut  être  en  matière  plastique  semi-rigide  -  notam- 
ment  en  PVC  réticulé  -  et  être  exempte  de  raccorde- 

15  ment  encastré  dans  le  sol  46  ou  dans  les  murs  34,  le 
raccordement  de  la  vanne  en  parallèle  à  la  canalisa- 
tion  s'effectuant  directement  sur  la  vanne  elle-même 
qui  comporte  deux  tubes  de  raccordement  13a,  13b. 
L'installation  de  chauffage  central  de  la  figure  5 

20  comprend  une  canalisation  d'alimentation  43  en  pro- 
venance  d'une  chaufferie  ou  d'une  nourrice  47  et  une 
canalisation  de  retour44  à  la  chaufferie  ou  à  la  nourri- 
ce  47,  et  au  moins  un  radiateur  45  muni  d'au  moins 
une  vanne  1  ou  36  selon  l'invention.  En  particulier, 

25  chaque  radiateur  45  comporte  une  vanne  d'alimenta- 
tion  1  ou  36  selon  l'invention. 

Chaque  radiateur  45  est  relié  à  la  canalisation 
d'alimentation  43  en  parallèle  par  une  vanne  d'ali- 
mentation  1  à  deux  tubes  de  raccordement  13a,  13b 

30  à  l'exception  du  dernier  radiateur45c  -  c'est-à-dire  du 
radiateur  le  plus  en  aval  sur  la  canalisation  d'alimen- 
tation  43  -  qui  comporte  une  vanne  d'alimentation  1 
ayant  uniquement  un  tube  de  raccordement  1  3.  En  ef- 
fet,  pour  le  dernier  radiateur  45c,  l'intégralité  du  débit 

35  d'eau  arrivant  dans  le  tube  de  raccordement  13  doit 
passer  à  l'intérieur  du  radiateur  45c  jusqu'à  sa  sortie 
48c. 

Ainsi,  la  canalisation  d'alimentation  comprend 
une  première  portion  43a  reliant  la  nourrice  47  à  la 

40  vanne  thermostatique  1a  du  premier  radiateur  45a. 
Cette  canalisation  43a  est  raccordée  au  tube  de  rac- 
cordement  13a  d'entrée  de  la  vanne  1a.  L'extrémité 
débouchante  de  cette  vanne  1  a  est  connectée  à  la  ca- 
nalisation  15a  du  premier  radiateur  45a.  Le  tube  de 

45  raccordement  1  3b  de  sortie  est  relié  à  une  portion  in- 
termédiaire  43b  de  la  canalisation  d'alimentation  qui 
relie  continûment  et  sans  raccord  cette  vanne  d'ali- 
mentation  1a  à  la  vanne  d'alimentation  1b  d'un  radia- 
teur  intermédiaire  45b.  La  canalisation  intermédiaire 

50  43b  en  provenance  du  premier  radiateur45a  est  donc 
reliée  au  tube  de  raccordement  13a  d'entrée  de  la 
vanne  thermostatique  1b.  Une  autre  canalisation  in- 
termédiaire  d'alimentation  43b  est  reliée  au  tube  de 
raccordement  13b  de  sortie  de  cette  vanne  1b  pour 

55  relier  ce  radiateur  45b  à  un  radiateur  subséquent  in- 
termédiaire  45b.  La  vanne  1b  d'alimentation  d'un  ra- 
diateur  intermédiaire  45b  a  son  extrémité  débouchan- 
te  14  connectée  à  la  canalisation  15b  du  radiateur.  Le 

5 
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dernier  radiateur  45c  est  relié  au  radiateur  intermé- 
diaire  45b  immédiatement  en  amont  par  une  dernière 
portion  43c  de  la  canalisation  d'alimentation  43  qui 
est  connectée  au  tube  de  raccordement  13  de  la  van- 
ne  1c  de  ce  dernier  radiateur  45c.  L'extrémité  débou- 
chante  14  de  cette  vanne  1c  communique  avec  la  ca- 
nalisation  15c  de  ce  dernier  radiateur  45c. 

Selon  l'invention,  les  sorties  48  des  radiateurs  45 
sont  reliées  entre  elles  en  parallèle,  la  sortie  48c  du 
dernier  radiateur  45c  étant  reliée  à  la  canalisation  de 
retour44  jusqu'à  la  nourrice  47.  Pource  faire,  on  peut 
utiliser  une  vanne  de  sortie  36  à  commande  manuelle 
telle  que  représentée  sur  la  figure  4.  Ainsi,  dans  une 
installation  selon  l'invention  la  sortie  48  d'au  moins  un 
radiateur  45  est  équipée  d'une  vanne  de  sortie  selon 
l'invention.  La  première  vanne  de  sortie  36a  reliée  à 
la  sortie  48a  du  premier  radiateur  45a,  comporte  un 
seul  tube  de  raccordement  13  qui  est  relié  à  une  pre- 
mière  portion  44a  de  la  canalisation  de  retour.  Cette 
première  portion  44a  est  reliée  au  tube  de  raccorde- 
ment  13a  d'entrée  d'une  vanne  de  sortie  36b  d'un  ra- 
diateur  intermédiaire  45b.  La  sortie  48b  de  la  canali- 
sation  15b  du  radiateur  intermédiaire  45b  est  reliée  à 
l'extrémité  de  la  vanne  36b,  et  le  tube  de  raccorde- 
ment  1  3b  de  sortie  de  cette  vanne  36b  est  relié  à  une 
portion  intermédiaire  44b  de  la  canalisation  de  retour, 
et  ainsi  de  suite  jusqu'à  dernier  radiateur  45c  dont  la 
vanne  de  sortie  36c  est  reliée  à  la  sortie  48c  et  a  son 
tube  de  raccordement  de  sortie  1  3b  relié  à  la  dernière 
portion  44c  de  la  canalisation  de  retour  jusqu'à  la 
nourrice  47.  Ainsi,  dans  une  installation  selon  l'inven- 
tion,  chaque  radiateur  comporte  une  vanne  d'alimen- 
tation  1  équipée  d'un  dispositif  thermostatique  de 
commande  25  et  une  vanne  de  sortie  36  équipée  d'un 
dispositif  manuel  de  commande  37.  Chaque  portion 
de  canalisation  peut  être  constituée  en  matière  plas- 
tique  semi-rigide  telle  que  du  PVC  réticulé  et  aucun 
raccordement  encastré  n'est  nécessaire  dans  les 
murs  ou  dans  le  sol,  tous  les  raccordements  étant  réa- 
lisés  sur  les  vannes  1  ou  36.  Les  manchons  6  des  van- 
nes  permettent  de  faciliter  grandement  l'installation  et 
la  pose  des  radiateurs  en  faisant  varier  légèrement 
l'orientation  des  tubes  de  raccordement  13. 

L'invention  concerne  également  un  radiateur  45 
d'installation  de  chauffage  central  qui  comporte  une 
vanne  d'alimentation  1  et/ou  une  vanne  de  sortie  36 
selon  l'invention. 

L'invention  est  aussi  applicable  à  un  appareil  et  à 
une  installation  sanitaire. 

te  au  moins  une  portion  cylindrique  (3)  munie 
d'au  moins  un  orifice  (5)  débouchant  à  la  surface 
extérieure  (23)  de  la  portion  cylindrique  (3)  et 
communiquant  avec  l'obturateur  (4),  et  en  ce 

5  qu'elle  comporte  un  manchon  (6)  entourant  cha- 
que  portion  cylindrique  (3)  et  définissant  une 
chambre  de  circulation  (7)  périphérique  mettant 
en  communication  chaque  orifice  (5)  de  la  portion 
cylindrique  (3)  avec  au  moins  un  orifice  (8)  du 

10  manchon  (6). 

2.  Vanne  selon  la  revendication  1,  caractérisée  en 
ce  que  le  corps  de  vanne  (2,  38)  comporte  un  dia- 
phragme  (9,  41)  interne,  en  ce  que  l'obturateur  (4, 

15  39)  est  commandé  en  translation  axiale  par  rap- 
port  au  corps  de  vanne  (2,  38)  pour  venir  au 
contact  du  diaphragme  (9,  41)  interne  et  l'obturer 
ou  pour  s'en  écarter  et  l'ouvrir,  en  ce  que  la  por- 
tion  cylindrique  (3)  du  corps  de  vanne  (2,  38) 

20  s'étend  d'un  côté  et  au-delà  du  diaphragme  (9, 
41)  et  en  ce  que  l'obturateur  (4,  39)  est  monté  sur 
un  support  (10,  40)  d'obturateur  associé  à  une 
extrémité  libre  (11)  du  corps  de  vanne  (2,  38). 

25  3.  Vanne  selon  la  revendication  2,  caractérisée  en 
ce  que  le  support  (10,  40)  est  vissé  dans  un  ta- 
raudage  (12)  interne  du  corps  de  vanne  (2,  38). 

4.  Vanne  selon  l'une  des  revendications  1  à  3,  ca- 
30  ractérisée  en  ce  que  chaque  orifice  (8)  du  man- 

chon  (6)  met  la  chambre  de  circulation  (7)  en 
communication  avec  au  moins  un  tube  de  raccor- 
dement  (13)  destiné  à  être  relié  à  une  canalisa- 
tion  d'une  installation  sanitaire  ou  de  chauffage 

35  central. 

5.  Vanne  selon  la  revendication  4,  caractérisée  en 
ce  que  chaque  tube  de  raccordement  (13)  est 
coudé  dans  la  direction  axiale  du  corps  de  vanne 

40  (2,  38). 

6.  Vanne  selon  l'une  des  revendications  4  et  5  ca- 
ractérisée  en  ce  que  le  manchon  (6)  comporte 
deux  orifices  (8a,  8b)  et  deux  tubes  de  raccorde- 

45  ment  (13a,  13b). 

7.  Vanne  selon  l'une  des  revendications  1  à  6,  ca- 
ractérisée  en  ce  que  le  corps  de  vanne  (2,  38) 
comporte  une  extrémité  (14)  débouchante 

50  d'écoulement  ou  de  raccordement  à  une  canali- 
sation  d'un  appareil  ou  à  un  appareil  et  en  ce  que 
la  portion  cylindrique  (3)  s'étend  entre  cette  extré- 
mité  (14)  débouchante  et  un  épaulement  (16)  ex- 
terne  périphérique  contre  lequel  le  manchon  (6) 

55  vient  en  appui. 

8.  Vanne  selon  la  revendication  7,  caractérisée  en 
ce  que  l'extrémité  (14)  débouchante  comporte  un 

Revendications 

1.  Vanne  pour  une  installation  de  chauffage  ou  sa- 
nitaire,  comprenant  un  corps  de  vanne  (2,  38),  et  55 
un  obturateur  (4,  39)  interne  commandé  pour  ob- 
turer  ou  ouvrir  le  corps  de  vanne  (2,  38)  caracté- 
risée  en  ce  que  le  corps  de  vanne  (2,  38)  compor- 

10 

15 

30 

35 
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filetage  externe  (17)  de  raccordement  et  en  ce 
qu'elle  comporte  un  joint  d'étanchéité  (1  8,  1  9)  de 
chaque  côté  du  manchon  (6)  serré  entre  la  cana- 
lisation  de  l'appareil  ou  l'appareil  et  l'épaulement 
(16)  lors  du  vissage  du  filetage  externe  (17). 

9.  Vanne  selon  la  revendication  10,  caractérisée  en 
ce  que  le  filetage  externe  (17)  et  l'extrémité  dé- 
bouchante  (14  )  s'étendent  axialement  dans  la 
même  direction  que  l'axe  (20)  de  translation  de 
l'obturateur  (4,  39). 

10.  Vanne  selon  l'une  des  revendications  1  à  9,  ca- 
ractérisée  en  ce  que  chaque  orifice  (5)  de  la  por- 
tion  cylindrique  (3)  est  en  communication  avec  le 
diaphragme  (9)  du  côté  opposé  à  l'obturateur  (4) 
et  en  ce  que  le  diaphragme  (9)  comporte  au 
moins  un  transfert  (28)  longitudinal  mettant  en 
communication  la  chambre  (23)  du  corps  de  van- 
ne  (2)  comportant  l'obturateur  (4)  avec  l'extrémité 
débouchante  (14)  du  corps  de  vanne  (2). 

11.  Installation  sanitaire  ou  de  chauffage  central 
comprenant  au  moins  une  canalisation  (43,  44)  et 
au  moins  un  appareil  (45)  sanitaire  ou  de  chauf- 
fage  relié  à  la  canalisation  (43,  44)  par  une  vanne 
caractérisée  en  ce  que  la  vanne  (1,  36)  est  une 
vanne  selon  l'une  des  revendications  1  à  11. 

12.  Installation  selon  la  revendication  11,  caractéri- 
sée  en  ce  que  la  canalisation  est  en  matière  plas- 
tique  semi-rigide  exempte  de  raccordement  dans 
le  sol  ou  les  murs. 

sortie  (48c)  du  dernier  radiateur  (45c)  étant  reliée 
à  la  canalisation  de  retour  (44). 

17.  Installation  selon  l'une  des  revendications  13  à 
5  16,  caractérisée  en  ce  que  la  sortie  (48)  d'au 

moins  un  radiateur  (45)  est  équipée  d'une  vanne 
de  sortie  selon  l'une  des  revendications  1  à  11. 

18.  Installation  selon  l'une  des  revendications  13  à 
10  17,  caractérisée  en  ce  que  chaque  radiateur 

comporte  une  vanne  d'alimentation  (1)  équipée 
d'un  dispositif  thermostatique  de  commande  (25) 
et  une  vanne  de  sortie  (36)  équipée  d'un  dispo- 
sitif  manuel  de  commande  (37). 

15 
19.  Radiateur  d'intallation  de  chauffage  central  ca- 

ractérisé  en  ce  qu'il  comporte  une  vanne  d'ali- 
mentation  (1)  selon  l'une  des  revendications  1  à 
11. 

20 
20.  Radiateur  d'installation  de  chauffage  central  ca- 

ractérisé  en  ce  qu'il  comporte  une  vanne  de  sor- 
tie  (36)  selon  l'une  des  revendication  1  à  11. 

25  21.  Radiateur  selon  les  revendications  19  et  20,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  vanne  d'alimentation  (1  )  est 
équipée  d'un  dispositif  thermostatique  de 
commande  (25)  et  en  ce  que  la  vanne  de  sortie 
(36)  est  équipée  d'un  dispositif  manuel  de 

30  commande  (37). 

13.  Installation  de  chauffage  central  comprenant  une  35 
canalisation  d'alimentation  (43)  en  provenance 
d'une  chaufferie  et  une  canalisation  de  retour 
(44)  à  la  chaufferie,  et  au  moins  un  radiateur  (45) 
muni  d'au  moins  une  vanne  (1  ou  36)  selon  l'une 
des  revendications  1  à  11.  40 

14.  Installation  selon  la  revendication  13,  caractéri- 
sée  en  ce  que  chaque  radiateur  comporte  une 
vanne  d'alimentation  (1  ou  36)  selon  l'une  des  re- 
vendications  1  à  11.  45 

15.  Installation  selon  l'une  des  revendications  13  et 
14,  caractérisée  en  ce  que  chaque  radiateur  (45) 
est  relié  à  la  canalisation  d'alimentation  (43)  en 
parallèle  par  une  vanne  d'alimentation  (1)  à  deux  50 
tubes  de  raccordement  (13a,  13b)  à  l'exception 
du  dernier  radiateur  (45c)  qui  comporte  une  van- 
ne  d'alimentation  (1)  à  un  tube  de  raccordement 
(13). 

55 
1  6.  Installation  selon  l'une  des  revendications  1  3  à  1  5 

caractérisée  en  ce  que  les  sorties  (48)  des  radia- 
teurs  (45)  sont  reliées  entre  elles  en  parallèle,  la 
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