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@ Vorrichtung zum Kiihlen von Profilen.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kiih-
len von Walzprofilen nach und / oder wdhrend des
Walzens in Feinstahl- und DrahtstraBen, wobei den
verschiedenen Bereichen des Walzprofils unter-
schiedliche Flussigkeitsmengen zugeflihrt werden.
Um ein selektives Kihlen von Walzprofilen unter-
schiedlicher Querschnittsform sowohl wahrend des
Walzens in den Stichpausen als auch nach dem
Fertigstich zu ermd&glichen, ist die Vorrichtung erfin-
dungsgemiB gekennzeichnet durch ein in Walzrich-
tung ausgerichtetes zylindrisches Rohr (1), in wel-
ches ein im Querschnitt prismenférmig gestalteter
ProfilkGrper (3) derartig eingeschoben befestigt ist,
daB die Kanten des mittels Flhrung (4) axial ver-
drehfest fixierten ProfilkGrpers (3) an der Innenwand

des Rohres (1) anliegen und die Bereiche zwischen
benachbarten Kanten des Profilk&rpers (3) und der
Innenwand des Rohres (1) in Walzrichtung verlaufen-
de duBere Strémungskanile (5) fir das vorzugswei-
se mittig der Rohrlange in das Rohr (1) eingeleitete
Kihlwasser bilden, wobei der Profilkérper (3) seiner-
seits eine der Durchlaufrichtung des zu kiihlenden
Profils (7) folgende und dieses flihrende durchge-
hende spezielle Ausnehmung aufweist, und zwischen
dem Innenquerschnitt des Profilk&rpers (3) und den
allseitigen AuBenflidchen des zu kiihlenden Profils (7)
ein innerer Stromungskanal (6) gebildet wird, der mit
den duBeren Strémungskanilen (5) Uber quer zur
Erstreckungsrichtung des Profilkdrpers verlaufende
Bohrungen (8) verbunden ist.
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Die Erfindung betriff eine Vorrichtung zum Kiih-
len von Profilen nach und/oder wihrend des Wal-
zens in Feinstahl- und DrahtstraBen, wobei den
verschiedenen Bereichen des Profils unterschiedli-
che Flussigkeitsmengen zugefiihrt werden. Die bis-
herigen bekannten technischen Losungen zur Kih-
lung von stabférmigem Walzgut wahrend und nach
dem Walzen betreffen im wesentlichen die Kiihlung
von symmetrischen runden Walzgutquerschnitten,
in der Regel mit Wasser bzw. Wasser/Luft-Ge-
misch in Kihlrohren verschiedenster Ausflihrungs-
form, sowohl im Gleich- wie im Gegenstrom. Die
Kihlintensitat wird hauptsichlich Uber die H&he
des durchgesetzien Kihlmittelvolumenstromes ein-
gestellt. Befindet sich der zu kiihlende Rundquer-
schnitt im Kihirohr, strémt das Kihimittel durch
den verbleibenden Zwischenraum zwischen Kihl-
rohrinnenwand und Walzgutoberfliche. Oftmals
wird die Uber den Umfang des Walzgutquerschnit-
tes relativ gleichmiBige Kihlintensitdt noch durch
den Einsatz von Turbulenzeinsitzen erh&ht in de-
nen die Strdmung des Kuhimittels turbulent wird
und Dampffilme auf der Wassergutoberfliche zer-
stort werden.

Derartige Kihlrohre sind jedoch nicht fir die
Kihlung von Walzprofilquerschnitten geeignet, die
von der Form des Runds abweichen, z. B. werden
bei Quadratquerschnitten/Sechskantquerschnitten
oder Ovalen die Ecken bzw. die Ovalspitzen
schneller auskiihlen als der Ubrige Teil des Walz-
gutquerschnittes. Dasselbe frifft auch auf in Fein-
stahistraBen gewalzte Querschnittformen wie Win-
kel, U-Profile sowie unregelmiBige Walzprofile und
ihre Zwischenquerschnitte zu, bei denen diinnere
Querschnitisbereiche schneller abkiihlen als dicke-
re. Neben der Gefahr der Kantenrissigkeit flihrt die
ungleichmiBige Abklhlung auch zu ungleichmiBi-
ger Gefligeausbildung und damit zur ungleichmiBi-
gen Ausbildung der mechanischen Eigenschaften
des Walzgutes Uber den Querschnitt, so z. B. beim
thermomechanischen Walzen oder Nutzung der
Zwischenkiihlung. Gleichzeitig tritt die Gefahr des
Verzuges der Walzprofile durch Eigenspannungen
auf. Aus den zuvor genannten Griinden werden
diese Kiihlrohre deshalb auch ausschlieBlich zur
Kihlung von Rundquerschnitten eingesetzt.

Flr das selektive Kiihlen von Walzprofilen mit
dem Ziel des Temperaturausgleiches zwischen ein-
zelnen Profilquerschnitisbereichen und dem Effekt
des thermischen Richtens nach dem Fertigstich
sind eine Reihe von Vorrichtungen bekannt gewor-
den. So ist in dem DD-WP 266 740 eine Vorrich-
tung beschrieben, bei der die Innenkontur eines
durch Ober- und Unterteil gebildeten Raumes
durch auswechselbare Teile der jeweiligen Walz-
protilform angepaBt wird. Separate Wasser- bzw.
Luftanschllisse versorgen jeweils Ober- und Unter-
seite. Nachteilig ist die Notwendigkeit des Wech-
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sels der Teile beim Andern der Walzprofil-Quer-
schnittstorm im Rahmen eines Programmwechsels.

Eine gattungsgemiBe, nach der DE 12 74 151
bekannte Vorrichtung besitzt Ausnehmungen in ei-
ner Tragplatte mit Austrittsdffnungen und Brausen-
kérpern, die auf das zu kiihlende Walzprofil gerich-
tet sind. Auch hier ist der notwendige Wechsel und
die Anordnung der BrausenkOrper je nach Walz-
profil-Querschnittsform nachteilig. Beide genannten
Vorrichtungen haben darliber hinaus den gemein-
samen Nachteil, daB das Walzgut nicht exakt in
seiner Bewegung wihrend der Kiihlung gefihrt ist.
Besondere Flhrungseinrichtungen sind deshalb er-
forderlich.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Wasserkihi-
vorrichtung zu schaffen, die ein selektives Kihlen
von Walzprofilen unterschiedlicher Querschnitts-
form sowohl wdhrend des Walzens in den Stich-
pausen zwischen den Geriisten, als auch nach dem
Fertigstich erm&glicht.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe mit den
MaBnahmen des kennzeichnenden Teils des Pa-
tentanspruchs 1 geldst. In einem in Walzrichtung
ausgerichteten, beispielsweise etwa 1 m langem
Rohr werden drei-, vier, sechs- oder mehrkantige
ProfilkGrper eingebracht, die ihrerseits Ausnehmun-
gen besitzen, die in ihrem Querschnitt der Form
und der GréBe des zu kiihlenden Walzprofils so
angepaBt sind, so daB sich ein Flihrungskanal flr
das Walzprofil ergibt. Die Profilk&rper werden auf
der Rohrinnenseite arretiert und ausgerichtet und
an beiden Rohrenden fixiert. Die erfindungsgemiB
in die Profilk6rper eingebrachten Bohrungen sind
dabei so ausgerichtet, daB die riBempfindlichen
Kanten des zu kiihlenden Walzprofiles geschont
werden. Die Bohrungen leiten das Kihlwasser auf
diejenigen Querschnittsflichen des zu kiihlenden
Walzgutes, die den gr&Bten Anteil am Gesamtquer-
schnitt und damit den gr&Bten Wiarmeinhalt besit-
zen.

In einer Ausgestaltung der Erfindung kann der
prismenf&rmige Profilkdrper koaxial zu dem Rohr
abschnittweise an seinem AuBenumfang hinterdreht
sein wobei die Bohrungen mit den so gebildeten
Erweiterungen der &duBeren Strémungskanile in
Verbindung stehen.

Wenn nach einem weiteren Merkmal der Erfin-
dung vorgesehen ist , daB8 das mittig der Rohrldnge
in das Rohr eingeleitete Kiihlwasser Uber die duBe-
ren Stromungskanile verteilt durch die Bohrungen
in den inneren Strémungskanal flhrbar ist und
durch diesen in und entgegen der Durchlaufrich-
tung des Walzprofiles aus der Kihlvorrichtung her-
ausleitbar ist. so wird das zu kihlende Walzprofil
allseitig vom Kiihlwasser benetzt, wobei stets die
Kanten geschont und die Querschnittsanteile mit
groBtem Wirmeinhalt besonders gekiihlt werden.
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Der besondere Vorteil der vorliegenden Erfin-
dung besteht in der gezielten Kiihlung der Walz-
profile bei gleichzeitiger Flihrung sowie darin, daB
das Rohr zur Aufnanme von unterschiedliche Aus-
nehmungen aufweisenden prismenférmigen Profil-
kérpern gestaltet ist, wobei die Ausnenmungen den
zu kiihlenden und zu flihrenden Walzprofilen ent-
sprechend geformt sind. Das bedeutet, daB in ein-
facher und unkomplizierter Weise ein und dasselbe
Rohr Profilk&rper mit verschiedenen Formen und
GroBen von Ausnehmungen aufnehmen kann, so
daB das Basisrohr fiir die Kihlung unterschiedli-
cher Walzprofilformen und gréB8en dienen kann.
Beim Wechsel der Walzprofilform bzw. der GrdBe
wird jeweils nur der prismenf&rmige ProfilkGrper
ausgewechselt, der auBen dem Innendurchmesser
des Rohres entsprechend gestaltet und im Inneren
der Profilquerschnittsform entsprechend &hnlich
geformt ist. Dadurch 138t sich der Programmwech-
sel schnell und mit geringem Aufwand durchflihren.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend
beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die er-
findungsgemiBe Kihlvorrich-
tung,

Fig. 2 bis 4 einen Querschnitt durch die

Kihlvorrichtung gemaB Figur 1
mit unterschiedlichen prismen-
férmigen Profilk&rpern.

In Figur 1 ist mit 1 das Rohr bezeichnet, das
auf einer Ldnge von ca. 1 m in seinem Inneren
einen prismenférmigen ProfilkSrper aufnimmt, der
im dargestellten Ausflihrungsbeispiel aus mehreren
kurzen zusammengefligten Profilk&rpern besteht.
Der prismenférmige Profilkrper 3 enthdlt eine
Vielzahl bei 8 angedeuteter Bohrungen, deren Ver-
lauf spidter beschrieben wird. Bei 2 wird liber das
Leitungssystem Kuhlwasser etwa mittig der Lange
des Rohres 1 in dieses eingeleitet, und zwar in den
Bereich zwischen Rohrinnenwand und prismenfor-
migem Profilkérper 3. Dort bilden sich zwischen
der Innenwand des Rohres und dem Profilk&rper
ldngs des Rohres verlaufende duBere Strémungs-
kanile 5, durch die das Kiihlwasser sich verteilt.
Durch die Bohrungen 8 im prismenf&rmigen Profil-
kérper, die quer zur Durchlaufrichtung des zu kiih-
lenden Walzprofiles in den ProfilkSrper eingebracht
sind, gelangt das Kihlwasser in das Innere des
prismenférmigen Profilkdrpers, dessen Ausneh-
mung in den Figuren 2 bis 4 erkennbar ist. Die
Ausnehmungen im ProfilkGrper entsprechen in ih-
rem Querschnitt dem Querschnitt des zu kihlen-
den Walzprofiles, der mit 7 bezeichnet ist. Beide
Querschnitte sind dhnlich, wobei der allseits um
das zu kiihlende Walzprofil verbleibende Zwischen-
raum einen inneren Stromungskanal 6 flir das
Kihlwasser bildet, welches Uber die Bohrungen 8
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in diesen inneren Stromungskanal gelangt. Die
Bohrungen 8 sind, wie in allen Figuren 2 bis 4
erkennbar , so auf das Walzprofil ausgerichtet, daB
die empfindlichen Kantenbereiche des Walzprofiles
nicht unmittelbar vom Kihlwasser benetzt werden.
Vielmehr richten sich die Bohrungen auf diejenigen
Ouerschnittsbereiche der Walzprofile 7, die den
h&chsten Warmeinhalt besitzen und deshalb inten-
siv gekiihlt werden missen.

Dadurch, daB die Ausnehmungen im prismen-
férmigen Profilkdrper dem zu kiihlenden Walzpro-
filquerschnitt dhnlich sind, dienen sie gleichzeitig
zur Flihrung des Walzprofiles, so daB dies stets
definiert die Ausnehmung des ProfilkGrpers durch-
lduft und daher auch definiert bezogen auf die
Kanten gekiihlt werden kann.

Wie bei 4 angedeutet, ist der prismenférmige
Profilk&rper im Inneren des Rohres verdrehfest fi-
xiert, wobei erkennbar die duBeren Flihrungskandle
zwischen der Rohrinnenwand und zwischen den an
dieser anliegenden Kanten des prismenf&rmigen
ProfilkGrpers gebildet werden. Die Profilk&rper sind
leicht auswechselbar in das Rohr 1 eingesteckt und
k&nnen bei einem Walzprofilwechsel in kiirzester
Zeit gegeneinander ausgetauscht werden. Dazu
kann das eigentlich in Walzlinie befindliche Kihl-
rohr auf einem Aufsatz oder auch auf einem Ver-
schiebewagen mittels Klemmvorrichtung oder der-
gleichen befestigt sein, so daB bei Wechsel des
Profilquerschnittes ein mit den notwendigen pris-
menfdrmigen ProfilkGrpern vormontiertes Kihlrohr
ausgetauscht wird. Auch ist eine Montage mehrerer
Kihlrohre mit unterschiedlichen prismenfGrmigen
Profilkbrpern auf einem Verschiebewagen parallel
zueinander mdoglich. Der Wechsel der Kihirohre
erfolg dann je nach der notwendigen Profilquer-
schnittsform durch Verschieben des Wagens quer
zur Walzlinie.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Kihlen von Walzprofilen nach
und/oder wdhrend des Walzens in Feinstahl-
und DrahtstraBen, wobei den verschiedenen
Bereichen des Walzprofils unterschiedliche
Flussigkeitsmengen zugefiihrt werden,
gekennzeichnet durch
ein in Walzrichtung ausgerichtetes zylindri-
sches Rohr (1), in welches ein im Querschnitt
prismenférmig gestalteter Profilk&rper (3) der-
artig eingeschoben befestigt ist, daB die Kan-
ten des mittels Fihrung (4) axial verdrehfest
fixierten ProfilkGrpers (3) an der Innenwand
des Rohres (1) anliegen und die Bereiche zwi-
schen benachbarten Kanten des ProfilkGrpers
(3) und der Innenwand des Rohres (1) in Walz-
richtung verlaufende duBere Strdmungskanile
(5) fur das vorzugsweise mittig der Rohrldnge
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in das Rohr (1) eingeleitete Kihlwasser bilden,
wobei der ProfilkGrper (3) seinerseits eine der
Durchlaufrichtung des zu kiihlenden Profils (7)
folgende und dieses flihrende durchgehende
Ausnehmung aufweist, deren Innenquerschnitt 5
an jeder Stelle des Profilkérpers (3) dem Quer-
schnitt des zu kihlenden Profiles #hnlich ist
und zwischen dem Innenquerschnitt des Profil-
kérpers (3) und den allseitigen AuBenflichen
des zu kiihlenden Profils (7) ein innerer Stro- 10
mungskanal (6) gebildet wird, der mit den 3u-
Beren Stromungskanalen (5) Uber quer zur Er-
streckungsrichtung des ProfilkGrpers verlaufen-
de Bohrungen (8) verbunden ist, wobei die
Bohrungen (8) Uber die Ldnge des Profilkdr- 15
pers (3) und dessen Umfang derartig verteilt
angeordnet sind, daB ihre inneren Auslasséoff-
nungen auf diejenigen Querschnittsflichen des
zu kihlenden Profiles (7) gerichtet sind, die
den groBten Wirmeinhalt besitzen. 20

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der prismenférmige Profilkdrper (3) koaxial
zu dem Rohr (1) abschnittweise an seinem 25
AuBenumfang hinterdreht ist und die Bohrun-
gen (8) mit den so gebildeten Erweiterungen
der &uBeren Strémungskandle (5) in Verbin-
dung stehen.

30
Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das mittig der Rohrldnge in das Rohr (1)
eingeleitete Kihlwasser Uber die &uBeren
Strémunoskanile (5) verteilt durch die Bohrun- 35
gen (8) in den inneren Strémungskanal (6)
fUhrbar und durch diesen in und entgegen der
Durchlaufrichtung des Profils (7) aus der Kihl-
vorrichtung herausleitbar ist.

40
Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Rohr (1) zur Aufnahme von unter-
schiedlichen  Ausnehmungen aufweisenden
prismenf&rmigen Profilkdrpern (3) gestaltet ist, 45
wobei die Ausnehmungen den zu kiihlenden
und zu filhrenden Profilen (7) entsprechend
geformt sind.
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