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@) Infusionsflasche.

@ Infusionsflasche, bei der im Bereich der Min- F‘g 1
dung (1) ein Durchsteckteil (2) flir einen Infusionsspi-
ke vorgesehen ist, wobei der Durchsteckieil (2) aus
einem thermoplastischen Kunststoff besteht und mit 12
zumindest einer einstlickig angeformten, durch den
Infusionsspike aufweitbaren Dichtlippe (3) versehen

ist. Die Dichtlippe (3) ist auf ihrer radial nach innen 9. - z 4
weisenden Seite durch einen Zylinderabschnitt (4) A s~

. . : APy
gebildet, der einen Innendurchmesser aufweist, der 2 {J_’L‘! B
mit seiner L4nge im wesentlichen Ubereinstimmt. ; 3
Der Zylinderabschnitt (4) und der Durchsteckteil (2) 1 '

sind durch einen Zwischenring (5) verbunden, der

ein im wesentlichen Z-férmig gestaltetes Profil auf- 5

weist.
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Die Erfindung betrifft eine Infusionsflasche, bei
der im Bereich der Miindung ein Durchsteckteil flr
einen Infusionsspike vorgesehen ist, wobei der
Durchsteckteil aus einem thermoplastischen Kunst-
stoff besteht und mit zumindest einer einstlickig
angeformten, durch den Infusionsspike aufweitbare
Dichtlippe versehen ist.

Eine solche Infusionsflasche ist aus der DE-OS
41 03 041 bekannt. Die VerschluBkappe und die
Infusionsflasche bestehen aus Kunststoff, wobei die
VerschluBkappe einen doppelwandigen Deckelbe-
reich mit einer auBenliegenden Wand als AbreiBteil
aufweist und die innenliegende Wand als Kanlilen-
durchsteckteil ausgebildet ist. Das Kanllendurch-
steckteil ist mit einer im wesentlichen kreisrunden
Offnung versehen, das eine durchmessergréBere
Kanlile mit einer elastischen Lippe umfangsseitig
dichtend umschlieBt. Die Infusionsflasche ist in fer-
tigungstechnischer und wirtschaftlicher Hinsicht
glinstig herstellbar, wobei alle zur Anwendung ge-
langenden Teile aus einem Kunststoff bestehen
und gemeinsam wiederverwertbar sind. Dabei ist
allerdings zu beachten, daB die Lippe die Kanile
weitgehend linienfdrmig anliegend beriihrt, was be-
reits beim Einflihren der Kanile in die Infusionsfla-
sche zu Beschidigungen der Dichtkante fihren
kann. Wahrend der bestimmungsgemafBen Verwen-
dung ist dann mit Undichtigkeiten zu rechnen. Au-
Berdem missen die Kanlilen, mit denen der Inhalt
aus der Infusionsflasche entnommen wird, immer
einen im wesentlichen Ubereinstimmenden AuBen-
durchmesser aufweisen, da nur sehr geringe
Durchmessertoleranzen der Kaniilen ausgeglichen
werden kdnnen, ohne daB eine Verschlechterung
der Abdichtung eintritt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Infusionsflasche der vorbekannten Art derart weiter-
zuentwickeln, daB die Dichtlippe ein verbessertes
Abdichtungsergebnis am AuBenumfang der Kanliile
gewihrleistet, auch wenn Kanilen mit unterschied-
lichem AuBendurchmesser zur Anwendung gelan-
gen. Die radiale AnpreBkraft, mit der die Dichtlippe
die Kanille auBenumfangsseitig umschlieBt, soll
auch dann im wesentlichen von Ubereinstimmender
GroBe sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB mit den
kennzeichnenden Merkmalen von Anspruch 1 ge-
16st. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen nehmen die
Unteranspriiche Bezug.

Der Durchsteckteil der Infusionsflasche ist mit
einer Dichtlippe versehen, die auf ihrer radial nach
innen weisenden Seite durch einen Zylinderab-
schnitt gebildet ist, wobei der Zylinderabschnitt ei-
nen Innendurchmesser aufweist, der mit seiner
Ladnge im wesentlichen Ubereinstimmt und wobei
der Zylinderabschnitt und der Durchsteckteil durch
einen Zwischenring verbunden sind, der ein im
wesentlichen Z-formig gestaltetes Profil aufweist.
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Hierbei ist von Vorteil, daB der Inhalt der Infusions-
flasche durch Kaniilen mit unterschiedlichen Au-
Bendurchmessern entnommen werden kann, ohne
daB Nachteile bezliglich der Abdichtung im Bereich
des AuBenumfangs der Kanililen zu befilirchten
sind. Ausgehend von einem mittleren AuBendurch-
messer der Kanille kdnnen Durchmesserabwei-
chungen von * 25 % durch die Ausgestaltung der
Dichtlippe ausgeglichen werden, ohne daB eine
Leckage im Bereich der Dichtfliche zwischen
Dichtlippe und Kaniile auftritt. Durch den Z-f&rmig
gestalteten Zwischenring ist die Dichtlippe in radia-
ler Richtung elastisch nachgiebig, wobei die radiale
AnpreBkraft der Dichtlippe am AuBenumfang der
abzudichtenden Kaniile innerhalb des Toleranzbe-
reichs stets von im wesentlichen Ubereinstimmen-
der GrOBe ist. Die Gefahr einer Beschddigung der
Dichtlippe beim Einfilhren des Infusionsspikes ist
durch die Ausgestaltung der Dichtlippe als Zylin-
derabschnitt minimiert, so daB eine besonders ein-
fache Handhabung und die guten Gebrauchseigen-
schaften von hervorzuhebender Bedeutung sind.

Im Hinblick auf eine einfache Herstellbarkeit
des Durchsteckteils und damit verbundene, geringe
Herstellungskosten, kdénnen der Zylinderabschnitt
und der Zwischenring eine im wesentlichen Uber-
einstimmende Wandstédrke haben. Insbesondere im
Bereich der Ubergdnge zwischen der Dichtlippe,
die durch den Zylinderabschnitt gebildet ist, und
dem Zwischenring bedingen im wesentlichen Uber-
einstimmende Wandstdrken eine Herstellung ohne
unterschiedlich groBe Schrumpfspannungen inner-
halb des Durchsteckteils. Die Materialbelastung ist
dadurch innerhalb des Durchsteckteils gleichmaBig
verteilt.

Der Zwischenring kann im Bereich der einan-
der in axialer Richtung gegeniberliegenden Enden
mit dem Zylinderabschnitt und dem Durchsteckteil
verbunden sein. Der Infusionsspike ist besonders
einfach in die Infusionsflasche einflihrbar, wenn der
Zylinderabschnitt in Richtung der Infusionsflasche
konisch verengt ist. Diese Ausgestaltung bedingt
beim Einfiihren des Infusionsspikes in die Infu-
sionsflasche zundchst eine Zentrierung, so daB Be-
schidigungen in flir die Abdichtung wesentlichen
Bereich der Dichtlippe zuverldssig vermidesen wer-
den.

Zur VergréBerung einer radialen Anpressung
der Dichtlippe auf der der Infusionsflasche zuge-
wandten Seite ist der Zylinderabschnitt bevorzugt
auf dieser Seite mit dem Zwischenring verbunden,
wobei der Zwischenring auf der der Infusionsfla-
sche abgewandten Seite mit dem Durchsteckteil
ineinander Ubergehend verbunden ist.

Eine gute Abdichtung der Kanlle einerseits
und eine ausreichend groBe elastische Nachgiebig-
keit in radialer Richtung mit einer zuverldssigen
Festlegung der Dichtlippe innerhalb des Durch-
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steckteils wird nach einer vorteilhaften Ausgestal-
tung dann erreicht, wenn sich das Profil des Zwi-
schenringes im Bereich der Enden im wesentlichen
senkrecht zu der gedachten Achse des Zylinderab-
schnittes erstreckt. Radiale Verlagerungen der Ka-
nile und damit der Dichtlippe werden durch den
Zwischenring im Bereich der Enden aufgenommen
wobei in Verbindung mit den im wesentlichen Uber-
einstimmenden Wandstidrken von Zylinderab-
schnitt, Zwischenring und AuBenumfang des
Durchsteckieils auch bei einer groBen Anzahl von
Lastwechseln, bedingt durch radiale und axiale Ver-
lagerungen der Kanlle innerhalb des Durchsteck-
teils verschlechterungen der Gebrauchseigenschai-
fen nicht zu befiirchten sind.

Das Profil des Zwischenringes erstreckt sich
zwischen den Enden bevorzugt im wesentlichen
parallel zu der Achse des Zylinderabschnittes.
Hierbei ist von Vorteil, daB der Zwischenring als
Anschlagpuffer ausgebildet ist und extreme Aus-
lenkbewegungen des Zylinderabschnittes und der
Kanlile in radialer Richtung begrenzi. Durch diese
Ausgestaltung werden Verwindungen des Infusions-
spikes im Bereich des Durchtritts durch den Zylin-
derabschnitt und die Infusionsflasche minimiert so
daB die Kanlile beispielsweise auch in einer mit
dem Flaschenhals nach unter hdngenden Infusions-
flasche durch die Haftreibung im Bereich der Dicht-
lippe sicher gehalten ist.

Nach einer anderen, vorteilhaften Ausgestal-
tung kann der Zylinderabschnitt innerhalb des
Durchsteckieils exzentrisch angeordnet sein. Hier-
bei ist von Vorteil, daB der Zylinderabschnitt zur
Naht der Infusionsflasche versetzt angeordnet ist,
so daB der Boden der Infusionsflache leichter
durchstechbar ist.

Das Durchsteckieil kann beispielsweise drei
gleichmiBig in Umfangsrichtung verteilte Zylinder-
abschnitte aufweisen. Hierbei ist von Vorteil, daB
beispielsweise mehrere Kaniilen in die Infusionsfla-
sche eingefiihrt werden k&nnen. Soll beispielswei-
se nur eine Kanile eingeflihrt werden, so liegt
zumindest ein Zylinderabschnitt auBerhalb der Naht
der Infusionsflasche und kann daher mit verringer-
tem Kraftaufwand durchstoBen werden.

Die erfindungsgemiBe Infusionsflasche wird
nachfolgend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels
weiter erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 die erfindungsgemiBe Infusionsflasche
mit aufgesetzter VerschluBkappe, die das Durch-
steckteil umfaBt.

Fig. 2 das Durchsteckteil aus Fig. 1 als Einzelteil
in geschnittener Darstellung und

Fig. 3 die Darufsicht des in Fig. 2 dargestellien
Durchsteckteils.

In Fig. 1 ist ein Ausflihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemiBen Infusionsflasche gezeigt, die im
Bereich ihrer Miindung 1 von einer VerschluBkappe
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9 Ubergriffen ist. Zur keimfreien Abdichtung der
Infusionsflasche im Bereich ihres Bodens 10 ist die
VerschluBkappe 9 doppelwandig ausgefihrt und
umfaBt auf der der Infusionsflasche abgewandten
Seite einen AusreiBteil 11, der durch einen AusreiB-
bligel 12 aus der VerschluBkappe 9 entfernbar ist.
Auf der der Infusionsflasche zugewandten Seite der
VerschluBkappe ist ein im wesentlichen scheiben-
férmiges Durchsteckteil 2 angeordnet, das fllissig-
keitsdicht in der VerschluBkappe 9 festgelegt ist.
Die VerschluBkappe 9 und die Infusionsflasche sind
aus Kunststoff hergestellt und im Bereich eines
Kragens 13, der am Flaschenhals der Infusionsfla-
sche einstlickig angeformt ist, flissigkeitsdicht ver-
bunden. Die flUssigkeitsdichte Verbindung im Be-
reich des Kragens 13 kann beispielsweise durch
SchweiBen oder Kleben hergestellt sein. Die Infu-
sionsflasche, die VerschluBkappe 9 mit dem Aus-
reiBteil 11 und das Durchsteckteil 2 sind bevorzugt
als SpritzguBteile ausgeflihrt. Das AusreiBteil 11 ist
durch eine Schwichungslinie relativ verringerter
Materialdicke begrenzt. Der Inhalt aus der Infu-
sionsflasche kann durch einen Infusionsspike ent-
nommen werden, wenn zunichst der Ausreiiteil 11
aus der VerschluBkappe 9 entfernt und die Kaniile
anschlieBend durch die Dichtlippe 3 des Durch-
steckteils 2 und anschlieBend durch den Boden 10
der Infusionsflasche in deren Hohlraum eingefiihrt
wird. Die gesamte Infusionsflasche ist materialein-
heitlich aus thermoplastischem Kunststoff herge-
stellt, wobei der Durchsteckieil 2 mit einer Dichtlip-
pe 3 versehen ist, die durch den Infusionsspike
aufweitbar ist. Die Dichtlippe 3 ist auf der dem
Infusionsspike zugewandten Seite durch einen Zy-
linderabschnitt 4 gebildet, der die eingefiihrie Ka-
nile auBenumfangsseitig unter radialer Vorspan-
nung dichtend umschlieBt. Der Zylinderabschnitt 4
und der Durchsteckteil 2 sind durch einen im we-
sentlichen Z-f6rmig gestalteten Zwischenring 5 mit-
einander verbunden. Der Zylinderabschnitt kann
von leicht hohlkegeligem Profil sein, um die Entfor-
mung zu vereinfachen.

Das Durchsteckteil 2 ist als Einzelteil in Fig. 2
gezeigt. Der Zylinderabschnitt 4 ist entlang seiner
axialen Erstreckung in Richtung der Infusionsfla-
sche konisch verengt ausgebildet. Dadurch ergibt
sich beim Einflihren der Kanlle ein Zentrierungsef-
fekt und die der Kaniile zugewandte Dichtfldche ist
vor Beschidigungen geschiitzt. Durch die Festle-
gung des Zylinderabschnitts 4 an dem Z-f6rmig
gestalteten Zwischenring 5, der auf seinem der
Infusionsflasche zugewandten Ende 6 am Zylinder-
abschnitt 4 und mit seinem der Infusionsflasche
abgewandten Ende 7 am Durchsteckieil 2 festge-
legt ist, ergibt sich um Ausgleich von Durchmess-
erfoleranzen der Kaniile eine elastische Nachgie-
bigkeit des Zylinderabschnittes 4 in radialer Rich-
tung. Die Enden 6, 7 erstrecken sich im wesentli-
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chen senkrecht zu der gedachten Achse 8 des
Zylinderabschnittes 4 und der Zwischenring 5 ist
zwischen den Enden 6, 7 im wesentlichen parallel
zu der Achse 8 ausgebildet. Beispielsweise kénnen
Kaniilen zur Anwendung gelangen, die zwischen 3
und 5 mm Durchmesser aufweisen. Durch die Aus-
gestaltung des Durchsteckieils 2 und die Nachgie-
bigkeit in radialer Richtung ist in diesem Durch-
messerbereich eine anndhernd gleichbleibende An-
pressung des Zylinderabschnitts 4 in radialer Rich-
tung an die Kaniile gewdhrleistet und eine sichere
Abdichtung bedingt. Der Zylinderabschnitt 4 ist ex-
zentrisch derart in dem Durchsteckteil 2 angeord-
net, daB die herstellungsbedingte Naht der Infu-
sionsflasche im Bereich ihres Bodens 10 von dem
einzuflihrenden Infusionsspike nicht durchdrungen
werden muf.

In Fig. 3 ist das Durchsteckteil 2 aus Fig. 2 auf
der der Infusionsflasche zugewandten Seite in einer
Ansicht dargestellt. Um groBe Durchbiegungen des
Durchsteckieils 2 beim Einflihren der Kanile zu
verhindern und dadurch eine bessere Kraftlibertra-
gung zu gewdhrleisten ist, das Durchsteckteil 2 mit
Versteifungsrippen 14, 15, 16 versehen, die die
Dichtlippe 3 auBenseitig zumindest teilweise um-
schlieBen. Die Handhabung der Infusionsflasche ist
dadurch vereinfacht.

Patentanspriiche

1. Infusionsflasche, bei der im Bereich der Min-
dung ein Durchsteckteil flir einen Infusionsspi-
ke vorgesehen ist, wobei der Durchsteckteil
aus einem thermoplastischen Kunsistoff be-
steht und mit zumindest einer einstlickig ange-
formten, durch den Infusionsspike aufweitbaren
Dichtlippe versehen ist, dadurch gekennzeich-
net, daB die Dichtlippe (3) auf ihrer radial nach
innen weisenden Seite durch einen Zylinderab-
schnitt (4) gebildet ist, daB der Zylinderab-
schnitt (4) einen Innendurchmesser aufweist,
der mit seiner LAnge im wesentlichen Uberein-
stimmt und daB der Zylinderabschnitt (4) und
der Durchsteckteil (2) durch einen Zwischen-
ring (5) verbunden sind, der ein im wesentli-
chen Z-f6rmig gestaltetes Profil aufweist.

2. Infusionsflasche nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zylinderabschnitt (4)
und der Zwischenring (5) eine im wesentlichen
Ubereinstimmende Wandstérke haben.

3. Infusionsflasche nach Anspruch 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Zwischenring
(5) im Bereich der einander in axialer Richtung
gegeniberliegenden Enden (6, 7) mit dem Zy-
linderabschnitt (4) und dem Durchsteckieil (2)
verbunden ist.
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Infusionsflasche nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich das Profil des Zwi-
schenrings (5) im Bereich der Enden (6, 7) im
wesentlichen senkrecht zu der gedachten Ach-
se (8) des Zylinderabschnittes (4) erstreckt.

Infusionsflasche nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich das Profil des Zwi-
schenrings (5) zwischen den Enden (6, 7) im
wesentlichen parallel zu der Achse (8) er-
streckt.
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