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) Band-Aufwickeleinrichtung.

@ Bei den bekannten Aufwickeleinrichtungen wer-
den die Wickelspulen mit horizontal liegender Achse
entsprechend dem aufzuwickelnden, flachliegenden
Band geflhrt.

Dies flihrt zu schwierigen, das automatische Auf-
wickeln beeintrdchtigenden, an den Wickelspulen
durchzufiihrenden Bewegungsoperationen.

Um dem auszuweichen und zudem die Stellfl4-
che zu verkleinern, wird nach der Erfindung vorge-
schlagen, die Wickelspulen innerhalb der Aufwickel-
einrichtung horizontal zu lagern und auch das Auf-
wickeln an einer horizontalen, auf einer
Gleit/Rollplatte (5) liegenden Wickelspule durchzu-
flhren.
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Die Erfindung betrifft eine Aufwickeleinrichtung
fur, von einer Bearbeitungseinheit
(Stanz/Prdgemaschine, Galvanikanlage etc.) Uber
eine Entkopplung ankommende Binder, auf vor-
zugsweise aus einem verlorenen Spulenk&rper mit
beidseitigen Spulenscheiben bestehende Wickel-
spulen, gebildet aus einer Bandzufiihrung mit
Bandvorschub und -Trenneinrichtung, einem wei-
terfihrenden, zwischen die Spulenscheiben ein-
schwenkbaren Zufiihrkanal, einer Wickelspulen-
Aufnahme mit Wickelspulen-Antrieb sowie einem
Papierbandzulauf, der ein Papierband von einer
Papierbandrolle abzieht und zwischen die aufzuwik-
kelnden Bander fiihrt.

Bekannte derartige Einrichtungen sind bei-
spielsweise in den deutschen Gebrauchsmuster-
schriften 85 34 633, 85 34 634 und 89 08 818
beschrieben. Bei sdmtlichen bekannten Einrichtun-
gen dieser Art weisen die Wickelspulen eine hori-
zontal liegende Achse auf und sind neben den
sonstigen Aggregaten dieser Aufwickeleinrichtun-
gen angeordnet. Dadurch ben&tigen derartige Auf-
wickeleinrichtungen nicht nur sehr viel Stellflache,
sondern sind auch umsténdlich zu bedienen. Insbe-
sondere das Umsetzen der vollgewickelten Wickel-
spulen von der vorherigen Lage mit horizontal lie-
gender Achse auf beispielsweise eine Lager- oder
Versandpalette bereitet Schwierigkeiten, da derarti-
ge bewickelte Wickelspulen unter Umstdanden ein
sehr hohes Gewicht besitzen und daher nur mit
entsprechenden Hubgerdten zu manipulieren sind.
Allerdings wird von den, mit horizontaler Achse
angeordneten Wickelspulen die Ubliche Lage der
ankommenden, aufzuwickelnden Binder berlick-
sichtigt, so daB8 die Bdnder nicht geschridnkt wer-
den missen.

Die aufzuwickelnden Bander werden Ublicher-
weise in einem kontinuierlichen ProzeB bearbeitet,
missen also auch dieser Bearbeitung folgend kon-
finuierlich, das heiBt ohne bemerkbare Unterbre-
chung auf die Wickelspulen aufgewickelt werden.
Nach der Erfahrung gelingt dies nur dann, wenn
die Aufwickeleinrichtung automatisiert ist, also le-
diglich, wie auch die Bearbeitungsmaschine, Uber-
wacht werden muB ohne daB eine manuelle Tatig-
keit notwendig ist. Die Automatisierung der Aufwik-
keleinrichtungen bereitet bei den bekannten Aus-
flihrungen Schwierigkeiten, da die Wickelspulen je-
weils auf einer horizontal liegenden Achse aufge-
steckt und in dieser Lage bewegt werden miissen.
Dadurch wird eine Vielzahl von Bewegungsopera-
tionen notwendig, die insbesondere dadurch
Schwierigkeiten bereiten, daB es sich bei den Wik-
kelspulen um "verlorene" Spulenkdrper handelt,
um Spulenkdrper also, die aus minderwertigem
Material gefertigt und in ihren Abmessungen auch
recht unprézise sind.
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Es stellt sich somit die Aufgabe, eine Aufwik-
keleinrichtung der vorgegebenen Art anzugeben,
die unter Berlcksichtigung der unprézisen Ausfih-
rung der Spulenk&rper doch eine automatische Be-
wicklung ermd&glicht, wobei die Aufwickeleinrich-
tung eine mdoglichst geringe Stellfliche einnimmt.
Erreicht wird dies in erfindungsgemiBer Weise da-
durch, daB die Wickelspulen-Aufnahme eine hori-
zontal liegende Gleit/Rollplatte, mit die Spulen-
scheiben seitlich fiilhrenden Flhrungsrollen und ei-
ner seitlich auf die Spulenscheiben einwirkenden
Antriebsrolle ist, an der einerseits die Bandzufiih-
rung mit Bandvorschub und -Trenneinrichtung, wie
auch die Entkopplung und andererseits der Papier-
zulauf angebracht ist, daB die Gleit/Rollplatte geteilt
ist und die Teilflichen bis zum MaB des Aussen-
durchmessers der Wickelspulen voneinander be-
wegbar sind und daB die Wickelspulen horizontal
liegend, ober- und und unterhalb der Wickelspulen-
Aufnahme angeordnet sind.

Nicht mehr also wie bisher werden die Wickel-
spulen mit horizontaler Achse innerhalb der Aufwik-
keleinrichtung manipuliert, sondern sie befinden
sich in horizontaler Lage, also mit vertikaler Achse
ober- und und unterhalb der Wickelspulen-Aufnah-
me, wobei auch die Wickelspulen-Aufnahme hori-
zontal liegt. Dadurch sind keine, die Wickelspulen
aufnehmenden Achsen mehr notwendig, sondern
die einzelnen Spulen k&nnen, in ihrer horizontalen
Lage verbleibend, von einem Leerspulenstapel ab-
gezogen, der Wickelspulen-Aufnahme zugefinhrt,
dort in dieser horizontalen Lage bewickelt und so-
dann, immer noch in der horizontalen Lage verblei-
bend, einer Stapelpalette zugefiihrt werden. Ein
Wenden der Wickelspulen mit all den, durch die
unprdzise Ausflihrung der Wickelspulen bedingten
Schwierigkeiten entfillt bei dieser Aufwickeleinrich-
tung vollkommen. Auch das Beladen und Entladen
der Aufwickeleinrichtung ist durch die stets gleich-
bleibend horizontale Lage der Wickelspulen deut-
lich vereinfacht, wie auch das Wegtransportieren
der schweren, bewickelten Spulen. Selbstverstand-
lich 188t sich eine Automatisierung einer solchen
Aufwickeleinrichtung viel einfacher durchflihren, da
die vielen zuvor notwendigen Bewegungsoperatio-
nen entfallen. SchlieBlich ist auch noch dem
Wunsch nach geringer Stellfldiche dadurch Rech-
nung getragen, daB die Wickelspulen in einem Sta-
pel Ubereinander angeordnet sind, die gesamte
Einrichtung also nur unwesentlich die Abmessun-
gen der Wickelspulen Ubersteigt.

Beim automatischen Bewickeln der Wickelspu-
len wird durch eine entsprechende Steuerung eine
Leerspule von einem, lber der Wickelspulen-Auf-
nahme befindlichen Stapel freigegeben, so daB sie
auf der Gleit/Rollplatte liegend, von dem dort be-
findlichen Aussenantrieb in Drehung versetzt wer-
den kann. Nach Ankleben eines Papierbandes und



3 EP 0 604 673 A1

Einfddeln des aufzuwickelnden Bandes wird die
Spule mit der vorgegebenen Bandldnge bewickelt
und das Band sodann abgetrennt. Danach ver-
schiebt die Steuerung die Teilflichen der
Gleit/Rollplatte voneinander, so daB die bewickelte
Spule, nachdem noch einige Lagen Papier aufge-
wickelt wurden, nach unten auf eine Hubpalette
gefihrt werden kann. Bei diesen gesamten Manipu-
lationen behalten die Wickelspulen ihre urspriingli-
che, horizontal liegende Lage bei und werden le-
diglich innerhalb der Aufwickeleinrichtung von oben
Uber die Wickelstation nach unten auf die Hubpa-
lette geflhrt.

Auf den Zeichnungen ist ein Ausfiihrungsbei-
spiel der Aufwickeleinrichtung nach der Erfindung
schematisch dargestellt, wobei:

Fig. 1 die Ansicht der Einrichtung zeigt und

Fig. 2 die Draufsicht auf die Wickelspulen-Auf-

nahme.

An ein Gestell (1) ist eine Bandzuflihrung (2)
mit Bandvorschub (3) und -Trenneinrichtung (4)
angebracht. Auf gleicher HOhe ist eine geteilte
Gleit/Rollplatte (5) angeordnet, deren Teilflichen
(5a und 5b) wie die Pfeile (6) andeuten, auseinan-
dergezogen werden kénnen. Auf der
Gleit/Rollplatte (5) liegt eine Wickelspule (7), die
durch eine Antriebsrolle (8), wie der Pfeil (9) an-
deutet, in Drehung versetzt wird. Hierbei stlitzt sich
die Wickelspule (7) auf Fihrungsrollen (10) ab. Das
Uber die, in diesem Falle horizontal liegende Ent-
kopplung (11) ankommende Band (12) wird Uber
die Bandzuflihrung (2) und den Bandvorschub (3)
einem Zufiihrkanal (13) zugeleitet und der Spule
(7) zugefihrt. Gleichzeitig wird ein Papierband (14)
von einer Papierbandrolle (15) Uber einen Fiih-
rungsarm (16) ebenfalls auf den Spulenk&rper der
Wickelspule (7) gefiihrt und dort angeklebt. Zwi-
schen der Papierbandrolle (15) und dem Flhrungs-
arm (16) befindet sich ein Klebstoffspender (17),
der die Aussenfliche des Papierbandes (14) mit
Klebstoff belegt. Nach Bewickeln der Wickelspule
(7) werden noch einige Papierbandlagen aufgewik-
kelt und verklebt. Danach werden die beiden Teil-
flichen (5a/5b) in Richtung der Pfeile (6) auseinan-
dergefiihrt, so daB die bewickelte Wickelspule (7)
nach unten auf eine Hubpalette (18) fallen kann.
Nach Zueinanderfliihren der beiden Teilflichen
(5a/5b) wird sodann Uber eine Vereinzelungsein-
richtung (19) eine Leerspule aus einem oberhalb
der Gleit/Rollplatte (5) angeordneten Spulenspei-
cher (20) freigegeben, so daB sie auf die
Gleit/Rollflache (5) fillt und dort zwischen den Fiih-
rungsrollen (10) durch die Antriebsrolle (8) wieder-
um in Drehung versetzt werden kann.
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Patentanspriiche

1.

Aufwickeleinrichtung flir, von einer Bearbei-
tungseinheit (Stanz/Prdgemaschine, Galvani-
kanlage etc.) Uber eine Entkopplung ankom-
mende Bidnder, auf vorzugsweise aus einem
verlorenen Spulenk&rper mit beidseitigen Spu-
lenscheiben bestehende Wickelspulen, gebil-
det aus einer Bandzuflihrung mit Bandvor-
schub und -Trenneinrichtung, einem weiterfiih-
renden, zwischen die Spulenscheiben ein-
schwenkbaren Zuflihrkanal, einer Wickelspu-
len-Aufnahme mit Wickelspulen-Antrieb sowie
einem Papierbandzulauf, der ein Papierband
von einer Papierbandrolle abzieht und zwi-
schen die aufzuwickelnden Bénder fiihrt,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Wickelspulen-Aufnahme eine horizon-
tal liegende Gleit/Rollplatte (5) mit die Spulen-
scheiben seitlich flihrenden Flihrungsrollen
(10) und einer seitlich auf die Spulenscheiben
einwirkenden Antriebsrolle (8) ist, an der einer-
seits die Bandzuflihrung (2) mit Bandvorschub
(3) und -Trenneinrichtung (4) wie auch die Ent-
kopplung (11) und andererseits der Papierzu-
lauf (14,15,16) angebracht ist, daB die
Gleit/Rollplatte (5) geteilt ist und die Teilfla-
chen (ba/5b) bis zum MaB des Aussendurch-
messers der Wickelspule (7) voneinander be-
wegbar sind und daB die Wickelspulen (7) hori-
zontal liegend ober- und unterhalb der Wickel-
spulen-Aufnahme (Gleit/Rollplatte (5)) angeord-
net sind.

Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Leerspulen (21) oberhalb der Wickel-
spulen-Aufnahme (Gleit/Rollplatte (5)) in einem
Spulenspeicher (20) untergebracht sind und
daB zwischen Wickelspulen-Aufnahme
(Gleit/Rollplatte (5)) und Spulenspeicher (20)
eine Vereinzelungsvorrichtung (19) vorgesehen
ist.

Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB unterhalb der Wickelspulen-Aufnahme
(Gleit/Rollplatte (5)) eine Hubpalette (18) ange-
ordnet ist.

Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Papierband (14) des Papierbandzu-
laufs Uber einen, das Papierband (14) mittels
Unterdruckdiisen haltenden, zwischen die Spu-
lenscheiben einzuschwenkenden Filhrungsarm
(16) gefiihrt ist.
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Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen der Papierbandrolle (15) und
dem Fihrungsarm (16) ein Klebstoff an das
Papierband (14) abgebender Klebstoffspender 5
angeordnet ist.

Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB mehrere Papierbandrollen (15) neben- 10
und/oder Ubereinander vorgesehen sind.
Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Entkopplung (11) ein horizontal liegen- 15
des Rollensystem mit Tanzerrolle (22) ist.
Aufwickeleinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Entkopplung (11) ein vertikal liegendes 20
Rollensystem mit Tanzerrolle (22) ist.
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