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@ Vorrichtung zum Anbringen von Verstarkungen an Registereinlagen.

@ Eine Vorrichtung zum Anbringen von Verstarkun-
gen an Registereinlagen enthdlt eine Transportein-
richtung flr die Registereinlagen sowie eine Zuflhr-
einrichtung, um die Verstidrkungen an die Register-
einlage anzulegen. Damit die Vorrichtung md&glichst
schnell stérungsfrei arbeitet, ist eine Trommel vorge-
sehen, die eine Vielzahl von parallel zu der Drehach-
se verlaufenden Nuten enthilt, in die auf der einen
Seite der Trommel die Verstirkungen eingelegt wer-
den, die auf der anderen Seite der Trommel an die
Registereinlage angelegt und mit Hilfe einer Heftein-
richtung fixiert werden. Abgesehen von der Drehbe-
wegung ist die Trommel in Ruhe, wihrend der erfor-
derliche Versatz,der zwischen aufeinanderfolgenden
Registereinlagen notwendig ist, durch eine verstell-
bare Anschlageinrichtung sichergestellt wird.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum An-
bringen von Verstdrkungen an Registereinlagen.

Aus der Praxis sind Registereinlagen bekannt,
die dazu dienen, zusammen mit schriftlichen Unter-
lagen abgeheftet zu werden und durch seitlich her-
ausragende Flattermarken den Stapel der abgehef-
teten Unterlagen zu gliedern. Die Flattermarken
sind zu diesem Zweck mit Buchstaben, Ziffern
oder anderen Symbolen versehen.

Die Flattermarken unterliegen einer starken
mechanischen Beanspruchung, weil sie seitlich aus
dem Stapel vorstehen und zum Aufschlagen des
Stapels an der gewlinschten Stelle Ublicherweise
mit den Fingern berlihrt werden. Es ist deswegen
notwendig, die Registereinlage im Bereich der Flat-
termarke mit einer Verstdrkung zu versehen, die
sowohl die Flattermarke selbst als auch benachbar-
te Bereiche der Flattermarke abdeckt, um die Regi-
stereinlage gegen vorzeitiges Unbrauchbarwerden
zu schiitzen. Diese Verstdrkungen werden maschi-
nell angebracht.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
zu schaffen, bei der zum versetzten Anbringen der
Verstdrkungen entsprechend dem Versatz der je-
weiligen Flattermarke nur Teile mit kleiner Masse
verstellt werden missen, um die Arbeitsgeschwin-
digkeit der Maschine zwischen aufeinanderfolgen-
den Stapeln von Registereinlagen zu beschleuni-
gen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit der
Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 1
gelost.

Die Verwendung der beweglichen Anschlagein-
richtung im Weg der Registereinlagen verringert
die bewegten Massen an einer mit dieser Einrich-
tung versehenen Maschine. Die Anschlagglieder
selbst haben nur ein geringes Gewicht und kénnen
sich bei kleiner Antriebsleistung schnell verstellen
lassen. Der Greifermechanismus zum Uberfiihren
der Verstdrkung kann dabei vollstdndig in Ruhe
bleiben, abgesehen von einer eventuellen Drehbe-
wegung.

Um dies zu ermdglichen, ist das wenigstens
eine Anschlagglied der Anschlageinrichtung in zwei
Richtungen verschieblich bewegbar. Die eine Rich-
tung ist die Verstellrichtung, die daflir sorgt, daB
die jeweilige Registereinlage so positioniert ist, daB
die Flattermarke, die je nach aufgedrucktem Sym-
bol 1angs der Kante der Registereinlage wandert, in
der Ubergabestellung ist.

Die andere Bewegung ist senkrecht zu dem
Weg, damit in der einen Stellung das wenigstens
eine Anschlagglied ein Weiterbewegen der Regi-
stereinlage stoppt, wdhrend in der anderen Stel-
lung die Registereinlage von der reibschliissig ar-
beitenden  F&rdereinrichtung  weitertransportiert
werden kann. Die reibschlissige Fordereinrichtung
sorgt in diesem Zusammenhang daflir, daB mit
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Sicherheit wihrend der Ubergabe der Verstirkung
die Registereinlage richtig positioniert bleibt und
mit einer gewissen Kraft entsprechend der Mitnah-
mekraft der Registereinlage auf der Transportein-
richtung gegen das wenigstens eine Anschlagglied
gepreBt wird.

Eine sehr einfache Fihrung flir das Anschlag-
glied wird erhalten, wenn,bevorzugt unterhalb des
Weges der Registereinlage, ein Schlitten parallel
zu der Richtung des Weges der Registereinlagen
ldngsverschieblich gefiinrt ist. Dem Schlitten sind
gesteuerte Antriebseinrichtungen, vorzugsweise in
Gestalt eines Schrittmotors zugeordnet, um das
Anschlagglied in die jeweilige Stellung zu bringen.
AuBerdem fragt der Schlitten eine Hubeinrichtung,
deren bewegliches Glied mit dem Anschlagglied
verbunden ist.

Um ein Verkanten der Registereinlage zu ver-
meiden und um andererseits auch die Andruckkraft
der Registereinlage in der Anschlageinrichtung zu
verteilen, sind mehrere Anschlagglieder vorgese-
hen, die auf einem gemeinsamen Balken oder Joch
sitzen.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 eine zu einem Satz gehdrende Regi-
stereinlage, deren Flattermarken mit
den Buchstaben des Alphabets be-
druckt sind, vor dem Ausschneiden
der der Flattermarke benachbarten
Teile,
eine Vorrichtung zum Anbringen der
Verstdrkungen an Registereinlagen
entsprechend Fig. 1, in einer perspek-
tivischen Darstellung,
den trommelfdrmigen Greifer der Vor-
richtung nach Fig. 2 in einer Ansicht
auf eine seiner Stirnseiten,
die Schneideinrichtung der Vorrich-
tung nach Fig. 2, in einer Seitenan-
sicht,

Teile der Anschlageinrichtung der Vor-
richtung nach Fig. 2, in einer Seiten-
ansicht,

die Anschlageinrichtung nach Fig. 5,
in einer Ansicht entgegen der Trans-
portbewegung der Registereinlagen
und

eine Registereinlage mit angehefteter
Verstdrkung unmittelbar nach dem
Verlassen der Vorrichtung nach Fig. 2.

In Fig. 1 ist eine nicht vollstdndig zurechtge-
schnittene Registereinlage 1 veranschaulicht, die
aus einem rechteckig geschnittenen Blatt Papier
oder einem Blatt aus diinner Pappe besteht. Ldngs
ihrer Rickkante 3 trdgt die Registereinlage 1 einen
durchgehenden Verstirkungsstreifen 4, um eine in

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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der Ndhe der Riickkante 3 befindliche Lochung 5
zu schitzen. Nach dem endglltigen Zuschnitt wird
die Registereinlage 1 im Bereich ihrer Vorderkante
6 eine Flattermarke 7 aufweisen, die seitlich aus
der Vorderkante vorsteht. Zu diesem Zweck wird
die Registereinlage 14ngs gestrichelter Linien 7 und
8 ausgeschnitten. Die sodann aus der Vorderkante
6 vorstehende Flattermarke 7 trdgt entsprechend
dem gewiinschten Sortierschema Buchstaben, Zif-
fern oder andere Symbole - im veranschaulichten
Beispiel handelt es sich um die Registereinlage mit
dem Buchstaben B aus einem alphabetisch ge-
kennzeichneten Satz.

Um die Flattermarke 7 gegen alsbaldige Be-
schidigung im Gebrauch zu schiitzen, ist vor dem
endgliltigen Zuschneiden ldngs der gestrichelten
Linien 7 und 8 an der Vorderkante 6 eine Verstér-
kung 9 angebracht, die gefaltet ist und sowohl auf
der Vorder- als auch auf der Riickseite des Zu-
schnittes 2 aufgeklebt bzw. aufgeschweiBt ist. Die
Verstdrkung 9 umhilit einstlickig die freie Vorder-
kante der Flattermarke 7 und erstreckt sich, wie
Fig. 1 erkennen 14Bt, nach oben und nach unten
Uber die Flattermarke 7 hinaus, damit sie beim
Schneiden entlang der Linien 7 und 8 entspre-
chend mit ausgeschnitten wird.

Es versteht sich, daB, wie bei Registereinlagen
Ublich, die Lage der Flattermarke 7 an der Vorder-
kante 6 von dem aufgedruckten Symbol abhingig
angeordnet ist, d.h. der Abstand der Flattermarke 7
von der Oberkante der Registereinlage 1 ist unter-
schiedlich groB. Dementsprechend wandert die
Verstdrkung 9 ldngs der Vorderkante 6, um den
Materialverlust beim Ausschneiden l4ngs der Linien
7 und 8 zu minimieren, andererseits immer die
Flattermarke 7 zu schitzen.

Um die Verstdrkung 9 an dem Zuschnitt 2
anzubringen, ist die in Fig. 2 stark schematisiert
dargestellte Vorrichtung 11 vorgesehen. Die selbst-
verstdndlichen Teile wie Lager, Rahmen u.dgl. sind
der Ubersichtlichkeit halber weggelassen, um die
Zeichnung nicht mit Einzelheiten zu Uberladen, die
fir das Verstdndnis des Aufbaus und der Wir-
kungsweise der Vorrichtung 11 nicht notwendig
sind.

Die Vorrichtung 11 setzt sich im wesentlichen
zusammen aus einer Transporteinrichtung 12 zum
Transportieren der Zuschnitte 2, einer Zuflihrein-
richtung 13, mit der die Verstdrkungen 9 zu der
Registereinlage 1 Uberflihrt werden, einer Schneid-
einrichtung 14, die dem Abschneiden der Verstar-
kungen 9 von einem Vorratsstreifen 15 dient,sowie
einer Hefteinrichtung 16, um provisorisch die Ver-
stdrkungen 9 an der jeweiligen Registereinlage 2
anzuheften. Die richtige Position der Registereinla-
ge 2 wird mit Hilfe einer Anschlageinrichtung 17
eingestellt, deren Aufbau im einzelnen in den Fig. 5
und 6 zu sehen ist.
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Die Transporteinrichtung 12 enthlt zwei paral-
lel mit Abstand zueinander drehbar gelagerte wal-
zenférmige Umlenkrollen, von denen aus Darstel-
lungsgriinden lediglich die Rolle 18 sichtbar ist,
die, bezogen auf den Weg der Registereinlagen 2,
stromaufwirts gelegen ist. Die Umlenkrolle 18 ist
mit einer Antriebseinrichtung 19 gekuppelt, Uber
die sie wahlweise in Umdrehungen zu versetzen
ist. Um die beiden Umlenkrollen 18 flihren zwei
endlose Fdrderriemen herum, auf deren oben lau-
fendem Arbeitstrum die Registereinlagen 1 durch
reibschliissige Mitnahme transportiert werden.

Das Arbeitstrum der beiden Transportriemen
21 legt den Weg fest, ldngs dessen die Register-
einlagen 1 transportiert werden.

Neben dem in Fig. 2 rechts befindlichen Trans-
portriemen ist die Zuflhreinrichtung 13 angeordnet.
Diese enthilt eine zylindrische Trommel 22, die
um ihre Ldngsachse 23 drehbar gelagert ist. Sie
dient als Greifer fir die Verstidrkungen 9, um diese
in den Weg der Registereinlagen 1 zu Uberflihren.
Inre Drehachse 23 verlauft parallel zu dem Arbeits-
trum der beiden Transportriemen 21 und damit
parallel zum Weg, entlang dem die Registereinla-
gen 1 an der Zuflhreinrichtung 13 vorbei bzw.
hindurch ftransportiert werden. Die zylindrische
Trommel 22 hat zwei zueinander parallele Stirnsei-
ten 24 und 25 sowie eine zylindrische AuBenum-
fangsfliche 26, in der bei dem gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel insgesamt sechs V-férmige Nuten 27
enthalten sind. Die Nuten 27 durchsetzen beide
Stirnseiten 25 und ihre ansonsten ebenen Seiten-
winde 28 und 29 divergieren zur AuBenumfangs-
fliche 26, und zwar verlaufen sie unter dem jeweils
gleichen Winkel gegeniber einem Radius, der
durch die Schnittlinie der beiden Seitenwénde 28,
29 der jeweiligen Nut 27 flihrt.

Die Trommel 22 ist ortsfest drehbar gelagert
und Uber eine Welle 31 mit einem Schrittmotoran-
frieb 32 gekuppelt, durch den die Trommel 22
jeweils um den winkelm&Bigen Abstand zweier be-
nachbarter Nuten 27 gesteuert weiterzudrehen und
stillzusetzen ist. Wegen der &quidistanten Vertei-
lung der Nuten 27 ldngs dem Umfang der Trommel
22 ist dieser Drehwinkel von Nut zu Nut jeweils
gleich.

Die Nuten 27 haben Uber ihre gesamte Linge
gleiche Querschnittsgestalt, weshalb ihre Rénder
33 und 34 parallel und mit Abstand zueinander
verlaufen. Wie insbesondere Fig. 3 erkennen 13Bt,
ist jede der Nuten 27 an ihren beiden Randern 33
und 34 mit leistenférmigen Fortsdtzen 35, 36 ver-
sehen, die sich aus der zugehd&rigen Wand 28 bzw.
29 geringfiigig erheben und Uber die gesamte L4n-
ge der Nut 27 durchlaufen. Die Erhdhungen 35, 36
haben den Zweck, in der spiter erlduterten Weise
die in die Nut 27 eingelegte Verstirkung 9 festzu-
halten.
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Die Schneideinrichtung 14 enthilt eine neben
der stromaufwirts gelegenen Stirnseite 25 ange-
ordnete Matrize 37, deren plan geschliffene
Schneidfliche 39 sich parallel zu der Stirnseite 25
erstreckt. In der Matrize 37 befindet sich, wie Fig. 4
am besten erkennen 148t, eine dreieckidrmige Off-
nung 38, die eine dhnliche Gestalt wie die Nuten
27 hat, jedoch, verglichen mit diesen, einen kleine-
ren Offnungswinkel. Die Offnung 38 fluchtet in der
entsprechenden Stellung der Trommel 22 mit einer
jeweiligen Nut 27, hat jedoch einen etwas gr&Beren
radialen Abstand von der Drehachse 23 als die mit
ihr fluchtende Nut 27, so daB der durch sie hin-
durchfiihrende Streifen 15 ungehindert in die mit
ihr fluchtende Nut 27 von der Seite her eingescho-
ben werden kann.

Auf der plan geschliffenen Flache 39 der
Schneidmatrize 37 gleitet ein Schneidmesser 41,
das an einem Schieber 42 angeformt ist, hin- und
her. Das Schneidmesser 41 hat eine Querschnitis-
gestalt entsprechend der Grundfliche der Offnung
38, wobei die Spitze des Schneidmessers 41 eben-
so wie die Spitze der Offnung 38 in Richtung auf
die Drehachse 23 zeigen.

Mit der Riickseite des Schiebers 42 ist eine
Schubstange 43 verbunden, die in einer Buchse 44
ldngsverschieblich gefiihrt ist. Die Verschiebebe-
wegung ist rechtwinklig zu der Drehachse 23. Mit
dem hinteren Ende der zylindrischen Schubstange
43 ist eine Kniehebelanordnung 45 aus zwei He-
beln 46 und 47 verbunden. Der Hebel 47 stltzt
sich in einer orisfesten Achse 48 schwenkbar ab,
wihrend an einem Verbindungsgelenk 49, das die
beiden Hebel 46 und 47 der Kniehebelanordnung
45 miteinander verbindet, eine Kolbenstange 51
eines Arbeitszylinders 52 angelenkt ist. Die Bewe-
gungsrichtung der Kolbenstange 51 ist senkrecht
zu der Verschiebebewegung der Schubstange 43,
so daB eine Abwirtsbewegung der Kolbenstange
51 zu einem Strecken der Kniehebelanordnung 45
fihrt, wodurch das Messer 41 in Richtung auf die
Drehachse 23 vorgeschoben wird.

Auf dem Messer 41 sitzt ein keilférmiger
Schieber 53, der mit der jeweils ausgerichteten Nut
27 fluchtet und bei der Schnittbewegung des Mes-
sers 41 auf der Schneidmatrize 37 in die Nut 27
fast vollstdndig eintaucht, ohne jedoch deren Grund
oder Rénder 33, 34 bzw. die Erhhungen 35, 36 zu
beriihren.

Mit Hilfe der Schneideinrichtung 14 wird von
dem Streifen 15 ein Abschnitt heruntergeschnitten,
dessen Linge der Linge der bendtigten Verstar-
kung 9 entspricht. Der Streifen 15 bewegt sich im
Gleichstrom zu den Registereinlagen 1. Stromauf-
wirts von der Schneideinrichtung 14 ist fir den
Streifen 15 eine Falzstation 54 vorgesehen, die
dazu dient, den von einer nicht gezeigten Vorrats-
spule kommenden bandf&rmigen Streifen 15, der
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von einer Umlenkrolle 55 umgelenkt und von einer
nachfolgenden Flhrungseinrichtung 56 plan gehal-
ten wird, in L3ngsrichtung einmal zu falten. Zu
diesem Zweck enthdlt die Falzstation einen Falz-
block 57, durch den die beiden Rindern des Strei-
fens 15 aufeinander zu bewegt werden,sowie zwei
Quetschrollen 58, zwischen denen der vorgefaltete
Streifen 15 hindurchlduft. Zumindest eine der bei-
den Quetschrollen 58 ist durch einen nicht veran-
schaulichten Antrieb gesteuert schrittweise in Um-
drehungen zu versetzen, um den gefalteten Strei-
fen 15 durch die Offnung 38 der Schneidmatrize 37
vorzuschieben.

Infolge der Eigenelastizitdt des Materials flr
den Streifen 15, vorzugsweise Mylar, springt der
gefaltete Streifen 15 im Bereich zwischen den bei-
den Quetschrollen 58 und der Schneideinrichtung
15 geringfiigig wieder auf, damit, wie in Fig. 4 zu
sehen ist, das Messer 41 zwischen die beiden
durch die Faltung entstandenen Schenkel des
Streifens 15 eindringen kann. Hierdurch wird jeder
Schenkel des Streifens 15 fiir sich abgeschnitten,
wihrend andererseits zwangsldufig durch die
Schnittbewegung der Streifen 15 gedffnet wird. Der
entstehende Schnittgrat weist an beiden Schenkeln
des Streifens 15 nach auBen und behindert nicht
das Aufspringen des von dem Streifen 15 herunter-
geschnittenen und die Verstirkung 9 bildenden Ab-
schnitts.

Damit nach dem Zusammenfiihren einer Ver-
stdrkung 9 mit der entsprechenden Registereinlage
1 die Verstarkung 9 an der Registereinlage 1 an
der richtigen Stelle verbleibt, wenn die Registerein-
lage 1 aus der Trommel 22 wegbewegt wird, ist die
Hefteinrichtung 16 vorhanden. Die Hefteinrichtung
16 enthidlt einen unteren schwenkbar gelagerten
Arm 61, dessen Schwenkachse parallel zu der
Drehachse 23 verlduft. An dem freien Ende des
Armes 61 ist ein Balken 62 angebracht, der parallel
zu der Drehachse 23 verlduft und auf seiner Ober-
seite eine Vielzahl, im gezeigten Ausflhrungsbei-
spiel insgesamt finf, schmale Zinken 63 trigt.
Sdmtliche Zinken 63 haben an ihrem von dem
Balken 62 abliegenden Ende eine plane Andruck-
fliche 64, die alle auf derselben Hbhe liegen. Mit
den Zinken 63 fluchtet ein weiterer Satz von Zinken
65, die an einem Uber der Trommel 22 befindlichen
Balken 66 befestigt sind. Der Balken 66 erstreckt
sich parallel mit Abstand zu dem Balken 62 und
sitzt an einem eigenen Schwenkarm 67, der wie-
derum um eine zu der Drehachse 23 parallele
Schwenkachse ortsfest schwenkbar gelagert ist.
Die Zinken 65 haben eine &hnliche Gestalt wie die
Zinken 63 und besitzen ebenfalls plane Andruckfld-
chen 68, die auf derselben H&he liegen.

Damit die Zinken 65 und die Zinken 63 mit der
in der Nut 27 befindlichen Verstarkung 9 in Eingriff
gebracht werden kdnnen, enthdlt die Trommel 22



7 EP 0 606 113 A2 8

in Umfangsrichtung verlaufende Nuten 69, die zah-
lenmaBig mit der Anzahl der Zinken 63 bzw. 65
Ubereinstimmen und mit diesen fluchten. Die Nuten
69 durchsetzen bzw. schneiden sdmtliche Nuten 27
an dem Umfang 26 der Trommel 22. Mittels einer
nicht weiter gezeigten Antriebseinrichtung k&nnen
die beiden Arme 61 und 67 aufeinander zu ge-
schwenkt werden, was dazu flihrt, daB die beiden
Sidtze von Zinken 63, 65 in die Nuten 69 eintau-
chen, und zwar auf jener Seite der Trommel 22, die
der Transporteinrichtung 12 benachbart ist.

Die Arbeitsweise wird im einzelnen weiter un-
ten beschrieben.

Die Anschlageinrichtung 17 dient, wie bereits
oben erwdhnt, dazu, die jeweils mit der Verstir-
kung 9 zu versehende Registereinlage 1 bezliglich
der Langserstreckung der Trommel 22 so anzuhal-
ten, daB die Flattermarke 7 bzw. der nach dem
endgliltigen Zuschnitt die Flattermarke 7 bildende
Bereich mit einer in der entsprechenden Nut 27
liegenden Verstarkung 9 fluchtet. Da mit der be-
schriebenen Vorrichtung 11 unmittelbar aufeinan-
derfolgend sdmtliche Registereinlagen 1 erzeugt
werden, die zu einem kompletten Satz gehdren,
muB die Anschlageinrichtung 17 in Transportrich-
tung verstellbar sein, weil bei jeweils zwei unmittel-
bar aufeinanderfolgenden Registereinlagen 1 die
zugehdrige Flattermarke 7 eine andere Lage an der
Vorderkante 6 des Zuschnittes 2 hat. Wenn bei-
spielsweise ein vollstandiger Satz Registereinlagen
1 die Buchstaben des Alphabets in ihrer konventio-
nellen Reihenfolge enthdlt, wird zundchst die Regi-
stereinlage 1 mit dem Buchstaben "Z" mit einer
Verstdrkung versehen. Die Anschlageinrichtung 17
muB in diesem Falle eine Lage haben, die dafir
sorgt, daB die in der Ndhe der Unterkante des
Zuschnittes 2 befindliche Flattermarke 7 mit der in
der Nut 27 der Trommel 22 bereitgehaltenen Ver-
stdrkung 9 fluchtet. Die Flattermarke 7 mit dem
Buchstaben "Y" wird demgegeniiber ein Stiick
weiter in Richtung auf die Oberkante des Zuschnit-
tes 2 versetzt sein, weshalb die Anschlageinrich-
tung 17 entsprechend dem Versatz der Flattermar-
ken 7 in benachbarten Registereinlagen 1 ein
Stlick weiter stromabwérts verstellt werden muB.

Der Aufbau der Anschlageinrichtung 17 ist
nachfolgend anhand der Fig. 5 und 6 im einzelnen
erldutert.

Unterhalb der Transporteinrichtung 12 befinden
sich ortsfest angebracht zwei Tridger 71, die paral-
lel mit Abstand zueinander in Richtung auf die
Transportriemen 21 aufragen. Zwischen den beiden
Tragern 71 erstreckt sich an deren Oberseite eine
zylindrische Flhrungsschiene 72, auf der mit einer
Kugelfiihrungsbiichse 73 ein Schlitten 74 spielfrei
parallel zu der Drehachse 23 gefihrt ist. Mittels
eines nicht weiter gezeigten Zapfens, der in eine
Langsnut der Flhrungsschiene 72 eingreift, ist der
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Schiitten 74 auf der Fihrungsschiene 72 drehgesi-
chert. An seinen beiden Seiten ragen zwei an ihm
mittels Schrauben 75 befestigte Halter 76 auf, die
am oberen freien Ende durch ein Joch 77 miteinan-
der verbunden sind. In dem Joch 77, das mit
Abstand Uber der Oberseite des Schlittens 74 ver-
l3uft, ist ein Arbeitszylinder 78 befestigt, dessen
Kolbenstange 79 vertikal und damit rechtwinklig zu
der Drehachse 23 hin und her verstellbar ist. Das
freie Ende der Kolbenstange 79 tragt einen Balken
81, auf dem mehrere, im gezeigten Ausflhrungs-
beispiel insgesamt vier Anschlagbolzen 82 nach
oben ragend befestigt sind. Die Anschlagbolzen 82
sitzen in einer Reihe, die rechtwinklig zu der Trans-
portbewegung der Registereinlagen 1 auf der
Transporteinrichtung 12 ist.

Zwei von dem Balken 81 nach unten ragende
Stifte 83, die beidseits der Kolbenstange 79 verlau-
fen, gleiten in Bohrungen des Jochs 77 und dienen
als Verdrehsicherung flir den Balken 81, um des-
sen rechtwinklige Lage beziiglich der Transport-
richtung der Registereinlagen 1 aufrechtzuerhalten.

Unterhalb der Flhrungsschiene 72 erstreckt
sich eine Verstirkungsstrebe 84, die endseitig mit
den beiden Trdgern 71 verschraubt ist. Sie dient
u.a. auch der Anbringung eines induktiven NZhe-
rungsschalters 90, der ausschlieBlich in Fig. 6 ge-
zeigt ist und einer nicht veranschaulichten zentra-
len Steuerung der Vorrichtung 11 mitteilt, wenn der
Schiitten 74 eine definierte Lage ldngs der Fih-
rungsschiene 72 eingenommen hat.

Zum Bewegen des Schlittens 74 ldngs der
Flhrungsschiene 72 sitzt an einem der Trdger 71
ein Lagerbock 85, in dem mittels zweier Wilzlager
86 eine Antriebswelle 87 drehbar gelagert ist. Der
Lagerbock 85 befindet sich unterhalb der Verstir-
kungsstrebe 84.

Mit der Antriebswelle 87 ist drehfest eine Zahn-
riemenscheibe 88 verbunden, um die ein Zahnrie-
men herumlduft, der der Ubersichtlichkeit halber
nicht dargestellt ist und der mit dem Schlitten 74
fest verbunden ist. Die dazu notwendigen Umlenk-
einrichtungen im Bereich der beiden Triger 71
sind ebenfalls der Ubersichtlichkeit halber wegge-
lassen.

Seitlich neben dem Lagerbock 85 befindet sich
schlieBlich angeflanscht ein Schrittmotor 89, des-
sen Ausgangswelle 91 Uber eine Ausgleichskupp-
lung 92 mit der Welle 87 verbunden ist. Der
Schrittmotor 89 ist ebenso wie der Lagerbock 85
nur in Fig. 6 gezeigt.

Die insoweit beschriebene Vorrichtung 11 ar-
beitet wie folgt, wobei angenommen wird, daB die
Trommel 22 die in Fig. 2 gezeigte Stellung hat und
in der Nut 27, die unmittelbar in Richtung auf die
Transporteinrichtung 12 weist, eine Verstérkung 9
eingelegt ist. In dieser Stellung wird die Trommel
22 durch die zugehdrige Antriebseinrichtung 32
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festgehalten. Mit Hilfe der Transporteinrichtung 12
kann auf den Transporfriemen 21 durch Ingangset-
zen der Antriebseinrichtung 19 ein Zuschnitt 2 her-
antransportiert werden, und zwar so, daB seine
Vorderkante 6 parallel zu der Drehachse 23 durch
die entsprechende Nut 27 hindurch bewegt wird.
Die Transportbewegung des Zuschnittes 2 wird an-
gehalten, sobald er mit seiner Unterkante an den
Anschlagbolzen 82 der Anschlageinrichtung 17 an-
stoBt. In dieser Stellung fluchtet derjenige Bereich
an der Vorderkante 6 des Zuschnittes 2, in dem
sich die Bedruckung der Flattermarke 7 befindet,
mit der in dieser Nut befindlichen Verstirkung 9.
Das Eintauchen der Vorderkante 6 in die Nut 27,
die die darin enthaltene Verstdrkung aufweist, zeigt
Fig. 3 in einer Vorderansicht.

Durch die zentrale Steuerung der Vorrichtung
11 werden nun die Antriebseinrichtungen zum Ver-
schwenken der beiden Arme 61 und 67 der Heft-
einrichtung 16 in Gang gesetzt. Die Balken 62 und
66 mit den beiden Satzen von Zinken 63, 65 wer-
den aufeinander zu bewegt, wobei sie von oben
und von unten her in die in Umfangsrichtung ver-
laufenden Nuten 69 eintauchen. Sie berihren
gleichzeitig die in der Nut 27 befindliche V-férmig
gefaltete Verstidrkung 9 und pressen sie mit Hilfe
ihrer Andruckflichen 64, 68 an mehreren Stellen
gegen die Vorder- und die Riickseite des Zuschnit-
tes 2. Dabei wirkt jeweils eine Andruckfliche 64
gleichsam als AmboB flr die damit korrespondie-
rende andere Andruckfliche 68 bzw. umgekehrt.
Durch die hierdurch hervorgerufene Andruckkraft
wird die Verstirkung 9, wie Fig. 7 stark schemati-
siert zeigt, an mehreren Stellen 92 an der Vorder-
und der Rickseite des Zuschnittes 2 angeheftet.
Die Art des Anheftens richtet sich dabei danach,
wie die entsprechende Riickseite der Verstirkung
9 bzw. des Streifens 15 ausgeristet ist. Mit Vorzug
wird hier ein hitzeaktivierbarer Kleber verwendet,
weshalb die Zinken 63 und 65 beheizt sind.

Nach dem erfolgten Anheften der Verstdrkung
9 an dem Zuschnitt 2 werden die beiden Schwen-
karme 61 und 67 wieder voneinander wegbewegt,
was die Zinken 63 und 65 aus den Nuten 69
auftauchen 148t. Daraufhin wird der Druckmittelzy-
linder 78 angesteuert, und zwar wird seine kolben-
stangenseitige Zylinderkammer mit einem Druck-
fluid beaufschlagt. Die Kolbenstange 79 bewegt
sich in den Druckmittelzylinder hinein und zieht die
Anschlagstifte 82 unter die von den beiden Trans-
portriemen 21 definierte Ebene. Die Anschlagstifte
82 gelangen so aus dem Weg des Zuschnittes 2
heraus, der beim Ingangsetzen der Transportein-
richtung 12 aus der Nut 27 der Trommel 22 her-
ausbewegt wird.

Wihrend auf der einen Seite der Trommel eine
Verstdrkung aus der entsprechenden Nut 27 her-
aus auf den Zuschnitt 2 Uberflihrt wurde, wird auf
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der diametral gegeniiberliegenden Seite die ent-
sprechende Nut 27 mit einer neuen Verstirkung 9
beschickt. Man kann deswegen sagen, daB sich
eine der Nuten 27 in der Uberfiihrungsstellung bef-
indet, wahrend eine andere Nut 27, die dem Schie-
ber 53 gegegenlbersteht, in der Beschickungsstel-
lung ist. Das Beschicken der flir die Beschreibung
als leer angenommenen Nut 27 geschieht dadurch,
daB die Quetschrollen 58 von der zentralen Steue-
rung in Umdrehung versetzt werden. Hierdurch
wird einerseits neuer Streifen 15 von der Vorrats-
rolle abgezogen und kontinuierlich in der Falzsta-
tion 54 gefaltet, wihrend der V-férmig gefaltete
Streifen 15 von den Andruckrollen 58 durch die
Offnung 38 in der Matrize 37 hindurchgeschoben
wird. Obwohl der Streifen 15 durch die beiden
Quetschrollen 58 stark gefalzt ist, hat er nach wie
vor eine gewisse Tendenz, aufzuspringen, weshalb
er mit seinen durch die Falzung entstandenen bei-
den Schenkeln an den R#ndern der Offnung 38
anliegen wird. Gleichzeitig bekommt er durch die
Falzung eine Stabilitdt gegen Ausknicken und 148t
sich ohne weiteres in horizontaler Richtung vor-
schieben. Da die Offnung 38 einen gréBeren radia-
len Abstand von der horizontal verlaufenden Dreh-
achse 23 hat als die jeweilige Nut 27, kann der
Streifen 15 ohne weiteres in die entsprechende Nut
27 eingeschoben bzw. dieser vorgelagert werden.

Nachdem ein der Liange der Verstidrkung 9
entsprechendes Stilick des Streifens 15 durch die
Matrize 37 hindurchgeschoben ist, wird der Antrieb
fir die Quetschrollen 58 stillgesetzt. Stattdessen
wird der Arbeitszylinder 52 in Gang gesetzt, des-
sen Kolbenstange 51 ausgefahren wird, um die
Kniehebelanordnung 45 zu strecken. Dadurch wird
das Messer 41 in Richtung auf die Drehachse 23
vorgeschoben, wobei die Spitze des dreieckf&rmi-
gen Messers 41, wie unschwer Fig. 4 erkennen
18Bt, in den von dem gefalteten Streifen 15 be-
grenzten Zwickelbereich zwischen die beiden
Schenkel einfidhrt. Jeder der beiden Schenkel wird
flr sich von dem Messer 41 an den Kanten der
Offnung 38 abgeschnitten.

Gleichzeitig mit dem Abschneiden durch das
Messer 41 wird auch der daran sitzende, im Quer-
schnitt keilférmige Schieber 53 auf die Nut 27 zu
bewegt. Der Uber die Matrize 37 hinausstehende
Abschnitt des Streifens 15 wird von dem Schieber
53 erfaBt und zwangsweise in die Nut 27 einge-
preBt. Das Ende der Vorschubbewegung des Mes-
sers 41 bzw. des Schiebers 53 liegt erst dann vor,
wenn die der Trommel 22 benachbarte Kante des
Schiebers 53 fast an dem Grund der Nut 27 an-
stoBt. In dieser Stellung haben mit Sicherheit die
Rénder des mittlerweile von dem Streifen 15 voll-
stdndig abgeschnittenen Abschnittes, der jetzt die
Verstdrkung 9 bildet, die Erhhungen 36 und 37
passiert. Die V-formig gefaltete Verstdrkung 9
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springt infolge ihrer Eigenelastizitdt noch ein Stiick
weit auf und ihre Rander werden sich beim Zurlick-
weichen des Schiebers 53, wenn der Druckmittel-
zylinder 52 in umgekehrter Richtung geflillt wird,
hinter den Erh6hungen 35, 36 verhaken. Um dies
zu erreichen, muf8 die Breite des Streifens 15 vor
der Faltung in der Falzstation 54 kleiner oder h6ch-
stens genauso groB sein wie der kiirzeste Weg
durch die Nut 27 entlang ihrer beiden Winde 28,
29, d.h. so lang wie die Summe der in der Drauf-
sicht von Fig. 3 erkennbaren Linien, die die Seiten-
winde 28 und 29 einer Nut 27 reprdsentieren.

Die Verstirkung 9 ist somit in der betreffenden
Nut 27 gefangen und kann in Richtung des Schlit-
zes der Nut 27 nur herausgenommen werden,
wenn sie entsprechend zusammengedriickt wird.

Nach erfolgter Vor- und Zurlickbewegung des
Messers 41 und damit auch des Schiebers 53 ist
eine anfangs leere Nut 27 mit einer neuen Verstar-
kung 9 beschickt, wahrend andererseits =zeitlich
zusammenfallend mit diesem Zyklus, wie oben be-
schrieben, auf der gegeniberliegenden Seite der
Trommel 22 eine vorher in der Nut 27 befindliche
Verstdrkung 9 auf dem entsprechenden Zuschnitt 2
angeheftet und durch die Weiterbewegung des Zu-
schnittes 2 aus der Nut 27 entfernt wurde.

Ehe der nachfolgende Zuschnitt 2 in den Be-
reich der Uberfiihrungseinrichtung bzw. der Trom-
mel 22 gelangt, muB zunichst die Trommel 22
durch die Antriebseinrichtung 32 um einen dem
Abstand zwischen zwei Nuten 27 entsprechenden
Winkel weitergedreht werden, beispielsweise in
Richtung eines in Fig. 2 sichtbaren Pfeiles 93,
wodurch eine mit einer Verstdrkung 9 beschickte
Nut 27 in den Weg der Zuschnitte 2 gelangt,
wihrend gleichzeitig eine leere Nut 27 in die Be-
schickungsstellung gegeniiber dem Schieber 53
gebracht wird.

Bei der gewihlten Ausfihrungsform sind die
an der sichtbaren Oberseite der Trommel 22 lau-
fende Nuten 27 leer, d.h. sie enthalten keine Ver-
stdrkungen 9, wdhrend die an der Unterseite wan-
dernden Nuten 27 Verstidrkungen 9 enthalten, also
gefillt sind.

Zusétzlich zu dem Weiterschalten der Trommel
22 um eine Nut 27 muB auch die Anschlageinrich-
tung 17 verstellt werden, da bei aufeinanderfolgen-
den Zuschnitten 2 die Flattermarke 7 eine andere
Stellung l14angs der Vorderkante 6 hat.

Bei Vorrichtungen dieser Art werden die Regi-
stereinsétze, die einen volistindigen Satz bilden,
unmittelbar aufeinanderfolgend produziert. Infolge
des Stapelns eines Satzes wird Ublicherweise mit
derjenigen Registereinlage 1 begonnen, die im fer-
tigen Satz die unterste Registereinlage bildet. Bei
einem von "A" bis "Z" durchlaufend gekennzeich-
neten Satz von Registereinlagen 1 wird also mit
dem Buchstaben "Z" begonnen, wihrend die letzte
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produzierte Registereinlage des betreffenden Sat-
zes die Flattermarke 7 mit dem Symbol "A" ent-
hdlt. Demzufolge muB die Anschlageinrichtung 17
beim Arbeiten innerhalb eines Satzes beim gew&hl-
ten Ausfihrungsbeispiel zunehmend weiter von der
die Trommel 22 weg, also in Transportrichtung der
Zuschnitte 2 verstellt werden. In jedem Falle muB
sichergestellt sein, daB der jeweilige Zuschnitt 2
von der Anschlageinrichtung 17 dann angehalten
wird, wenn seine Flattermarke 7, deren Lage vom
aufgedruckten Symbol abhingig ist, mit der in der
Trommel 22 befindlichen Verstirkung 9 fluchtet.

Hierzu wird der Schrittmotor 89 in Gang ge-
setzt, der Uber den nicht gezeigten Zahnriemen
den Schlitten 84 entsprechend dem Abstand zweier
Flattermarken 7 in benachbarten Registereinsitzen
1 ein Stlck weiter von der Trommel 22 wegbe-
wegt. Unter Abstand ist hierbei diejenige Entfer-
nung gemeint, die gemessen werden kann, wenn
zwei Registereinlagen 1 mit aufeinanderfolgenden
Symbolen deckungsgleich Ubereinandergelegt wer-
den.

Sobald die Position des Schlittens 74 fir die
nichstfolgende Registereinlage 1 erreicht ist, wird
der Schrittmotor 89 stiligesetzt. Der Schlitten 74
bleibt stehen und es wird der Druckmittelzylinder
78 im Sinne eines Aufwirtsbewegens des Balken
81 in Gang gesetzt. Dadurch kommen die An-
schlagstifte 82 in den Bewegungsweg der Zu-
schnitte 2. Jetzt kann die Transporteinrichtung 12
eingeschaltet werden, um den ndchsten Zuschnitt,
aus dem die nachfolgende Registereinlage 1 ent-
stehen soll, in die Zuflhreinrichtung 13 zu bringen.
Der Zuschnitt 2 wird lagerichtig angehalten in dem
Sinne, daB sein spiter die Flattermarke 7 bildender
Bereich auf die in der Trommel 22 bereitgehaltene
Verstdrkung 9 ausgerichtet ist, womit die Vorrich-
tung 11 denselben Zustand eingenommen hat wie
am Anfang der Erlduterung ihrer Funktion.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (11) zum Anbringen von Verstir-
kungen (9) an Registereinlagen (1) im Bereich
von deren Flattermarken (7), mit einer Trans-
porteinrichtung (12) zum Transportieren des
die Registereinlagen (1) bildenden Materials
(2) ldngs eines Weges sowie mit einer Zuflihr-
einrichtung (13) zum Anlegen der Verstdrkung
(9) an die jeweilige Registereinlage (1), da-
durch gekennzeichnet, daB die Transportein-
richtung (12) eine reibschlissige F&rderein-
richtung (21) flr die Registereinlagen (1) auf-
weist, daB die Transporteinrichtung (12) im Be-
reich der Zuflhreinrichtung (13) mit einer ge-
steuert verstellbaren Anschlageinrichtung (17)
mit wenigstens einem Anschlagglied (82) ver-
sehen ist, das zwischen zwei Stellungen hin-
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und herbewegbar ist, wobei das wenigstens
eine Anschlagglied (82) in seiner ersten Stel-
lung in den Weg der Registereinlagen (1) ragt
und in seiner zweiten Stellung aus dem Weg
zurlickgezogen ist, und daB das Anschlagglied
(82) im Bereich der Zufihreinrichtung (13) in
Richtung parallel zum Weg in der Registerein-
lage (1) verschieblich gefiihrt und einstellbar
festgesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf8 die F&rdereinrichtung von wenig-
stens einem Endlosférderriemen (21) gebildet
ist, auf dessen Arbeitstrum die in der Zuflhr-
einrichtung (13) befindliche Registereinlage (1)
aufliegt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Anschlageinrichtung (17) ei-
nen auf einem Gestell (71, 72, 84) parallel zu
dem Weg der Registereinlage (1) verschieblich
gefilhrten Schlitten (74) aufweist, mit dem das
wenigstens eine Anschlagglied (82) verbunden
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB dem Schlitten (74) eine gesteu-
erte Antriebseinrichtung (89) zugeordnet ist,
die zumindest schrittweise verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Antriebseinrichtung ein
Schrittmotor (89) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf dem Schlitten (74) eine Hu-
beinrichtung (78) sitzt, deren bewegliches
Glied (79) mit dem wenigstens einen An-
schlagglied (82) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hubeinrichtung (78) ein
Pneumatikzylinder ist, dessen bewegliches
Glied von der Kolbenstange (79) gebildet ist,
an deren freiem, aus dem Zylinder herausra-
genden Ende das wenigstens eine Anschlag-
glied (82) sitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenigstens zwei mit Abstand
voneinander angeordnete Anschlagglieder (82)
vorhanden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Anschlagglieder (82) auf ei-
ner Verbindungsstange (81) sitzen, die mit
dem beweglichen Glied (79) der Hubeinrich-
tung (78) verbunden ist.
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14

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Verbindungsstange (81) be-
zliglich der auf dem Weg der Registereinlagen
(1) senkrecht stehenden Achse drehgesichert
ist.
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