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Machine 3 membrane pré-formée pour la sublimation d’un décor sur un objet.

@ Machine pour sublimer un décor sur des
objets de forme quelconque, du genre compre-
nant deux cadres articulés entre eux et dont
'une de leurs faces est solidaire d’'une mem-
brane déformable élastiquement, caractérisée

en ce que I'une au moins des membranes défor-
mables (7) présente des poches pré-formées

(7a) a lintérieur desquelles sont introduits les
objets (3) a décorer.
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La présente invention a trait 2 une machine pour
sublimer un décor sur des objets et elle vise plus par-
ticulierement la forme des membranes qui permet
d’augmenter la production et la qualité des objets a
décorer.

On connait des machines de ce genre qui
comprennent généralement deux cadres articulés
entre eux et dont 'une des faces est solidaire d’'une
membrane déformable élastiquement. Un objet et
une feuille de papier a sublimer sont introduits a I'in-
térieur de la machine, entre les deux membranes. La
machine est mise sous vide afin que la feuille de pa-
pier a sublimer soit plaquée sur la face des objets a
décorer. LUensemble maintenu sous pression est in-
troduit dans un four, par exemple électrique, pour réa-
liser la sublimation du dessin sur quelques millimé-
tres de profondeur a la surface de I'objet.

De telles machines comportent certains inconvé-
nients en ce qui concerne la cadence de production
et la qualité du transfert du décor sur les objets. En
effet, les objets sont posés a plat sur la membrane in-
férieure et sont recouverts d’'une feuille a sublimer.
Pour que le transfert du décor sur les objets puisse
se réaliser, ces derniers sont suffisamment écartés
les uns des autres pour que la feuille a4 sublimer re-
couvre toute leur périphérie lors de la mise sous vide.
Cette disposition limite considérablement le nombre
d’objets que I'on peut placer sur la surface de lamem-
brane.

En outre, on remarque que cette disposition peut
faire ressortir aprés sublimation le plan de joint ou de
contact des deux membranes sur les objets. Ce plan
de joint imprimé sur I'objet nuit a la qualité du décor.

C’est a ces inconvénients gqu’entend spéciale-
ment remédier la présente invention.

La machine suivant la présente invention
comprend au moins une membrane déformable élas-
tiguement qui présente des poches pré-formées a
I'intérieur desquelles sont placés les objets a décorer.

Un autre avantage de la machine consiste en ce
que les poches des membranes présentent une for-
me approximative de celle des objets & décorer.

En outre, les membranes solidaires de chaque
cadre de la machine sont réalisées en une matiére tel-
le que du silicone ou analogue, de maniére a résister
a des températures supérieures ou égales a 250°.

Le dessin annexé, donné a titre d’exemple, per-
mettra de mieux comprendre 'invention, les caracté-
ristiques qu’elle présente et les avantages qu’elle est
susceptible de procurer :

Fig. 1 est une vue schématique représentant la
machine a sublimer suivant la présente invention
avant la mise en place des objets a décorer.

Fig. 2 est une vue semblable a celle de fig. 1,
mais illustrant la machine sous dépression en cours
de transfert du décor sur les objets.

On a montré en fig. 1 et 2 une machine 1 permet-
tant de sublimer un décor imprimé sur un support 2
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sur toutes les faces d’'un ou de plusieurs objets 3.

La machine 1 comprend essentiellement deux
cadres 4 et 5 de section carrée réalisés en aluminium
plein et articulés entre eux de maniére que I'un soit
fixe et l'autre mobile. Une membrane déformable
élastiquement 6 est collée ou assujettie de toute au-
tre maniére sur la face supérieure du cadre 4. Une au-
tre membrane déformable élastiquement 7 est fixée
de la méme maniére que la précédente, mais sur la
face inférieure du cadre 5. La membrane 7 comporte
un certain nombre de poches 7a qui sont préalable-
ment pré-formées au pourtour extérieur des objets 3
adécorer. Les poches 7a sont prévues pour reprodui-
re approximativement, mais en plus grand, les for-
mes extérieures des objets a décorer et, dans notre
exemple, celles des objets 3.

Les membranes considérées 6 et 7 sont étanches
a l'air et peuvent par exemple étre réalisées en sili-
cone acetique pour pouvoir résister a de hautes tem-
pératures, c'est-a-dire au-dessus de 250° et a de
grandes déformations élastiques.

A la maniére connue dans FR-A-2 660 252 au
nom du présent Demandeur, la machine 1 comporte
un joint d’étanchéité plat réalisé en une matiére équi-
valente a celle des membranes de fagon a constituer
une liaison hermétique lorsque les deux cadres 4 et
5 sont fermés I'un contre I'autre au moyen de verrous
non représentés. De plus, la machine 1 comporte une
tuyauterie 8 qui est reliée a une pompe a vide non re-
présentée, afin d’assurer la dépression al'intérieur de
I'espace déterminé par les deux membranes de ladite
machine.

Le décor estimprimé sur un supportd’encre 2 qui
est réalisé en un matériau extensible. En effet le sup-
port d’encre 2 est constitué par exemple par un tissu,
un tricot ou une feuille de matiére non tissée perméa-
ble a I'air pour pouvoir s’adapter a la forme des objets
3 a décorer, sans risque de détérioration du décor a
sublimer.

L'opérateur procéde de la maniére suivante pour
pouvoir transférer un décor sur un objet de forme
quelconque.

- Il introduit le premier support de décor 2 dans
chaque poche 7a de la membrane 7, comme
représenté en fig. 1.

- Il place ensuite un objet 3 dans chacune des
poches 7a.

- Il recouvre I'ensemble de la membrane 7 et
plus particulierement I'ouverture des poches
7a par un autre support de décor 2 identique
au premier.

- Il ferme le cadre supérieur 4 sur le cadre infé-
rieur 5, comme représenté en fig. 2.

- |l place 'ensemble de la machine 1 sous vide,
puis il 'introduit dans un milieu chaud pour pro-
voquer la sublimation du décor sur les objets
3.

- Il ouvre la machine 1 et retire les objets3 déco-
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rés.

Il procéde de la méme maniére pour décorer d’au-
tre objets 3 de méme forme.

On remarque que I'emploi d’au moins une mem-
brane pré-formée permet d’éviter la trace du plan de 5
joint des deux membranes de la machine sur les ob-
jets 3 a décorer.

On note que la membrane pré-formée 7 permet
une régularité des couleurs et du graphisme a trans-
férer lors de la sublimation. 10

On constate que la quantité des objets a décorer
surune méme machine est beaucoup plus importante
qu’avec les machines utilisées couramment. De plus,
la disposition en lignes horizontales permet une au-
tomatisation de chargement et de déchargementdes 15
objets 3.

Revendications
20

1. Machine pour sublimer un décor sur des objets
de forme quelconque, du genre comprenant deux
cadres articulés entre eux et dont I'une de leurs
faces est solidaire d'une membrane déformable
élastiquement, caractérisée en ce que I'une au 25
moins des membranes déformables (7) présente
des poches pré-formées (7a) a l'intérieur des-
quelles sont introduits les objets (3) a décorer.

2. Machine suivant la revendication 1, caractérisée 30
en ce que les poches (7a) présentent une forme
approximative a celle des objets (3) & décorer.

3. Machine suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que les membranes (6 et 7) sont réalisées 35
en une matiére telle que du silicone acetique ou
analogue étanche a I'air de maniére a résister a
des températures égales ou supérieures a 250°.
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