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) Drehrohrofeneinlauf.

@ Bei diesem Drehrohrofeneinlauf (2) ragt eine am
Einlaufgehduse (4) fest angebrachte, schurrenartige
Guteinlaufmulde (8) mit ihrem vorderen unteren
Ende in die Guteinlauféffnung (3) eines zugehdrigen
Drehrohres hinein. Um die Guteinlaufmulde (8) an
ihrem Boden besonders widerstandsfahig auszubil-
den, ist dieser Boden aus einer Anzahl von etwa
kastenférmig ausgebildeten, mit einem Kihimedium
beaufschlagbaren Hohlk&rpersegmenten (10,10") zu-
sammengesetzt, die in Umfangsrichtung eng anein-
ander anliegen, durch wenigstens eine duBere Befe-
stigungsstelle am Einlaufgeh3use (4) befestigt sind
und im Querschnitt konvexe und konkave, passend
ineinandergreifende  L&ngsseitenwidnde (10e,10F)
aufweisen.
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Die Erfindung betrifft einen Drehrohrofeneinlauf
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Drehrohrofenanlagen werden zum Brennen,
Sintern und sonstigen Wirmebehandeln von Mine-
ralgltern (beispielsweise Zementmaterialien, Kalk
oder dgl.), Erzen und dhnlichen Schiittgltern ver-
wendet. Das im Drehrohrofen einer Warmebehand-
lung zu unterziehende Brenngut wird am Drehroh-
rofeneinlauf in das Einlaufende eines um seine
Ldngsachse drehenden Drehrohres eingespeist.
Bei diesen aus der Praxis allgemein bekannten
Ausflhrungen ist ein feststehendes Einlaufgehiduse
dem Drehrohr-Einlaufende in Brenngut-F&rderrich-
tung vorgeordnet. An diesem Einlaufgeh3use ist im
allgemeinen eine schurrenartige Guteinlaufmulde
fest angebracht, deren in Brenngut-F&rderrichtung
weisendes vorderes, unteres Ende in die Gutein-
lauf6ffnung des Drehrohres bzw. Drehrohreinlaufen-
des hineinragt, wobei der Boden dieser Guteinlauf-
mulde bei etwa kreisbogenférmigem Querschnitt
einen geringen radialen Abstand zum Umfangsrand
der Guteinlauféffnung aufweist. Der Boden der Gut-
einlaufmulden dieser bekannten Ausflhrungen ist
im allgemeinen plattenférmig in SchweiB- oder
GuBausfiihrung hergestelit. In der Praxis hat sich
immer wieder gezeigt, daB bei diesen bekannten
Drehrohrofeneinldufen ganz besonders die Mulden
und hier vor allem deren Bdden besonderen Bean-
spruchungen ausgesetzt sind, die sowohl vom Ver-
schlei durch den Kontakt mit dem Brenngut als
auch von Wirmespannungen und dadurch beding-
ten Rissen herriihren.

Bei einer weitgehend gleichartigen bekannten
Ausfiihrung (DE-C-32 45 702) will man einen ver-
besserten thermischen Schutz und eine erhdhte
Standzeit im Bereich des Auslaufendes der ge-
nannten Mulden vor allem dadurch erreichen, daB3
der metallische Mantel der Mulde in seinem dem
Drehrohr zugekehrten Endbereich einen einwirts
gerichteten, doppelwandigen und aus einzelnen
Hohlk&rper-Stiitzsegmenten  zusammengesetzten
Kragen aufweist, dessen durch Stege gebildete
Kammern zur AuBlenseite der Mulde hin offen und
durch EinflUhrung eines Kiihlmediums von auBlen
kiihlbar sind. Hierbei wird der Boden der Gutein-
laufmulde in seinem dem Drehrohr zugewandten
Bereich durch die zusammengesetzten Stitzseg-
mente und in seinem dem Drehrohr abgewandten
Bereich durch eine gesonderte Halteeinrichtung ge-
bildet, auf die die Stlitzsegmente aufgesteckt sind
und die gewissermaBen eine gesonderte Verldnge-
rung der Zusammenordnung der Stitzsegmente
bildet. Die einzelnen Stlitzsegmente sind ferner
noch mittels Klemmverbindungen bzw. Keilverbin-
dungen festgelegt, Uber denen die feuerfeste Aus-
kleidung der Guteinlaufmulde angebracht ist. Diese
bekannte Ausbildung der Guteinlaufmulde erweist
sich aufgrund der verschiedenen und genau einan-
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der anzupassenden Teile (Stlitzsegmente und viel-
teilig aufgebaute Halteeinrichtung) als verhilinis-
maBig aufwendig in ihrer Konstruktion, und darliber
hinaus k&nnen die Stlitzsegmente im Falle eines
VerschleiBes auch nur verhltnismdBig umstandlich
und relativ zeitaufwendig - von der Drehrohrseite
her - ausgewechselt werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Drehrohrofeneinlauf der im Oberbegriff
des Anspruches 1 vorausgesetzten Art zu schaffen,
der sich durch eine besonders widerstandsfihige
Ausbildung der Guteinlaufmulde und ihres Mulden-
bodens auszeichnet, wobei auBerdem noch eine
relativ einfache Montage (und damit auch Demon-
tage) des Muldenbodens erm&glicht sein soll.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebe-
nen Merkmale gel&st.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteransprliche.

Im Gegensatz zu den oben beschriebenen be-
kannten Ausflihrungen kann beim erfindungsgem4-
Ben Drehrohrofeneinlauf der ganze Boden der Gut-
einlaufmulde im wesentlichen nur aus den im Sinne
von Einheitssegmenten flir verschiedene Drehrohr-
durchmesser ausgebildeten, kastenformigen Hohl-
kérpersegmenten zusammengesetzt werden. Hier-
durch wird zum einen eine betrichtliche konstrukti-
ve Vereinfachung bereits dadurch geschaffen, daB
der Boden der Guteinlaufmule im wesentlichen nur
aus den gleichartigen Hohlk&rpersegmenten (Ein-
heitssegmenten) gebildet werden kann, wodurch
auch eine besonders gute Voraussetzung dafiir ge-
schaffen wird, daB die einzelnen Hohk&rperseg-
mente in ihrem Innern mit einem entsprechenden
Kihimedium (z. B. Kihlgas, insbesondere Kiihlluft,
oder Kuhlflissigkeit, insbesondere Kihlwasser) in
geeigneter Weise beaufschlagt werden k&nnen.
Zum andern sind die in Umfangsrichtung des etwa
kreisbogenférmigen Muldenquerschnitts eng anein-
anderliegenden HohkOrpersegmente bei geeigneter
Abstlitzung am bzw. im festistehenden Einlaufge-
h3use jeweils durch wenigstens eine duBere Befe-
stigungsstelle an diesem Einlaufgehduse befestigt,
und zwar in der Weise, daB sie unter Ausbildung
des Muldenbodens ausreichend weit in die Gutein-
lauf6ffnung am Einlaufende des Drehrohres hinein-
ragen, um das entlang der Guteinlaufmulde herab-
flieBende Brenngut genligend weit in das Drehrohr-
Einlaufende des Drehrohrofens einflihren zu k&n-
nen. Aufgrund der duBeren Befestigungsstellen der
Hohlk&rpersegmente am Einlaufgehduse ergibt
sich ferner eine besonders einfache Montage sowie
Demontage einzelner HohlkGrpersegmente von au-
Ben her.

Die Ausbildung der einzelnen Hohlk&rperseg-
mente im Sinne von Einheitssegmenten flir ver-
schiedene Drehrohrdurchmesser wird vor allem da-
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durch beglinstigt, daB die beiden etwa in Brenngut-
F&rderrichtung ausgerichteten L3ngsseitenwdnde
jedes HohlkGrpersegments im wesentlichen teilzy-
lindrisch ausgebildet sind, wobei - im Querschnitt
des Segments betrachtet - die eine L&ngsseiten-
wand eine konvexe Querschnittsform und die ande-
re Langsseitenwand eine korrespondierende konka-
ve Querschnittsform derart aufweist, daB die einan-
der gegeniiberliegenden Lingsseitenwdnde zweier
benachbarter Hohlk&rpersegmente passend inein-
andergreifen. Hierdurch ergibt sich ein etwa
schwenkgelenkiges Ineinandergreifen je zweier be-
nachbarter Hohlkdrpersegmente, so daB der Kreis-
bogenquerschnitt des Bodens der Guteinlaufmulde
- bei jeweils gleichgroBen bzw. gleichbleibenden
Hohlk&rpersegmenten (Einheitssegmenten) - in re-
lativ weiten Grenzen an verschiedene Durchmes-
sergréBen von Drehrohren angepaBt werden kann.
Diese Md&glichkeiten bringen somit nicht nur eine
verhdltnismaBig einfache Herstellung von Hohlkdr-
persegmenten flir verschiedene Drehrohrdurch-
messer, sondern auch eine vereinfachte Lagerhal-
tung von Ersatzsegmenten mit sich.

Die einzelnen Hohlk&rpersegmente sind in vor-
teilhafter Weise in Muldenumfangsrichtung bogen-
férmig gekrimmt, d. h. sie k6nnen in geeigneter
Weise an den Radius der etwa kreisfrmigen Gut-
einlauféffnung am Drehrohr-Einlaufende angepaBt
sein. Dabei ist es ferner besonders vorteilhaft, daB
diese Hohlk&rpersegmente von der dem Ofenin-
nern entgegengesetzien Rickseite des Einlaufge-
h3uses her montierbar (und damit auch demontier-
bar) sind. Diese Ausbildung zusammen mit den
duBeren Befestigungsstellen der HohlkSrperseg-
mente schaffen die duBerst glinstige M&glichkeit,
im Bedarfsfalle ein eventuell verschlissenes oder
anderweitig beschidigtes Hohlk&rpersegment ver-
hdltnism3Big einfach axial von auBen her auswech-
seln zu kdnnen (bei den aus der Praxis allgemein
bekannten Ausflihrungen werden dagegen die Plat-
ten des Muldenbodens vom Ofeninnern her aus
montiert bzw. demontiert, was nicht nur unbequem
und umsténdlich ist, sondern auch eine Arbeit in
einem relativ verschmutzten Bereich bedeutet.

In besonders vorteilhafter Weise sind die ka-
stenférmig ausgebildeten Hohlk&rpersegmente nur
an ihrer dem Ofeninnern axial entgegengerichteten
AuBenseite (Riickseite) offen, wobei sie von dieser
offenen AuBenseite her mit dem Kihlmedium be-
aufschlagt werden kdnnen. Es besteht somit auf
besonders gilinstige Weise die Mdoglichkeit, eine
Zwangskihlung der einzelnen Hohlk&rpersegmente
von auBen her, beispielsweise durch Kiihlluft mit
Hilfe von Ventilatoren oder auch durch andere ge-
eignete Kihimedien und Hilfsmittel herbeizufiihren,
um flir eine zweckmiBige und angepaBte Kiihlung
dieser Hohlk&rpersegmente und damit des ganzen
Muldenbodens von innen her, als von der der Wér-
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meeinwirkung seitens des Ofens entgegengesetz-
ten Seite, zu sorgen.

Die erfindungsgemafB vorgesehenen Hohlk&r-
persegmente flir den Muldenboden k&nnen grund-
sdtzlich in SchweiBausfihrung oder als einzelne
GuBstiicke hergestellt sein. Im letzteren Falle erge-
ben sich besonders geringe Herstellungskosten,
zumal bei einer zweckmiBigen Gestaltung alle
Hohlk&rpersegmente unter Verwendung gleicher
GuBmodelle gleichartig ausgefiihrt sein kbnnen und
ggf. sogar gleiche Hohlk&rpersegmentgroBen fiir
verschiedene DrehrohrofengréBen (Durchmesser)
verwendet werden k&nnen.

Bei der praktischen Ausfiihrung eines Drehroh-
rofeneinlaufs wird es im allgemeinen vorgezogen,
zumindest die mit dem Brenngut in Berlihrung
kommenden Fldchen mit feuerfestem Material aus-
zukleiden. Im Hinblick auf die Guteinlaufmulde wird
deren als Forderflache fiir das Brenngut dienende,
gegen das Drehrohr geneigte Oberfliche mit einer
ausreichend dicken Auskleidungsschicht aus feuer-
festem Material versehen sein. Dabei ist es dann
besonders vorteilhaft, wenn an der Vorderseite je-
des Hohlkdrpersegments etwa in Verldngerung der
unteren K&rperwand ein in das Ofeninnere weisen-
der, stegartiger Vorsprung einstlickig angeformt
und auf der fiir die Brenngutzufiihrung ausgebilde-
ten Oberseite der Gutmulde sowie auf diesem
stegartigen Vorsprung eine ausreichend dicke Aus-
kleidungsschicht aus geeignetem feuerfesten Mate-
rial vorgesehen ist.

Die Erfindung sei nachfolgend anhand einiger
in der Zeichnung veranschaulichter Ausflihrungs-
beispiele ndher erldutert. In dieser Zeichnung zei-
gen

Fig.1 eine Teil-Langsschnittansicht durch ei-
nen erfindungsgem&Ben Drehrohrofen-
einlauf;
eine Teil-Querschnittsansicht etwa ent-
lang der Linie II-Il in Fig.1;
eine Stirnansicht einer ersten Ausfiih-
rungsform eines Hohlk&rpersegments;
eine L&ngsschnittansicht durch das
Hohlk&rpersegment, etwa entlang der
Linie IV-IV in Fig.3;
eine Stirnansicht von in Umfangsrich-
tung eng aneinander anliegenden Hohi-
kérpersegmenten, gemdB Ausflihrung
der Fig.3 und 4;
eine Stirnansicht einer etwas abgewan-
delten zweiten Ausflhrungsform der
Hohlk&rpersegmente;
eine Langsschnittansicht entlang der
Linie VII-VII in Fig.6.

Anhand der Fig.1 und 2 sei zunichst der allge-
meine Aufbau des erfindungsgeméBen Drehrohro-
feneinlaufs erldutert. Dieser Drehrohrofeneinlauf
enthalt ein Drehrohr 1, das einen wesentlichen Teil

Fig.2
Fig.3

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Fig.7
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des zugehdrigen Drehrohrofens darstellt, in an sich
bekannter Weise ausgebildet und angeordnet sein
kann und dementsprechend um seine Lingsachse
drehbar angetrieben wird. Dieses Drehrohr 1 weist
ein sich konisch verjliingendes Einlaufende 2 mit
einer etwa kreisférmigen Guteinlauféffnung 3 auf.
Ferner enthdlt dieser Drehrohrofeneinlauf ein nur
zum Teil angedeutetes Einlaufgehduse 4, das in
Brenngut-Forderrichtung (Pfeile 5) dem Drehrohr-
Einlaufende 2 vorgeordnet ist. Im veranschaulichten
Ausfihrungsbeispiel enthidlt das Einlaufgehduse 4
einen oberen Geh&useteil 6 sowie einen durch eine
Art Wanne 7 gebildeten unteren Geh3useteil.

Am Einlaufgehduse 4 ist eine schurrenartige
Guteinlaufmulde 8 fest angebracht, deren vorderes,
unteres Ende 8a in die Guteinlauféffnung 3 des
Drehrohres ausreichend weit hineinragt, um im
Drehrohr 1 warmezubehandelndes Brenngut - ent-
sprechend den Pfeilen 5 - in das Drehrohr-Einlau-
fende 2 hineinzufbrdern. Diese Guteinlaufmulde 8
besitzt einen Boden 9, der bei etwa kreisbogenfor-
migem Querschnitt (vgl. Stirnansicht des Mulden-
bodens 9 in Fig.2) einen geringen radialen Abstand
a zum Umfangsrand der Guteinlauféffnung 3 auf-
weist.

Wie die Fig.1 und 2 zeigen, ist nun vorzugs-
weise der ganze Boden 9 der Guteinlaufmulde 8
aus einer Anzahl von etwa kastenférmig ausgebil-
deten Hohlk&rpersegmenten 10 zusammengesetzt,
die in Umfangsrichtung des kreisbogenf&rmigen
Muldenbodenquerschnitts eng aneinander anliegen.
Wie zum Teil noch niher erldutert wird, weist jedes
Hohlk&rpersegment 10 wenigstens eine duBere Be-
festigungsstelle zur Befestigung am Einlaufgeh&duse
4 auf. Bei dem in Fig.1 im L3ngsschnitt veran-
schaulichten Ausflihrungsbeispiel besitzt das Hohl-
kérpersegment 10 einen hinteren horizontalen Be-
festigungslappen 11, mit dem es an der Unterseite
des oberen Gehduseteiles 6 befestigt, vorzugswei-
se verschraubt ist, sowie einen hinteren vertikalen
unteren Befestigungslappen 12, der an einem ent-
sprechenden vertikalen duBeren Wandteil der Ge-
h3usewanne 7 befestigt, vorzugsweise verschraubt
ist. Bei dieser Anbringung stiitzt sich jedes Hohl-
kérpersegment 10 auf einer etwa horizontalen Fl3-
che der unteren Gehdusewanne 7 ab und kragt von
dort aus frei durch die Guteinlauféffnung 3 in das
Drehrohr-Einlaufende 2 hinein.

Wie ebenfalls noch ndher erldutert wird, kdn-
nen alle Hohlk&rpersegmente 10 in ihrem Innern
von auBlen her mit einem geeigneten Kiihimedium
beaufschlagt werden, wie es in Fig.1 durch gestri-
chelte Pfeile 13 angedeutet ist.

Anhand der Einzeldarstellungen in den Fig.3
bis 5 sei die auch in den Fig.1 und 2 verwendete
erste Ausfihrungsform der HohlkGrpersegmente 10
noch etwas ndher erldutert.
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In Fig.3 (und zum Teil auch in Fig.2) 148t sich
erkennen, dafB jedes Hohlk&rpersegment 10 in Mul-
denumfangsrichtung bogenfdrmig gekrimmt ist.
Wie die Darstellungen in den Fig.1 und 4 zeigen,
wird es generell vorgezogen, daB die Hohlkdrper-
segmente 10 nur an ihrer dem Ofeninnern axial
entgegengerichteten Rickseite bzw. AuBenseite
10a offen sind (vorzugsweise auf dieser ganzen
Riick- bzw. AuBenseite). Auf diese Weise kann das
Innere jedes Hohlkdrpersegments 10 duBerst inten-
siv, vorzugsweise durch eine geeignete Zwangs-
kiihlung mit Hilfe eines Ventilators, Gebléses, einer
Pumpe oder dgl., mit einem geeigneten Kihlmedi-
um (z. B. Kihigas, Kihlluft, Kuhiflissigkeit bzw.
Kihlwasser) beaufschlagt werden, wie es in Fig.1
durch die Pfeile 13 angedeutet ist.

Die Darstellung in Fig.1 148t aber auch erken-
nen, daB die einzelnen Hohlk&rpersegmente 10 des
Muldenbodens 8 von der dem Ofeninnern entge-
gengesetzten Rlckseite des Einlaufgehduses 4 her
verhdltnism&Big einfach montiert bzw. demontiert
werden k&nnen.

Die fiir die Befestigung der Hohlk&rpersegmen-
te 10 am Einlaufgehduse 4 bestimmten Befesti-
gungslappen 11 und 12 sind vorzugsweise einstiik-
kig an den Hohlkdrpersegmenten 10 angegossen,
wenn letztere, wie bevorzugt, aus GuB hergestellt
sind. Dementsprechend 148t sich vor allem in den
Fig.1 und 4 erkennen, daB die obere K&rperwand
10b jedes Hohlk&rpersegments 10 an ihrem hinte-
ren Rand den horizontal nach hinten vorstehenden
oberen duBeren Befestigungslappen 11 und die
untere Korperwand 10c an ihrem hinteren Rand
den etwa vertikal nach unten abgewinkelten unter-
en Befestigungslappen 12 aufweist.

An der in das Ofeninnere weisenden Vordersei-
te bzw. Vorderwand 10d jedes Hohlk&rperseg-
ments 10 ist etwa in Verldngerung der unteren
K&rperwand 10c ein in das Ofeninnere weisender,
stegartiger Vorsprung 14 einstlickig angeformt.
Dieser stegartige Vorsprung 14 ist - wie dargestellt
und bevorzugt - im Material deutlich dicker ausge-
fihrt als die untere K&rperwand 10c, wodurch er
eine hdhere Standfestigkeit gegenliber Abrieb er-
hdlt. Wie an sich Ublich, ist die flir die Brenngutzu-
flihrung in das Drehrohr 1 ausgebildete Oberseite
der Guteinlaufmulde 8 mit einer ausreichend dik-
ken Auskleidungsschicht 15 aus Ublichem feuerfe-
stem Material versehen. Diese Auskleidungsschicht
15 ist nun in Brenngut-F&rderrichtung (Pfeile 5)
vorzugsweise nach vorn verldngert, und zwar der-
art, daB sie auch auf dem zuvor erlduterten Vor-
sprung 14 jedes Hohlk&rpersegments 10 aufge-
bracht ist, so daB diese Hohlk&rpersegmente 10
einen besonders guten Schutz sowohl gegenliber
mechanischem als auch gegeniiber chemischem
VerschleiB seitens des Brenngutes und der Ofen-
abgase aufweisen.



7 EP 0 606 918 A1 8

Bei der insbesondere anhand der Fig.3 bis 5
und zum Teil auch anhand der Fig.2 veranschau-
lichten Ausflihrungsform der Hohlk&rpersegmente
10 sind ferner die beiden etwa in Brenngut-Férder-
richtung (Pfeile 5) ausgerichteten Langsseitenwin-
de 10e und 10f jedes Hohlk&rpersegments 10 - im
Querschnitt des Segments betrachtet - im wesentli-
chen als teilzylindrische Hohlk&rperwdnde ausge-
bildet, wie vor allem die Fig.3 und 5 zeigen. Hier-
nach weist die eine, erste Lingsseitenwand 10e
eine konvexe Querschnitisform und die andere,
zweite Ldngsseitenwand 10f eine korrespondieren-
de konkave Querschnittsform derart auf, daB - vgl.
Fig.5 - die einander gegeniiberliegenden Lingssei-
tenwdnde 10f und 10e zweier benachbarter Hohl-
kérpersegmente 10 passend ineinandergreifen, d.
h. der - im Querschnitt bzw. in der Stirnansicht des
Hohlk&rpers betrachtet - Krlimmungsradius der Au-
Benumfangsseite der konvexen ersten Ldngsseiten-
wand 10e entspricht im wesentlichen dem Kriim-
mungsradius der zweiten Ldngsseitenwand 10f, so
daB diese beiden Seitenwidnde 10e und 10f je
zweier benachbarter Hohlk&rpersegmente 10 nicht
nur passend ineinandergreifen k&nnen, sondern
darliber hinaus noch eine Art Schwenkgelenk bil-
den. Wenn bei dieser Ausbildungsform der Hohl-
kérpersegmente 10 letztere unter Bildung des Mul-
denbodens 9 eng aneinander anliegen, dann ge-
stattet das schwenkgelenkige Ineinandergreifen je
zweier benachbarter Hohlk&rpersegmente 10 eine
Anpassung des Kreisbogenquerschnitts der Gutein-
laufmulde bzw. des Muldenbodens 9 an verschie-
dene DurchmessergréBen von Drehrohren in wei-
ten Grenzen. Dies bedeutet, mit anderen Worten,
daB flr im Durchmesser deutlich unterschiedlich
groBe Drehrohre 1 vielfach gleichgroBe bzw. gleich-
artig gekriimmte Hohlkdrpersegmente 10 im Sinne
von Einheitssegmenten (entsprechend den obigen
Erlduterungen) verwendet werden k&nnen. Dies
wirkt sich ganz besonders vorteilhaft sowohl fiir die
Herstellung (z. B. GuBmodelle) als auch fiir Lager-
haltung von Ersatzsegmenten aus.

Das anhand der Fig.6 und 7 veranschaulichte
Ausflihrungsbeispiel flr die Ausbildung der Hohi-
kérpersegmente stellt nur eine relativ geringe Ab-
wandlung der zuvor beschriebenen Ausflihrungs-
form dar. Ein wesentlicher Unterschied dieses an-
hand der Fig.6 und 7 gezeigten Ausflihrungsbei-
spieles fiir die Hohlk&rpersegmente 10" gegenliber
dem zuvor detailliert beschriebenen Beispiel ist
darin zu sehen, daB nur am hinteren Rand der
unteren K&rperwand 10'c ein etwa vertikal nach
unten abgewinkelter Befestigunglappen 12' vorge-
sehen ist. Dies bedeutet, daB jedes Hohlk&rperseg-
ment 10" - bezogen auf den Drehrohrofeneinlauf
gemiB Fig.1 - nur mit dem unteren Befestigungs-
lappen 12', der eine ausreichend lange Umfangser-
streckung aufweist, an einem verikal verlaufenden
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Wandabschnitt der unteren Gehdusewanne 7 befe-
stigt, vorzugsweise angeschraubt ist. Dabei sollte
jedoch flr eine ausreichende Abstlitzung der unter-
en Képerwand 10'c auf der Oberseite der Wanne 7
gesorgt sein.

Flr die obere Kd&rperwand 10'b genligt es,
wenn diese sich an der entsprechenden Unterseite
des oberen Gehiuseteils 6 lediglich ausreichend
abstitzt. Damit diese Abstlifzung weitgehend ver-
kantungsfrei geschehen kann, wird es vorgezogen,
auf der Oberseite der oberen Korperwand 10'b
jedes Hohlkdrpersegments 10" nach oben vorste-
hende Kontaktvorspriinge 16 vorzusehen, bei de-
nen es sich um einzelne, entsprechend verteilte
kleine Noppen oder lediglich um zwei in LAngsrich-
tung verlaufende kurze Rippen handeln kann, wie
es Fig.7 zeigt. Durch das Vorsehen dieser Kontaki-
vorspriinge 16 k&nnen Unebenheiten oder Unge-
nauigkeiten an der Unterseite des oberen Gehidu-
seteils 6 gut ausgeglichen werden. Diese Kontaki-
vorspriinge 16 kdnnen einstlickig an den Hohlkdr-
persegmenten vorgesehen, vorzugsweise angegos-
sen sein.

Es sei in diesem Zusammenhang noch er-
wihnt, daB die zuvor erlduterten Kontaktvorspriinge
16 im Bedarfsfalle auch bei der anhand der Fig.1
bis 5 beschriebenen ersten Ausflihrungsform der
Hohlk&rpersegmente 10 vorgesehen sein kdnnen.

Patentanspriiche

1. Drehrohrofeneinlauf, enthaltend
a) ein um seine Lingsachse drehbares
Drehrohr (1) mit einem, eine etwa kreisfor-
mige Guteinlauféffnung (3) aufweisenden
Einlaufende (2),
b) ein feststehendes Einlaufgehduse (4),
das in Brenngut-F&rderrichtung (5) dem
Drehrohr-Einlaufende vorgeordnet ist,
c) eine am Einlaufgehduse (4) fest ange-
brachte, schurrenartige Guteinlaufmulde (8),
deren vorderes, unteres Ende (8a) in die
Guteinlauf6ffnung (3) des Drehrohres hin-
einragt und deren Boden (9) bei etwa kreis-
bogenfdrmigem Querschnitt einen geringen
radialen Abstand (a) zum Umfangsrand der
Guteinlauf6ffnung (3) besitzt sowie eine An-
zahl von etwa kastenférmig ausgebildeten
Hohlk&rpersegmenten (10, 10') aufweist, die
in Umfangsrichtung des Muldenbodenquer-
schnitts eng aneinander anliegen

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

d) der Boden (9) der Guteinlaufmulde (8) ist
im wesentlichen aus den im Sinne von Ein-
heitssegmenten flir verschiedene Drehrohr-
durchmesser ausgebildeten Hohlk&rperseg-
menten (10, 10") zusammengesetzt, die we-
nigstens eine duBere Befestigungsstelle zur
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Befestigung am Einlaufgeh3use (4) aufwei-
sen;

e) die beiden etwa in Brenngut-F&rderrich-
tung (5) ausgerichteten Langsseitenwinde
(10e, 10f) jedes Hohlk&rpersegments (10)
sind im wesentlichen teilzylindrisch ausge-
bildet, wobei - im Querschnitt des Seg-
ments betrachtet - die eine Liangsseiten-
wand (10e) eine konvexe Querschnittsform
und die andere L&ngsseitenwand (10f) eine
korrespondierende konkave Querschnitts-
form derart aufweist, daB die einander ge-
genlberliegenden Langsseitenwidnde (10e,
10f) zweier benachbarter HohlkGrperseg-
mente passend ineinandergreifen.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hohlkdrpersegmente
(10, 10") in Muldenumfangsrichtung bogenf&r-
mig gekrimmt und von der dem Ofeninnern
entgegengesetzten Riickseite des Einlaufge-
h3uses (4) her montierbar sind.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hohlkdrpersegmente
(10, 10" nur an ihrer dem Ofeninnern axial
entgegengerichteten AuBenseite offen sind,
wobei sie von dieser OfenauBenseite her mit
dem Kiihimedium beaufschlagbar sind.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB als Kiihimedium Kiihlgas,
insbesondere Kuhlluft, oder Kihlflissigkeit,
insbesondere Kiihlwasser, vorgesehen ist.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die obere K&rperwand
(10b) jedes Hohlk&rpersegments (10) am hin-
teren Rand einen horizontal nach hinten vorste-
henden duBeren Befestigungslappen (11) und
die untere Kdrperwand (10c) an ihrem hinteren
Rand einen nach unten abgewinkelten duBeren
Befestigungslappen (12) aufweist.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB nur am hinteren Rand der
unteren Korperwand (10'c) jedes Hohlk&rper-
segments (10") ein nach unten abgewinkelter
duBerer Befestigungslappen (12") vorgesehen
ist.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an der Vorderseite jedes
Hohlk&rpersegments (10, 10') etwa in Verldn-
gerung der unteren K&rperwand (10c, 10'c) ein
in das Ofeninnere weisender, stegartiger Vor-
sprung (14) einstlickig angeformt ist und daB
auf der fir die Brenngutzuflihrung ausgebilde-
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10.

10

ten Oberseite der Guteinlaufmulde (8) sowie
auf diesen stegartigen Vorspriingen (14) eine
Auskleidungsschicht (15) aus feuerfestem Ma-
terial vorgesehen ist

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB auf der oberen Kd&rper-
wand (10'b) jedes Hohlkdrpersegments (107)
nach oben vorstehende Kontaktvorspriinge (16)
vorgesehen sind, die an der dieser oberen
Kérperwand zugewandten Befestigungsseite
des Einlaufgehduses (4, 6) anliegen.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hohlkdrpersegmente
als GuBstlicke hergestellt sind.

Drehrohrofeneinlauf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hohlkdrpersegmente
in SchweiBausfilihrung hergestellt sind.
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