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@ Justiervorrichtung fiir Blendrahmen.

@ Es wird eine Justiervorrichtung zum Ausrichten
eines Blendrahmens von Fenstern, Tlren o.dgl. vor
dessen Montage in einer Wandd&ffnung vorgeschla-
gen, bei welcher wenigstens zwei Justierkdrper mit
je einem U-Profilk&rper (1) mit an beiden freien
Schenkelenden des U-ProfilkGrpers (1) starr ange-
brachten Flanschen (2a,2b) vorgesehen sind. Dabei

T
2a 3a

ist an jedem JustierkGrper eine Klemmvorrichtung
vorgesehen, welche den Blendrahmen innerhalb des
U-Profilkdrpers (1) festlegt. Zur stufenlosen Verstel-
lung gegeniber der Wanddffnung sind an jedem
Justierkdrper wenigstens zwei an den Flanschen
(2a,2b) des U-Profilkdrpers (1) befestigte Stitzvor-
richtungen (5,6) vorgesehen.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Justiervor-
richtung zum Ausrichten eines Blendrahmens von
Fenstern, Tlren o.dgl. vor dessen Montage in einer
Wand&ffnung.

Bei der Montage von Blendrahmen wird her-
kémmlicherweise so vorgegangen, daB der Blen-
drahmen, dessen duBere Abmessung kleiner als
die der Wand&ffnung ist, in die Wand6ffnung ein-
gefigt wird. Wadhrend der Blendrahmen noch von
Hand gehalten wird, werden zwischen die Wand&fi-
nung und den Blendrahmen Keile und/oder Unter-
legteile getrieben, so daB der Blendrahmen fixiert
wird. Sodann werden Schrauben durch den Blen-
drahmen hindurch in der Wand&ffnung einge-
schraubt, um einen dauerhaften KraftschluB zwi-
schen dem Blendrahmen und der Wand&ffnung zu
bewirken. Der Raum zwischen Blendrahmen und
Wand&6ffnung wird schlieBlich mit einem selbsthir-
tenden Schaum ausgeschdumt, wobei die Keile
und/oder Unterlegteile hdufig darin verbleiben.

In der EP-A-0 325 128 ist eine Vorrichtung zum
Justieren und Festspannen von Fenster- und Tur-
rahmen o.dgl. in Mauerdffnungen beschrieben, bei
der mittels einer in einer Halterung befestigten Ge-
windespindel ein Blendrahmen vor seiner endglilti-
gen Montage in einer Mauer&ffnung fixiert werden
kann. Diese Vorrichtung hat jedoch den Nachteil,
daB eine Justierung nur durch Verschieben des
Blendrahmens mit der Halterung bzw. durch Dre-
hen an der Gewindespindel in einer dazu senkrech-
ten Richtung erreicht werden kann. Da es weiterhin
mehrerer solcher Vorrichtungen fiir die Montage
eines Blendrahmens bedarf, um den Rahmen zu
fixieren, ergibt sich daraus eine entsprechende
Vielzahl von Einstellparametern, die wihrend des
Justiervorgangs zu kontrollieren sind. Der Einbau
des Rahmens wird dadurch erschwert. Der Rah-
men muB wihrend des Justiervorgangs auch ent-
sprechende Stiitzkrdfte aufnehmen k&nnen, was
nicht in allen Fallen mdglich ist.

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine
Vorrichtung bereitzustellen, mit der ein Blendrah-
men vor seiner endgiiltigen Befestigung md&glichst
spannungs- und verwindungsfrei bei einer minima-
len Anzahl von Einstellparametern in die ge-
wiinschte exakte Einbauposition gebracht werden
kann.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
angegebenen Merkmale geldst.

Durch die erfindungsgemiBe Justiervorrichtung
kann ein exaktes spannungs- und verwindungsfrei-
es Ausrichten eines Blendrahmens erzielt werden.
Durch stufenlos einstellbare Stlitzvorrichtungen
kann diese Justiervorrichtung auch dann verwendet
werden, wenn sich Uber die Tiefe der Wand meh-
rere abgestufte und/oder schridg verlaufende Stitz-
flichen in der Wandoffnung befinden. Die Justier-
vorrichtung ist universell einsetzbar und stellt an
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das Profil des Blendrahmens keine besonderen An-
forderungen. Jedoch kann es ginstig sein, die
Klemmvorrichtung an bestimmte Blendrahmenprofi-
le anzupassen, um die Verwendung der Justiervor-
richtung weiter zu optimieren. Nach der endgilti-
gen Befestigung des Blendrahmens in der Wand-
Offnung wird die Justiervorrichtung durch Losen
der Klemmvorrichtung wieder entfernt. Somit ist die
Justiervorrichtung ein wiederverwendbares Werk-
zeug. Durch das spannungs- und verwindungsfreie
Fixieren des Blendranmens in der Wand&ffnung
vor seiner endglltigen Befestigung wird auch ent-
sprechenden Montagerichtlinien des Handwerks
Genlge geleistet. Der einfache Aufbau der Vorrich-
tung erfordert bei seiner Verwendung keine beson-
dere Geschicklichkeit, wie dies bei herkdmmlichen
Justiervorrichtungen der Fall ist.

Vorteilhafte weitere Ausbildungen der Vorrich-
tung nach Anspruch 1 sind Gegenstand der An-
spriiche 2 bis 11.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
md&glichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung eines Ausflihrungs-
beispiels in Verbindung mit der Zeichnung. In der
Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungs-
gemiB ausgebildeten Justierkdrpers
der Justiervorrichtung mit einge-
klemmtem Blendrahmen;

Fig. 2 den Gegenstand der Fig. 1 in der
Draufsicht;

Fig. 3 den Gegenstand der Fig. 1 von der
Seite gesehen;

Fig. 4 die schematische Ansicht eines Blen-

drahmens mit zwei an seinem unteren
Rahmenschenkel und jeweils einem
an den vertikalen Rahmenschenkeln
angeordneten JustierkGrpern der Ju-
stiervorrichtung.

Fig. 1 zeigt einen Justierk&rper der Justiervor-
richtung mit einem U-Profilk&rper 1, zwischen des-
sen Schenkel ein Blendrahmen geklemmt ist. Die
Klemmvorrichtung besteht aus einem Anlageele-
ment 3a, dessen

Oberfldche aus einem Material besteht, das die
Oberflache des Blendrahmens vor Beschddigungen
schiitzt, und aus einem Klemmstlick 3b. Das
Klemmstiick 3b ist Uber ein Kugelgelenk mit einem
Ende einer Gewindespindel 3c verbunden. Der
dem klemmstiick 3b der Gewindespindel 3c ge-
genlberliegende Griff 3d zum Betdtigen der Ge-
windespindel von Hand ist in Fig. 2 gezeigt. Die
Gewindespindel 3c durchdringt einen Schenkel des
U-Profilkdrpers 1. In diesem ist das Gewinde 3c
untergebracht.

Das Anlageelement 3a und das Klemmstiick 3b
liegen an den Innenseiten der Schenkel des U-
ProfilkGrpers 1 einander gegeniiber. Durch Betiti-
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gen der Gewindespindel 3¢ kann auf den zwischen
dem Anlageelement 3a und dem Klemmstlick 3b
angeordneten Blendrahmen eine Klemmkraft aus-
geubt werden. Die HOhe der Klemmkraft richtet
sich nach dem Drehmoment, das auf die Gewin-
despindel ausgelbt wird.

An den Scherkelenden des U-ProfilkGrpers 1
sind starr zwei Flansche 2a, 2b angebracht, die
sich seitlich parallel zum Boden des U-Profilk&r-
pers erstrecken. Die Flansche dienen zur Aufnah-
me einer ersten Stltzvorrichtung 5 an dem ersten
Flansch 2a und einer zweiten Stlitzvorrichtung 6 an
dem zweiten Flansch 2b. Die beiden Stitzvorrich-
tungen weisen jeweils eine Gewindespindel 5b, 6b
auf, an deren Enden jewsils ein SpindelfuB 5a, 6a
und ein Griff 5¢, 6¢ angebracht sind. Dabei sind die
Spindelflisse 5a, 6a Uber ein Kugelgelenk mit dem
Ende der jeweiligen Gewindespindel verbunden.
Weiterhin befinden sich die Spindelfiisse 5a, 6a auf
der Seite, wo der U-Profilkérper 1 seine Offnung
hat. Die Gewindespindeln 5b, 6b durchdringen die
jeweiligen Flansche 2a, 2b, in welchen das Gewin-
de flir die Gewindespindeln untergebracht ist.

Die Spindelflisse 5a, 6a ruhen jeweils auf Auf-
lagerflachen 7, 8 der Wand6ffnung. Die Spindelfis-
se sind mit einem Kunststoff belegt, der eine hohe
Haftreibung mit dem Material der Wand&ffnung hat.
Es sollte bemerkt werden, daB sich nach Fig. 1 die
Auflagerflichen 7, 8 nicht in einer Ebene befinden,
denn durch Betdtigen einer Gewindespindel der
Stitzvorrichtung ist eine stufenlose Anpassung an
eine abgestufte Begrenzung der Wandoffnung
mdglich.

Damit der U-ProfilkSrper 1 eine m&glichst hohe
Klemmkraft aufnehmen kann, sind an dem U-Profil-
kérper 1 und an den Flanschen Verstirkungsrippen
angebracht. Diese Verstirkungsrippen erstrecken
sich Uber die gesamte Profillinie des U-Profilkdr-
pers und der Flansche an deren beiden Stirnseiten.
Wie Fig. 3 zeigt, sind die Verstérkungsrippen von
den Schenkein eines U-Querschnitts gebildet.

In den Fig. 4 ist gezeigt, wie die Justierkdrper
der Justiervorrichtung nach der Erfindung fiir das
Ausrichten eines Blendrahmens verwendet werden
kann. Zuerst wird der untere Schenkel des Blen-
drahmens 4 zwischen die Schenkel der U-Profilk&r-
per 1 zweier Justierk&rper mittels deren Klemmvor-
richtung geklemmt. Dabei sollen zur Erh&hung der
Stabilitdt der Rahmenlage die beiden Justierkdrper
md&glichst weit voneinander beabstandet sein. Die
Justiervorrichtung stlitzt den Blendrahmen gegen-
Uber der unteren horizontalen Begrenzung der
Wand6ffnung ab. Die untere horizontale Begren-
zung wird dabei durch die Auflagerflichen 7, 8
gebildet, wie in der Fig. 1 gezeigt ist. Wie in Fig. 4
gezeigt, kbnnen zur weiteren Erhdhung der Stabili-
tdt der Anordnung weitere JustierkGrper an den
vertikalen Rahmenschenkeln angebracht sein. Es
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k&nnen noch zusitzliche Justierkdrper an dem
oberen oder den seitlichen Rahmenschenkeln an-
gebracht sein, um eine erforderliche Stabilitdt zu
erzielen.

Durch Verstellen der Stlitzhthe der Stltzvor-
richtung bzw. durch Verschieben der Anordnung
Uber die Stutzflichen 7, 8 in Rahmenebene und
senkrecht dazu kann eine exakte Justierung des
Blendrahmens 4 bezliglich aller Raumachsen er-
zielt werden.

Gunstig bezlglich der Stabilitdt der Anordnung
ist es, die Gewindespindeln 5b, 6b an diagonal
gegeniberliegenden Stellen der Flansche 2a bzw.
2b anzuordnen, wie aus Fig. 3 hervorgeht.

Nachdem die rdumliche Lage fixiert ist, kann
der Blendrahmen mittels geeigneter Befestigungs-
elemente in der Wand&ffnung montiert werden.
Dann wird die Justiervorrichtung durch L&sen der
Klemmvorrichtung wieder entfernt und kann wieder-
verwendet werden.

Vorzugsweise sind der U-Profilkdrper 1 und die
Flansche 2a, 2b aus Metall ausgefiihri.

In einer Ausfiihrungsform der Justiervorrich-
tung sind die beiden Justierkdrper mittels jeweils
an ihnen angebrachten Hohlprofilen teleskopartig
verbunden, so daB sie gegeneinander verschiebbar
und in ihrer jeweiligen Arbeitslage arretierbar sind.

Weiterhin kann der U-Profilk&rper der Justier-
vorrichtung verschiedene Durchgidnge aufweisen,
die z.B. der Durchfiihrung von Schrauben dienen,
die zur Montage des Blendrahmens in der Wand-
6ffnung verwendet werden.

Die Klemmvorrichtung kann statt mit einer Ge-
windespindel auch mit einer Federkonstruktion aus-
gefihrt werden.

Patentanspriiche

1. Justiervorrichtung zum Ausrichten eines Blen-
drahmens von Fenstern, Tiren o.dgl. vor des-
sen Montage in einer Wandd&ffnung,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Justiervorrichtung wenigstens zwei Ju-
stierkGrper mit je einem U-Profilk&rper (1) mit
an beiden freien Schenkelenden des U-Profil-
kérpers starr angebrachten Flanschen (2a, 2b)
aufweist;

daB an jedem Justierk&rper eine Klemm-
vorrichtung (3a, 3b, 3c) vorgesehen ist, welche
Blendrahmen (4) innerhalb des U-Profilk&rpers
(1) festlegt;

und daB an jedem JustierkSrper wenig-
stens zwei an den Flanschen (2a, 2b) des U-
ProfilkGrpers befestigte Stlitzvorrichtungen (5,
6) zur stufenlosen Verstellung gegeniiber der
Wand&ffnung vorgesehen sind.
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Vorrichtung gem3B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden JustierkGrper
zwei separate Einheiten sind.

Vorrichtung gem3B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden JustierkGrper
mittels an ihren vorgesehenen Hohlprofilen ge-
geneinander teleskopartig verschiebbar sind,
wobei in ihrer Arbeitslage eine weitere Ver-
schiebung blockiert ist.

Vorrichtung gemiB Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klemmvorrichtung
eine von Hand drehbare Gewindespindel (3c)
aufweist, deren Achse im wesentlichen senk-
recht zu den Schenkeln des U-ProfilkGrpers (1)
verlauft, und die an ihrem freien Ende ein
Klemmstiick (3b) trdgt, mit welchem der Blen-
drahmen gegen ein gegeniberliegendes Anla-
geelement (3a) gedrlickt wird.

Vorrichtung gemiB Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB jede Stiitzvorrichtung eine
von Hand drehbare Gewindespindel (5b, 6b)
aufweist, die sich mit ihrem SpindelfuB (5a, 6a)
auf der ihr zugewandten Fliche (7, 8) der
Wand6ffnung abstitzt.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die mit dem
Blendrahmen in Beriihrung kommenden Teile
der Klemmvorrichtung (3a, 3b) mit einem ihn
schonenden Belag versehen sind.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitzvor-
richtungen (5, 6) an diagonal gegeniiberliegen-
den Stellen des U-Profilkdrpers (1) angeordnet
sind.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB Boden und
Schenkel des U-ProfilkGrpers (1) sowie gege-
benenfalls auch die Flansche (2a, 2b) Verstir-
kungsrippen aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verstirkungsrippen von den
Schenkeln eines U-Querschnitts gebildet sind.

Vorrichtung gemaB einem der Ansprliche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet, da der U-Profil-
kGrper (1) und die Flansche (2a, 2b) aus Me-
tall, insbesondere AluminiumguB, und der Be-
lag fir die mit dem Blendrahmen in Berlihrung
kommenden Teile der Klemmvorrichtung aus
Kunststoff bestehen.
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11.

12,

13.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 5 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB der Spindel-
fuB (5a, 6a) jeder Stlitzvorrichtung (5, 6) an
seiner Stutzfliche mit einem Kunststoffmaterial
belegt ist.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 5 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Spin-
delfuB (5a, 6a) Uber ein Kugelgelenk am freien
Ende der Gewindespindel (5b, 6b) befestigt ist.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 4 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB das Klemm-
stlick (3b) Uber ein Kugelgelenk an der Gewin-
despindel (3c) der Klemmvorrichtung befestigt
ist.
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