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%) Montagewerkzeug.

@ An einem als Ratschensteckschllissel mit wech-
selseitig benutzbarem Muttern-Steckrohr (14) gestal-
teten Montagewerkzeug (10)) sind am Freilauf-Dek-
kelteil (12) Verstdrkungsausprdgungen (22) mit
Schiagflichen (24) gestaltet, so daB das Werkzeug
wahlweise zum Festschrauben oder Losschrauben
von Sechskantschrauben bzw. Sechskantmuttern so-

wie als Schlagwerkzeug zum Festschlagen und L&-
sen von Keilen oder Positionieren von Bauteilen be-
nutzbar ist. Zur Gewichtseinsparung besteht das
Griffteil (11) aus Leichtmetall und ist das die Verstér-
kungsauspridgungen (22) mit den Schlagflichen (24)
aufweisende
Schmiedeteil.

Freilauf-Deckelteil (12) ein Stahl-
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Die Erfindung betrifft ein Montagewerkzeug mit
Muttern-Drehwerkzeug, welches Uber eine Freilauf-
kupplung mit einem handhebelartigen Griffteil ver-
bunden ist, und wobei ihm im AuBenbereich der
Lagerung des Muttern-Drehwerkzeuges hammerar-
tige Schlagfldchen ausgebildet sind.

Bei der Montage und Demontage vielfaltiger
Stahlbaukonstruktionen, vor allem bei GerUsten,
sind einerseits Schrauben anzuziehen oder zu lok-
kern und andererseits Keile fest- oder loszuschla-
gen und sonstige Bauteile durch Schlagkridfte in
eine PaBposition zu bewegen. Dazu benutzt der
Monteur zumeist einerseits einen Schraubenschlis-
sel, in der Regel mit Leerlauf-Kupplung, Freilauf
bzw. Ratsche oder Rétsche genannt, und anderer-
seits einen Hammer. Wegen des ldstigen Hantie-
rens mit zwei Werkzeugen benutzen die Monteure
in der Regel den Ratschenschliissel gleichzeitig
zum Schlagen anstelle eines Hammers. Dafiir hat
er keine geeigneten Flachen mit entsprechend sta-
biler Umgebung. So wird das Gehduse der Frei-
lauf-Kupplung haufig beschédigt und es wird unter
Umstédnden die Freilauf-Funktion beeintrdchtigt. Es
gibt zwar viele Kombinationswerkzeuge mit ham-
merartigen Ausbildungen oder Himmer mit Ausbil-
dungen fir andere Werkzeugtatigkeiten, wie z. B.
die Kombination von Hammer und Glasschneider
gemiB DE-U 17 25 298. Das Muttern-Anziehen und
-Lockern sowie Keile einschlagen und Keile aus-
schlagen ist auBer dein Einstecken die Haupttdtig-
keit der Befestigung beim Auf- und Abbau von
Gerlsten, Triblinen, sonstigen Hilfskonstruktionen
im Bauwesen und dgl.. DemgemiB besteht an und
fir sich schon lange ein erheblicher Bedarf nach
einem genau auf diesen Zweck abgestimmien
Kombiwerkzeug, welches an den passenden Stel-
len sinnvoll gestaltet ist.

Dieses Bedirfnis scheint zwar schon vor langer
Zeit erkannt worden zu sein. Die DE-A 26 39 988
zeigt am einen Ende einen Hammerkopf und am
anderen Ende eine Ratsche mit einem mehrkanti-
gen Stift zur Aufnahme von Nissen. Ein solches
Werkzeug ist jedoch nur schwer zu transportieren
und nur umstindlich zu handhaben. Dieses be-
kannte Kombiwerkzeug hat ein Muttern-Drehwerk-
zeug, jedoch kein Muttern-Steckrohr, welches di-
rekt Uber eine Freilaufkupplung mit einem handhe-
belartigen Griffteil verbunden wire. So zeigt die
SU-A 13 08 456 ein Sechskantwerkzeug mit Griff
und einer besonderen Kopfgestaltung, die jedoch in
der Praxis keinen Eingang gefunden hat und wie
aus den Zeichnungen ersichtlich auch nicht speziell
fir die Benutzung als Hammer ausgebildet ist.
Auch zeigt DE-U 17 23 997 einen Ratschenschlis-
sel fir Rohrgerlstkupplungen, bei dem der die
Steckhiilse mit dem Ratschenzahnkranz und die
zugehdrigen Klinken umschlieBende Kopfteil des
Ratschenschlissels am Umfang mit Verstdrkungen,
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vorzugsweise in Gestalt hammerartiger Ansitze
versehen ist, welche die Benutzung des Ratschen-
schlissels auch als Schlagwerkzeug gestatten. Da-
bei ist der mit der Handhabe fest verbundene Kopf-
teil, welcher die beweglichen Teile aufnimmt, am
Umfang mit den hammerartigen Verstirkungen ver-
sehen. Es ist nicht angegeben und auch nicht
ersichlich, daB Kopf und Griff aus verschiedenen
Materialien bestehen sollten. Trotz des langen Be-
kanntsein dieses Vorschlages hat dieser in die Pra-
xis keinen Eingang gefunden. Das ist vermutlich
auf unglnstige Materialwahl und unzweckmiBige
Gewichtsverteilung zurlickzufihren.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Montage-
werkzeug flir Schraubenkdpfe und Muttern mit
Ausbildung zum Fest- und Losschlagen von Keilen
durch Anordnung von hammerartigen Ansdtzen
derart auszugestalten, daB durch giinstige Struktur-
gestaltung und Materialwahl bei gréBtmdglicher
Eignung zum Schlagen ohne Verletzung der Zahn-
und Klinkenanordnung geringes Gewicht und be-
sonders vorteilhafte Gewichtsverteilung sowie gln-
stige Herstellungsmdoglichkeit erzielt werden.

ErfindungsgemiB ist vorgesehen, daB das
langgestreckte Griffteil mit einem langen Handha-
bungsteil und einem oberen Ring- und Flihrungsteil
aus Leichtmetall gebildet ist und daB ein als ge-
frennt zu fertigendes Bauteil gestaltetes Freilauf-
Deckelteil mit zwei auBen und einander gegenliber-
liegend angeordneten Verstirkungsausprdgungen
versehen ist, und wobei das Freilauf-Deckelteil als
Stahl-Schmiedeteil ausgebildet ist.

Durch die Kombination zweier verschiedener
Werkstoffe 14Bt sich ein relativ langes, leichtes
Werkzeug mit hoher Widerstandsfdhigkeit im
Schiagbereich erzielen, wobei flir den eigentlichen
Schilagbereich nur ein kleines Stahliteil bendtigt
wird. Das wird auch dadurch erzielt, daB der Ring-
teil des Freilauf-Deckelteiles die Schlagfldchen der-
art unmittelbar angeformt hat, daB sie den Ringteil
des aus Leichtmetall bestehenden Griffteiles Uber
die Teilebene hinausragend mit inneren Teilzylin-
derflichen unmittelbar umgreifen.

Da der Ratschenschlissel ein Werkzeug mit
sehr ungleichmiBiger Gewichtsverteilung ist, bietet
er sich besonders zur hammerartigen Ausbildung
im Bereich der ohnehin schweren Ratsche und des
Muttern-Steckrohres an. Dabei wird das hohe Ge-
wicht des Mutternwerkzeuges oder Kopfwerkzeu-
ges zugleich als Teil des Hammerkopfes flir ein
groBes Gewicht desselben benutzt. Eine solche
Benutzung und Ausbildung wird sinnvoll erst még-
lich, weil das lange Giriffteil mit dem einen Ringteil
fUr die gebrauchstlichtige Lagerung des Muttern-
Steckrohres am einen Drehlager aus Leichtmetall
besteht, widhrend das andere Teil bei rdumlich
kleinen Abmessungen durch die groBe Linge der
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Verstdrkungsauspragungen im Schlagbereich den
Ring- und Fihrungsteil des Griffteiles - aus stabi-
lem Werkstoff, ndmlich Stahl gefertigt - den darun-
terliegenden Leichtmetallbereich voll Gberdeckt und
somit gegen Verletzungen schiitzt, ohne daflr nen-
nenswertes Stahlvolumen zu ben&tigen und somit
keine beeintrdchtigende Erh6hung des Gesamtge-
wichtes bedingt.

Das erfindungsgemiBe Montagewerkzeug kann
vorteilhaft so ausgestaltet sein, daB es ein in bei-
den Drehrichtungen benutzungsfdhiger Ratschen-
schlissel mit einem durchgehenden Innensechs-
kant-Rohr als Muttern-Steckrohr ist. Ferner kann
vorgesehen sein, daB die die hammerartigen
Schiagflichen aufweisenden Verstdrkungsauspri-
gungen an dem Freilauf-Deckelteil auch den Ring-
und Flhrungsteil des Giriffteiles Ubergreifende, teil-
weise nasenartige Randausprdgungen gestaltet
sind. AuBerdem kann vorgesehen sein, daB die
Verstdrkungsauspragungen eine Breite aufweisen,
die dem Lagerdurchmesser des Muttern-Steckroh-
res etwa gleich ist und daB die Ldnge der Verstér-
kungsauspridgungen sich zur Breite derselben wie
etwa 5:7 verhdlt. Dabei ist es zweckmaBig, wenn
die Innenkontur der Verstirkungsausprdgungen
teilzylinderférmig im Nahbereich der zylinderférmi-
gen AuBenwandung des Ring- und Flhrungsteiles
verlduft.

Weitere Ausgestaltungen, Einzelheiten, Vorteile
und Gesichtspunkte der Erfindung ergeben sich
aus dem nachfolgenden, anhand der Zeichnungen
abgehandelten Beschreibungsteil eines Ausfiih-
rungsbeispieles.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen abgehandelt.

Es zeigen:

Fig. 1 Ein Schragbild des neuen Montage-
werkzeuges in Explosionsdarstellung;

Fig. 2 eine Vorderansicht des Montagewerk-
zeuges;

Fig. 3 eine Seitenansicht des Montagewerk-
zeuges.

Das neue Montagewerkzeug 10 ist als Kombi-
werkzeug ausgebildet und hat einen Giriffteil 11 und
einen Freilauf-Deckelteil 12. Beide haben Ringhal-
terungen fir das mit Innensechskant gestaliete
Muttern-Steckrohr 14. Dieses hat eine AuBenver-
zahnung 15. In die AuBenverzahnung greift die in
einer schrigliegenden Nut verschiebbare Rastklin-
ke 16, die mit der Feder 17 in die Haltestellung
gedrlickt wird.

Der Giriffteil 11 hat einen langen Handhabungs-
teil 18 und einen oberen Ring- und Fihrungsteil
19. Sie sind hier als einstlickiges Leichtmetall-
Formteil, insbesondere Druck-GuB-Teil, ausgebil-
det.

Das Muttern-Steckrohr 14 wird im Ubrigen von
einem in seinem Lagerbereich und bezlglich der
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Befestigung Ublich gestalteten Freilaufdeckelteil 12
gehalten.

Beide Bestandteile sind mit PaBflichen 20 aus-
gestattet, mittels deren sie aufeinanderliegen.
Durch diese erstrecken sich Niete, Schrauben oder
sonstige Verbindungsmittel 21.

Der Freilauf-Deckelteil 12 hat zwei nach auBen
liegende Verstirkungsausprdgungen 22. Diese rei-
chen seitlich Uber den runden Ringbereich des
Ring- und Fihrungsteiles 19 und sind dort nasenar-
tig gestaltet. Sie haben &duBere Schlagflichen 24
von der Breite 26 und einer L4dnge 25. Die Breite
26 ist so gewahlt, wie es die Kopfabmessungen im
Hinblick auf die Materialverteilung bei der Herstel-
lung zulassen und die Benutzung als Hammer
zweckmdBig erscheinen 14Bt. Die Ldnge 25 ist so
gewihlt, wie die gesamte Dicke des Halteteiles des
Werkzeuges, so daB die Enden des Muttern-Steck-
rohres 14 in Ublicher Weise Uberstehen.

Wiahrend das Giriffteil 11 im Leichtmetall-
DruckguB gefertigt ist, ist das Freilauf-Deckelteil 12
als Schmiedeteile aus Stahl gefertigt. Die Gestal-
tung zur Benutzung eines schlagkriftigen Ham-
mers kann ohne zusiizliche Bauteile nur durch
Anderung der Form des einen Werkzeug-Gehiuse-
teiles leicht und in vorteilhafter Weise realisiert
werden. Es handelt sich um ein sehr nitzliches,
sehr viele Handgriffe und unnétiges Hantieren mit
Einzelwerkzeugen einsparendes, leichtes und hoch-
stabiles Kombiwerkzeug.

Nachfolgend wird ein wichtiger Teil der Be-

schreibung wiedergegeben:
An einem als Ratschensteckschliissel mit wechsel-
seitig benutzbarem Muttern-Steckrohr (14) gestalte-
ten Montagewerkzeug (10)) sind am Freilauf-Dek-
kelteil (12) Verstdrkungsausprdgungen (22) mit
Schiagflichen (24) gestaltet, so daB das Werkzeug
wahlweise zum Festschrauben oder Losschrauben
von Sechskantschrauben bzw. Sechskantmuttern
sowie als Schlagwerkzeug zum Festschlagen und
L&sen von Keilen oder Positionieren von Bauteilen
benutzbar ist. Zur Gewichtseinsparung besteht das
Griffteil (11) aus Leichtmetall und ist das die Ver-
stdrkungsauspragungen (22) mit den Schlagfldchen
(24) aufweisende FreilaufDeckelteil (12) ein Stahl-
Schmiedeteil.

Bezugszeichenliste:

10 Montagewerkzeug

11 Griffteil

12 Freilauf-Deckelteil

14 Muttern-Steckrohr

15 AuBenverzahnung

16 Rastklinke

17 Feder

18 Handhabungsteil von 11

19 Ring- und Fihrungsteil von 11
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20 PaBflache 6. Montagewerkzeug nach wenigstens einem der
21 Verbindungsmittel (Niet, Schraube) vorstehenden Anspriiche,

22 Verstdrkungsauspriagung dadurch gekennzeichnet,

24 Schiagfldche daB die Innenkontur der Verstidrkungsauspri-
25 Ldnge von 24 5 gungen (22) teilzylinderformig im Nahbereich
26 Breite von 24 der zylinderférmigen AuBenwandung des Ring-

und Filhrungsteiles (19) verlduft.
Patentanspriiche

1. Montagewerkzeug mit Muttern-Drehwerkzeug 10
(Muttern-Steckrohr 14), welches Uliber eine Frei-
laufkupplung mit einem handhebelartigen Griff-
teil (11) verbunden ist, und wobei ihm im Au-
Benbereich der Lagerung des Muttern-Dreh-
werkzeuges (14) hammerartige Schlagflachen 15
(22, 24) ausgebildet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB das langgestreckte Griffteil(11) mit einem
langen Handhabungsteil (18) und einem obe-
ren Ring- und Flhrungsteil (19) aus Leichtme- 20
fall gebildet ist und daB ein als getrennt zu
fertigendes Bauteil gestaltetes Freilauf-Deckel-
teil (12) mit zwei auBen und einander gegen-
Uberliegend angeordneten Verstirkungsaus-
prdgungen (22) versehen ist, und wobei das 25
Freilauf-Deckelteil (12) als Stahl-Schmiedeteil
ausgebildet ist.

2. Montagewerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, 30
daB es als in beiden Drehrichtungen benut-
zungsfdhiger Ratschenschlissel mit einem
durchgehenden Innnensechskant-Rohr als Mut-
tern-Steckrohr (14) ausgestattet ist
35
3. Montagewerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die die hammerartigen Schlagflachen (24)
aufweisenden Verstirkungsausprdgungen (22)
an dem Freilauf-Deckelteil (12) auch den Ring- 40
und Flhrungsteil (19) des Giriffteiles (11) Uber-
greifende, teilweise nasenartige Randauspri-
gungen gestaltet sind.

4. Montagewerkzeug nach wenigstens einem der 45
vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstdrkungsausprdgungen (22) eine
Breite (26) aufweisen, die dem Lagerdurch-
messer des Muttern-Steckrohres (14) etwa 50
gleich ist.

5. Montagewerkzeug nach wenigstens einem der
vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, 55
daB die Lange (25) der Verstirkungsauspri-
gungen (22) sich zur Breite (26) derselben wie
etwa 5:7 verhilt.
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