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Verfahren und Vorrichtung zum Absondern von kleinen Werkstiicken.

@ Bei einem Verfahren zum Absondern von klei-
nen Werkstiicken aus einem Werkstiick-Schleif-
kérpergemisch wird das Werkstiick-Schleif- o | = o
kérpergemisch in einem Behalter (2) einem 2y
nach oben  gerichteten Fliissigkeitsstrom g
ausgesetzt, dessen absolute Strémungsge- q\Lj‘ o

schwindigkeit zwischen der Sinkgeschwin-
digkeit des einen Mischungsteiles und der Ay \'\
Qo

Sinkgeschwindigkeit des anderen Mischungs-
teiles liegt. Die schwereren Mischungsteile
werden am Boden des Behdlters (2) ge-
sammelt, die leichteren Mischungsteile oben
abgezogen. |
Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist in einen ‘
Behélter (2), der im Boden mit einer Zuleitung |
(5) von einer Pumpe (3) versehen ist, ein, einen |
geschlossenen Boden (8) aufweisender Sieb- |
!

I

FiG. 1

korb (7) eingesetzt, in den eine Dise (9) min-
det, die mit einer Zufilhrungséffnung fiir das b
Werkstiick-Schleifkdrpergemisch versehen ist.

Dadurch wird eine rasche und sichere Tren-
nung der Werkstiicke von den Schleifkdrpern
erreicht.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Absondern von kleinen Werkstiicken aus einem
Werkstiick-Schleifkérpergemisch, wobei das Werk-
stiick-Schleifkérpergemisch in eine Flissigkeit ein-
gebracht und die Trennung nach dem Aufsteigen und
Absinken der Kérper in der Flissigkeit vorgenommen
wird. Ferner ist Gegenstand der Erfindung eine Vor-
richtung zur Durchfiihrung eines solchen Verfahrens.

Zur Oberflachenbehandlung von kleinen Werk-
stiicken, z.B. Brillenteilen, werden Verfahren bzw.
Vorrichtungen angewendet, bei denen die Werk-
stiicke zusammen mit Schleifkérpern in eine gemein-
same Bewegung versetzt werden, bei der durch das
Aneinanderreiben der beiden Gemischteile die Werk-
stiicke zwangslaufig einer Oberfldchenbehandlung
unterzogen werden. Derartige, auch als Gleitschleif-
oder Polieranlagen bezeichnete Vorrichtungen kon-
nen z.B. als Fliehkraftgeréte oder als Vibrationsgera-
te ausgebildet sein.

Bei verschiedener GroRe von Schleifkdrpern und
Werkstiicken kann die Separierung der beiden Ge-
mischteile nach der Bearbeitung der Werkstiicke
tiber ein Vibrationssieb erfolgen, durch das die
Schleifkérper fallen und in dem die Werkstiicke zu-
riickgehalten werden. Die Anwendung dieses Verfah-
rens ist jedoch bei groRenmaRig nicht sehr verschie-
denen Schleifkdrpern und Werkstiicken nicht még-
lich. Es muR hier auf sehr zeitraubende Weise hén-
disch aussortiert werden.

In der EP-A1-301 608 wird ein Verfahren der ein-
gangs genannten Art vorgeschlagen, bei dem das
Trennen von Schleifkdrpern und Werkstiicken sta-
tisch erfolgt, was sehr viel Zeit erfordert.

Die Erfindung hat es sich zum Ziel gesetzt, ein
Verfahren zu schaffen, durch das auch kleine Werk-
stiicke, die gré6fenmafRig den Schleifkérpern ent-
sprechen, aus einem Schleifkdrper-Werkstiickge-
misch rasch und sicher aussortiert werden kénnen.
Erreicht wird dies dadurch, dafl das Werkstiick-
Schleifkérpergemisch in einem Behalter einem nach
oben gerichteten Fliissigkeitsstrom, insbesondere
Wasserstrom, ausgesetzt wird, dessen absolute
Strémungsgeschwindigkeit zwischen der Sinkge-
schwindigkeit der Werkstiicke und der Sinkgeschwin-
digkeit der Schleifkdrper liegt und die schwereren Mi-
schungsteile, insbesondere Werkstiicke, am Boden
des Behalters gesammelt, die leichteren Mischungs-
teile, insbesondere die Schleifkérper, oben abgezo-
gen werden.

Bei praktischen Versuchen hat sich gezeigt, dal
durch ein solches Verfahren eine einfache, duf3erst
sichere und insbesondere auch rasche Separierung
der beiden Mischungsteile erreichbar ist.

Im Rahmen der Erfindung ist es auch mdéglich,
das Wasser mit die Viskositat oder die Dichte erhé-
henden Zusatzen zu versehen.

Bei den durchgefiihrten Versuchen wurde eine
Vorrichtung angewandt, die sich erfindungsgemag
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dadurch auszeichnet, dafl in einen Behélter, der im
Boden mit einer Zuleitung von einer Pumpe versehen
ist, ein, einen geschlossenen Boden aufweisender
Siebkorb eingesetzt ist, in den eine Diise miindet, die
mit einer Zufiihrungséffnung fir das Werkstiick-
Schleifkérpergemisch versehen ist. Die Werkstiicke
haben sich bei einer solchen Vorrichtung im Siebkorb
abgesetzt, die Schleifkérper sind oberhalb der Diise
zusammen mit der Flissigkeit ausgetreten.

Zur Abfuhr der mit Schleilkbrpern vermischten
Fliissigkeit hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn
der Behalter kragenférmig von einer Ablaufrinne um-
geben ist, die die mit Schleifkérpern vermischte Flis-
sigkeit zu einem Sammelbehalter leitet.

Um eine kompakte Einheit der Vorrichtung zu er-
reichen, ist der Sammelbehélter als Siebkorb ausge-
bildet und in einem auch die Pumpe und den Behélter
aufnehmenden Gehduse angeordnet.

Um eine erfindungsgemasse Vorrichtung an ver-
schiedenartige Werkstiicke und Schleifkérper auf
einfache Weise anpassen zu kdnnen, ist zweckmaRig
die Pumpe regelbar ausgebildet. Die Regelbarkeit
kann dabei z.B. durch eine Drehzahlregelung oder ei-
ne Mengenregelung ber Abdeckschieber erreicht
werden. Es wird dadurch eine Veradnderung der Stré-
mungsgeschwindigkeit der Fliissigkeit und somit eine
Anpassung an die Sinkgeschwindigkeiten der Werk-
stiicke und der Schleifkérper ermdglicht.

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in
den Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbeispie-
les ndher beschrieben, ohne jedoch auf dieses Aus-
flihrungsbeispiel beschrankt zu sein. Dabei zeigt Fig.
1 schematisch im Schnitt eine erfindungsgemasse
Vorrichtung und Fig. 2 stellt das Diagramm der ver-
schiedenen Geschwindigkeiten dar.

GemaR Fig. 1 istin einem Gehause 1 ein Behalter
2, eine Pumpe 3 und ein als Siebkorb ausgebildeter
Sammelbehélter 4 angeordnet. Das Gehause 1 ist
nach oben hin offen und mit Fliissigkeit, insbesonde-
re Wasser, bis zur angezeigten Hohe gefiillt. Der Be-
hélter 2 ist an seinem Boden mit der Druckleitung 5
der Pumpe 3 verbunden, das Ansaugen erfolgt liber
eine Saugleitung 6.

In den Behélter 2 ist ein Siebkorb 7 eingesetzt,
der zweckmassig mit einem geschlossenen Boden 8
versehen ist. Eine Dise 9 taucht etwas in den Sieb-
korb 7 ein, wobei zwischen der Diisenwandung und
dem Siebkorb ein Ringraum freibleibt. An seinem
oberen Ende ist der Behalter 2 bis auf den Durch-
bruch fir die Diise 9 geschlossen. Eine zum Sammel-
behalter 4 fiihrende schrige Ablaufrinne 10 umgibt
kragenférmig den Behélter 2.

Im Betrieb strédmt die von der Pumpe 3 geférderte
Fliissigkeit im wesentlichen seitlich des Siebkorbes 7
nach oben und tritt durch den Ringraum zwischen
dem Behalter 7 und der Diise 9 in letztere ein. Insbe-
sondere die Verengung der Diise 9 wird mit einer liber
den gesamten Querschnitt gleichmassig verteilten
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Geschwindigkeit durchstrémt.

Ein von oben aufgegebenes Werkstiick-Schleif-
kérpergemisch hat die Tendenz, nach unten zu sin-
ken. Zufolge der verschiedenen Sinkgeschwindigkeit
zwischen den Werkstiickteilen einerseits und den
Schleifkdrperteilen andererseits werden jedoch nur
die Werkstiicke nach unten sinken, wogegen die
Schleifkdrper durch die Fliissigkeit nach oben mitge-
nommen werden. Dort Gberfluten sie zusammen mit
der Fliissigkeit das obere Ende der Diise und werden
tiber die Ablaufrinne 10 in den Sammelbehalter 4 ge-
leitet.

Nach dem Ende des Separationsvorganges kdn-
nen die Schleifkdrper aus dem Sammelbehalter 4
und die Werkstiicke aus dem Siebkorb 7 einfach ent-
nommen werden. Selbstverstandlich kann zu diesem
Zweck der Siebkorb 7 aus dem Behélter 2 ausgezo-
gen werden.

In Fig. 2 sind die Geschwindigkeitsverhaltnisse
dargestellt, wobei auf der Abszisse die Geschwindig-
keit der Flissigkeit v;, die Sinkgeschwindigkeit der
Schleifkdrper v; und die Sinkgeschwindigkeit der
Werkstiicke v,, aufgetragen ist. Es ist ersichtlich, daR
sich durch geometrische Addition eine resultierende
Steiggeschwindigkeit v, der Schleifkérper und eine
resultierende Sinkgeschwindigkeit v,, der Werk-
stiicke ergibt.

Im Rahmen der Erfindung sind zahlreiche Aban-
derungen moglich. Insbesondere kann die erfin-
dungsgeméle Vorrichtung mannigfach veréndert
werden. So kénnen z.B. am Beginn der Diise 9 Leit-
schaufeln 11 zur VergleichmaRigung der Strémungs-
geschwindigkeit der Flissigkeit angeordnet werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Absondern von kleinen Werk-
stiicken aus einem Werkstiick-Schleifkdrperge-
misch, wobei das Werkstiick-Schleifkérperge-
misch in eine Fliissigkeit eingebracht und die
Trennung nach dem Aufsteigen und Absinken der
Korper in der Flissigkeit vorgenommen wird, da-
durch gekennzeichnet, dal das Werkstiick-
Schleifkérpergemisch in einem Behélter einem
nach oben gerichteten Fliissigkeitsstrom, insbe-
sondere Wasserstrom ausgesetzt wird, dessen
absolute Stromungsgeschwindigkeit zwischen
der Sinkgeschwindigkeit des einen Mischungs-
teiles und der Sinkgeschwindigkeit des anderen
Mischungsteiles liegt, und die schwereren Mi-
schungsteile, insbesondere Werkstiicke, am Bo-
den des Behalters gesammelt, die leichteren Mi-
schungsteile, insbesondere die Schleifkérper,
oben abgezogen werden

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall das Wasser mit die Viskositat oder
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die Dichte erhéhenden Zusitzen versehen wird.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB in einen Behalter (2), der im Boden mit
einer Zuleitung (5) von einer Pumpe (3) versehen
ist, ein, einen geschlossenen Boden (8) aufwei-
sender Siebkorb (7) eingesetzt ist, in den eine
Diise (9) mindet, die mit einer Zuflihrungsoff-
nung fir das Werkstiick-Schleifkérpergemisch
versehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Behalter (2) kragenférmig von
einer Ablaufrinne (10) umgeben ist, die die mit
Schleifkdrpern vermischte Fliissigkeit zu einem
Sammelbehalter (4) leitet.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dall der Sammelbehélter (4) als Sieb-
korb ausgebildet und in einem auch die Pumpe
(3) und den Behalter (2) aufnehmenden Gehause
(1) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dal die Pumpe (3) re-
gelbar ausgebildet ist.
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