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Panneau métallique destiné a I'édification de batiment.

Panneau métallique destiné a I'édification de batiments du genre de ceux comportant une paroi en tole
ondulée et des montants, caractérisé en ce que la longueur du panneau est bien plus importante que sa
hauteur et en ce qu’il est constitué par I'assemblage, en usine, d'une pluralité de panneaux élémentaires

(1a) réunis par des montants (2) constitués par des profilés simples .
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La présente invention est relative a4 un panneau
métallique destiné, plus particuliérement mais non
exclusivement, a I'édification de batiments tels que
des silos.

Selon la technique actuelle, on réalise des pan-
neaux dontla hauteur est égale a celle de la construc-
tion a édifier et, lors du montage, on les juxtapose
puis on les assemble par soudage.

Chaque panneau est constitué, dans sa forme la
plus simple, par une paroi en tole ondulée sur les
deux grands c6tés de laquelle on soude des mon-
tants. Généralement, les montants sont réalisés a
partir d’'un profilé du commerce a section en forme
d’U. Un tel panneau est réalisé en usine.

Sur le chantier, on assemble deux panneaux ad-
jacents a l'aide de deux cordons de soudure verti-
caux (dont I'un a l'intérieur et I'autre a I'extérieur).
Cette opération est onéreuse car elle est trés délicate
et trés longue compte tenu de la hauteur des pan-
neaux puisqu’on sait que celle d’'un silo métallique
peut atteindre une vingtaine de métres.

A cela s’ajoute le fait que la fiabilité d’'une soudu-
re effectuée sur un chantier est toujours plus faible
que celle d’'une soudure effectuée en usine, surtout
si les cordons de soudure sont verticaux.

La présente invention, qui remédie a ces incon-
vénients, est relative 4 un panneau caractérisé en ce
que sa longueur est bien plus importante que sa hau-
teur et en ce qu'il est constitué par 'assemblage, en
usine, d’'une pluralité de panneaux élémentaires réu-
nis par des montants constitués par des profilés sim-
ples, des moyens étant prévus aux extrémités desdits
montants pour assembler deux panneaux superpo-
sés.

Pratiquement, la longueur d’un panneau est éga-
le & celle du batiment & édifier. De cette fagon, les as-
semblages a effectuer sur le chantier sont limités a
ceux nécessaires pour assembler, en extrémité, deux
panneaux adjacents.

Siles montants sont réalisés a partir d’'un profilé
a section en forme d’l, on comprend aisément, qu'a
poids égal, il sera possible de réaliser des montants
plus rigides et , par suite, de diminuer le nombre de
tirants, voire de les supprimer dans les silos de faible
hauteur.

Comme les panneaux intégrent des montants
réalisés en un profilé présentant une grande résistan-
ce, lesdits montants peuvent supporter directement
tous les efforts résultant de la toiture ce qui permet
de simplifier la construction de celle-ci et d’abaisser
le prix de revient du silo.

La présente invention sera mieux comprise par la
description qui va suivre faite en se référant au dessin
annexé, a titre d’exemple indicatif seulement, sur le-
quel :

- lafigure 1 est une vue schématique d’un pan-

neau conforme a I'invention;

- lafigure 2 est une vue en coupe, a plus grande
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échelle, effectuée selon la ligne lI-1l de la figure

1;
- la figure 3 est une vue en coupe effectuée se-
lon la ligne IlI-11l de la figure 2.

En se reportant a la figure 1, on voit que le pan-
neau 1 de l'invention est constitué d’une pluralité de
panneaux élémentaires 1aréunis par des montants 2.

Chaque montant 2 est réalisé a partir d’'un profi-
I1é, simple, du commerce : un profilé présentant une
section en forme d’l, par exemple.

La cloison d’'un batiment tel qu’un silo est obte-
nue en superposant plusieurs panneaux 1 identiques
(comme montré en traits mixtes sur la figure 1).

La hauteur h d’'un panneau 1 est bien inférieure
a sa longueur qui est en général égale a celle du ba-
timent ou des cellules du silo aréaliser. Pour fixer les
idées, il y alieu de noter que la hauteur h estde 'ordre
de 2, 5 4 3 métres et que la distance entre les mon-
tants est de I'ordre de 3 métres.

Les panneaux intermédiaires 1a sont soudés di-
rectement au montants 2. Cette opération est réali-
sée en usine.

De la fagon connue, les panneaux 1a se présen-
tent sous la forme d’'une téle ondulée dont les ondu-
lations définissent une épaisseur e. Contrairement
aux panneaux connus qui conduisent a I'obtention de
montants complexes, formés par 'assemblage sur le
chantier de deux profilés a section en forme d'U et
dont I'épaisseur est trés voisine de la valeur e ci-des-
sus, il est possible selon I'invention et a poids égal
d'utiliser un profilé dont la hauteur E est bien supé-
rieure a I'épaisseur e de la cloison. Cette possibilité
permet donc de réaliser des silos dont les montants
présentent une trés grande résistance.

Par voie de conséquences siles montants 2 pré-
sentent une résistance accrue il est alors possible de
diminuer le nombre des tirants intérieurs qui réunis-
sent les différentes parois d’un silo, voire de les sup-
primer. De plus, ces montants sont aptes a encaisser
directement tous les efforts résultant de la toiture ce
qui simplifie notablement la fabrication de cette der-
niére.

Selon un mode de réalisation, chaque montant 2
comporte a sa partie supérieure une platine 3 etasa
partie inférieure une platine 4, lesdites platines pré-
sentant des trous 5 de passage de boulons d’assem-
blage dont les axes, simulés en XX, sur la figure 2,
s'étendent parallélement aux montants.

Comme cela ressort de la figure 2 le bord, supé-
rieur, de chaque panneau intermédiaire 1a s’étend en
6 au dela du plan défini par la platine 3. De cette fa-
¢on, lorsque deux panneaux sont superposés il se
produit un recouvrement entre le bord 7, du panneau
inférieur, et celui 6 du panneau supérieur permettant
un assemblage selon des lignes horizontales soit par
soudage, soit a I'aide de vis a tble.

Sur chaque bord vertical du panneau est soudé
un fer plat, ou analogue, tel que celui qui apparait en
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8 sur le dessin. Ce fer est utilisé pour assembler, en
extrémité, deux panneaux adjacents selon une tech-
nique connue.

Bien entendu, la présente invention ne se limite
pas au mode de réalisation décrit et représenté mais 5
s’étend, au contraire, a toutes variantes de formes,
matiéres et dimensions.

C’est ainsi, entre autres, que les profilés a sec-
tion en forme d’l peuvent étre remplacés par des tu-
bes a section carrée ou rectangulaire. 10

Revendications

1-Panneau métallique destiné a I'édification de 15
batiments du genre de ceux comportant une paroi en
téle ondulée et des montants, caractérisé en ce que
la longueur du panneau est bien plus importante que
sa hauteur et en ce qu'il est constitué par 'assembla-
ge, en usine, d’'une pluralité de panneaux élémentai- 20
res (1a) réunis par des montants (2), constitués par
des profilés simples .

2-Panneau selon la revendication 1, caractérisé
en ce que des moyens sont prévus aux extrémités
des montants (2) pour assembler deux panneaux (1) 25
superposeés.

3-Panneau selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 2, caractérisé en ce que chague montant
est réalisé en un profilé présentant une section en I.
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