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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schneidklemme aus Flachmaterial mit zumindest zwei Klemmschen-
keln, zwischen denen durch einen Scherschnitt ein sich im wesentlichen in der Léngsrichtung der Schneid-
klemme erstreckender Klemmschlitz gebildet ist, in den ein isolierter Schaltdraht kontaktgebend eindriickbar
ist und der an seinem freien Ende eine Verengung zum Zuriickhalten des Schaltdrahtes im Klemmschlitz auf-
weist.

Eine derartige Schneidklemme ist z.B. durch die DE-C-27 08 841 bekannt geworden. Danach ist an einem
der Klemmschenkel durch Materialverdrédngung ein abgerundeter kleiner Vorsprung gebildet, der in der Nahe
des freien Endes in den Klemmschlitz hineinragt. Dieser Vorsprung erschwert das Herausziehen des Schalt-
drahtes, der sonst lediglich durch Reibung gehalten ist. Der Vorsprung verhindert, insbesondere ein selbstta-
tiges Lésen des Schaltdrahts z.B. beim Auftreten von Erschiitterungen.

Derartige Schneidklemmen werden in hohen Stiickzahlen z.B. fiir AnschluBleisten bendtigt. Der diinne ma-
terialverdrangende Stempel unterliegt starker Abnutzung, die einen haufigen Wechsel mit nachfolgender Neu-
einstellung der Verformungstiefe erfordert. Stempel aus harterem Material sind entsprechend spréder und in
erhéhtem MaRe bruchgefahrdet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Herstellung der Schneidklemme zu vereinfachen und ihre
Riickhaltekraft zu erhéhen.

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemaR Anspruch 1 gelést.

Der Verlauf des Klemmschlitzes mit dem schrégen Abschnitt ist im Stanzwerkzeug als Schnittkontur aus-
gebildet, die sich einfach herstellen 12Rt und die eine grofRe Standmenge zwischen dem Nachschleifen erlaubt.
Dabei entféllt die mit hohem Verschleil verbundene Materialverdrangung.

Die longitudinale Verschiebung der beiden Schenkel gegeneinander kann je nach Klemmentyp in unter-
schiedlicher Weise erzeugt werden. Im schrdgen Abschnitt des Klemmschlitzes ergibt sich eine Erweiterung,
in der der Schaltdraht in der Art eines Formschlusses sicher gehalten ist. Beim Herausziehen des Schaltdrahts
ergeben sich Kraftkomponenten, die der Auszugskraft entgegenwirken.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Anspriichen 2 bis 10 gekennzeichnet:

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 2 ergeben sich am Klemmschlitz Verengungen und Erweiterungen
die ein sicheres Einklemmen des Schaltdrahtes ermdglichen. Die scharfe Zacke verhindert das Herausziehen
in starkerem Male als ein abgerundeter Vorsprung. Beim Verschieben der Klemmschenkel gegeneinander
werden diese auseinander gespreizt, so daB sich die Erweiterung des Klemmschlitzes noch mehr vergréRert.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 3 wird die durch die Zacke verursachte zusétzliche Auslenkung
der Klemmschenkel gering gehalten, ohne die Auszugskraft zu verringern.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 4 verschiebt sich die dulRere Schrage der Vertiefung relativ zum
Vorsprung nach innen, so dal} sie der inneren Schrége des Vorsprungs zumindest partiell gegeniiberliegt. Der
Klemmschlitz wird in diesem Bereich mit doppelter Neigung verengt und dadurch selbsttatiges Herausrutschen
z.B. durch Vibrationen zuverléssig verhindert. Unabsichtliche Einwirkungen z.B. beim Arbeiten an benachbar-
ten Schneidklemmen erfordern einen spirbaren Kraftaufwand, um den Schaltdraht zu I6sen, was somit nicht
unbemerkt bleiben kann.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 5 ist es mdglich, je nach Material und Klemmentyp die longitudi-
nale Verschiebung in geeigneter Weise durchzufiihren.

Die sickenartige Ausbiegung nach Anspruch 6 1Rt sich mit geringem Aufwand ausbilden. Im Falle von
rdumlichen Begrenzungen hinsichtlich der Ausdehnung senkrecht zur Materialebene ist jedoch nach Anspruch
7 eine Streckung eines der Klemmschenkel vorzuziehen, wodurch die Schlankheit der Schneidklemme erhal-
ten bleibt.

Durch die Doppelbiegung nach Anspruch 8 148t sich die Verkiirzung des Schenkels mit einem Versatz der
Schenkel in der Richtung des Schaltdrahtes verbinden. Dieser ergibt verbesserte Kontakteigenschaften, die
durch verstérkte Kantenwirkung an den Schnittfldchen hervorgerufen werden.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 9 werden die Klemmschenkel im Isolierstofftrager genau gefiihrt,
so daR definierte Verhéltnisse in der Geometrie der Schneidklemme gesichert sind. Insbesondere wird ver-
hindert, daf sich die Klemmschenkel senkrecht zur Materialebene zu weit auseinanderspreizen, wodurch die
Wechselwirkung zwischen dem Vorsprung und der Vertiefung gefdhrdet wiirde.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 10 lassen sich zwei Schaltdréhte unabhangig voneinander an die
Schneidklemme anschlieRen, wobei nur eine einzige Ausbiegung erforderlich ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen n&her
erlautert:

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Schneidklemme mit zwei Klemmschenkeln und einem mittleren
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Klemmschlitz,

Fig. 2, 2a unterschiedliche Seitenansichten der Schneidklemme nach Figur 1 mit einem durch Pragen
gestreckten Klemmschenkel,

Fig. 3, 3a zwei Seitenansichten der Schneidklemme nach Figur 1 mit einem verkiirzten Klemmschlitz
und einem Schaltdraht,

Fig. 4 eine partielle Seitenansicht einer anderen Schneidklemme, die in einer Kammer eines Iso-
lierstoffgeh&duses aufgenommen ist,

Fig. 5 eine Seitenansicht der Schneidklemme nach Figur 4,

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Teile nach Figur 4.

Nach Figur 1 weist eine flache Schneidklemme 1 zwei Klemmschenkel 2 auf, die durch einen mittleren
Scherschnitt voneinander getrennt sind, wobei die Schnittlinie einen Klemmschlitz 3 ergibt, der einen zacken-
férmigen Verlauf aufweist. Dadurch wird an einem der Klemmschenkel 2 ein zakkenartiger Vorsprung 4 ge-
bildet, dem eine entsprechende Vertiefung 5 im anderen Klemmschenkel gegeniibersteht. Der zackenférmige
Verlauf wird in einfacher Weise durch entsprechende Gestaltung eines Schnittstempels und einer Schnittplatte
erreicht.

Nach den Figuren 2 und 2a ist der den zackenférmigen Vorsprung 4 aufweisende Klemmschenkel 2 der
Schneidklemme 1 in seinem FuBteil mit einer Einpragung 18 versehen und dadurch ungefdhr um die Héhe des
stumpfwinklig abgeschragten zackenférmigen Vorsprungs 4 verléngert. Die beiden Klemmschenkel verschie-
ben sich dabei gegeneinander und werden leicht auseinander gedriickt. Sie liegen mit dem an die Spitze des
Vorsprungs 4 nach auflen angrenzenden Abschnitt eng aneinander. In der Gegenrichtung erweitert sich der
Klemmschlitz gemaR der Winkelsumme der beiden Schenkel des Vorsprungs 4.

Nach den Figuren 3 und 3a ist der Versatz zwischen den beiden Klemmschenkeln 2 durch eine sickenartige
Ausbiegung 7 im Ful des die Vertiefung 5 aufweisenden Klemmschenkels 2 erreicht. Ein isolierter Schaltdraht
6 ist in den Klemmschlitz 3 bis zur Vertiefung 5 hinter die Spitze des Vorsprungs 4 eingedriickt. Vom Schalt-
draht 6 aus verjiingt sich der Klemmschlitz 3 nach auf3en, so dal beim Auftreten von Auszugskraften geman
den Pfeilen A auf den Schaltdraht 6 durch die Federkraft der Klemmschenkel hervorgerufene Kréfte auftreten,
die eine axiale Komponente aufweisen. Diese wirkt der Auszugskraft entgegen und erhdht diese zusétzlich
zu den vorhandenen Reibungskraften. Damit wird der Schaltdraht 6 sicher im Klemmschlitz gehalten.

Nach den Figuren 4, 5 und 6 ist eine andere Schneidklemme 8 in eine Aufnahmekammer 9 eines Isolier-
stoffkérpers 10 eingesetzt. Die Schneidklemme 8 weist einen mittleren Klemmschenkel 11 und zwei dullere
Klemmschenkel 12 auf, zwischen denen zwei Klemmschlitze 3 zum Eindriicken und Anschlielen zweier
Schaltdréhte 6 ausgebildet sind.

Der mittlere Klemmschenkel 11 ist an seinem Fuende 13 in einer Doppelbiegung um etwa die Dicke des
Schneidklemmenmaterials aus der Materialebene herausgekrdpft. Die Aufnahmekammer 9 weist eine entspre-
chende Ausbuchtung 14 auf, in der der mittlere Klemmschenkel 11 seitlich fixiert ist.

Dadurch sind die beiden auReren Klemmschenkel 12 hinsichtlich ihrer Federwirkung entkoppelt. Diese
ist somit unabhangig davon, ob ein Schaltdraht oder zwei Schaltdrahte angeschlossen sind. Die &uferen
Klemmschenkel 12 sind in der Aufnahmekammer 9 so gefiihrt, dal sie lediglich in der Materialebene ausein-
andergespreizt werden kénnen.

Im Isolierstoffkérper 10 sind auRerdem Halteschlitze 15 fir die Schaltdréhte 6 zu beiden Seiten der Auf-
nahmekammern 9 ausgebildet. Diese Halteschlitze 15 weisen rippenartige Klemmstege 16 auf, die sich in die
Isolation des Schaltdrahts 6 zugentlastend eindriicken und aufRerdem durch zusétzliche Reibungskrafte die
Auszugskraft erhéhen.

Beim Eindriicken des Schaltdrahts 6 in den Klemmschlitz 3 wird seine Isolation durch Schneidkanten 17
an der Stirnseite des Klemmschlitzes 3 entfernt, so da die Klemmschenkel in Kontakt mit dem metallischen
Kern des Schaltdrahts 6 gelangen. Die linke Bildhélfte der Figur 4 zeigt den linken Klemmschenkel 12 mit dem
Schaltdraht 6 unmittelbar vor (strichpunktiert) und nach dem Eindriicken in den Klemmschlitz 3. Die rechte
Bildhélfte zeigt die Schneidklemme ohne Schaltdraht. Dabei ist erkennbar, dall der mittlere Klemmschenkel
11 durch die Doppelbiegung am FuRende 13 relativ zum &uBeren Klemmschenkel 12 verkiirzt ist. Der
zakkenartige Vorsprung 4 befindet sich am dueren Klemmschenkel 12 und die entsprechende Vertiefung 5
am mittleren Klemmschenkel 11.

Die Vertiefung 5 ist somit gegeniiber dem Vorsprung 4 zum FuBende 13 hin versetzt. Da die durch Scheren
voneinander getrennten Klemmschenkel 11, 12 in verschiedenen Ebenen verlaufen, werden sie beim Ausbie-
gen des mittleren Klemmschenkels 11 nicht auseinander gedriickt, wie dies z.B. in Figur 2a dargestellt ist.
Durch den Léngenversatz kommt es im Bereich der Zacke zu einer partiellen Uberlappung.

Der Kern des eingedriickten Schaltdrahts 6 ist Giber die Spitze des Vorsprungs 4 am auReren Klemmschen-
kel 12 hinweggeschoben und in der Vertiefung 5 des mittleren Klemmschenkels 11 verrastet. Dabei liegt der
Kern des Schaltdrahts 6 am inneren Schenkel des Vorsprungs 4 und am &ufleren Schenkel der Vertiefung 5
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an. Versucht man nun, den Schaltdraht 6 herauszuziehen, so wird die Klemmkraft K der Schneidklemme an
diesem Punkt wirksam. Durch die sich zuspitzenden Schragen ergeben sich axiale Kraftkomponenten P, die
der Auszugskraft entgegenwirken und die sich zu einer gesamten Gegenkraft 2P addieren. Diese kann so grof3
werden, dal der Schaltdraht nur mit erheblichen Kraftaufwand aus dem Klemmschlitz 3 herausgezogen wer-
den kénnte. Er ist somit gegen zufélliges Lésen besonders gesichert.

Patentanspriiche

1.

10.

Schneidklemme (18) aus Flachmaterial mit zumindest zwei Klemmschenkeln (2, 11, 12), zwischen denen
durch einen Scherschnitt ein sich im wesentlichen in der Langsrichtung der Schneidklemme erstrecken-
der Klemmschlitz (3) gebildet ist, in den ein isolierter Schaltdraht (6) kontaktgebend eindriickbar ist, wobei
der Klemmschlitz im Bereich seines freien Endes eine Verengung aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

daf der Klemmschlitz (3) in der Nahe seines freien Endes einen schrég verlaufenden Abschnitt aufweist,
der an einem Klemmschenkel (2, 11, 12) eine zum freien Ende hin weisende Schulter und am anderen
Klemmschenkel eine entgegengesetzt weisende Schulter ergibt, die relativ zur anderen Schulter zum frei-
en Ende hin longitudinal verschoben ist, und daf® der Schaltdraht (6) bis in den schrég verlaufenden Ab-
schnitt eindriickbar ist.

Schneidklemme nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf} der Klemmschlitz (3) in der N&he seines freien Endes einen stumpfwinklig zackenférmigen Verlauf
aufweist, der an einem der Klemmschenkel (2, 12) einen zackenférmigen Vorsprung (4) und am anderen
Klemmschenkel (2, 11) eine entsprechende zackenférmige Vertiefung (5) ergibt, dal der Vorsprung (4)
und die Vertiefung (5) in der Langsrichtung gegeneinander versetzt sind und daR der Schaltdraht (6) bis
unter die Spitze des Vorsprungs (4) in den Klemmschlitz (3) eindriickbar ist.

Schneidklemme nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dal} die Héhe des Vorsprungs (4) geringer ist als die Dicke der Schneidklemme (1).

Schneidklemme nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
dal die Vertiefung (5) vom freien Schlitzende weiter entfernt ist als der Vorsprung (4).

Schneidklemme nach einem der vorhergehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet,
dal die beiden Schenkelenden durch Verkiirzung und/oder Streckung gegeneinander versetzt sind.

Schneidklemme nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dal der kiirzere Klemmschenkel (2) eine sickenartige Ausbiegung (7) aufweist.

Schneidklemme nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dal der ldngere Klemmschenkel (2) eine seine Dicke verringernde Einpragung (6) aufweist.

Schneidklemme nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dal der kiirzere Schenkel an seinem FuRende (13) eine kurze Doppelbiegung in der Art einer Krépfung
aufweist und aus der Materialebene um ungefihr die Dicke des Materials herausgebogen ist.

Schneidklemme nach einem der vorhergehenden Anspriiche, die in einer Aufnahmekammer (9) eines Iso-
lierstoffkérpers (10) derart eingesetzt und gefiihrt ist, dal beim Eindriicken des Schaltdrahts (6) die

Klemmschenkel (12) nur in der Materialebene auslenkbar sind.

Schneidklemme nach Anspruch 9,
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dadurch gekennzeichnet,

daf die Schneidklemme (8) drei Klemmschenkel (11, 12) und zwei Klemmschlitze (3) fiir je einen Schalt-
draht (8) aufweist, da ein mittlerer Klemmschenkel (11) die Doppelbiegung bzw. sickenartige Ausbie-
gung an seinem FuRende (13) aufweist und dal die dueren Klemmschenkel (12) in der Hauptmaterial-
ebene der Schneidklemme verbleiben.

Claims

10.

Insulation piercing connecting device (18) made of flat material, having at least two clamping legs (2, 11,
12) between which a clamping slot (3) which extends essentially in the longitudinal direction of the insu-
lation piercing connecting device is formed by a shearing cut, into which slot an insulated connecting wire
(6) can be pushed so as to produce a contact, the clamping slot having in the region of its free end a con-
striction, characterized in that the clamping slot (3) has in the vicinity of its free end an obliquely extending
section which at one clamping leg (2, 11, 12) produces a shoulder which points towards the free end and
which at the other clamping leg produces a shoulder which points in the opposite direction and is displaced
longitudinally in relation to the other shoulder towards the free end, and in that the connecting wire (6)
can be pushed into the obliquely extending section.

Insulation piercing connecting device according to Claim 1, characterized in that the clamping slot (3) has
in the vicinity of its free end an obtusely angled jagged shape which produces on one of the clamping
legs (2, 12) a jagged projection (4) and on the other clamping leg (2, 11) a corresponding jagged depres-
sion (5), in that the projection (4) and the depression (5) are offset with respect to one another in the long-
itudinal direction, and in that the connecting wire (6) can be pushed into the clamping slot (3) as far as
under the tip of the projection (4).

Insulation piercing connecting device according to Claim 2, characterized in that the height of the projec-
tion (4) is less than the thickness of the insulation piercing connecting device (1).

Insulation piercing connecting device according to Claim 2 or 3, characterized in that the depression (5)
is at a greater distance from the free slot end than the projection (4).

Insulation piercing connecting device according to one of the preceding claims, characterized in that the
two ends of the legs are offset from one another by shortening and/or plugging [sic].

Insulation piercing connecting device according to Claim 5, characterized in that the shorter clamping leg
(2) has a bead-like bent-out portion (7).

Insulation piercing connecting device according to Claim 5, characterized in that the longer clamping leg
(2) has an impression (6) which reduces its thickness.

Insulation piercing connecting device according to Claim 5, characterized in that the shorter leg has at
the end (13) of its foot a short double bend in the manner of a right-angled bend and is bent out of the
plane of the material by approximately the thickness of the material.

Insulation piercing connecting device according to one of the preceding claims, which is inserted and guid-
ed in a receptacle chamber (9) of an insulating element (10) in such a way that when the connecting wire
(6) is pressed in, the clamping legs (12) can only be deflected in the plane of the material.

Insulation piercing connecting device according to Claim 9, characterized in that the insulation piercing
connecting device (8) has three clamping legs (11, 12) and two clamping slots (3) for one connecting wire
(6) each, in that a central clamping leg (11) has the double bend or bead-like bent-out portion at the end
(13) of its foot and that the outer clamping legs (12) remain in the main plane of the material of the insu-
lation piercing connecting device.
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Revendications

10.

Pince & découpage (18) réalisée en un matériau plat et comportant au moins deux branches (2,11,12),
entre lesquelles est formée, au moyen d’'une coupe par cisaillement, une fente de serrage (3) qui s’étend
essentiellement dans la direction longitudinale de la pince a découpage et dans laquelle un fil de
connexion isolé (6) peut étre serré avec établissement d’un contact, la fente de serrage de la pince pré-
sentant un rétrécissement au niveau de son extrémité libre, caractérisée par le fait que la fente (3) de
serrage posséde, a proximité de son extrémité libre, une partie oblique, qui forme, sur une branche de
serrage (2,11,12), un épaulement tourné vers I'extrémité libre, et, sur I'autre branche de serrage, un épau-
lement dirigé en sens opposé, qui est décalé longitudinalement par rapport & I'autre épaulement en di-
rection de I'extrémité libre, et que le fil de connexion (8) peut étre enfoncé jusque dans la section oblique.

Pince a découpage suivant la revendication 1, caractérisée par le fait que la fente de serrage (3) posséde,
a proximité de son extrémité libre, une configuration en forme de dent a angle obtus, qui forme, sur I'une
des branches de serrage (2,12), une partie saillante en forme de dent (4) et, sur I'autre branche de serrage
(2,11), un renfoncement d’indentation correspondant (5), que la partie saillante (4) et le renfoncement (5)
sont décalés I'un par rapport a 'autre dans la direction longitudinale et que le fil de connexion (6) peut
étre enfoncé dans la fente de serrage (3) jusqu’au-dessous de la pointe de la partie saillante (4).

Pince a découpage suivant la revendication 2, caractérisée en ce que la hauteur de la partie saillante (4)
est inférieure a I’épaisseur de la pince a découpage (1).

Pince a découpage suivant la revendication 2 ou 3, caractérisée en ce que le renfoncement (5) est plus
éloigné de I'extrémité libre de la fente que de la partie saillante (4).

Pince a découpage suivant I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que les deux extré-
mités des branches sont décalées réciproquement par raccourcissement et/ou étirage.

Pince a découpage suivant la revendication 5, caractérisée en ce que la branche de serrage la plus courte
(2) posséde une partie repliée en forme de moulure (7).

Pince a découpage suivant la revendication 6, caractérisée en ce que la branche de serrage la plus longue
(2) posséde un renfoncement (6) qui réduit son épaisseur.

Pince a découpage suivant la revendication 5, caractérisée en ce que la branche la plus courte comporte,
au niveau de son extrémité de base (13), un double pliage a la maniére d’'une partie coudée et est repliée
a partir du plan du matériau, approximativement sur I'épaisseur de ce dernier.

Pince a découpage suivant I'une des revendications précédentes, qui est insérée et guidée dans une
chambre de logement (9) d’'un corps en matériau isolant (10) de telle sorte que, lors de I'’enfoncement du
fil de connexion (6), la branche de serrage (12) peut étre déviée uniquement dans le plan du matériau.

Pince a découpage suivant la revendication 9, caractérisée en ce que la pince a décupage (8) comporte
trois branches de serrage (11,12) et deux fentes de serrage (3) pour un fil de connexion respectif (6),
qu’une branche médiane de serrage (11) posséde le double pliage ou le pliage en forme de moulure au
niveau de son extrémité de base (13) et que les branches extérieures de serrage (12) subsistent dans le
plan principal du matériau de la pince & découpage.
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FIG 4

FIG 6
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