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() Montageliege.

@ Bei einer Montageliege mit einem durch Rollen
getragenen umlaufend geschlossenen Rohrrahmen,
der Uber eine Teilldnge abgewinkelt ist und auf mit
dem Rohrrahmen fest verbundenen Querstreben
eine Kd&rperauflage und eine Kopfauflage mit Ab-
stand zum Rohrrahmen fest tragt, ist zum Schutze
gegen Bodenzugluft und zum verletzungsfreien Ge-
brauch vorgesehen, daB die Kd&rperauflage (6) und
die Kopfauflage (7) mit den einander zugewandten
Randflachen (6',7") aneinander anstoBend ausgebil-
det sind und gemeinsam eine durchgehende Aufla-
geflache fir K&rper und Kopf bilden.
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Die Erfindung betrifft eine Montageliege mit
einem durch Rollen getragenen umlaufend ge-
schlossenen Rohrranmen, der Uber eine Teilldnge
abgewinkelt ist und auf mit dem Rohrrahmen fest
verbundenen Querstreben eine Kd&rperauflage und
Kopfauflage mit Abstand zum Rohrrahmen fest
tragt.

Bei einer bekannten Montageliege (Gm 92 08
615) sind die Kdrperauflage und die Kopfauflage
mit relativ groBem Abstand voneinander auf den
Querstreben des Rohrrahmens angeordnet. Dies
bringt als Nachteil, daB zwischen Kd&rperauflage
und Kopfauflage eine Kaminwirkung mit Bodenzug-
luft entsteht, die auf den aufliegenden Benutzer
auftrifft. Hierdurch ist der Benutzer behindert und
gesundheitlich beeintrdchtigt. AuBerdem st6Bt der
Benutzer der bekannten Montageliege bei Lagedn-
derungen auf der Montageliege an eine oberhalb
der Kopfauflage am Rohrrahmen ausgebildete
SchweiBnaht an, die bei der Herstellung des Rohr-
rahmens anfillt und verletzt sich an dieser.

Es ist Aufgabe der Erfindung MaBnahmen zum
Schutze gegen Bodenzugluft und zum verletzungs-
freien Gebrauch der Montageliege zu schaffen.

Der Erfindung gemiB ist diese Aufgabe da-
durch gel6st, daB die K&rperauflage und die Kopf-
auflage mit den einander zugewandten Randfl3-
chen aneinander anstoBend ausgebildet sind und
gemeinsam eine durchgehende Auflageflache fir
den Kd&rper und den Kopf des Benutzers bilden.
Durch den Fortfall von Abstdnden oder Spalten
zwischen den beiden Auflagen ist die Bildung einer
gegen den Benutzer geflinrten Kaminwirkung durch
Bodenzugluft ausgeschlossen, so daB8 mit der Mon-
tageliege ein behinderungsfreies und gegen Ge-
sundheitsschiden freies Arbeiten ermdglicht ist.

Es versteht sich, daB die Kd&rperauflage und
die Kopfauflage mit gleichen Dicken und/oder Brei-
ten ausgebildet sein kdnnen. Es ist auch mdglich,
die Kopfauflage mit gr6Berer Dicke oder Breite als
die K&rperauflage auszuflihren. SchlieBllich ist auch
denkbar, die Kopfauflage in der Breite kleiner als
die Breite der K&rperauflage zu gestalten. Letztlich
ist auch denkbar die Kdrperauflage und die Kopf-
auflage einstlickig auszubilden.

In Ausgestaltung der Montageliege ist vorgese-
hen, daB die Kd&rperauflage und die Kopfauflage
durch plattenférmige Tragerkdrper aus wasser-,
kraft- und schmierstoffresistenten Werkstoffen, z.B.
Schicht- bzw. Siebholz mit auf den TrigerkSrpern
aufgelegten druckstabilen Isolierstoffmatten, insbe-
sondere aus einem FCKW-freien Werkstoff und ei-
nem Uber den Isolierstoffmatten und den Trager-
kérpern greifenden, unterseitig an den Tragerkdr-
pern fixierten Bezlige gebildet sind. Als zweckmi-
Big hat sich erwiesen, wenn die Bezlige aus
schwer entflammbaren, benzin- und &ifesten Werk-
stoffen gebildet sind. Abgesehen davon, daB diese
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Werkstoffe einen Sicherheitseffekt gegen Verbren-
nungen flir den Benutzer erbringen, besteht auch
die Md&glichkeit zur problemlosen Reinigung, z.B.
vermittels Dampfstrahlern. Bevorzugt kdnnen die
Bezlige durch einen Karbonfaserwerkstoff gebildet
sein.

In weiterer Ausgestaltung ist vorgesehen, den
Rohrrahmen aus einem geraden Rohrabschnitt zu
biegen und die beiden stirnseitigen Enden des
Rohrabschnitts miteinander durch Kleben aneinan-
der gleichachsig festzulegen. Es besteht aber auch
die Mdglichkeit, den aus einem geraden Rohrab-
schnitt biegbaren Rohrrahmen an den beiden stirn-
seitigen Enden des Rohrabschnitts durch Material-
verschmelzung, z.B. SchweiBien oder Loten, mitein-
ander fest zu verbinden, wobei bevorzugt die Ver-
bindungsstelle an dem der Kopfauflage abgewand-
ten Ende am Rohrrahmen ausgebildet ist. Bei letzt-
genannter Ausfiihrung ist ein AnstoBen des Kopfes
des Benutzers an durch SchweiBndhte hergeleite-
ten Verdickungen ausgeschlossen, wodurch eine
verletzungsfreie Benutzung der Montageliege si-
cher gewihrleistet ist. Eine besonders ergonomi-
sche Gestaltung der Montageliege ist noch dadurch
erreichbar, wenn der Neigungswinkel der Kopfauf-
lage zur Ebene der Kd&rperauflage etwa 20° Grad
betrdgt. Der vorgeschlagene Neigungswinkel er-
laubt langere Benutzungen der Montageliege ohne
Ermiidungserscheinungen fiir den Benutzer.

SchlieBllich ist noch vorgesehen, die als Trager
der Auflagen dienenden Querstreben durch Flach-
streifen aus einem metallischen Werkstoff zu bilden
und mit dem Rohrrahmen fest, z.B. SchweiBen,
Kieben, Léten, zu verbinden. Es besteht aber auch
die Md&glichkeit, die Querstreben durch aus Flach-
streifen geprdgten Formteilen zu erstellen, wobei
die Pragungen in den Flachstreifen zur Stabilisation
auch von dinnen Flachstreifen vorteilhaft beitragen.

Fernerhin kann der Rohrrahmen zur leichten
Handhabung der Montageliege durch frei lenkbare
Kugel- oder Walzenrollen getragen sein. Hierbei
kénnen die Kugel- oder Walzenrollen aus einem
insbesondere s#urefesten, benzin- und &lfesten
Werkstoff gebildet sein. Die Verwendung von Ku-
gel- oder Walzenrollen ergibt vorteilhaft niedrige
Bauh&hen fir die Montageliege, wodurch der Ar-
beitsbereich unter der Arbeitsfliche vorteilhaft er-
weitert ist.

AuBerdem ist noch vorgesehen, durch unter-
schiedliche Anordnung der Querstreben am Rohr-
rahmen verschiedene Arbeitsh6hen flir die Kbrper-
auflage und die Kopfauflage zu schaffen. Hierzu
kdnnen die Querstreben unterhalb, in der L&ngs-
mittelebene oder oberhalb der Langsmittelebene
des Rohrrahmens fest am Rohrrahmen angreifen.
Es versteht sich, daB als Werkstoff flir den Rohr-
rahmen und Querstegen beliebig geeignete Werk-
stoffe, insbesondere metallische Werkstoffe, wie
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Aluminium in Anwendung gebracht werden k&nnen.
Es ist aber auch denkbar den Rohrrahmen und die
Querstege durch einen geeigneten Kunststoff zu
erstellen.

Die Erfindung ist anhand eines Ausflihrungs-
beispiels in der Zeichnung verdeutlicht. Es zeigen:

Fig. 1 eine Montageliege in Seitenansicht,

Fig. 2 eine Montageliege der Fig. 1 in Drauf-
sicht,

Fig. 3 eine weitere Montageliege in Seiten-
ansicht,

Fig. 4 eine Montageliege in Vorderansicht,
Fig. 5 ein Teilstlick einer Montageliege teil-
weise im Schnitt, vergrdBert,

Fig. 6 einen Teilschnitt einer Montageliege
mit geprigter Querstrebe, vergroBert,

Fig. 7 einen weiteren Teilschnitt einer Mon-
tageliege mit geprégter Querstrebe,
vergroBert und

Fig. 8 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der

Fig. 7.

Die Montageliege weist einen umlaufend in
sich geschlossenen Rohrrahmen 1 aus einem me-
tallischen Werkstoff, z.B. Aluminium, auf. Der Rohr-
rahmen 1 ist durch frei verschwenkbare Rollen-
oder Walzenk&rper 2 getragen, die unterseitig an
mit dem Rohrrahmen 1 fest verbundenen Querstre-
ben 3 und 4 frei drehbar angeordnet sind. Mit 5 ist
eine weitere Querstrebe bezeichnet, die an einem
abgewinkelten Teil 1' (Fig. 1 und 3) des Rohrrah-
mens 1 fest angreift. Die Querstreben 3 und 4
tragen eine Kd&rperauflage 6 und die Querstrebe 5
trigt eine Kopfauflage 7. Die Kdrperauflage 6 und
die Kopfauflage 7 sind im Bereich ihrer einander
zugewandten Randfldchen 6',7' aneinander ansto-
Bend ausgebildet und bilden so eine durchgehende
Auflagefldche fir den Korper und den Kopf des
Benutzers. Die Kdrperauflage 6 und die Kopfaufla-
ge 7 sind beim Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 bis
4 mit jeweils gleichen Breiten ausgeflihr, weisen
jedoch verschieden groBe Dicken auf. Es versteht
sich, daB die Korperauflage 6 und Kopfauflage 7
beliebig, z.B. verschiedene Breiten oder gleiche
Dicken aufweisen k&nnen. Vermittels des Rohrrah-
mens 1 ist die Montageliege rundum erfaBbar und
auf Bodenflichen verschiebbar. Die Walzenk&rper
2 tragen dabei vorteihaft zur Verringerung der Bau-
h&he der Montageliege bei.

Die Kérperauflage 6 und die Kopfauflage7 sind,
wie dies insbesondere die Fig. 3 und 5 erkennen
lassen, jeweils aus einem plattenfGrmigen Trager-
kérper 8,8', z.B. aus Schicht- oder Siebholz gebil-
det, auf denen Matten 9,9' aus einem FCKW-freien
Schaumstoff aufgelegt sind. Die Matten 9,9' und
die Tragerkdrper 8,8 werden durch Beziige 10
aneinander fixiert, wozu die Bezlige 10 mit ihren
Randkanten unterseitig an den Trigerkdrpern 8,8,
z.B. durch Heftklammern 11, festgelegt sind.
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Wahrend beim Ausflihrungsbeispiel die Unter-
seite der Tragerkdrper 8,8' jeweils einen Bezug
aufweisen, besteht auch die M&glichkeit, den unter-
seitigen Bezug in Fortfall zu bringen und die Uber
die Randkanten greifenden Bezlige 10 unmittelbar
an den Tragerk&rpern 8,8' anzuheften. Die Beziige
10 k&nnen aus Karbonfasern, die schwer entflamm-
bar, benzin- und O&lfest sind, gefertigt sein. Die
dieser Art ausgebildeten Bezlige 10 sind problem-
los zu reinigen. Abweichend sind die Querstreben
3,4 und 5 der Fig. 6 bis 8 durch Flachteile gebildet,
die durch Prigungen 11 Formteile ergeben. Die
dieser Art gebildeten Querstreben sind gegen Ver-
biegungen wiederstandsfdhig und vorteilhaft aus
diinnwandigen Materialien herstellbar. Das Gewicht
der Montageliege ist somit vermittels dieser Quer-
streben verringerbar. Es versteht sich, daB die Pr3-
gungen 11 auch abweichend gegeniiber den Dar-
stellungen in Fig. 6 bis 8 ausgefiihrt sein kdnnen.

Patentanspriiche

1. Montageliege mit einem durch Rollen getrage-
nen umlaufend geschlossenen Rohrrahmen,
der Uber eine Teillinge abgewinkelt ist und auf
mit dem Rohrrahmen fest verbundenen Quer-
streben eine Kdrperauflage und eine Kopfaufla-
ge mit Abstand zum Rohrrahmen fest trigt,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kdrperaufla-
ge (6) und die Kopfauflage (7) mit den einan-
der zugewandten Randflichen (6',7") aneinan-
der anstoBiend ausgebildet sind und gemein-
sam eine durchgehende Auflagefliche flr Kor-
per und Kopf bilden.

2. Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kd&rperauflage (6) und
die Kopfauflage (7) mit gleichen Dicken
und/oder Breiten ausgebildet sind.

3. Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kopfauflage (7) mit gr&-
Berer Dicke und/oder Breite als die K&rperauf-
lage (6) ausgebildet ist.

4. Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kopfauflage (7) in der
Breite gleich oder kleiner als die Breite der
K&rperauflage (6) ist.

5. Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kd&rperauflage (6) und
die Kopfauflage (7) einstlickig ausgebildet sind.

6. Montageliege nach Anspruch 1,2,3,4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kdrperaufla-
ge (6) und die Kopfauflage (7) durch plattenfor-
mige Trigerk&rper (8,8") aus wasser-, kraft-
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und schmierstoffresistenten Werkstoff, z.B.
Schicht- bzw. Siebholz, auf den Tragerkdrpern
aufgelegten druckstabilen Isolierstoffmatten
(9,9"), insbesondere aus einem FCKW-freien
Werkstoff und einem Uber den Isolierstoffmat-
ten und den Trigerkdrpern greifenden, unter-
seitig an den Trigerkdrpern (8,8") fixierten Be-
zligen (10) gebildet sind.

Montageliege nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Bezlige (10) aus schwer
entflammbaren, benzin- und &lfesten Werkstof-
fen gebildet sind.

Montageliege nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Bezlige (10) durch Kar-
bonfaserwerkstoff gebildet sind.

Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Rohrrahmen (1) aus ei-
nem geraden Rohrabschnitt gebogen ist und
die beiden stirnseitigen Enden des Rohrab-
schnitts miteinander durch Kleben verbunden
sind.

Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Rohrrahmen (1) aus ei-
nem geraden Rohrabschnitt gebogen ist, daB
die beiden stirnseitigen Enden des Rohrab-
schnitts durch Materialverschmelzung, z.B.
SchweiBen oder L&ten, miteinander fest ver-
bunden sind und daB die Verbindungsstelle an
dem der Kopfauflage (7) abgewandten Ende
am Rohrrahmen (1) ausgebildet ist.

Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Neigungswinkel der
Kopfauflage (7) zur Ebene der Kd&rperauflage
(6) etwa 20° Grad betrigt.

Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Querstreben (3,4,5)
durch Flachstreifen aus einem metallischen
Werkstoff gebildet und mit dem Rohrrahmen
(1) durch SchweiBen, Kleben, L&ten fest ver-
bunden sind.

Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Querstreben (3,4,5)
durch aus Flachstreifen gepragten Formteilen
gebildet sind.

Montageliege nach Anspruch 1,9 und 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der Rohrrahmen (1)
durch frei lenkbare Kugel- oder Walzenrollen
(2) getragen ist.
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15.

16.

Montageliege nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kugel- oder Walzenrol-
len (2) aus einem s3urefesten, benzin- und
Glfesten Werstoff gebildet sind.

Montageliege nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Querstreben (3,4,5) un-
terhalb, oder in der L3ngsmittelebene des
Rohrrahmens (1) bzw. oberhalb der Langsmit-
telebene des Rohrrahmens (1) fest am Rohr-
rahmen (1) angeordnet sind.
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