
19 à  

Europâisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets (fi)  Numéro  de  publication  :  0  6 1 4   821  A 1  

12 DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(2Î)  Numéro  de  dépôt  :  94400334.2 

(22)  Date  de  dépôt  :  15.02.94 

£ï)  Int.  ci.5:  B65D  7 1 / 4 2  

(30)  Priorité  :  08.03.93  FR  9302663 

(43)  Date  de  publication  de  la  demande  : 
14.09.94  Bulletin  94/37 

@  Etats  contractants  désignés  : 
AT  BE  CH  DE  DK  ES  GB  GR  IE  IT  Ll  LU  MC  NL 
PT  SE 

(fi)  Demandeur:  OTOR 
70  Boulevard  de  Courcelles 
F-75017  Paris  (FR) 

(72)  Inventeur  :  Lacaux,  Philippe 
10,  rue  Dugage 
50160  Torigni  sur  Vire  (FR) 
Inventeur  :  Durfort,  Charles 
La  Roseraie 
50160  Saint  Amand  (FR) 

(74)  Mandataire  :  Benech,  Frédéric  et  al 
Ernest  Gutmann  -  Yves  Plasseraud  S.A. 
3,  rue  Chauveau-Lagarde 
F-75008  Paris  (FR) 

feî)  Flan  et  structure  de  maintien  et  de  préhension  pour  nappes  de  récipients. 

(57)  II  s'agit  d'un  flan  pour  la  réalisation  d'une 
structure  de  maintien  et  de  préhension  d'au 
moins  deux  nappes  superposées  de  récipients 
reliés  les  uns  aux  autres  en  partie  supérieure  de 
chacune  desdites  nappes,  et  de  la  structure 
obtenue  avec  un  tel  flan.  Le  flan  comprend  un 
volet  central  rectangulaire  propre  à  couvrir  les 
couvercles  de  la  nappe  supérieure  de  réci- 
pients.  Le  volet  central  est  muni  de  part  et 
d'autre  de  deux  rabats  latéraux  comprenant 
chacun  une  partie  centrale  sensiblement  en 
forme  de  T  dont  la  barre  supérieure  est  reliée 
audit  volet  central  par  une  ligne  de  pliage,  la 
partie  centrale  comprenant  deux  rabats  secon- 
daires  identiques,  sensiblement  rectangulaires, 
s'étendant  de  part  et  d'autre,  vers  l'extérieur  et 
à  partir  de  la  jambe  centrale  du  T,  parallèlement 
à  ladite  ligne  de  pliage,  et  étant  pliables  par 
rapport  à  la  jambe  et  agencés  pour  pouvoir 
s'encastrer  à  l'état  replié  entre  deux  rangées 
parallèles  de  la  nappe  inférieure  de  récipients. 
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La  présente  invention  concerne  un  flan  ou  dé- 
coupe  pour  la  réalisation  d'une  structure  de  maintien 
et  de  préhension  d'au  moins  deux  nappes  superpo- 
sées  de  récipients  respectivement  reliés  les  uns  aux 
autres  en  partie  supérieure  de  chacune  desdites  nap- 
pes,  ainsi  qu'une  telle  structure  de  maintien  et  de  pré- 
hension. 

Elle  trouve  une  application  particulièrement  im- 
portante  bien  que  non  exclusive  dans  le  domaine  de 
l'emballage  de  deux  nappes  de  pots  de  yaourts  ou 
produits  alimentaires  du  même  type,  lesdits  pots  de 
yaourts  étant  reliés  entre  eux  via  leurs  collerettes  su- 
périeures  en  matière  plastique  rigide. 

On  connaît  déjà  des  structures  de  maintien  et  de 
préhension  de  nappes  de  pots  de  yaourts  ou  équiva- 
lents. 

Par  exemple  une  structure  connue  est  consti- 
tuée  par  un  flan  ou  découpe  en  forme  de  bande  en 
matière  cartonnée  qui  enveloppe  les  pots  en  présen- 
tant  une  pliure  à  chaque  changement  de  direction  au- 
tour  des  bords  de  nappes  de  pots. 

De  telles  structures  présentent  des  inconvé- 
nients  . 

En  effet  elles  n'autorisent  pas  la  préhension  faci- 
le  ou  le  maintien  solide  de  nappes  superposées 
comprenant  un  grand  nombre  de  pots  de  yaourts  (par 
exemple  deux  nappes  de  douze  pots  chacune). 

De  plus,  la  réalisation  de  chaque  flan  nécessite 
pour  une  telle  structure  une  consommation  importan- 
te  de  matériau,  en  général  du  carton  ondulé  ou  une 
matière  en  feuille  analogue. 

La  présente  invention  vise  à  fournir  un  flan  et  une 
structure  de  maintien  et  de  préhension  d'au  moins 
deux  nappes  superposées  de  récipients  tels  que  des 
pots  de  yaourts  répondant  mieux  que  ceux  antérieu- 
rement  connus  aux  exigences  de  la  pratique  notam- 
ment  en  ce  qu'elle  permet  un  maintien  solide  et  une 
préhension  aisée  de  deux  ou  plusieurs  nappes  de  ré- 
cipients  superposés,  chaque  nappe  pouvant  compor- 
ter  un  grand  nombre  de  récipient,  pour  une  consom- 
mation  en  matériau  d'emballage  minimisée  et  donc 
un  coût  optimisé. 

La  présentation  de  l'emballage  est  agréable  et 
autorise  le  marquage  sur  les  surfaces  latérales  de  ce 
dernier. 

Dans  ce  but,  la  présente  invention  propose  es- 
sentiellement  un  flan  en  feuille  de  carton  ou  carton 
ondulé  pour  la  réalisation  d'une  structure  de  maintien 
et  de  préhension  d'au  moins  deux  nappes  superpo- 
sées  de  récipients  reliés  les  uns  aux  autres  en  partie 
supérieure  de  chacune  desdites  nappes, 
ledit  flan  comprenant  un  volet  central  rectangulaire 
propre  à  couvrir  les  couvercles  de  la  nappe  supérieu- 
re  de  récipients, 
ledit  volet  central  étant  muni  latéralement  de  part  et 
d'autre  de  deux  rabats  principaux  identiques  compre- 
nant  chacun  une  partie  centrale  sensiblement  en  for- 
me  de  T  dont  la  barre  supérieure  est  reliée  audit  volet 

central  par  une  ligne  de  pliage, 
ladite  partie  centrale  comprenant  deux  rabats  secon- 
daires  identiques,  sensiblement  rectangulaires, 
s'étendant  de  part  et  d'autre,  vers  l'extérieur  et  à  par- 

5  tir  de  la  jambe  centrale  du  T,  parallèlement  à  ladite  li- 
gne  de  pliage,  et  étant  pliables  par  rapport  à  ladite 
jambe  et  agencés  pour  pouvoir  s'encastrer  à  l'état  re- 
plié  entre  deux  rangées  parallèles  de  récipients  ap- 
partenant  à  la  nappe  inférieure. 

10  Dans  des  modes  de  réalisation  avantageux,  on  a 
de  plus  recours  à  l'une  et/ou  à  l'autre  des  dispositions 
suivantes  : 

-  la  hauteur  des  rabats  latéraux  est  égale  ou 
sensiblement  égale  à  la  hauteur  de  deux  nap- 

15  pes  de  récipients  superposées  ; 
-  chaque  rabat  secondaire  comprend  sur  son 

bord  dirigé  vers  l'extérieur  du  flan  et  parallèle 
à  la  ligne  de  pliage,  au  moins  une  languette  de 
verrouillage  dudit  rabat  secondaire  avec  le  ra- 

20  bat  situé  en  vis-à-vis,  à  l'ooposé  du  volet,  lors- 
que  la  structure  est  formée. 

-  le  flan  comporte  de  plus  deux  rabats  latéraux 
d'extrémité,  sensiblement  rectangulaires,  re- 
liés  aux  deux  cotés  restants  du  volet  central, 

25  opposés  l'un  de  l'autre,  par  des  lignes  de  plia- 
ge  ; 

-  les  récipients  d'une  même  nappe  étant  reliés 
entre  eux  via  leurs  collerettes  supérieures,  et 
lesdites  collerettes  étant  agencées  pour  pré- 

30  senter  un  évidement  central  entre  collerettes 
de  chaque  groupe  de  quatre  récipients  adja- 
cents, 
les  rabats  secondaires  comportent  sur  leur 
bord  respectif  dirigé  vers  le  volet  central  au 

35  moins  une  patte  agencée  pour  venir  s'encas- 
trer  dans  un  desdits  évidements  lorsque  la 
structure  est  formée  autour  desdites  nappes  ; 

-  chaque  rabat  secondaire  comporte  sur  son 
bord  dirigé  vers  le  volet  central,  deux  pattes 

40  agencées  pour  venir  s'encastrer  respective- 
ment  dans  deux  évidements  entre  collerettes, 
lesdits  évidements  étant  alignés  perpendicu- 
lairement  à  la  ligne  de  pliage  du  rabat  principal 
correspondant,  et  en  ce  que  les  pattes  des 

45  deux  rabats  secondaires  situés  d'un  côté  du 
volet  sont  agencés  pour  coïncider  avec  les  pat- 
tes  des  rabats  secondaires  situés  en  vis-à-vis 
de  l'autre  côté  du  volet,  lorsque  la  structure  est 
formée  ; 

50  -  chaque  rabat  principal  comporte  au  niveau  de 
la  ligne  de  pliage  une  languette  obtenue  par 
découpe  du  volet  central,  et  au  niveau  du  pied 
de  la  partie  centrale  en  forme  de  T  un  évide- 
ment,  de  sorte  que  lorsque  deux  structures 

55  sont  superposées,  les  languettes  de  la  structu- 
re  inférieure  pénètrent  dans  les  encoches  de  la 
structure  supérieure  ; 

-  chaque  rabat  principal  comporte  deux  lignes 
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de  déchirement  partant  en  biais  vers  l'extérieur 
de  part  et  d'autre  de  la  base  de  chacune  des- 
dites  languettes  ; 

-  le  volet  central  comporte  deux  poignées  de 
préhension  obtenues  par  découpe  dudit  volet. 

L'invention  propose  également  un  emballage,  ou 
une  structure  de  maintien  et  de  préhension  constitué 
à  partir  d'un  flan  tel  que  défini  ci-dessus. 

La  présente  invention  sera  mieux  comprise  à  la 
lecture  d'un  mode  de  réalisation  de  l'invention  donné 
à  titre  d'exemple  non  limitatif.  Elle  se  réfère  aux  figu- 
res  qui  l'accompagnent  dans  lesquelles  : 

-  La  figure  1  est  une  vue  à  plat  d'un  flan  selon  le 
mode  de  réalisation  de  l'invention  plus  particu- 
lièrement  décrit  ici. 

-  La  figure  2  et  une  vue  en  perspective,  par  des- 
sus,  de  l'emballage  obtenu  à  partir  du  flan  de 
la  figure  1. 

-  La  figure  3  est  une  vue  schématique  en  coupe 
selon  lll-lll  de  la  figure  2. 

-  La  figure  4  est  une  vue  en  perspective,  pardes- 
sous,  de  l'emballage  de  la  figure  2  montrant  le 
principe  du  montage. 

La  figure  1  montre  un  flan  1,  par  exemple  en  car- 
ton  ou  carton  ondulé,  comprenant  un  volet  central  2 
de  forme  rectangulaire,  qui  pourrait  bien  entendu  être 
un  carré,  destiné  à  contenir  deux  nappes  de  12  pots 
de  yaourts  chacune. 

Le  volet  central  2  est  muni  de  part  et  d'autre,  la- 
téralement,  et  symétriquement  par  rapport  à  un  axe 
de  symétrie  central  3  du  flan,  de  deux  rabats  princi- 
paux  4  identiques. 

Chaque  rabat  principal  4  comprend  une  partie 
centrale  5  sensiblement  en  forme  de  T  dont  la  barre 
supérieure  6  est  en  forme  de  bande  large  et  est  reliée 
au  volet  2,  par  exemple  sur  toute  sa  longueur  par  une 
ligne  de  pliage  7. 

La  jambe  8  du  T  est  également  formée  par  une 
bande  large  et  comprend  deux  rabats  secondaires 
identiques  9  s'étendant  de  part  et  d'autre,  vers  l'ex- 
térieur  à  partir  de  la  jambe  centrale. 

Chaque  rabat  secondaire  est  de  forme  sensible- 
ment  rectangulaire  et  est  relié  à  la  jambe  par  une  ligne 
de  pliage  10,  perpendiculaire  à  la  ligne  7  lorsque  le 
flan  est  à  plat. 

Chaque  rabat  secondaire  comporte  sur  son  bord 
11  dirigé  vers  le  volet  central  et  parallèle  à  la  ligne  de 
pliage  7  en  position  à  plat,  deux  pattes  12  sensible- 
ment  rigides,  par  exemple  de  forme  triangulaire,  et 
comportant  à  leurs  bases,  le  long  du  bord  11  ,  une  pe- 
tite  encoche  13  qui  va  permettre  un  verrouillage  de 
la  patte  dans  l'évidement  existant  entre  collerettes  de 
pots  de  yaourts,  comme  on  le  verra  ci-après  lors  du 
montage  du  flan  sur  les  nappes  de  pots  de  yaourts. 

L'espacement  entre  les  pattes  12,  et  leur  position 
sur  le  rabat  secondaire  est  déterminé  par  les  dimen- 
sions  géométriques  des  pots  à  emballer,  les  pattes 
de  rabats  secondaires  situées  d'un  côté  14  du  volet 

2  étant  agencées  pour  coïncider  avec  les  pattes  des 
rabats  secondaires  situés  en  vis-à-vis  de  l'autre  côté 
15  du  volet,  pour  rentrer  dans  les  mêmes  espace- 
ments  lorsque  la  structure  est  fomée. 

5  Les  rabats  secondaires  comprennent  également 
sur  leur  bord  respectif  40  dirigé  vers  l'extérieur  du  flan 
et  parallèle  à  la  ligne  de  pliage  7,  deux  languettes  41 
déchirables  sur  leur  coté  42,  et  solidaires  du  rabat  se- 
condaire  9  par  leur  base  43. 

10  Ces  languettes  sont  par  exemple  situées  à  l'op- 
posé  des  pattes  12  et  constituent  des  moyens  de 
verrouillage  complémentaires  des  deux  rabats  se- 
condaires  opposés,  situés  de  part  et  d'autre  du  volet, 
lorsque  la  structure  est  formée,  par  pliage  ou  torsion 

15  d'une  languette  d'un  rabat  sur  la  languette  de  l'autre 
rabat  en  vis-à-vis. 

Dans  le  mode  de  réalisation  plus  particulière- 
ment  décrit  ici,  chaque  rabat  principal  comporte  sy- 
métriquement  par  rapport  à  l'axe  3,  une  languette  16 

20  obtenue  par  découpe  du  volet  central  au  niveau  des 
lignes  de  pliage  7,  et  une  encoche  17  au  niveau  du 
bord  externe  18  de  la  jambe  8  du  T,  permettant  un 
stockage  emboîté  de  plusieurs  emballages  les  uns 
sur  les  autres. 

25  Chaque  rabat  principal  4  comporte  également 
deux  lignes  18  de  déchirement  partant  en  biais  vers 
l'extérieur  à  partir  des  extrémités  19  de  la  base  de  la 
languette  16,  pour  aboutir  au  coin  20  entre  les  bords 
perpendiculaires  de  la  branche  supérieure  6  du  T  et 

30  de  sa  jambe  8. 
Une  telle  disposition  permet  de  désolidariser  en- 

tièrement  le  volet  supérieur  2  des  rabats  secondaires 
9,  en  permettant  ainsi  l'accès  aisé  aux  pots  de 
yaourts  après  déchirement  de  l'emballage. 

35  Le  volet  2  comporte  également  deux  rabats  d'ex- 
trémité  21  sensiblement  rectangulaires  reliés  au  volet 
par  une  ligne  de  pliage  22  et  propre  à  être  entière- 
ment  replié  à  l'intérieur  de  l'emballage  contre  la  face 
inférieure  du  volet,  pour  améliorer  sa  solidité. 

40  La  dimension  transversale  des  volets  est  telle 
qu'elle  n'empiète  pas  sur  l'espace  occupé  par  les  poi- 
gnées  23  découpées  dans  la  partie  centrale  24  du  vo- 
let,  symétriquement  par  rapport  à  l'axe  3. 

Les  poignées  en  forme  de  U  renversé  sont  dé- 
45  coupées  sur  leur  partie  externe  25  et  reliées  au  volet 

par  des  lignes  de  pliage  26  aux  pieds  du  U. 
Des  petites  découpes  27,  enfonçables  de  façon 

connue  en  elle-même,  permettent  l'arrachage  des 
poignées  par  un  utilisateur. 

50  Une  bande  de  renforcement  28  transversale,  se- 
lon  l'axe  3  (en  trait  interrompu  sur  la  figure  1),  par 
exemple  collée  entre  les  poignées  sur  la  face  interne 
du  flan,  peut  également  être  avantageusement  pré- 
vue. 

55  Une  découpe  29  est  prévue  au  bord  du  volet  2  sur 
une  ligne  de  pliage  22,  à  un  emplacement  permettant 
de  lire  ultérieurement  la  date  de  péremption  des 
yaourts. 
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On  a  représenté  sur  la  figure  2  un  emballage  30 
selon  le  mode  de  réalisation  de  l'invention  plus  parti- 
culièrement  décrit  ici,  appliqué  à  deux  nappes  31  et 
31'  de  pots  de  yaourts  32  reliés  entre  eux  en  partie 
supérieure  de  chaque  nappe,  via  leur  collerette  34. 

L'emballage  30  est  obtenu  à  partir  du  flan  1  de  la 
figure  1,  les  mêmes  parties  du  flan  constituant  l'em- 
ballage  étant  donc  désignées  par  les  mêmes  numé- 
ros  de  référence. 

On  va  maintenant  décrire  le  montage  de  l'embal- 
lage  30,  en  faisant  plus  particulièrement  référence 
aux  figures  3  et  4. 

Le  volet  2  est  tout  d'abord  placé  sur  les  couver- 
cles  35  des  pots  de  la  nappe  supérieure  31  . 

Les  collerettes  34  des  pots  présentant  par  ail- 
leurs  un  évidement  central  36  à  la  jonction  entre  col- 
lerettes  de  quatre  pots  de  yaourts  adjacents,  on  va 
utiliser  cette  particularité  des  nappes  des  produits  à 
emballer  pour  venir  y  verrouiller  les  pattes  12  des  ra- 
bats  secondaires. 

Pour  ce  faire,  une  fois  le  volet  central  2  posé  sur 
les  couvercles  35,  les  nappes  31  et  31  'de  pots  de 
yaourts  étant  par  ailleurs  maintenus  à  la  verticale, 
l'une  au-dessus  de  l'autre,  on  commence  à  replier  les 
rabats  principaux  autour  de  la  ligne  de  pliage  7  qui  est 
en  contact  ou  sensiblement  en  contact  avec  le  bord 
externe  37  des  collerettes  des  pots  d'extrémité  de  la 
nappe  supérieure,  bord  qui  sert  d'appui,  selon  la  flè- 
che  38  (voir  figure  4). 

Cette  opération  peut  être  effectuée  manuelle- 
ment  ou  automatiquement.  Elle  est  faite  en  même 
temps  de  part  et  d'autre. 

Simultanément  au  commencement  du  repliage 
des  rabats  principaux  4,  on  replie  vers  l'extérieur  les 
rabats  secondaires  9,  de  façon  à  les  rendre  perpen- 
diculaires  à  la  partie  8,  et  on  les  fait  pénétrer  entre  les 
deux  rangées  de  pots  situées  en  vis-à-vis  (les  lignes 
de  pliage  10  étant  placées  en  conséquence),  en  don- 
nant  un  léger  pli  39  à  la  jambe  du  T,  vers  l'extérieur 
de  l'emballage  pour  faciliter  cette  pénétration. 

Ensuite  on  vient  encliquer  les  pattes  12  dans  les 
évidements  36  d'un  premier  jeu  de  rabats  secondai- 
res,  puis  du  jeu  en  vis-à-vis,  la  petite  encoche 
verrouillant  le  rabat  secondaire  en  position,  et  en  op- 
position  d'un  jeu  à  l'autre,  la  rigidité  de  l'ensemble 
étant  notamment  obtenue  par  la  superposition  des 
pattes  appartenant  à  2  rabats  différents,  par  super- 
position  et  encliquage  dans  le  même  évidement. 

Revendications 

1  .  Flan  (1  )  pour  la  réalisation  d'une  structure  (30)  de 
maintien  et  de  préhension  d'au  moins  deux  nap- 
pes  superposées  (31,  31')  de  récipients  reliés  les 
uns  aux  autres  en  partie  supérieure  de  chacune 
desdites  nappes, 
ledit  flan  comprenant  un  volet  central  (2)  rectan- 

gulaire  propre  à  couvrir  les  couvercles  de  la  nap- 
pe  supérieure  de  récipients, 
ledit  volet  central  étant  muni  de  part  et  d'autre  de 
deux  rabats  principaux  (4)  comprenant  chacun 

5  une  partie  centrale  (5)  sensiblement  en  forme  de 
T  dont  la  barre  supérieure  (6)  est  reliée  audit  volet 
central  par  une  ligne  de  pliage  (7), 
ladite  partie  centrale  (5)  comprenant  deux  rabats 
secondaires  (9)  identiques,  sensiblement  rectan- 

10  gulaires,  s'étendant  de  part  et  d'autre,  vers  l'ex- 
térieur  et  à  partir  de  la  jambe  centrale  (8)duT,  pa- 
rallèlement  à  ladite  ligne  de  pliage,  et  étant  plia- 
bles  par  rapport  à  ladite  jambe  et  agencés  pour 
pouvoir  s'encastrer  à  l'état  replié  entre  deux  ran- 

15  gées  parallèles  de  la  nappe  inférieure  de  réci- 
pients. 

2.  Flan  selon  la  revendication  1,  caractérisé  en  ce 
que  la  hauteur  des  rabats  principaux  (4)  est  égale 

20  ou  sensiblement  égale  à  la  hauteur  des  deux  nap- 
pes  de  récipients  superposées. 

3.  Flan  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  il  comporte 

25  de  plus  deux  rabats  latéraux  d'extrémité  (21), 
sensiblement  rectangulaires,  reliés  aux  deux  co- 
tés  restants  du  volet  central,  opposés  l'un  de  l'au- 
tre,  par  des  lignes  de  pliage. 

30  4.  Flan  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  chaque  rabat 
secondaire  (9)  comprend  sur  son  bord  (40)  dirigé 
vers  l'extérieur  du  flan  et  parallèle  à  la  ligne  de 
pliage,  au  moins  une  languette  (41)  de  verrouil- 

35  lage  dudit  rabat  secondaire  avec  le  rabat  situé  en 
vis-à-vis,  à  l'opposé  du  volet,  lorsque  la  structure 
est  formée. 

5.  Flan  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
40  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les  récipients 

d'une  même  nappe  étant  reliés  entre  eux  via 
leurs  collerettes  supérieures,  et  lesdites  colleret- 
tes  étant  agencées  pour  présenter  un  évidement 
central  (36)  entre  collerettes  de  chaque  groupe 

45  de  quatre  récipients  adjacents, 
les  rabats  secondaires  (9)  comportent  sur  leur 
bord  respectif  dirigé  vers  le  volet  central  au 
moins  une  patte  (12)  agencée  pour  venir  s'encas- 
trer  dans  un  desdits  évidements  lorsque  la  struc- 

50  ture  est  formée  autour  desdites  nappes. 

6.  Flan  selon  la  revendication  5,  caractérisé  en  ce 
que  chaque  rabat  secondaire  comporte  sur  son 
bord  dirigé  vers  le  volet  central,  deux  pattes  (12) 

55  agencées  pour  venir  s'encastrer  respectivement 
dans  deux  évidements  (36)  entre  collerettes,  les- 
dits  évidements  étant  alignés  perpendiculaire- 
ment  à  la  ligne  de  pliage  du  rabat  principal  corres- 

4 
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pondant,  et  en  ce  que  les  pattes  (1  2)  des  deux  ra- 
bats  secondaires  situés  d'un  côté  du  volet  sont 
agencés  pour  coïncider  avec  les  pattes  des  ra- 
bats  secondaires  situés  en  vis-à-vis  de  l'autre 
côté  du  volet,  lorsque  la  structure  est  formée.  5 

7.  Flan  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  chaque  rabat 
principal  (4)  comporte  au  niveau  de  la  ligne  de 
pliage  une  languette  (16)  obtenue  par  découpe  10 
du  volet  central,  et  au  niveau  du  pied  de  la  partie 
centrale  en  forme  de  T  un  évidement  (1  7),  de  sor- 
te  que  lorsque  deux  structures  sont  superpo- 
sées,  les  languettes  de  la  structure  inférieure  pé- 
nètrent  dans  les  encoches  de  la  structure  supé-  15 
rieure. 

8.  Flan  selon  la  revendication  7,  caractérisé  en  ce 
que  chaque  rabat  principal  (4)  comporte  deux  li- 
gnes  de  déchirement  (18)  partant  en  biais  vers  20 
l'extérieur  de  part  et  d'autre  de  la  base  de  chacu- 
ne  desdites  languettes. 

9.  Flan  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
précédentes  caractérisé  en  ce  que  le  volet  cen-  25 
tral  comporte  deux  poignées  (23)  de  préhension 
obtenues  par  découpe  dudit  volet. 

10.  Structure  (30)  de  maintien  et  de  préhension  d'au 
moins  deux  nappes  superposées  de  récipients  30 
reliés  les  uns  aux  autres  en  partie  supérieure  de 
chacune  desdites  nappes,  comprenant  un  volet 
central  (2)  supérieur  rectangulaire  propre  à  cou- 
vrir  les  couvercles  de  la  nappe  supérieure  de  ré- 
cipients,  deux  rabats  principaux  identiques  (4)  35 
comprenant  chacun  une  partie  centrale  (5)  sen- 
siblement  en  forme  de  T  reliées  de  part  et  d'autre 
audit  volet  central  et  propres  à  être  rabattues  par 
pliage  le  long  des  faces  latérales  desdites  nap- 
pes,  comprenant  deux  rabats  secondaires  (9)  40 
identiques,  sensiblement  rectangulaires,  s'éten- 
dant  à  partir  de  la  jambe  centrale  (8)  du  T  perpen- 
diculairement  par  rapport  au  plan  de  cette  derniè- 
re,  pour  s'encastrer  entre  deux  rangées  parallè- 
les  de  la  nappe  inférieure  de  récipients.  45 

11.  Structure  de  maintien  selon  la  revendication  10 
caractérisé  en  ce  que  chaque  rabat  secondaire 
(9)  comporte  sur  son  bord  dirigé  vers  le  volet  cen- 
tral,  deux  pattes  (12)  agencées  pour  venir  s'en-  50 
castrer  respectivement  dans  deux  évidements 
(36)  entre  collerettes,  lesdits  évidements  étant 
alignés  perpendiculairement  à  la  ligne  de  pliage 
du  rabat  principal  correspondant,  et  en  ce  que  les 
pattes  des  deux  rabats  secondaires  situés  d'un  55 
côté  du  volet  sont  agencés  pour  coïncider  avec 
les  pattes  des  rabats  secondaires  situés  en  vis- 
à-vis  de  l'autre  côté  du  volet. 

5 
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